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PATHITE DHE INVENCION,
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EEYORI A DESCRIPTI T7TA
Sobre:
"In procedimiento de fabricscion en con'inuo
de sericelulosa'.
SCLICITANT®: D. HILARIO HUGUEFOD GLAVINK, de nacionalidad
francesa, residente en: Pefiarroyaz-Pueblonuevo,
cérdoba.

En los tres métodos principales de Tabricacién de
semicelulosa que existen actualmente; por leiiascibdn en auto-
cleaves rotatives o fijas; por nacerscibn en “rio o en caliente
y vor lejiacidn en continuo po» torres de grsa: alture, se
presentan los inconvenientes siguientes:

%1l primer csso, procedimiento por lejisciédn

en autoclsves, permwite tratsr solemente unos 250 kg, de vegetales |
nor m° de autoclave ¥y Jjornada de 24 horss. 1lo significa

tener que disponer instslaciones muy voluminosas y de elevado
coste. iderbs, los gastosg de maro de obrs con bashante

elevedos, a consecuenclia de les dificultades inherentes g

lo cerga y descerga de lse autoclaves, esi como para la menipula-

cibn ce la materia lejisda,
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El segundo caso, procedimiento por masceracibn,
necesita edificaciones importantes, los gastos de mano ds
obra son muy elevados y la semicelulosa obtenida es deficiente,

Y por ultimo, el tercer procedimiento, por
lejiacibn en continuo con torres de gran altura, requiere la
construccidén de edificlos de 1E metros de altura con cuatro
pisos y los gastos de primera instalacidén resultan muy
elevedos,

El presente invento reduce y suprime en gran
parte la serie de ifnconvenientes antes citados, baséndose
en los fundamentos siguientes:

a) Es preferible tratar las pajas y demés
vegetales andlogos a2 vna temperaturs de 802 /909 c, durante
cuatro horas, por e jemplo, que trabajarlas a una temperatura
de 130¢ / 1402 ¢ solamente dos horas, puesto que el consumo
Ce vapor es menor y mejor la calidad de la semicelulosa
obtenida.

b) El atagque de las materias lignificadas de
los vegetales por la cel, la sosa u otros reactivos apropiados,
es mhs répido y eficez si la paja se somete previamente a
una trituracibn enérgica, jintamente con el reactivo que se
desee emplear y a la temperatura de 809/90Q c. Ademés, esta
triturecibn prévia representa una economls de reactivo y de
tiempo y una me jor homogeneidad de la semicelulosa,

c) Una mezcla perfectamente homogénea de
vaja u otro vegetal triturada con cal, sosa u otros reactivos
aproplados, cue se conserve algunas horas inmbvil y a la
temperatura de 802/9092 ¢, se transformas en una semicelulosa
perfectamnente homogénea y por lo tamto se puede suprimlr la
circulacibdn de lejias o el movimiento rotativo de las le jiadoras,.

La aplicacibn industrial de ecstos tres fundamen-
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tos permite realizar la fabricacidn en continuo de la semicelu~
losa, de un modo fécil y econbmico v con referencia sl dibujo
adjunto, (fig. 1), el procedimiecnto empleado o dispositivo de
trabajo, se describe a continuacidn.

71l reactivo que se decsea emplear, ce sitla en
un depbsito gradvado, D, con su llave de paso a y es
introducido al mismo tiempo que el vegetal (préviamente cortado
con un corta-pajes de modelo corriente) en un triturador de
pequeiia capacidad, por ejemplo, 200 ¥g. de vegetsl seco.

Dicho triturador T, v& provisto en su parte
superior de una abertura o tolva de csarga b, para la e trada
del vegetal y en = parte inferior lleva una o varias puertas
de descrrga, de sberbtura instsnténea d, seghn fig. 2, asi como

‘

una o varlas entrsdas de vapor e,

La carga y descarga del referido aparato puede rea-
lizarse en muy poco tiempo (unos 2 minutos), as{ como tambien
bastan algunos minutos para elevar la temperstura del contenido
del trisurador a 802/902 ¢, Por lo tanto, con el referido
aparato se puede evacuver cada veinte minutos aproximadamente
una mezcla perfectamen te homogénea del vegetal triturado con
el resctivo y s la temperstura de 802/902 c, asf como graduar
le entrasda con intervalos de tiempo varisble, para dejar el
vegetal el tiempo necesario dentro del canal o tubo donde
descarga el triturador, segln la nsturaleza del vegetal a
tratar y clase del productc que se gulera obtener., Slende,
por ejemplo, la cepacildad del spurato triturador de 200 kg. de
vegetal seco y haciendo una operacidn cada 20 minutos, se
pueden tratar en 24 horas unos 15,000 kg, de vegetal, el
cual daré una produccidén neta c¢e 10.000 a 12,000 kg. de
semliceluloca,

La descargs del triturador ce hace en una de las
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extremidades de un canal o tubo, que puede ser de chapa o
de cemento, C, cue tiene su extremidad opuesta provista de

una abertura de salida T Este canal o tubo estd siempre

lleno de la materis evacuada por el triturador, ya que no

puede vaciarse por tener su entrada vy salida mis alta que

su parte superior y situadas ambas en cada uns de sus extremida-
des.

El volumen del referido canal o tubo ha de
ser proporcionado a la produccibén de semicelulosa cue se desee
y debe calcularse de maneres que la materia evacuada por el
triturador tarde unas cuatro horas en recorrer toda su longl=-
tud y pars que el contenido conserve una temperatura de 802/902 c,
se dispone un serpentin de vavor en gu interior o bien varias
entradas directas de vanor g.

Para ayudar a la mezcla espesa evacuada del
triturador a recorrer el canal o tubo en toda su longitud, es
conveniente proveerle de un dispositivo mecéinico de propulsibn,
que puede ser un eje con brazos inclinados h, una hélice o
cualouier otra disposicibn similar,

Una canal o tubo de 1 m® de seccidn y8alom
de longitud, permite lograr una produccldn de 10,000 kg. de
semlcelulosa de paja cada 24 horss y aundque la entrada sea
discontinua la salida cue se efectue por la extremlidad opuesta
es practicamente cont{nua para una semicelulosa perfectamente
homogénea,

El lavado de la semicelulosa evacuada por la
salida el canal o tubo anteriormente descrito, se resliza tanbien
en continuo, con la consiguiente ventaja de trabajo y economia
de mano de obra, medisnte una prensa continua de hélice i, siste-
ma Mabille u otra parecida, la cual se instaluré debajo de la sa-

lida del canal o tubo, obteniédndose asi en P una semicelulosa
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lavada y prensada que contiene solamente un 50% de humedad,
lo que permite transportarla y almacenarla con facilidad, medlante
lss vagonetas de arrastre V.

Ta prensa continua de hélice anteriormente
descrita puede instalarse tambien en un lugar ale jado del canal
o tubo C, haciendo el transporte de la semicelulosa que sale
en F. mediante una bomba y tuberla.

En el caso que se desse obtener una semicelulosa
apté para blanqueo, bashta auméntar en uns pequefia proporcibn
el reactivo a emplear y proceder a dos o mhs lavados sucesivos,
mediente el empleo de dos o mhs drensas continuas.

Con solo el empleo de dos obreros funciona el
sistema descrito; los gastos de »rimera instalacidén =n
de muy poca cuantia y el consumo de vanor v reactivo es algo
inferior al que corrientemente se emplea sn lss le jiadoras,

Aun puede emplearse un tritursedor continuo de
los tipos corrientes, en lugar del triturador a produccibn
d1 scontinua a gue hemos venido refiriéndonos, pero en este caso
results dificil graduar exactemente la cantidasd de reactivo

gque conviene emplear.

proedotmt e b e gt e eitnad—

Habiendo ya descrito ampliamente la naturaleza del
invento, asf comoc la manera de llevarlo a cabo en la
préctica, se hace constar que las disnosiciones amteriormente
descritas son susceptibles de ligeras modificaciones de
detalle, e£in que bor ello se sltere el principlo fundamental
del invernto, siendo lo que constituye la esencia de dicho
invernto v por lo cue se solicita patente de invencidn
por veinte alos en Espafia: " Un procedimiento de fabricaci én

en continuo de semicelulosa™; caracterizindose por lo
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siguients:
l2,~ Un procedimiento de fabricacién en
continuo de se~iceluloss, csracterizsdo mor el hecho de que
la entrada en el triturador del reactivo y del vegetal =
tratsr, previamente cortado, es simultanes,
22,- Un procedimiento, segln lz reivindicacibdn
12, en el oue se dlspone el triturador con uns o varias
puertas de descargs de abertura Instsntinea y una o varias
entradae de vanor, para mantener la temperaturs en el
interior a 80Y90° c.
3¢2,- Un procedimiento, seghn reivindicsaciones
anteriores, caracterizsdo por un cansl o tubo que lleva
nn dispositivo de entrada v salida situado en las respectivas

extremidades y mAs alto que su parte superior, para estar

gierpre lleno de le materis a tratsr, la cual debe emplesr unas

cuatro horas en recorrer el canal o tubo en toda su longitud,
con vna o verias entradas de vanor, para menterer en el
interlior la temperatura a 802/90¢ c,

42,« Un vrocedimientco, segin reivindicsciones
anteriores, caracterizado por llevar un disvositivo de
propulslédn en el interior del canasl o tubo, cue nuede ser un
eje con hrazos inclinados, para syudar a la materis evacuada
del triturador s recorrer el canal en toda su longltud.

52,~ Un procedimiento, segln reivindicsclones
iores, caracterizado por disponer debajo del orificio
de salida del canal o tubo, 6 en cualcvier otro lugar una
prensa continua, nsrs e1>lavado y prensado en continuo de la
seicelulosa obterida,

"Un procedimiento de fabricscibdn en continuo
de semicelulosa"; seglin queda substencialmente deserito en

la presense memoria e ilustrado en los dibujos cue se
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