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PAT3: TE DE INVENCION.

F E E O R I  A D E S C R I P T I V A  

Sobre:

"lln procedimiento de fabricación en continuo 

de semice lu lo sa " .

SOLICITANTE: D. HILARIO HQGUEEOT CLAVIER, de nacionalidad

francesa, residente en: Peñarroya-Pueblonuevo,

Córdoba.

En los tres métodos pr inc ipa les de fabricac ión de 

semicelulosa que existen actualmente: por le, i lación en auto­

claves ro ta t ivas  o f i j a s ;  ñor naceración en f r i ó  o en ca l ien te  

y por le i lac ión en continuo por torres de gran altura, se 

5. presentan los inconvenientes siguientes:

El primer caso, procedimiento por l e j ia c ió n  

en autoclaves, permite tratar solamente unos 250 kg. de vegeta les 

ñor m3 de autoclave y jornada de 24 Horas. E l lo  s ign i f ica  

tener que disponer instalaciones muy voluminosas y de elevado 

10. coste. Además, los gastos de mano de obra son bastante

elevados, a consecuencia de las d i f icu ltades  inherentes a 

la carga y descarga de las autoclaves, así como para la  manipula­

ción de la materia l e j i s d a .
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El segundo caso, procedimiento por maceración, 

neces ita  ed i f icac iones  importantes, los gastos de mano de 

obra son muy elevados y l a  semicelulosa obtenida es d e f i c ien te .

Y por último, e l  t e rce r  procedimiento, por 

l e j ia c ió n  en continuo con torres de gran a ltura, requiere la  

construcción de e d i f i c i o s  de 15 metros de a ltura  con cuatro 

pisos y los gastos de primera instalación resultan muy 

elevados.

El presente invento reduce y suprime en gran 

parte la  serie de inconvenientes antes citados, basándose 

en los  fundamentos siguientes:

a) Es p re fe r ib le  tra tar  las pajas y demás 

vegeta les  análogos a una temperatura de 802 /902 c, durante 

cuatro horas, por ejemplo, que trabajarlas a una temperatura 

de 1302 / 140s c solamente dos horas, puesto que e l  consumo 

de vapor es menor y mejor la  calidad de la  semicelulosa 

obtenida.

b) El ataque de las  materias l i gn i f i c ad as  de 

los vege ta les  por la ca l ,  1a. sosa u otros react ivos  apropiados, 

es más rápido y e f ica z  si la  paja se somete previamente a

una tr i tu rac ión  enérgica, juntamente con e l  react ivo  que se 

desee emplear y a la temperatura de 80s/90fi c.  Además, esta 

tr i tu rac ión  prev ia  representa una economia de react ivo  y de 

tiempo y una mejor homogeneidad de la  semicelulosa.

c) Una mezcla perfectamente homogénea de 

paja u o tro  vegeta l  tr iturada con cal,  sosa u otros react ivos  

apropiados, oue se conserve algunas horas inmóvil y a la 

temperatura de 802/902 c, se transforma en una semicelulosa 

perfectamente homogénea y por lo tanto se puede suprimir la  

c irculación de l e j í a s  o e l  movimiento ro ta t ivo  de las le j iado ras .

La aplicación industr ia l  de estos tres fundamen-

-  2  -
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45. tos permite r e a l i z a r  la fabr icac ión en continuo de la  semicelu­

losa, de un modo f á c i l  y económico y con re ferenc ia  al dibujo 

adjunto, ( f i g .  1),  e l  procedimiento empleado o d ispos i t ivo  de 

trabajo, se describe a continuación.

El react ivo  que se desea emplear, se sitúa, en 

50, un depósito graduado, D, con su l lave  de paso a y es

introducido al mismo tiempo que el vegeta l  (previamente cortado 

con un corta-pajas de modelo co rr ien te )  en un tr i turador  de 

pequeña capacidad, por ejemplo, 200 Kg. de vegeta l  seco.

Dicho tr i turador  T, vá provisto  en su parte 

55. superior de una abertura o to lva  de carga b, para la  m trada 

del vege ta l  y en su parte in f e r i o r  l l e v a  una o var ias  puertas 

de descarga, de abertura instantánea d, según f i g .  2, asi como 

una o varias entradas de vapor e.

La carga y descarga del r e f e r id o  aparato puede rea- 

60. l i za rse  en muy poco tiempo (unos 2 minutos), así como también 

bastan algunos minutos para e levar  la temperatura del contenido 

del tr i turador  a 80s/90e c. Por lo tanto, con e l  re fe r ido  

aparato se puede evacuar cada ve inte minutos aproximadamente 

una mezcla perfectamente homogénea del vegeta l  tr iturado con 

65. e l  reac t ivo  y a la temperatura de 80e/902 c, así como graduar 

la entrada con in terva los  de tiempo va r iab le ,  para de jar  e l  

vege ta l  e l  tiempo necesario dentro de l  canal o tubo donde 

descarga e l  t r i tu rador ,  según la  naturaleza del vegeta l  a 

t ra tar  y clase de l  producto que se quiera obtener. Slend»,

70. por ejemplo, la  capacidad del aparato tr i turador de 200 kg. de 

vegeta l  seco y haciendo una operación cada 20 minutos, se 

pueden tra tar  en 24 horas unos 15.000 kg. de vege ta l ,  e l  

cual daré una producción neta de 10*000 a 12.000 kg. de 

semicelulosa.

75. La descarga del t r i turador se hace en una de las
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extremidades de un canal o tubo, que puede ser de chapa o 

de cemento, 0, que tiene su extremidad opuesta provista de 

una abertura de sa l ida f .  Este canal o tubo está siempre 

l leno de la materia evacuada por e l  t r i turador,  ya que no 

puede vaciarse por tener su entrada y salida más a l ta  que 

su. parte superior y situadas ambas en cada una de sus extremida­

des.

El volumen de l r e fe r id o  canal o tubo ha de 

ser proporcionado a la producción de semicelulosa oue se desee 

y debe calcularse de manera que la materia, evacuada por e l  

t r i turador  tarde unas cuatro horas en recorrer  toda su long i ­

tud y para que e l  contenido conserve una'temperatura de 80s/902 c, 

se dispone un serpentín de vapor en su in t e r io r  o bien var ias  

entradas d irectas  de vapor _g.

Para ayudar a l a  mezcla espesa evacuada de l  

t r i turador  a recorrer  e l  canal o tubo en toda su longitud, es 

conveniente proveerle de un d ispos it ivo  mecánico de propulsión, 

que puede ser un eje con brazos inclinados h, una hé l ice  o 

cualouier otra  disposición similar.
g

Una canal o tubo de 1 m de sección y 8 a 10 m 

de longitud, permite lograr una producción de 10.000 kg. de 

semicelulosa de paja cada 24 horas y aunque la  entrada sea 

discontinua la  sa l ida que se efectúe por l a  extremidad opuesta 

es prácticamente continua para una semicelulosa perfectamente 

homogénea.

El lavado de la semicelulosa evacuada por la  

salida c e l  canal o tubo anteriormente descr ito ,  se r e a l i z a  también 

en continuo, con la  consiguiente ventaja de trabajo y economia 

de mano de obra, mediante una prensa continua de hé l ice  i_, s i s t e ­

ma Mabille u otra parecida, l a  cual se ins ta lará  debajo de la  sa­

l id a  del canal o tubo, obteniéndose así en P una semicelulosa
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lavada y prensada que contiene solamente un 50$ de humedad, 

lo  que permite transportarla y almacenarla con fa c i l id ad ,  median 

las vagonetas de arrastre IT.

La prensa continua de hé l ice  anteriormente 

descr i ta  puede insta larse también en un lugar alejado del canal 

o tubo C, haciendo e l  transporte de la  semicelulosa que sale 

en P. mediante una bomba y tuberia.

En el caso que se desee obtener una semicelulosa 

apta paro blanqueo, basta aumentar en una pequeña proporción 

e l  react ivo  a emplear y proceder a dos o mas lavados sucesivos, 

mediante e l  empleo de dos o más prensas continuas.

Con solo e l  empleo de dos obreros funciona e l  

sistema descr i to ;  los gastos de primera insta lac ión son 

de muy poca cuantía y e l  consumo de vapor y react ivo  es algo 

in f e r i o r  al que corrientemente se emplea en las le j iado ras .

Aun puede emplearse un tr iturador continuo de 

los t ipos co rr ien tes ,  en lugar del t r i tu rador  a producción 

discontinua a que hemos venido ref ir iéndonos, pero en es te  caso 

resu lta  d i f í c i l  graduar exactamente la  cantidad de reac t ivo  

que conviene emplear.

N O T A .

Habiendo ya descrito  ampliamente la  naturaleza del 

invento, así como la  manera de l l e v a r l o  a cabo en la  

práct ica ,  se hace constar que la s  disposiciones anteriormente 

descritas son susceptibles de l i g e ra s  modificaciones de 

d e ta l l e ,  sin que por e l l o  se a ltere e l  p r inc ip io  fundamental 

del invento, siendo lo que constituye la  esencia, de dicho 

invento y por lo que se s o l i c i t a  patente de invención 

por ve inte  años en España: ” Un procedimiento de fabr icac ión  

en continuo de semicelulosa” ; caracterizándose por lo
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1Q. -  Un procedimiento de fabricac ión en 

continuo de se ' ice lu losa ,  caracterizado por e l  hecho de que 

140. la  entrada en e l  t r i tu rador  del react ivo y del vegeta l  a 

t ra tar ,  previamente cortado, es simultanea.

22._ xin procedimiento, según ls re iv indicac ión 

la ,  en e l  oue se dispone e l  tr iturador con una o var ias  

puertas de descarga de abertura instantánea y una o var ias 

145. entradas de vapor, para mantener la  temperatura en e l  

in t e r io r  a 8C^90a c.

32.- Un procedimiento, según re iv indicac iones 

anter iores, caracterizado por un canal o tubo que l l e v a  

un d ispos i t ivo  de entrada y salida situado en las respectivas 

150. extremidades y más alto que su parte superior, para estar

siempre l leno de la materia a tratar, la  cual debe emplear unas 

cuatro horas en recorrer e l  canal o tubo en toda su longitud, 

con una o varias entradas de vaoor, para mantener en e l  

in t e r i o r  la temperatura a 802/902 c.

155. 4 2 . -  un procedimiento, según re iv indicac iones

anteriores, caracterizado por l l e v a r  un d ispos it ivo  de 

propulsión en e l  in t e r io r  del canal o tubo, que nuede ser un 

eje con brazos inclinados, para ayudar a la  materia evacuada 

del tr i turador  a recorrer  e l  canal en toda su longitud.

130. 52.- Un procedimiento, según re iv indicac iones

anter iores, caracterizado por disponer debajo del o r i f i c i o  

de sa l ida  del canal o tubo, o en cualquier otro lugar una 

prensa continua, para e l  lavado y prensado en continuo de 1a. 

sen,ice lu losa  obtenida.

135. "Un procedimiento de fabricación en continuo

de semicelulosa"j según queda, substan ci almente descrito en 

la  presente memoria e i lustrado en los dibujos rué se
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