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La nrescnie LHVeLCLon Culllerne uny méiul—
nu pule el moldeo bajo pruslén de lous nw.ales feiuosos y
OLivk H€vales O w.waciones de c¢levauu pu o0 de fusidn.
M las mému¢nas ve moldear bajo yiuSiéﬂ los mevules
d¢ elevado punto de fusidn un problema . .enico Cuyw resolu-—
cion ha dado husta aaui lugasr & serias o.ricul vudes consis—
v¢ en el iransporte del metal fundido desde ¢l horno ae fun—
dicidn hasta el recinio 0 Calimru uc prUSLGn a parvir de la
cugl ticne lugair la iwpu]sién en los wo des. Jurante vsie
{ransporite ¢s proClsSo on efecvo U <l ' <cial fundido consei-—
Ve la tenperavuia oleVada quo convielic dia ¢l MOlGeo. 8-
t:1 condicion excluye largus conducuos oiwvre ol hoino de fun-
d10¢6n vy la Callaiy ue prusién. »0r otri parbe, si se¢ umplea
Wa Catara ao pre esicn Gue pusGs ser acveplazuda entre el hor-
no du 1undicion ¥y los moldes discantes ¢l viirmo de las Upe—
ruciones de moldeo en lus m;uuinas AlUuumaticas no es foizo-
Samenve muy xépido.
la méquinu chﬁn la invencxén Yeswelve gencilla y ven-—
vajosamente ol probleus téenico arribe mencionado sin dar
lugar « los inconvenientes gxpuustos.
lLa mismg se CaIaZLbllau p1¢nC¢qumenuu por el hecho de
estar consvituidu la comars de presicn por un cilindro de
eje hOllaunoal y dispucsta de manera .suvable debajo de un
hoino o Clusa de fus¢un al cual pucuc ser acercada mucho,
conprendicndo dicha Camara dos fomdus consticuidos por émbo-
los cuyos desplazamienios:
=primero sinCionizados provoCan el Ttransporie de una
Curga uv meval rundido hasva ¢l molde llevado por umn con-
junvo uovil.
—-luego diferenciales provocan lu impulsion de la cargs
¢en elmoldae.
.n una forma de reulizacidn de una méguina Jue pone en
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préctica esla caracteristica de principiov, se aplican si-
multineamente los punvos notables menciuvnados a continua-
cidn:

a, E1l horno de tundiecion conmprende ung Colura Nerlg—
tica a la atmosfera con un crisol de grafiio, calenvado
elécc:icamente, yue comunica con un Lubo de descenso en la
céanara ue pre515n por medic de una cavidad cwyo volumen re-—
gulable deteirmina la imporiancia de la Carga pala initro-—
duclis en la camars de preslén.

b, La comunicacidn entre la Eavidac de volumen regu-
lable y el crisol de grafiio por una pua:.e ¥ el tubo de aes—
censo por otra esta conbrolada por dos valvulas de charne—
nela, de material rerractaric como sus asientos, acciona-
das desde el exierior.

¢ E1 tubo de descenso es movil axilmenge con respec—

o 4 la camara de presién.

d) la camsra de preaién, de maverial refractario y
eventualmente calentadag e1é0tlicamente, esta convenida en
un reciuto hermévico con el cual comunica por su orificio
de carga, pudiéndose hacer el vacio en dicho recinto.

¢ La camara de presién esta montudu de manera Gue pue-
de girar alrededor de un eje tedrico .ue coincide con el
del vubo de descenso de modo yue puede ser alineada & vo-
luntad con uno de los conjuntos yue llevan los moldes re—
partidos en estrella.

£):1 fondo. o éubolo anterior de¢ la camars ae presion
perienece a cada uno de los conjuntos gue llevan los mol-
des y no se introduce er dicha camars mas Que cuando esia btis-
ne que recibir una cargs de meial fundido.

g,los embolos cue constivuyen los fondos moviles de
la camara de presién, esian provisios de aberiurus perifé-
ricas y de medlios para iupeler a itraves de las mismas un
lubrificante refraciario, como grafiio en polvo, con el fin
de impedir las infiliraciones de metul y los atascos ue

_pudieran resultar de ellas.
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a1l dibujo adjunto represeniua, & 80l0 vitulo de ejem=—
ple, una forma de realizacion de una méquina de moldesr
4ue apdlica simulténeamente todos los purios caracterisii-
cos arriba mencionados.

La figura 1 es un alzado de conjun.o del horno de
fundicion y de la camara de presién.

La figura ¢ es un alzado de la puive posierior de uno
de los conjuntos yue lleven los moldes,

la figura ¢ muestra en alzado la .arte anterior de
uno de los conjuntos gue Llevan los molded acercado al ex-—
tremo correspondiente de la camara de p;esian.

La figura 4 es una seccion axil de conjunto del hor-
no de fundicidn.

La figura o es una seccion axil sagﬁn el plano de sec-
cion de la figura 4 de la camara de presién y de sus #inexos.

la figura 6 es una seccion parciul de la camara de
presién y de un soporte de moldes en una de las fases de
moldeo,

la figura 7 es una vista similar a la de la figura 5
en otra fase de moldeo.

Ta figura 8 es una seccion parcial de un soporte ds
molde® en el mouento de la expulsién.

La figura 9 es una seccion axil de la camara de pre—
sion deSpués de una Operacién de molduoe

Las figuras 10 y 11 son unas scecclones parciales del
horno de fundicidn que muestran el dosado de una carga de
metal para introducir en la camara de >resion.

La figura 12 es una vista de ex.remo, por detras de
la camara de fundicidn.

La figura 15 es una seccién axil de uno de los cmbo-
los de la camara de presién.

Ia figura 14 es una vista en planta que muestra la
disposicién en estrella de los conjunios de soporte de
moldes alrededor del horno de fundicion y de la camara de
presi6n.
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Segﬁn la caracteristica principal de 1la inVencién,
la camara de presién, de eje horizontal, esta dispuesia de-
bajo del horno de fundicion gque la alimenta por un tubo de
descenso, sn la realizacion especialmente considerada
la camara de presién puede girar alrededor del eje del
tubo de descenso para ponerse en alineacion con uno de los
conjuntos soportes de moldes repartidos en estrella como
muestra la figura l4.

51 horno de fundicion (Pigura 4, comprende un cri=-
sol 1, de grafito, calenuvado eléctricamente y por ejemplo
por induccion por medio de conductores .. dispuesios en una
guarnicién refractaria en el interior de un recinto tam=-
bién refractario 5 entre dos fondos 4 y © en ung camiss
metalica con guarnicién calorifuga 6. Una pared refracta-
ria 7 cierra inmediatamente la parte supcrior del crisol 1
¥y permite introducir en el 21 meval para fundir por un
conducto 8 cerrado por un tapén 9 para evitar toda atmos-—
fera oxidante encima de la masa en fundicion.

wl crisol 1 presenta una cavidad 10, o camara de do-
sado, en su partve inferior. la comunicacion entre esta
camara Yy la masa en fusidn tiens lugar bajo el control de
una valvuls de charnela 11, constituida por un véstago de
material refractario, accionada dssde el exterior por to-~
do dispositivo apropiados 12 y cuyo ex.remo inferior puede
descansar sobre un gasienio refractario, por ejemplo a base
de 0xido de berilo. in su parte inferior 1la cémara 10 com-
prende un asiento refractario 13 puru una segunda valvula
de charnela 14 ue se ajusta en un manguito 15 movil axil-
mente en un conducto 16 del crisol 1 por medio de todo dis-
positivo apropiado 17. Z1 asiento 1l se prolonga en un iu-
bo refractario 1O coaxil con respecio a un tubo de descen-
so 19 de mayor didmetro guiado en uns guarnicién 20 dis-
puesta en una camisa metalica 21 gue forma prensaestopa
alrededor de un manguito refractario 22 de camisa me &=
lica 23 rigidamente sujeta al fondo del recinto que encierra
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el crisol 1. EIl manguito se une hermeticamente a una pie-
za 24 que sujeta el tubo 15 por su collar l1l8a., ILste mon-
taje no se indica mas gue & itulo de sjemplo, pudiéndo—
se substituirlo con toda otra disposicién apta para ase-
gurar la hermeticidad a la atmésfera.y permitirle a la pie-
za 21 girar arrastrando consigo el tubo de descenso 19, Es-
te posée una serie rectilinea de dientes o cremallera 25
que engrans con un piﬁén 26 accionado desde el exterior pa-
ra desplazar longitudinalmente el tubo 19,

La camisa metdlica £1 esta unida en 22 a una camisa
27 prevista en la parte superior de un zocalo 28 (Pigura 5)
giratorio sobre un perno 29 anclado en el suelo en 30, En
la camisa 27 se encuentra dispuesta, con su eje horizontap
situado en el plano del eje del tubo de descenso, la camara
de presion 31 constituida por ejemplo por un cilindro re-
fractario de cuarzo g de oxido de berilo prensados. Lste
cilindro esté rodeado de resistencias eléctricas 32 de ca-
lentamiento y de paredes refractarias, con manguitos meta-
licos de refuerzo 335 y J4sujetos entre dos fondos 35 blo-
gueados por bridas metalicas extremas 36 y 36a montadas con
clavijas sobre un tambor metalico s7. la brida 36 esta
centrada sobre un cilindro de acero refractario 38 cuya luz
prolongs exactamente lg camara de presién 31 ¥y que esta mon-
tado y sujeto en un pversaestopa J9 de toda disposicién
apropiada previsto sobre un fondo 40 hermeticamente sujeto
en su periferia sobre e_ recinto 27. Un segundc fondo 40a
cierra el recinto 27 en su otro exitremo y comprende tam—
bién un prensa estopa 39%a para un véstago 41, La brida 36
esta centrada sobre la parte 42 de este prensaestopa. Para
atraer consvantemente una contra otra las superficies adya-
centes de la camara 31 y del fondo 40 estan previstos unos
muelles 43,

El recinto 27, perfectamente aislado de la atmosfera,
puede hacerse comunicar con una fuemte de vacio, comprendien-—
do un conducto inferior 44 normalmente obiturado en 45 para
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un fin gue se expondré mas adelante.

la carara U1 esta verforada late.almente asi couo
toda la guarnicion yue la rodea de mouo yue coiunica con
ia cavidad irterna del recinvo 27. .La perforacién regli-
zada perrite el paso del extremo inferior del tubo de des—
censo 19 gue puede hacerse bajar o subiy por medio del pi~
rnon 26 como se ha indicado.

1 perno 29 sostiene y centra el conjunto que se aca-—
ba de describir mediante ura picza superlor de asiento 46
¥ una pileza anular inferior 47. un tornillo sin fin 43 eg—
Ta montado glraiorio sobre la pieza X y puede por ejenplo
ser arrustirado constanterente en rotacion por un notor
eléctrico, ergranando con ura rueda tangenie yue normal—
zente gira libremente sobre una superficie de asienio +94
del perno X9 pero que puede ser innmovi’izada sobre éste
Eltimo por un freno de seg..emios 49 de uando electromégne—
tico 5C. ILsta disposicién perrite:

—-8ea hacer girar libremente, a mano, el conjunto mo=
vil alrededor del permo;
-sea hacerlo girar autométicamente, con mando dermul-

tiplicado, huciendo invervenir el freno electromagnsiico.

&l engrase de las superficies fiovantes de esuia
disposicion rotaciva es preferiblerente realizado por una
borba, no representada, recogiéndose en 28a (figura 5)
el exceso de aceite.

wl véstago esta unido a un gato nidraulico de husillo
roscado, de erbolos telescovicom 51 de toda disposicion
avroniada, sujeto a ur. brazo 52 Que vro.onga e bastidor
del conjunto wévii ¥ Cuys alitencacion de agua bajo pre—
sion tiere por ejerplo lugar bajo el conirol de un Jjuego
de llaves 53 dispuesias en el perno ¥y y preferiblemente
acclonadas por elecericidad i.ediante palancas o volantes
agrupados en b4 (Pigura 1), Bl detal e de estos medios
de control no tiene en al irportancia para 1a invencién,
estando al alcance innediaio del tecnico su mejor disposi-
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cion.

¥l extremo anterior del véstago 41 lleva un émbolo
55 gque penetra en el hueco de la camara 32. ssie embolo
ests representado en seccion en la figura 13. Comprende
un ranguito de acero 56 provisto de cabeza hueca o7 en—
tre un collar 56 de la cual y un aro 59 bloyueado por
tuercas 60 atornilladas en 6C% se encuen.ran sujetos unos
segnentos 61 entallados de manera que forman aherturas
que desexbocan exteriormente y cousunican con lg cavidad
central de la cabeza 538. 1 véstago 4" penetra en el man-
guito 56, con respecto al cual puede deslizar sin girar
gracias a la chaveta 62 u otro dispositivo equivalente,
siendo hueco y estando terrajado nara recibir el filetea-
d¢ reversible 63 del véstago 64 de un tornillo sin fin 65
cuyo extrero se apoya contra un perno 66 de la cabeza 58.
Jomo la cavidad interna de eésta Ultina esta llena de gra-
fito, cuando el véstago 41 empulfa el émbolo, ella le im=-

prime cilerto desplazaniento angular al tornillo 65 gue ac=

tua para iupeler el poivo de grafito a traves de las aber—
turas de los seguentos 61.

B1 extremo del embolo lleva una guarnicién refrac-
taria 67 que lo sustrae al contacto directo del metal en
fusion introducido en la camara de presién 31 como se ex-
plicaré mas lejos.

Como muestra la figura 14, alrededor de la carara
de presién hay dispuesto cierto nurero (ocho en el ejem-
plo representado) de conjurtos portamo-”des 68 repartidos
en esirella. Ila ca.ara de presién, por rotacidén sobre
gu perno 29, puede ser llevacda a volurtiad, e inmovili-
zada como se explica mas arriba, delante de uno cua{quie-
ra de estos conjuntos 68, de modo que los ejes tedricos
de la cauara de presion 31 y el eje de un vastago 69 (fi-
gura 5) coincidan.

Cada uno de estos conjuntos 68 conprende un bastidpr
70 (fifura 8) rontado sobre carriles 71 de modo que pue~
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de ser despliazado con respecto a la caunara de presién.
Sus desplazamientos son asegurados (figura 2) por un vas-
tado 72 movido por un gatoc de husillo roscado 73 monta-
do en un bastidor fijo 74 en el cual estan previstas las
diferentes palancas de cortrol 75, efectuandose este con—
trol gracias a dispositivos eléctricos o elec romagneti-
cos apropiados. Una cabeza 76 [figura 8) fija sobre el
bastidor 70 o mévil con é lleva una de las vartes 77

de un molde, estando sujeta “a otra parte 77¢ a ur sovor—
te 78 sostenido por unas colurnas 79 guiadas en guias de
la cabeza 76 y accionada »or gatos de husi’lo roscado 8¢
del bastidor fijo 74 (figura 2). Las piezas de molde 77
y 77a estan perforadas en el centro para el paso de un
embolo 554 exactamente igual al é:1bolo b5 ¥y sostenido por
el véstago 69 gccionado por un gato de husillo roscado
taubien dispuestio en el bastidor 74, atravesando axilmen-
te el vastago 72 el vastago 69.

EY funcionariento de la méquina usi descrita en sus
princirales elementos es e. sicuierte:

11 bastidor rotativo 28 esta orientado alrededor de
sus pernos 29 de uiodo yue se encuentra dispuesto sobre el
mismo eje de unc de los conjuntos 74, cuyas piezas de mole
de 77 y 77a han sido acercadas por desplazawiento a las
coiurnas 79. Actuando sobre los mandos avropiados se des~
rlaza hacia adelante la columma 72 hasta gue el extremo
enterior del cilindro 78 se aplique a la superficie corres-
pondiente 81 de la pieza de wolde 77a. Fl contacto estan—
co gueda asegurado por la reaccion de ‘os moldes 82 cor-
primidos por el enpuje ejercido por la columna 72. Los
rmuelles 82 dispuestos entre la parte de prensaestopas 39
v la brida 40 estan por otra parte soretidos a la accion
de los muelles 43, como muestra la figura 5. Ademés,
los muelles 82 actuan para evitar el contacto permanente
entre elctlindro de acere 36 y la camara 31 y facilatar
gl enfriamiento de dicho cilindro entre dos eperacicnes de
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moldeo.

El embolo 55 es introducido en la camara 31 e inmo-
vilizado en la posicién mostrada por Ja figura 5 dejando
libre la abertura de entrada 84. Kl érbolo 55a es lle-
vado a l1u posicién tanbién mostrada en la figura 5, en-
contrandose asi obturada en sus dos extremos la cara-
ra 51.

Se hace entonces bajar el tubo 19 para introducir
su extremo en la camara 31 y se levanta la valvula de
charne.a 17, encontrandose aplicado contra su asiento
13 la valvula de charnela 14 (figura 17 ). lia camara 1C
se llena de metal en fusion correspondientio su voluren,
previamente regulado por la posicion de manguito 16, al
de una carga para adritir en la camara ol.

& valvula 11 estd cerrada Yy la valvula 14 esta
abierta (figura 4,. 31 metal pasa a la carara 31 sin en—
trar en contacto con la atmosfera exterior oxidante ¥y sin
apreciables pérdidas de calor{as, manteniendose por otra
parte a la temperatura éptima en la carara 3) calentada
en la que se degasifica por la accion del vacio en el
recinto 27, coumo se ha explicado ya.

ia carga de metal 85 no llena toda la capacidad de
la carara 31, cowo ruestra la figura 6. .os dos érbolos
55 y 55a son #esplazados entonces a la misma velocidad,
después de volverse a levantar el tubo de descenso 19, y
efectiuan el transporte de la carga 85 en el cilindro de
acero 78 (figura 6). il embolo 55a es parado en _a posi-
cion de 1la figura 7 y el émbolo 55 es empujado para impe-
ler el metal en las cavidades del molde, mostrando la
Bigura 7 el fin de la Operacién de mroldee.

El émbolo 55 es devuelto entonces a su fin de carre-
ra posterior. Durante su paso en la camara 31 el exceso
de grafito dejado durante la carrera anterior sebre las
paredes de esta camara es raspado y cae en la abertura
prevista en 86 para recogerse en el conducto 44 i#e donde
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vuede ser extraido periédicamente.

B1 bastidor 7C es devuelto entences a su posicién ini-
cial. Durante la toma del metal que acaha de ser inyec-
tado en el nolde, el bastidor 25 es orientado de manera
que pueda desplazarse en 1{nea con el conjunto 68 siguien-
te y las operaciones que se acaba de describir son repe-
tidas en el mismo orden.

Tara la extraccion del molde, las colurmas 79 son
desplazadas hacia adelante y el émbolo 55a es utilizado en-
tonces como eyector para expulsar la pisza moldeada 87 (fi-
gura 8).

Con los medios descritos se puede obtensr un ritmo
de roldeo sensiblemente acelerado con respecty a las mé—
quinas conocidas. lara reducidas producciones se puede
prever solo un conjunto portamoldes y suprimir el monta-
je rotativo de la camara de presién.

La méquina que se acaba de describir desde el punto
de vista 6rganico y funcional puede ser nempletada por el
dispositivo de de seguridad siguiente:

Si, por una causa cualgquiera, las valvulas de char—
nela 11 y 14 (figura 14) no pueden aplicuarse a sus asien-
tos, el crisol 1 vac{a su contenido en 1a camara 31. ista
se llena y el metal fundido se eleva en el espacio com-
prendido entre la pared de la abertura 84 y la busa re-
fractaria 19a del tubo de descenso 19. n cuanto el me-
tal toca los conductes 88 se cierra un circuito que tie-
ne por efecte el de excitar un servonotor de admision de
la presién en el gato de husille rescado para volver a
atraer hacia atras el emboloe 55. .a canara 31 sé vacia
por el espacio 86 y el metal llega al extreme del con=
ducto 49 de la que funde el obturador 45. El metal flu-
ye entonces al exterior. Se evita asi que la parte de
la méquina ilustrada por la figura 5 sea puesta fuera de
uso.

El ejemple de realizacion que se acaba de describir
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da una idea exacta de la invencieén ¥y de su alcance, pero
les dispesitives descrites pueden ger nodificados sin sa-
lirse del marco de la invencion definida em sus carac-
ter{sticas de principie en la intreduccien a la presente
descripcién.

La invencien se extiende a todos los medios y com~
binaciones de medios aptos para la realizacien de dichas
caracteristicas.

Iv 0. T A

Los puntos de invension propia y nueva que se pre-
gentan para que sean objeto de esta patente de invencien
en .uspaiia sen los siguientes:

42,— Una méquina para el meldeo bajo presien de
los metales de elevado punto de fusién, y en particular de
metales ferrosos, caracterizada per el hecho de que la
cémara de presién esté constituida por un cilindro de eje
dispueste horizontalmente y situado estiblemantae debajo
de un horno e camara de fundicion a la cual puede ser
acercado mucho, comprendiendo dicha camara dos fondos cons—
tituidos por émbolos cuyos deapd zorientes:

—primere sincrenizados ascguran el transperte de una
carga de metal fundido hasta el melde acercade per un con-
junte mevil.

-luege diferenciales aseguran la impulsi‘n de 1la
carga en el molde.

2¢2,.~ Una maquina segun la reivindicacién 1) caracte-
rizada per el hecho deé que el horno ds fundicion compren-
de una camara hermetica a la atmosfera cen crisol de gra—

-
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fite, calentado eléctricamente, qQue comunica con un tu~
bo de descemsc en la camars de presién por medie de una
cavidad cuye veluzen regulable deteriira la importancia
de la carga para intreducir enm la camara de preeién.

32.- Una maquina segur la reivindicacien 2) carac—
terizada por el heche de que la comunicacion entre la
cavidad de voluren regulable y el criso. de grafito por
ura parte y el tubo de descemnso per otra esta controla-
do por dos valvulas de charnela, de material refracta-
rio cero sus asientos y accionados desde el exterior.

4¢,-~ TUna méquina segﬁn la reivindicacien 2) carac—
terizada por el heche de que el tubo de descenso es . o-—
vil axilrente con respectec a la canara de presién.

52.,- Una méquina segﬁn la reivinaicacion 2, carac—
terizada por el heche de gue la cémara de presién en en
aterial refractario, eventualriente calentada electri-
ca..ente, esta dispuesta en un recinto hernétice con el
cual cosurica por su orificio de carga, vudiendose hacer
el vacio en dicho recinto.

62.~ Una maquina segin la reivirdi-acién 1) carac—
terizada por el hecho de que 1lsg carara de presién esta
rontada de fori.a que puede girar alrededor de un eje
tecrice confundido cor el del tube de descenso de wmedo
qQue puede ser llevads a voluntad en alineacien cen une
de les cenjuntos portamoldes repurtidus en estrella.

72.-Una maquina segin la reivindicacion 2) caracte-—
rizada por el heche de que el fondo o embolo anterior
de la camara de presién pertenece a cada une de los con-
juntes portamo’des y ro es introducido en dicha camara
'as que cuando esta tiene qQue recibir ura carga de mre-
tal *urdide.

8%.- Tna .aquina secu» la reivirdicacién 2) carac—
terizada per el hecho de cue los embolos que corstituyer
los fordos woviles de la ra ara de nresién estan provis-—
tos de aberturas perifériﬂas Yy e edios mnara i ve er
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t A TN §

por &ichas aberturas, ur “vhrifi~grte re ‘ra~tario ce: o P
rrafite e~ pe.ve.

9%.« g m'quim para @) mo:“eado haje presien de
-ota’es ferrcses , tedo tal y cenfor.e se desorihe en la
nresente —¢ oris a cua’l corsta de 415 “{-eas 7 & t{tule
4e e'ep°e se representa en les adjurtos dibuios.
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