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Este invento se r e f i e r e  a redoras en e l  nétodo y 

en l o s  aparatos ñora fa b r i c a r  un h i lo  e lá s t i c o  compensado, 

cons t i tu ido ,  por un núcleo de caucho to rc ido ,  con una 

sola cub ier ta  de f i b r a s  t e x t i l e s  a r ro l lada  a lrededor del 

núcleo en una d irecc ión  que haga que la s  esp iras  h e l i c o id a l e s  

i.;e 1 o. cuo.ler ta  se compensen con la s  vue l tas  del núcleo de 

caucho.

En lo s  dibujos:

l a  big. 1 es una v is ta  esquemática convencional, 

partes en corte, de una forma de mecanismo para ap l icar  

e l  invento;

con

l a  Eig. 2 es una v is ta  l a t e r a l ,  a escala aumentada, 

de un n i lo  e lás t ico  fabricado en el aparato de l a  Fig. 1 y que 

comprende un núcleo e lá s t ico  y una cubierta arro l lada  heliccá-

dalmente encima del mismo;
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_a r i g .  3 es une s ien te  l e í  secsni;;^o ae treno del motor

de le  I I  g. 1,

l e  Eig. 4 es une v i s t a ,  análoga a l a  f í g .  1, gue 

represente: une modif icación l e  esta; y 

20. l e  f i g .  5 es une v i s t a  análoga, gue represente  o tra

modif icación de l a  P ig .  1.

Este invento se d e s a r ro l ló ,  especialmente, pera la  

fa b r ica c ión  de h i l e s  e l á s t i c o s  delgados, p ro v is to s  de un 

núcleo c e l  Xv2 75, o ...as f in o ,  aungue puede enplearse para fa b r i c a r  

25. h i l o s  e l á s t i c o s  gue tengan núcleos más gruesos. .A este  f i lamento 

í iL o  de cuncho, a , ea c.e a .ox’oc-lc..r  ma cutia^. c. o.laci ' .tcoi,

debe dárse le  un gran rimero de vue l tas  por pulgada, gue puede 

ser de 20C o más. Es por l o  tanto importante gue e l  mecanismo 

dispuesto para dar esta t o rs ión  al f i lamento f ino  de caucho fuñoic* 

30. :i e a gran ve lo c idad  coa: ob je to  de obtener una producción

rasonahLe mente elevada de h i l o  e l á s t i c o  por unidad, de envoltura.

El f i l a  ¡cent o e lá s t i c o  desnudo 10 gue forma el  núcleo 

del P i l o  e l á s t i c o ,  puede es ta r  constituj.de _.or caucho u otro  

m ater ia l  análogo £• éste ,  gue tenga, l a s  c a r a c t e r í s t i c a s  de 

35. d i la ta c ió n  deseadas. labe f i lam ente ,  gue na ce to rce rse ,

o lo  gue puede l lamarse t o rce rse  previamente,  se a r r o l l a  con 

p r e f e r e n c ia  en un ca rre te  1.1 r e i a t i r e v e n t e  pequeño para gue 

l o s  pagrietes así  formados puedan g i r a r  a une ve lo c idad  de 10.CCG

revo luc iones  por minute , por ejemplo, o mayor. El f i lamento 

40. de caucho 10 se a r r o l l a  en este  ca r re te  sin t o rs ión  y con 

una tens ión  s u f i c i e n t e  para impedir p ie  toda l a  mesa de 

caucho del c a r r e t e  se conté o desprenda hacia e l  e x t e r i o r  

a l  es ta r  sometida a lm elevada fueraa c en t r í fu g a  desarro l lada  

por l a  ráp ida ro tac ión  del ca r re te .  El f i lamento  desnudo 

45. de eumeno 10, de ¿.cuerdo con este invento ,  se tuerce haciendo

g i r a r  e l  c a r r e t e  o pagúete 11 -alrededor de su e je  l o n g i tu d in a l  

y extrayendo e l  fiiam..ento según el  sentido de l a  long i tud  

del  ca r re te ,  por un extremo del ...ismo.

En la  Eig. 1 se representa  e l  f i lamento  de caucho 10 

50. arrastrado hacia a ta jo ,  desde e l  ca r re te  de suministro 11,
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en dirección ax ia l .  En la  modificación de la  Eig. 4 se represen­

ta arrastrado hacia arr iba, desde el  carrete  11, en dirección 

ax ia l ,  y en l a  modificación de la  Eig. 5, se representa el 

filamento 10 arrastrado horizontalmente, desde e l  carrete  11 

en dirección axial.

Con referencia, primero a l a  forma de ejecución de

este invento representado en la  Eig. 1, se observará que 

la  disposic ión es t a l  que e l  paquete 11 se prolonga hacia 

abajo desde su mecanismo de rotación, de modo que el  filamento 

60. puede arrastrarse hacia abajo, desde aquel» Empleando esta

disposición, l a  fuerza de gravedad se u t i l i z a  para favorecer el  

avance del filamento en una dirección generalmente descendente, 

desde el carrete  hasta el mecanismo de f i l a tu ra  que se describ irá .

El carrete 11 se representa montado en la  espiga 12 

65. a l a  que puede sujetarse por f r i c c ió n  o mantenerse en su

s i t i o  por e l  caequi l lo  13. Si se desea, l a  espiga 12 puede 

moverse por una correa, pero se representa impulsada por un 

pequeño motor e l é c t r ic o  14, de gran velocidad, que puede estar 

sujeto a cualquier soporte adecuado, ta l  como e l  c a r r i l  de 

70. sostén 15.

Como antes se indicó, es importante arrastrar  el  

filamento 10, desde e l  carrete, a una ve locidad uniforme, 

para que la  tors ión por pulgada al mismo comunicada, sea lo 

más próxima pos ib le  a l a  uniformidad. Así pues, en la  forma 

75. de ejecución de este invento representada en la  Eig. 1,

se disponen medios de alimentación o c ircu lac ión , debajo de 

la  espiga ro ta t iva  12, para t i r a r  de este filamento hacia 

abajo, a una ve locidad especial predeterminada. Estos medios 

comprenden un r o d i l l o  alinentador 16 que puede moverse a cualquier 

80. ve locidad deseada por e l  engraneje,17, y el fi lamento de caucho 

10 se mantiene en condiciones de salida con este r o d i l l o  

por el  s a t é l i t e  18 sostenido, de modo que pueda g irar ,  entre 

lo s  brazos separados 19 de una abrazadera osc i lan te  montada 

pivotada en 19 ',  en un soporte 20, La disposic ión es t a i  que 

85. el  s a t é l i t e  13 descansa por gravedad sobre e l  r o d i l l o  alimentador
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16 y puede o s c i la r  hacia arriba, separándose de éste, para 

f a c i l i t a r  el  enhebrado del d ispos it ivo .

El filamento 10, al desenrollarse del carrete  11 

de giro rápido, t iende a combarse o a o s c i la r  hacia el ex te r io r ,  

90. como se representa en la  Eig. 1. Esto, si  no es excesivo, es 

conveniente, ya que ayuda a mantener e l  filamento separado 

de la  cabeza del carrete y, además, f a c i l i t a  la  absorción 

de las  l i g e r a s  variaciones en la  tensión del filamento, cuando 

éste sale del carrete .  El tamaño y l a  forma de esta combadura 

95. pueden regularse en alto grado por l a  posición en que la  guia 

del filamento o cola de puerco 21 se coloca por debajo de l a  

espiga 12, axialrneiite alineada con e l la .  Esta cola de puerco, 

con pre ferencia ,  está pivotadamente sujeta a un tablero porta- 

filamento 22, de modo bien conocido, para que la  cola de 

ICO. puerco pueda o s c i la r  hacia arriba, fuera de la t rayec tor ia ,

a f in  de perm it ir  la  extracción del carrete  11. Si se desea, 

el  tao lero  porta-f i lamento 22 puede montarse para ajuste 

v e r t i c a l  en su soporte 2C, con objeto de mover así l a  cola 

de puerco 21 hacia e l  carrete 11 o alejándola de éste, para 

105. regular l a  combadura del filamento 10.

110.

115.

120.

Al filamento 10, torcido o préviamente torcido, 

al abandonar el r o d i l l o  alimentador 16, puede a rro l la rse  

une. cubierta t e x t i l ,  prácticamente como se describe en l a  

patente Eoster antes citada, y e l  mecanismo de f i l a tu ra  

empleado para h i la r  juntos el filamento de caucho torcido y 

l a  cubierta t e x t i l ,  a f in  de formar e l  h i lo  e lá s t ico ,  puede 

ser de la  construcción corr iente  o bien conocida. Se representa 

prov isto  de medios de tracción de l a  mecha o hebra y de un 

a n i l lo  y un cursor, aunque podría emplearse un aparato de 

f i l a tu ra  del t ipo de a letas .

En la  construcción representada, el  mecanismo de 

f i l a tu ra  está prov isto  de los  pares corr ientes  de r o d i l l o s  

o.e tracción o e s t i r a je  23, 24 y 25. El material de revestimiento 

que, con pre ferencia ,  está formado por una o por varias 

mechas o hebras, puede suministrarse al mecanismo de tracc ión
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desde lo s  husos 26 de suministro de mecha. Se representan 

dos cabos de mecha 27 d ir ig idos  hacia los  r o d i l l o s  de tracción, 

ya que dos cabos darán un producto más uniforme que un solo 

cabo de mecha. Estas mechas 27 pasan a través del guia-mechas 

125. 28 sostenido por un soporte 29 sujeto, a su vez, a l a  barra 

transversal 30 que, como es corr iente ,  rec ibe  un movimiento 

transversal para hacer avanzar l a  mecha a lo  largo de lo s  

r o d i l l o s  de alimentación, reduciendo con e l lo  el  desgaste de 

lo s  mismos. Es conveniente comunicar un movimiento transversal 

130. análogo al filamento de caucho 10 al descender hacia el  paso

de lo s  r o d i l l o s  de tracción 23 para que la  mecha y el  filamento 

de caucho l leguen juntos al paso de estos r o d i l l o s .  Esto se 

consigue fácilmente disponiendo una guía 31, para e l  filamento, 

en e l  soporte 29 a f in  de que se mueva con éste y preparada 

135. para guiar al filamento de caucho 10 cuando este se d ir ig e  

del r o d i l l o  alimentador 16 al paso de lo s  r o d i l l o s  23.

El mecanismo de f i l a tu ra  se representa dotado del 

huso corr iente  de f i l a tu ra  32 alojado en un co j ine te  33 

montado sobre el  soporte 34, y este huso se representa prov is to  

140. de l a  p o le i t a  corr iente ,  movida, por medio de una correa 35, 

desde el  tambor ro ta t ivo  36. En e l  huso 32 está montada tina 

bobina 37 en l a  que se a rro l la  e l  h i lo  e lás t ico  38 terminado.

•v l a  bobina 37., como es corr iente ,  g ira  dentro de una abertura 

en el  i n t e r i o r  del c a r r i l  c i rcu la r  39, atravesado, por arriba 

145. y por abajo, de modo bien conocido, para a r ro l la r  el  h i lo

uniformemente en la  bobina 37. El c a r r i l  c i rcu la r  39 está 

p rov is to  del an i l lo  40 y del cursor 41 co rr iente .  Por encima 

del extremo superior del huso 32, se dispone el  guia-h ilo  o co la 

de puerco 42 sostenido por e l  tablero porta -h i lo  43 y a él  

150. sujeto por la  charnela corr iente  para que pueda levantarse 

fuera de la  t rayec tor ia  de la  bobina, para f a c i l i t a r  la

extracción.

En la  práct ica  se observa, para fabr icar  un h i lo  e lás t ico  

compensado, el  número de espiras, en una dirección, del material 

155. de revestimiento, en una pulgada del h i lo  e lá s t ico  suelto,
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ba de ser aproximada^ ente igua l  al rúmero ce esp iras en

di rec ción opuesta del núcleo o. e c a u c j. ¡ o , en esta pulga El ̂u a.
h i lo e l á s t i c o .  Esto,j sin enberge, es solo aproximado 9

-ue de
f

va r ia r  con e l  t amano del nó.cleo de caucho usado c

resp ecto a l  mater ia l de revest im ien to empleado. I'or

cuando ¡suiras c!e. :0 : reniñada-: ente i  cu e le;

a l e s  vue l tas  con tra r ias  de la  cubierta ,  e l  Luso i n f e r i o r  

32 se accionará, aproximadamente, a la  v i t a d  ele l a  ve loc idad  

de u, espiga super ior  12, r e u  en sentido contra r i o , para 

e i i r i r u  r , durante la  operación) de f i l a  tura, a lrededor  de

la  v i t a d  de l e  to rs ión  ¡jrimeramea,te comunicada al  náel eo de

170.

c ai: O O de suU do •

El i..' 0. u. e l<e ce carga. ..o '¡,uede gi ra r  en el s er.j.ti do

de la s agu¿ o ce; fie 'un r e l e j  o en e l contra r i o ,  con t al U C  ̂¡

e l p' aqa et e pt 0 fi 0 0carga 11 g i r e  en una di reoc ión  y el i- £-úu
de carg r' ĉ h;el O O C¡'! Jl c. opuesta.

1 C-¡ l'Cy or parte  de la  acci ó n d e h i la tu ra  qu e se

traduce en e l  a r r o l la n len to  de una cubierta  t e x t i l  a lrededor 

ee l  f i lamento  de caucLo cosco núc leo , se d esa r ro l la  ¿unto 

a l  lado de sa l ida  de l o s  r o d i l l o s  con paso 23, y dado que

-ueno esta más tenso y t iene  una e.ayor tendencia 

sx-e la  aecha es t i rada ,  e l  núcleo adopta l a  pos ic ión  

centre:! y ras f i b r a s  es t i radas  se a r ro l la n  a lrededor del mismo 

en forma de cub ier ta ,  cono se representa  claramente en la

£i—i ü) c 1 eo de

contr a c t iva

13C.
En l a  L ie .  1 se observará l.iue accionando

red i  11 alimentador 1S .os rodij.K + r- c-ccicn 23 a i

ve lo c idad  adecuada, unos con respecto a o tros  y a l o s  paquetes

de carga y n  0  0 0  O p /. r g O , uede regu la rse  exa: ota:..ente l a  cantidad
de to rs ión CóiiY.iH 2. C cí Gel 0 J_ f i l a n .ex11o desnudo de caucho y l a
t ensien de este f i lamento entr■e e l  r o d i l l o alimentador 16 o
e l  paso de le 

e l  numero a di 

núcleo de caucho

Ledo que se trate

r o d i l l e  s IC. ju s 10 ís irve pa ra 0 -i-' 0 ; J 0 0* 0 O

a do de vice l tas  y la tensión apropiafia fi

o , a. i  i  n de obtener i—1CUot—1*H á r t i c o  coomp enseno, 

de vgie el  ca rre te  de descarna 11
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funcione a gran velocidad, puede ser conveniente disponer 

medios de freno accionados a mano para detener rápidamente 

l a  rotación de la  espiga 12 después de interrumpir l a  fuerza 

que la  impulsa. Por tanto, esta espiga se representa prov ista  

195. de un disco de freno 44 rodeada por una t i r a  de freno 45,

un extremo de la  cual está sujeto a un pasador f i j o  46 y el  otro 

está unido, por un muelle, a un brazo 47 que sobresale l a t e r a l ­

mente de un árbol 48 montado g i ra to r io  en un co j ine te  49 y 

preparado para g ira r  ligeramente alrededor de su e je  long itud ina l  

20C. para ap l ica r  el  freno.

fungue l a  construcción representada en la  Fig. 1 

t iene el motor 14 para torcer  el  filamento 10 al sacar un 

extremo de éste del carrete  11, en algunos casos puede ser 

conveniente accionar las  d is t in tas  partes de la  máquina 

2C5. de este invento por medio de un motor único, para corre lac ionar 

exactamente l a  velocidad de funcionamiento del carrete  11, 

r o d i l l o  alimentador 16, r o d i l l o s  de tracción y huso de 

f i l a tu ra  37. por tanto, en la  construcción modificada 

de las  Figs. 4 y 5, la  espiga para sostener el paquete de 

210. descarga 11 se representa prov is ta  de una p o le i t a  conductora 

en lugar del motor de impulsión de l a  Fig. 1.

En la  construcción representada en la  Fig. 4, el 

carrete  11 de filamento de caucho a torcer  se monta en el 

extremo superior de l a  espiga v e r t i c a l  50 alojada en la  

215. s i l l e t a  de soporte 51 y que puede impulsarse por la  p o le i ta

52. Por encima de la  espiga 50 se dispone la  cola de cerdo 53 

análoga a l a  guía 21 de la  Fig. 1. l a  rápida rotación del 

carrete  11, hace que el  filamento se combe, como se representa, 

al ascender hacia l a  cola de cerdo 53. luego, desde esta cola 

22C. de cerdo, asciende hasta el  r o d i l l o  de reenvió 54 descendiendo

después para pasar entre el  r o d i l l o  alimentador 55 y e l  s a t é l i t e  

combinado 56 que puede ser de construcción y funcionamiento 

análogos a los  r o d i l l o s  16 y 1S de la  Fig. 1. Desde e l  r o d i l l o  

55, el  filamento torcido desciende hacia los  r o d i l l o s  de 

225. tracc ión 23 para encontrarse con la  mecha estirada 27 y para
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que ésta  se a r r o l l e  a lrededor del f i lamento 10 en forma de 

cub ier ta ,  como en l a  b ig .  1.

En la  o r ó c t i c a  se ha observado que aunque la  construcción 

de l a  Eig. 1 t ien e  l a  in te resan te  c a r a c t e r í s t i c a  de aprovechar 

l a  pravedad para f a c i l i t a r  e l  paso del f i lamento  desde e l  

c a r re te  de descarga e l  paquete ce carga, queda sometida 

a l a  ob jec ión  de que, en algunos casos, l a s  capas e x t e r io r e s  

t ienden a caer sobre la  cabera del ca r re te  al detener l a

de t o r s ió n  ascendentero ta c ión de é s  t  e . 0.. c' ce nstrucció

de l a  -dig /I
• ‘ T . e v i ta es ta t endeneia

v .
I--X ”1 Pig. • - > el carre te

esté; rsont - h1 • > 
■r '..i 'va en u n£ e O ú ga he r i s o

p o l e i t a  do  JL ...ipul si /en p  e^ f i l

- y  V* C : -f" C x i.- C, -L ■_ j 0  0 S & a t r /
a v  e p  f  ¡ e l a  guia

,1 SO u

ento 1C, a _ abandoner 

') y luego a lrededor de ni

r o d i l l o  de\reenvió 10, desde e l  cual es atra ído  hacia abajo
1

por e l  r o d i l l o  a l ia en tadcr  C1 y e l  s a t é l i t e  62. "Desde este 

punto en adelante , e l  funcionamiento es igu a l  que en í a  

^ ig .  4.

te

se t r a ta  de que la s espiga

va r io s  r o d i l l o s a l i a enta do

motor, para que ■■ ermanezca

e u i  a s higs. 4 y o,

y d e c y l o s

to do s desee e l  .sismo

n p p -o. V'1 • c e l  ap £rato y del método a

e l  f i l a rento de caucho yue

entre estos e l  ementes.

De l o  an te r io r  r e su l ta  ev idente  que, como resultado

le este invento se r e f i e r e ,  

i de f o r r a r  e l  núcleo del h i l o

.imine parte  de 

-l tura alrededor

S O O G X 0 CIL ü i l  0 S

e lá s t i c o s e tuerce p rev ia ¿aente en una di r

se soret e a una op er acrou de h i la tura £gie

esta to r sión. a i  a r r o l l a r e l  s a t e r ia l ce e.

del núcleo, en dirección -ueste, i e e;

-e l l e v a n  a cabo siuultánea y continuamente mientras e l

f i lamento de caucho j;. asa del 

de carca Ce.

mete de descarna al

i ̂  a- v  • p erfeotemente,

i—1CD h i l o  e lá st j.co aqui estudi;- cío se compren

Can la s  ta

i—1 s s igu ien tes  a f in de aclare
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algunas de la s  cuchas estructuras j¡ue pueden prepararse 

empleando e l  acto do y lo s  aparatos a que este  invento se

r e f i e r e .

TnRhúS DE ESTRUCTURA.

I .

•1 J v. • i•
■—i nrue

u.uc
so
bo

o co l ib ra  del núcleo 
s u e l t o ...........................

c i l i n d r i c o  de
125

•ó. • *“** Taro p- s por l i b r a  de f i l a s e n to e lá s t i c o  suelto 11,000
o úl: r c_C--uieeto o prado t o t a l d e dilatac ión del

h i l o  e lá s t ic ;

4. a t e r í a !  de cubiert;
1 U. l-i O  c- KS ÍP £> y

es t i r a s e  12
:T .jeme

" i tud  de núcleo desnudo en

S a l e l í a r i  dis 
-L r° ic,

yarda de

I I .

'•ruéso o c a l ib r e  del núcleo c i l i n d r i c o  de

Q a- r<r l i b r a .auento e lá s t i c o
r~1  +

; raaui ente c prado teim
1 h i lo ele' s t i c o ..............

t e r i a l de cubierta:  peed
tos,  pasada por peine F est irad

7 o s- L  (..■ t> / ''

P7 lo  el ást i c o . . .  . 26"
6 . - i* -_lr Cse r¡ o ‘ c f eo ce c lx•,clic .iid c O. ?■' ] -lü 1 • • • * * • a r.“i.- <u

i • /- Gi  ̂ó'.C” ,F C.B CUllO i erta ........ • • • • • • . . . rr. o
fy -vnu eso 0 c a l ib r e d el 'h i lo el /a st i /~i r\ b-' O' s u e l t o . . . C.0105"
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300.

305.

310,

91 F.

325.

330.

-  1 0  -

l e r d a s  por  l i b r a  de f i l am en to  e l á s t i c o  
s u e l t o ............................................

3 . -  A largam iento  o g ra to  t o t a l  Se d i l a t a c i ó n
del h i l o  e l á s t i c o .............

liéspeciÁis MOVIL,? MWLflEHAkEUV lUiBKT

- - a t e r i a l  d.e c u b ie r ta :  l echa P e e l e r  de dos
cabos, pasada por  p e ine  Ilank !T2 3, e s t i r a j e  
12*

5. -  l o n g i t u d  de núcleo desnudo en 1 yarda de
h i l o  e l á s t i c o .....................................

6 .  -  g, en peso de núcleo de caucho desnudo....

? • -  > en peso de c u b i e r t a . .................................

0 . -  C a l ib r e  o grueso de l  h i l o  e l á s t i c o  s u e l t o . .

9 . -  -Res is tenc ia  media de l  h i l o  e l á s t i c o  a l a  
r o t u r a ......................

3,700

120, o

24. 5"

37 

63

0,020

1.09 Ib  o.

 ̂Aunque l a  c u b ie r t a  para e l  h i l o  e l á s t i c o  representado  

en l a  l i g .  2 es tá  formada, con p r e f e r e n c i a ,  po r  una o v a r ia s  

mechas e s t i r a d a s ,  se p revé  que e l  método y e l  aparato de 

e s t e  in ven to  puedan emplearse para un h i l o  t e x t i l  u o t r a  

forma de cabo a l r ed ed o r  del  f i l am en to  de caucho, como

C U M e r t s * Po r  ÍUedio e s t e  in ven to  es p o s i b l e  f a b r i c a r  

un h i l o  e l á s t i c o  b ien  compensado y en e l  que l a s  e sp i ra s  

h e l i c o i d a l e s  de l a  mecha e s t i r a d a  se combinen en t re  s í  

para  formar una c u b ie r t a  suave y l i s a  que se pa rezca  mucho 

a l  h i l o  t e x t i l  o r d in a r i o  en e l  t a c t o  y en e l  aspec to .

11 0 T A.

D e s c r i t a  su f i c i en tem en te  l a  n a tu ra le za  de l  invento  

asó c«.o l a  manera l e  l l e v a r l o  a nato en l a  , r í o t t c > , se ’

nace cons ta r  que l a s  d i s p o s i c i o n e s  an te r io rm en te  d e s c r i t a s  

son s u s c e p t ib l e s  de l i g e r a s  m o d i f i c a c io n e s  de d e t a l l e ,  

s in  que po r  e l l o  se a l t e r e  e l  p r i n c i p i o  fundamental del 

in v en to .  T a p i e n  se hace consta r  que dicho inven to  

corresponde a una pa ten te  norteamer icana Ifo 255. 912, de 

fecha 11 de f e b r e r o  de 1939, acog iéndose  p o r  l o  tan to ,  a 

l o s  b e n e f i c i o s  que conceden l o s  Convenios In t e r n a c io n a l e s  

en v i g o r ,  s iendo l o  que c o n s t i tu y e  l a  esenc ia  de l  r e f e r i d o  

J ■L° ° 1 10 q‘Ue ñe s o l i c i t a  p a ten te  de in venc ión ,  por
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ve inte  años, en España: "Mejoras en el  método - y en los

aparatos para fabr icar  h i lo  e lá s t ico " ;  caracterizándose 

por lo  siguiente:

1 2 . -  Un método para fabr icar  h i lo  e lás t ico  que 

335. tenga un núcleo de caucho torcido y una cubierta t e x t i l  

t e j id a  alrededor del mismo, que consiste en hacer g ira r  

un paquete de filamento de caucho y en extraer de punta el  

filamento de dicho paquete para to rcer lo  en una dirección, 

y en hacer avanzar este filamento, mientras se tuerce, y 

§40. una mecha t e x t i l  hacia medios de f i l a tu ra  para h i l a r  de este 

modo la  mecha citada alrededor del núcleo, en dirección 

opuesta, a f in  de a r r o l la r  l a  mecha alrededor del núcleo 

en forma de cubierta y de reducir l a  torsión del núcleo 

c i tado .

345. 22. -  Un método para fabr icar  h i lo  e lás t ico ,  según

lo  especif icado en la  re iv ind icac ión  l s ,  en e l  que el filamento 

se extrae del paquete en dirección descendente.

3 2 . -  Un método para fabr icar  h i lo  e lá s t ico ,  según 

lo  especif icado en las  re iv indicac iones la  y 2&, que incluye 

350. la  fase de tensar el filamento una proporción predeterminada, 

simultáneamente con la  de hacerlo avanzar hacia lo s  medios 

de f i l a tu ra .

4 2 . -  Un método para fabr icar  h i lo  e lá s t ico ,  según lo  

especif icado en la  re iv ind icac ión  2&, en el  que l a  tensión 

355. predeterminada del filamento se consigue haciéndolo avanzar 

a una ve loc idad uniforme, d is t in ta  de la  de su extracción 

del paquete.

52 . -  Un método para fabr icar  h i lo  e lá s t ico ,  según lo  

especif icado en cualquiera de las  re iv indicac iones anteriores, 

360.. en el  que l a  mecha se es t i ra  antes de in troducir la ,  con el 

filamento citado, en los  medios de f i l a tu ra .

6 ° . -  Un método para fabr icar  h i lo  e lás t ico ,  según 

lo  especif icado en la  reivindicación. 1&, en e l  que el 

filamento se extrae del paquete bien hacia arriba o bien 

365. horizontalmente desde el  mismo.
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7 2 .- En e l método especif icado er —,s * ex rindicacione* 

anteriores, la  combinación en aparato para fa b r ic a r  h ilo

medios

< - +,

al  ̂a;nto 

r & a la r

'• n  •

ncí-.r

cccip. ene: - do, d e un pe. 6 "t 6 U f descarga para un
) d  6 Can.0X10 , un i*16C Sil.i smo de f i l a  tura deba;; 0 de l
me di. c s para; ha c: er pi ra r e l 0 el 6 “t 6 Q €; dése arp
,ra ■=netr■a er e l í i l , a e nto de l- ■ _LCho ir m ~Lete de puic t a
¡ion -1 Q C,C 9T?. 5 g-'l’f: £•: ? ir -a tere*sr l 0 a ir "■ ~ ^ pasa r io
. r:‘ o 8 e í* il tura c ita do p - r - - '■ Q , a. re í.ccio nar
mi en:■0 •f'i v', n o V. -* 1 , . -V, - , _1_ J. c.\ JL una ciahí e rt a tea:: t i l  p. . V. -i-»V-' ¡O J. e e l
, en. un& di rece ron ^ue h£C; ti.’J l Q  £'■US £; S / í oT ■o
le s C  'd ’ ' d p i"! C“-m 1a to r ♦ ' *» -nf̂ XO*0 0 i nú el. eo p a ant 3Ug.an
meo.

- • ■*• En e l r 'todo eG¿. 90 i  f i e  ia do en le  r e iv in dio.s.oió:
0 h i n a c o.; , ! C 1” O, para ha. O C T ^  c S 8r e l f i l : ’ 0) J_

 ̂ .h ■fu r 9i_ h'mO.-"Ció a \ 'm --i  -'"‘er'ea.te ’■ 9 i' .
<■ —SI J.a t m" si / e d e io  f i 1: • ;m 0‘c 10 C V  - Vtdo pe_aet:L a

to o-* -!- - 
-L. ’ ’ _ ■- c , s e disa: en c'll 1 r -" i n' m O . .xi _•cien a les "■e

; r  - • t i'T +■a s as lo s . - y  cojt  ̂'"'ir • ~ '• C; ora entra ri ■y*

e l f i l :: :rento de m 1 C J  L . ;te •
r-, '■ n, *•  ̂ti VT*; _ o. ea e l l.éto do i  en 1. 0 0 ap ar¿..tc s par;

:'l1 le, el;á e t i  <00 ta i ĉ, 7 r * ha i r-./ -'V -p.1 ie d a. sube tonel;:d .a £mt e

d esc r ito  en la  presen te ren o r ic  e ilu s tra d o  en lo s  d ibu jos 

h s  v e  a canasta n.

1 yo <_• "  '1

Ista ceoo riá  

ca ra .

n &e ooce i - , es c r ita s r *  ■

drid, • de Enero de IdiC . 
^TITEE 8TITES E ’ti-dtjt, Q07:pAT¡TY#
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