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MEMCRIA DESCRIFPTIVA

gue se accmpzaiin a 12 colicitud de una patente de introduccidn
por diez afios en Zspsfia, a favor de D. Juan 7orostiza Fongueta,

residenie en Bilbao (Vizcaya) 3. de la Revilla, 7
por

" PROCEDIMISNTO PARA Is #ADRICACICN DE SSMALTES ™

&l procedimiento objeto de esta patente 1o es nuevo, ya que
se le conoce y practica en o1 extrenjero {esde hoce largo tiemvo.
Pero en Bsvafia no se ha introducido todavia 1s fztricscidn de es-

mzltes por el procedimiento que conetituye el objeto de ecta pa-

5 tente de introduccidn.

Seglr el procedimiento reivindicado por scta patente se co-
mienza por seleccionar las meteriss primgs, constituidas en su

mayor parte por substaucias minerszles nsturales. Después, las oue
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Rlo exigen, se sometern a 1ls calcinacion y uns vez calcinzdas o

. . . - .
sin calecinacidn previz, se someten a la molturacion.
. . 4 4 .
Beta oper3016n ge realiza por via humeds o por via seoca, se-
4 . N e .
gun el materisl de que se trate, practicandcse ~n meclinos de bnlas
en el primer caso, y an 1o molincs de muels cuwando ge sigue la
<
via sacs.
# N .
Despues de realizads l2 mrlienda hacta el eorado en cada caso
recuerido, se procede a dosificar y componer log productos riecesa-

rios perse efectuar las primeras fundiciones llamaedas fritas, cue
E sy ¢
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(4 4 .
en la waycrizs de 108 casOs con Lasieas.
Hstas fritas puedern tenecer por ejemplo lsze siguientes compo-

giciones:

FeldeSPatOo.--.o ss e 45—50 %
anl{nalno'ocaaoano-- 4-6 %

Sicz-u'ouoolooooloo.. 12‘14 %

(")

Caccz.Ol.‘.'..l..l... 8-10

-

z .
PbL"O4.'.‘...O.‘O‘l'.. 18_20 {;i(

@

DOTOX eeesoscsssasenes 10=1Z2
0 bien la2 siguiente:

511100 eeerencncaraeas 38-4C &%

0TET8eeesressvnsnsees 18-2C %

FDZ0% . i inerennnnnes 1820 4

(50 LA .. 8-10%

COENaZ............-.. 8‘16

=

Une vez prewsradses ectas fritas, se las mezcla con otros ele-
mentos necssarios para ls obtencidn del producto rerceguido, por
e jemplos
Frit@.coeesesosscaes 90 %

CaOl{n....--......ao

o
=~$
<

CeriuSBQecevessssscacs 8 ﬁ
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'q bien:
Prit@eseeeeeevecsess DC=B5 T
FeldespetOaeseassses LO-156 %
SiC% vervevaronnasss 6=11%
Pegmatitaeeosasssees 10-15 %
C201ifeeereensenanas 6=10 %
COTUSBeeeorecnscasse I=lz %

Como hemos iudicado, tento en la composicidn de las fritas
como en su mezcla con los otros elementos para jformar las llamadas
calcinas, se varian las proporcicnes y se introducen los productos
el cada caso necesario para ovisner los resultmdos perseguidos.
Las fOrmules sefizladas solo se aducen a t{tulo de cjemplo, pero en
ningin caso con sentido limitativo.

Uns vez hechns la mezcle indiczda vuelven los productos a mol-
turarse pars que la mezcls sea bilen intima, y luezo se practica
una fundicidn definitiva, sungue en 21lzunos caecrs después de esta
fundicidn hay que volver o molturar y adicionar slgunos productos
especizles y se vuelvs a verificaer otra fundiciodn,

Finalmente se procede & moler el producto comec al principio
por via himeda o seca, rezlizadniose la drimera en los molinos del
tipo “Alsing” y la segunds en log molinos poriirizadores.

Despuds de sota molturzcidn, algunos de lo: productos requie-
ren un lsvado para eliminsr lzs substencias solurles en 2gus y fi-
nalmernte se nabran de secar y luezo ensayar en el laboratorio.

Para obtener 10s esmaltes que puedan aplicezrse 1o mismo al
hierro aue zl couvre, al tomtac, oro, plats y cu-lesauiera aleacio-
nes wetélicas, 2 las fritas ys indiczdas u a otrze de compceicion
anidloza, Se uzresan 6xidos metdlicos elezidoe zextn la coloracidn
que quiera darse al esmslte. Son muy numerosos l-s oxidos metHli-
cos aue pueden emplearse en la fabricacidn de er.ud ltes y bastara

¢on gure citemos los de tario, calecin, cromo, cnhalto, cobre, estafn,
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ﬁ&ierro, megnesio, manganeso, nicuel, plata, cinc, plomo y circo-
nio. %:stog 6xidos son uncs rsturales ¥ vueden emplearse comd ta-

les minerales convenientemente seleccionados y vurificsdos, y otras
son artificiales y se encuentran en el comercio en estado muy puro.

) Pondremos un ejemplo de foérmula que puede cmplearse vsra esmaltar

chepa ¥y fundicidn de acero.

Borax 7C- 45-50 30-25 &C-&b
Peldespato 58 2520 20-Z5 55-60
, Cuarzo 20 &0=zb 15=-2C 5-1C
‘ 10 Carbonato de sodio 9 5-1¢ “=b
Nitrato 6 3-8 1-5 &-5
Criolita 15=-20
Uxido de Sn B0-35
OCxido de Co C,4
15 Cxido de in &

Carbvonnte de lagnesia

‘ Carbounato de Ca. P
Spa to~Fluor 7-8 LB 4-9
Arcilla &-5
20 Cxido de Ki. C, &=C,5
Cxido de Co. C,&=C,5 0, e=C,1
c,5
Bioxido de Mn ¢,«~C,5
Afladico al wolirno Arcilla 5-1C
Sn C & Z-5
&5 Con estos elewentos pueden esmsltarse todos los objetos de

hierro, escogiendo en cada caso las proporciones mas convenientes.
3 [ . - s ~ - -

El acido estamico se afizde a los esmzltes con olbjcto de darlss
oracidad. Tara 1leec ecferas de relojes esmaltadac se suels Por ejem

plo emplear la siguients composieiSn:
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Qlllce....'...ll.... Zb—35 l:'{‘;
-+ .

Acido eSt.ﬁnanO..... 5"10 G’:J

Oxido de plomO...... &C-25 %

B,

Carbonato potéasico.,. &-
BOTAX4tasercannsnass £0-z5 O

Lre colores, come ya hemos dicho, se obtiesrnen por medio de
los dxidos metélicos, por ejemplo, los szules, con Axido de co-
balto; los violetae, con la mezcla de los oxidos de manganeso y
cobalto; los verdes-azules o amarillentos, con mezclae de 6xigdoe
de cobre y de cloruro del mismo metal.

Lre esmaltes scn transparentes y por esc se empiezas deposi-
tando sohre el metal lce adornos diversamente coloreados ¥y las pin
turas se recnbren desvués con el esmalte transp-rente, coloreado
o nd, ge7ln yz se ha indicado.

Ctros vecrs el metal se recubre con un esmelte Opsco a hase
de acido estannico, sobre lcs cuales luegc se pinta con colores

vitrificebles y carscitzdos nars incorperarce 2 los esmeltes.

'.J

En zgener

3R
~
4y ]

los esmaltes se prepsran eligiendo primeramente
la férmulas mas conveniente pars el cseo dado y sometiendo 1lons pro-
ductos a urs wolturacidn para obtenerlos en forma de polvo fino v
homogéneo, el cual después se deslie con un poco de agua, Se ex-
tiende con uie esvatula sobre el objeto que ¢¢ nia de esmaltar vy
luego éste se somete a 1a cochursa.

Neturzimente gue los detalles pueden variar indfinidamente y
que tairbién se rueden emplear wultitud de fdrmulas sin que por

ello se altere en nads esencial el objeto de esta patente.

e L3 14 ] s >
La presente patente de introduccidn comprende les siguientes

reivindicaciones:
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1l.,- Un procedimiento para la fabricacidn de esmaltes, carac-
terizado porque una vez elegidos convenieritemente los mgteriales
ge los calcina, cuando as{ lo reculeren, se log muele hssta obten-
cidn de un nolvo muy fino, se los mezcia entre £f y se los funde
y mezclados luego con los Oxidos colorentes, se los vuelve a mol-
turar y a fundir y finalmente ss lzvan y se secan,

&e— Un procedimiento segﬁn lo reivindicado en el punto 1, ca-
racterizado porque para obtersr les hoses necesarias pare recidbir
los colores de esmalte, ce preparan primero las llamadas fritas
por molienda y funiicidn de mezclas de feldespato, caolin, s{licm
borax, cerusa, pegmatita, carbonato sbdico, creta, carbonato cal-
cico y otras substancias analogas.

Z.= Un procedimiento segln 1o reivindicado en los puntos 1 y
«y caracterizado poraue la frita tiene por ejemplo la siguiente

4
comuosicion:

%

Feldespato..-.. * s 00 45—'50 O/

<

-,
\

o

CaOlin.......n...-.. 4—'6

Sioz ® O 8 000 2 000 b asoe 1{5“14

Cacozoou'ouooocccoon 8—10

H R

PpP0% . i iiee, 1850 %
BOT8K ssssecesenseaes 10=12 %
4.~ Un procedimiento sezin lo reiviudicedo en los puntos 1 ¥
<, caracterizado porcne la frita tiene ror sjemplo la siguiente
ccmposicién;
S11iCBerscersrnnenes 28-40 %
Cretleeseesssesnssse 18=L0 7
POC% e venenrnes 18-2C 4
B (OH)® s uvunnnvnnnns 6=1C €
CO%HE% . ceerueenanans B8=1C ¢

be~ Uu procedimiento segﬁn 1o reivindicado en los puntos 1 a

4, carecterizado porque las fritas una vez preparadas se las mrez-
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“ cla con otros elementos necesarios para obtener el producto ver-
seguido.,
6.- Un procedimiento segin lo reivindicado en los puntos 1 y
5, ceracterizado porgque la frita se mezcla por ejemplo en la si-
5 guiente proporcidn:
Frit8eeeceeesseenses 9C %

cao‘lin.l........ti.. 27\;‘

)

Cerusesescoesscsnces O
7.- Yn procedimiento segln lo reivindicsdo en 1los puntos 1 y 5
* 10 caracterizado porque la frita ee mezcla por ejemplo en la sigzuiem
te proporcién:
FritBeseececesrssens LO-55

FeldesD2t0sesvaessee 10-15 9

Sioztooo-.oo.louool- 6-11 %
15 Peg‘métita........... 10-15 /"
C&Olin....o....-.-.. 5-10 %

o

CerUSa,vieseeeansses 9=127
8.~ Un procedimiento seecin lo reivindicedo en los puntos 1
a 7, caracterizade porque una vez hechs lg mezcls de 1z frita con
=C los ctros productos, se practica uns wolturaciodn v una nueva fundi
cién, v después de ésta se vuelven & molturar los productos por
via hizeda o sece pzra obklenerlns en el estago de polvo lo maes fi-
no posibles
9,- Un procedimiento segin 1o reivindicado en los puntos L,

&5 8 vy 9, caracterizado porque algunos rroductos ya porfirizados se
someten & ur levado y finalmente se tecan y se snsayan en el la-
boratorio,

1C.~ Un procedimiento segin 1o reivindicede en los puntos 1
a 9, caracterizado porque a los exucltes se incorvore, para lsr-

’ 3 - ’ 3 - Y -
ZC les color, oxidos metelicos, pcr elemplo de kario, calcio, cromo,

cobzlto, cobre, estafio, hierro, me-nesio, manganeso, niquel, pla-
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"' ta, cinc, plomo o circonio, bien naturales, bien obtenidos por

fabricacidn.

11.- Un procedimiento segln lo reivindicado en los puntos 1
y 1C, caracterizado porque los esmaltes de los 0xidos colorantes
se mezclan intimemente por molturacién.

12.- Procediniento para la fabricecidn de esmaltes.- Segﬁn
se describe y reivindica en la presente memorla descriptiva,

Conste esta memoria de ocho hojas folizdas y escritas a ma-

quins por una sSolia cara.

Madrid, a 5,4e Knero de 1940.
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