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Correspondiente a una patente de imtroduceién que, por diez
aflos, se solicita pars Espalia y sus Coloniss a favor de 1la
entidad CONTINENUAL Gummi-Ferke A.G., domiciliado en Hanno—
ver (Alemanis)
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' PEHFECCIONAMIENTOS EN WAKGAS CON KEVESTIMIENIO INYERNO —
FORMADO DE GOMA Y UEJIDO, PAKA COBDUCCIOH DE.MATERIA? BHI-
DROCAESURADAS, LUBRIFICANLES Y ANALOGOS "
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Las mangas de goma y tejido empleadas en la conduecidn

de materias hidrocarburadas, lubrificantes, etc.,'estén pro -

vistas- de un revestimiento resistente a éstas materias. El
objeto de éste revestiﬁiento es proteger las partes de goma
situadas en el intericr de le manga del efecto deécomponen-
te de las materias hidrocarburadas, mezclas de materias gra
sas y dcidas, etc. (omo la goma del revestimiento se diluye
en corto tiempo per efecto de dichas materias, se he preser#
vado el revestimiento interno de tales mangas, a mas de por
la goma, por wa espiral de alambre. Con ésta espiral de —
alambre se hacen las mangas relativamente pesadas y ademés
necesitan muche espacio para guardarse. Para el transporte
es preciso el plegado en amplios dobleces o el enrollamiento
en grandes tambores, Ambos, al requerif gran espacio de -~

almacenamiento y la dificulitad de transporte le harén aban-
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donar por todos cowo dificiles. 1 4 7 8 8

El invento consiste en usegursr de otra forua el reves
tigiento internoc contra lu disolucibn. Pura ello se unirdn
en vurios sitios, tna o wuds capas de las eupleadus en el re
vestiuiento interno de la wunga, con la préxisma parte cons—
trufda por medio de ua cosido, antes de la valcanizacidn, y
alrededor de la cura interna de la wange asf preparcda se —
sigue construyendo del wodo usual,

Aln puede irse wds lejo, haciendo gue el revestiwiento
interno esté provisto, en la direccibn de la pared de la —-
wunga, de una cutierta y puedan ewpalwsrse en superficies -
ploanas una 0 wdsS capus de gowa y tejido pverfect mente cosi-
dus, untes de_la construccidén de la wanga. Lespuds el reves
tiwiento interno o bien se trubajurd deuntro de la wanga o -—
bien se dispondrd sn foirus de wunga. Las costuras pueden ea
pezarse superlormente en direccidn longitudinal. Pueden tam
bién hacerse en forwu cuadrada, diagonal o cﬂalquier otra.-
Pura el cosido del revestiwiento interno en superficies pla
nus pueden ewplearse wiquinus sencillus de coser, con lo —
cual el procediuieatc de costura se aligera y simplif}ca ex
traordinariacente,

we sujeccibn del revestiuwiento iuterno dentro de la —-

wanga proplawente dicha puede hacerse tawbidn 101 wedios s

I

bPletorios, tules cowo hilos, ojules, grupus de ulambre, etc
que del wiswo wodo yue la costura, se dispondrfnu a lo largo
vy awcho del revestiuiento interno. La colocucidn de éstos -
hilos, ojules, grupas de aluwbre, etc., se hard en dichas —
superficies planas del revesticiento interno con ayuda de -
log dispositivos corresyondientes.

Como lus costurus ,reuaches, etc. se colocan antes de —
le vulcanizucidn, se fijardn durante el proceso de caldeo -
wediznte lu colocucidn de hijos, roblones, ojales, grapas -

de wlaubre, etc., costuras Tijas, etc., que awediaute el des
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ligawmiento de gome sobre gows Se cercan y Clerrun. AYgunos
de los rnilos, roblones, ojales, grupus de alawbre, etc. se
alisan por ewbebiidento, suplewcntariacente, con lo cual -
se huce inocua lu wuteria conducida.

Las wunges con revestiwiento interno, segin el inven-—
to, ticmen lu (3un veatuja de hacer cuer en desuso la espi
ral interuu eupleada hasta shora. Seuejunte gdanga peraite
actuulwente arrollarse fdciliente, yu que puede plegairse —
su superficie y aln con greudes did_etros necesita aay po-
COo cspacio bule plegurse. Este wunga serd twulién considg—
rablewente eléstica y se distingue de lus wangas con espi-
ral de aladbre por su poco peso. Mediwute la colocucidn de
la costura del revestimiento interno Yya 1o es posible que
se separen una de otrs las curas y que paite del revesti-—
wiento sea urrastruado por lu substancia lubrificaute, etc.
L1 revestimieuto interno ests rerfectuuente sujeto y no —-
ruede solturse. Lfectivamente, si unsa costura se soltase —
serfc suficiente con les otras que le sujetun alrededor pa
ra que peruwesneszca fijo,

En mangas de pequeno diéget;o es relativuwente dificil -
en deterwinuadas circunst.ncias la colocacidn de costuras o
dé robLloues, ojules, Erupus de s.aubre, etce. En casos alsla
dos se huace lu unién'del revestiumiento interno directawen-
te con lu wunga wcedicnte tornillos, que utraviesun aubos.-
Lstos tornillos se distritufrfn o ld largo y ancho de la
wangaé irdn equipados wdecuwduocnte con cabezas wuy unchas
gue estdn construidus con unos Lerilles especiules en la -
parte interna para conseguir unwa presibn suficiente. La pre
sifn se wejora interponiendo un disco de tejido entre la ca
bema del tornillo y lu pared de lu wunge. Este disco pue je
consistir en una o varias cupas de tejido engowado. Sobre -
€l lado opuesto se aplice un disco de rerfil semejante a la

Cabeza del tornillc y de rarecido didi.etro. Finaliente, sl
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revestir la munga presionun I'uertewente, & cuusa de sus an
chas culezas en la pured elfstica de la wanga de goma y te
jido, de wodo jue sieupre se cousigue unQ presibn suficien
te. k1 disco intermedio‘podré wnirse a la pared de la wman-
ga por ualguno de los indicedos wedios de unién o tawbién -
por vulcanizacidna ,

Lo ventijae do lus wunugas cou revestiuiento interno pa
ra la conduceidn de wedios refrigerantes y lubificantes, &
consiste en que la proteccidn interna es aplicalle hasta en
lus wengus de wenor diduetro. Ldn tieve otru ventsja, la -
de poder dejar pusstos en cudu sitio preciso otros torni——
llos suplewenturios sin necesidud de wedios especiales.

bn los dibujos se indicah lus diversas positilidudes
de ejecucibn. La Fig. 1. perwite ver an revestimiento in——
terno, tul cowo se construird suplewentaricwcente en la wan
ga4 0 Cowo se uliliuerd pura lu construceidn de wungus usua
les. Lu cura de waterial arrollada en varios cupas a esté
en seis sitios L coside en sentido longituldinzl. Sobre es—

te revestiniento se coustraird lo wanga del wodo ordinurio

¥y la vulcunizada de lu Fig. 2, duestra el revestiwiento in

terno en su;erficie plura, consistente en dos capas de te—
Jido & vy en unu de gowsa interwedia €. Las costuras longitu
dinales esldn indicadas en L. En la Fig. 3 estd el revesti
miento inuicado en forua de wunga, En la Fig. 4 se muestra
éen corte la wenge terminada, confeccionuds sobre el reves—
tiuiento interno. Solre éste a continua una capa de gom& -
reforzada d. Sclre la cupa de tejido a presidn e sigue la

externa de gous cowenzada del wodo ususl. La Fig. 5 mues——
tra wi corte de la wanga con paredes separadas de twl wodo
que el revestinieato se coloca unido por costurus de gra——
pés. Lu Fig. 6 uuestra une wonga con toruillos sislados h

én el ojal. En la iig. 7 se .uestra la disposicibn de los

tornillos en la pared de lu wanga sujetando el revestimier




115

125

130

135

140

145

147683 - -

to interno., E1 tornillo estd provisto de una cabezs ensan—

chada i. En el lado opuesto se interpone un disco k perfi-

lado de modo semejante gque quedard sujeto mediante la tuer

ca 1., Para conseguir la presidn hay interpuesto un disco -~

de tejido m, que estd durante y despies de la vulcenizacidn
firmemente unido con las paredes de la manga en el espacio

intermedio N de la goma fluida.

N_O w A

EN RESUMEiN: La patente de introduccidn que se solici-
ta ha de recaer sobre las siguientes reivindicaciones:

12 ,~ PERFECCIONAMIENTO EN MANGAS CON REVESUIMIENTO IN
YERNO FORMADO DE GOMA Y YEJIDO, PARA CONDUCCION IE MATERIAS
HIDROCAKBURADAS, LUBRIFICANIES Y ANALOGOS segin se ha des—
crito, en la cual el revestimiento interno estd cosido en va
rios sitios antes de la vulcanizacidn.

28 ;— PERFECCIONAMIENIO EN MANGAS CON REVESTIMIENIO IN
ITERNO FORMADO DE @OMA Y 4EJIDO, segin la reivindicacién 1e,
en la cual el revestimiento interno estard éosido perfecta—
mente a la manga, en superficies planas, antes de su cons-
truceidn.

58 .~ PERFECCIONAMIENIOS EN MANGAS CON REVESTIMIENTO IN
1ERNO FOBMADO IE ¢OMA Y 1EJIDO, segun reivindica?iones ante-
riores, en la cuél el revestimiento interno esté provisto,
antes de la vulcanizacidn, con medios supletorios de sujec—

cién, tales como roblones, ojales, grapas de alarbre, etc.

48~ PEKFECCIONAMIENYOS EN MANGAS CON EEVESTIMIEWIO IN
L1ERNG FORMADO DE G4OMA Y 4EJILO, segin reivindicaciones ante-
riores, segin lo descrito, en la cual los hilos, roblones, —
ojales, grapas de alambre, etc., estédn alisados por embebi-
miento en la materia conductora.

5% ,~ PERFECCIONAWMIENTOS EN #MANGAS CON HEVESTIMIENLO In

LERNO FORMADO DE GOMA Y YEJIDO, segin reivindicaciones anterio

res, en la cual la sujeceidén del revestimiento interno es
consecuencia de la colocacidn, a lo largo y ancho, convenien

temente distanciados, de diversos tornillos, que mcdiante 1lg




150

155

160

& CENTIMOS

147683 ° "

posicidén intermedia de los medios suplementarios de presiénf’

proporcionan una firme unidn entre las paredes de la manga ¥

el revestimiento interno durante la vulcanizacidn,

6®,~ Por ultimo, se reivindica como objeto sobre el que
ha de recaer la patente de introduccidén que se solicita por
diez afios para Espalia y sus Colonias, por v
"  PERFECCIONAMIENIDS EN MANGAS CON REVESTIMIENTO INTERNO FOR

MADO DE 4OmA Y tEJIDO PARA CONDUCCION DE MATERIAS HIDROCAR
hL_ihAl)AS, LUBRI FICANYES X ANALOK;OS "

Todo conforme queda expresado en lg presente memoria -
descriptiva que consta de seis paginas escritas a miquina por
unsa sola cara ¥y plano que se acompaiia,
sadrid, 26 de Diciembre de 1939.

ANO DE LA VICIORIA
P.A,
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