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MEMORTIA DESCRIPZ?IVA
de una ratente de Invencién por 20 aiios,

a nombre de
la re8: CG. Conradty, residente en
Nirnberg (4lemanis),

por

"MEJORAS EN EL PROCEDIMIENTO PARA OBTENMR
UN CUERFPO DE CAPBON ARTIFICIAL CON ARMADU-
RA ADOSADA Y EMBUTIDA POR VACIADO",

40T raas A e 1 YR v s i ST AL RIS b D OO W Bt SO

Es sablido gque los carbones artificiales que han de trans-
portar corriente eléctrica suelen llevar una armadurs metélica;
Las miltiples aplicaciones del carbdn artificiasl como contacto
de las tomas de corriente en toda la electrotecnia exige esta
medida con objeto, por un lado, de temer un paso lo mejor posible
de la corriente desde el carbén y por la amadura a la ulterior
instalacién de conduccidbn e inversamente, y por otro ledo, para
que el contacto del toma corriente de cerblém, gracias a la armadu~
ra metdlica, se dote de la médxime posibilidad de incorporarse a
los correspondientes aparatos, instalaciones, etcétera, y ademds
también de la necesaria resistencia para soporter los esfuerzos
del servicio, ‘

llasta el prosente se ha metido oeprisionsdo el carhdén en
armaduras de cobre o latén, se ha soldado el estribo metdlico,se
ha atornillado o remachado y el carbén tambidn se ha montado for—
mando, por proyeccidn o vacisado, una'envoltura de la parte del
carbén artificial asentada en la srmadura. Todas estas clases has-

ta ahora conocidas de proveer un cuerpo de carbdén de armedura me-
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td€lica tienen inconvenientes cuya supresidn significarfa wn pro-
sreso importante. Las armaduras encajadas o aprisionadas por efec-
to de las elevedas pérdidas en el vnaso de la corriente,conducen
a fuertes recalentumientos de la dicposicibn de contacto,y,por
tanto, a la fatiga del metal ¥ & que se afloje el asiento del car-
bdn,prescindiendo de que tales clases ds montaje para contactos
méviles de carbdn son ya frecuentemente de antermno insuficientes
bajo el punto de viste puramente mecdnico, pues existe el peligro
de que el carbdén se expulse de la armsdursa o de gue se afloje més
0 mencs por las sacudldas en el servicio.

bas uniones por tornillos y remaches entre el carbén v la
arpadura presentan inconvenientes andlogos, como un contacto elée-
trico insuficiente, que se estropes con la mayor prolongacién
del servicio por efecto de la fommacidén de chispas y del recalen-—
tamiento, y en igual grado lao resistencia wecdnica de la unién
se reduce poco a poco hasta guedar inservitle,

En los contactos soldados, como la prédctica ha demostrado,
ge reblandece el medlo de soldadure cuande las cargas son fuertes,
con lo cual se producen también lasg perturbaciones ya explicadas,
lag cuales finsluente conducen o poner tuers de servicio los con-
tactos.,

bn las pilezas de contacto de carbdn con armadurs revestida
por vaciado (figura 1) el carbdn (al),se arlojea por efecto de di-
latarse la armadura (bl) a cause del recalentemiento, 51 para evi-
tar estas manit'estaciones del calor se refuerze la masa metdlioca
del revestimiemnto vaciado (rigura &, bz), entonces al solidificar-
se la arumadurs deapﬁés del vaciado se presentan esfuerzos de con-
traceidn que destruyen cl carbdn (az) como tembién ha demostrado
la préctica.

BEs ademds sabido, que los agpujeros cilfndricos (ficura 3) o
las mortajas (figura 4, con forma de cola de milano se pueden tam-

bién vaciar conjuatamente. Sero también aqui se obtiene de ante-
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mano un asiento flojo de la armadure metdlica debido & la contrac-
cibén del material de veciado., Para evitar en los agujeros la cefda
de las pertes metidas en el vaciado, se han practicado tembién
orificios adicionales {figura 5). Pero todas estas medidas,no han
podldo impedir el que las armaduras vaciadas sobre el carbdn o
asentadas en 61, se calienten de tal manera al paso de la corrien-
te a causa del contacto flojo con el carbén en el servicio, que
cuando se trata de pequeiias cantidades metdlicas, se fundan ¥ el
coentacto ege torne inservible, o cuando se trate de masas metdli-
cas alge groandes se origine por la fuerte dilatacidn el salto del
carbén o el desprendimiento de partes del mismo.

El invento suprime todos estos inconvenientes. E1 cuerpo de
carbdn (rigura 6) que se ha de proveer de la armaduras de vaciado,
recibe, por la cara que se hn de montar, varias depresiones (v)
cuyos ejes centrales (X) forman todas un 4ngulo regpecto al e je
(K) del cuerpo de carpén. 4s{, segin el invento,se consigcue el que
la arrndura embutida ¥ adosada se agorre tuertemente en el carbén
¥ quede bien asentada en €1, La trayectoria de contraccidn se hace
menor, vues no se abreza todo el cuerpo de carbdn, e igualmente
los esfuerzos de dicha contraccién se reducen a un grado minimo
exento de peligro para el carbbn. Se puede trabsjar en el carbén
también en un 4ngulo respecfo al eje de su cuerpo, canaiaduras
longitudinales y transveréales, con lo que se logra reduéir en
mayor escala todavia los esfuerzos de contraccién que actdan ac-
tivamente sobre el carbdn, cuando estas canaladuras se extienden
paralelanente entre sf (figure 7). £1 mismo efecto se cons igue
cuando, en lugar de las canaladuras parslelas y oblicuas longitu-
dinales y transversales, se trabajan oblicuarmente o en un dngulo
respecto al eje del cuerno, unés canaladuras diagonales en el mis-

mo cerbén (tigure 8), Ulichas depresiones pueden perforarse, fre-

-sarse, easmerilarse, prensarse o trabajarse en el carbdn por otro

cualquier procedimiento utilizable para el carbdn artificial.
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sn todas estas formas de ejecucidn le armadurc metdlice em—

butida y adescds no puede allojarse al calentarse durante el ser-

|
|
|
|
l 8y '3'51010, pues los selientes de fundicidn situados er las depresio-
nes de carbén, los nervios, etcétera, en iz dilatacién se vuelven
a apretar ifumertemente contra la otra superficie del carbdn y retie~
nen a éste siewprs fuertemente, las aiferencias fuertes de tempe~
ratura, como las que se presentan en la Tfabricacibn de estos cuer-
90 ros de carbdn montados por soldadure o en el eumpleo prdetico de
. los mismos, sdlo dentro de la superticie cubierta por la fundicién,
originan un cambio de lugar de los esfuerzos que sujetan el carbén
¥ que aseguran un coatacto eldctrico bueno y siempre igual entre
el carbbn y la armadura.

95 Se logra aumentar el contecto Intimo entre el carbén ¥y la
ameadura vaciada en la unidn mecdnice y eldcivica, cuando la su~
perticie de la cara del carbdn que se ha dc armar, en lugar del
pulimento liso usual generalriente en los carbones srtiticiales re-
cibe un pulimento 4spero y groserv al contormar la superiicie ex-

100 terior lisa del prensado, pues la lundicién entoznces agorra mejor
en estas desigualdades. Si'la supesiicie del cuerpo del carbdén
trabajade,segyn el invento, recibe, ademds de todas las desigual—
dades trabajades o incorporadas, vne superticie metflica mediante,
por ejemplo, cobreado galvdnico o por proyeccién de una capa metd-

105 lica, entonces 8sta superficie del carbdn recubierta de metel se
reviste de tundicidn y el contactc eldctrico entre el carbdn ¥ la
armadura llega al grado mejor posible.

iellellmti-tt HOT A ti-ti=itemszo~—t:
56 reivindica como nuevo y de propia invencidn:
110 Lo~ Mejoras en el procedimiento para obtener un cuerpo de
carbén artiricial con armadura adosada ¥y cmbutida por vaciado pa-
ra recibir o tomar corrisnteeléctrica, caracterizadas pPoOTr gue en

la superficie del cuerpc que se ha de roveer de la armadura va-
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ciada se trabajan depresiones de la IToma gue 8o culern, cuyos

ejes centrales o las airecciones medias de su inclinscién respec—

g‘to al eje del cuerpo, forman todvs un dngulo.

2.~ lejoras en el procedimicnto para obtener un cuerpo de
carbén artificial con armedura adosade y embutida por vaciad
para la toms de corriente eléctricu,'segdn 1o reivindicado en el
punto 1, caracterizadas por que la superficie del cuerpo que se
ha de proveer de la armedura por vociado, se trabaje con canalo~
duras longitudinales o transversales total ¢ parcialmente pasan-
tes.

S.— tejoras en el procedimiento para cbtever un cuerpo de
cerbén artificial con armadura adosada y embutida por veciado

;
para la tows de corriente eléctrica, gegdn 1o reivindicado en el
panto 2, caracterizadas por que las cancladurss longitudineles
por un lado y las transversales por otro lado se extienden sieme
pre entre si paralelamente en direceién y oblicuidad.

4.— liejoras en el procedimiente pars obtener un cuerro de
carbén ertificial con arzedura adosads y embutide por vaciado Da~—
ra la toma de corviemte eléctrica, segdn lo reivincicado en el
punto 1, caracterizadas por que en la superficie del cuerpo que
se ha de proveer de la armadura per vaciado se trabajan canaladu-
res extendidas diagonalmente,

e~ LiBjoras en el proeedimiento'paru obtcner un cuerpo de
carbdn artificial con armadurs adosada y embutida por vaciado pa-
ra la toms de corriente eiéctrica, sepmfn lo reivindicado en los
puntos 1 a 4, caracterizadas por que én lugar del pulimento liso
hasta shora usual o de la superficie lisa por prensado del cuerpo
de carbdn y tombién de sus deprosiones, se practice un esmerilado
0 pulimento grosero y el vaciado de la armadurs se efectdse sobre
esta cara de pulimento grosero, con el fin de cumentar el contac-
to Intimo de la unién mecénica entre la armadurs vaciada y el car-

bdn, y también de mejorar las condiciones del contacto eléctrico.

R
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6.~ KMejoras en el procediniento para obtener un cuerpo deﬁ
carbbn artificial con amedurs adoseda ¥ embtutida poir veciado
parafla tome de corriente eiéctrica, segin lo reivindicado en
los puntos 1 a 5, caracterizaues por gue las superficies del car—
bén-que se hon ce proveer de la srmadura vaciade con el fin de
que el paso de la corriente sea el mejor posible se cobrean an-
tes de aplicer por vaciado la ammadura, 0 se provén de una super-
ticie metdlica anfloga, y de esta foma, la capa retdlice situe-
da entre la armadurs vaciads y el carbén se clava todavia wmds
Intimamente gracias ai vaciado en las degigualdades de la super-
Ticie del cerbdn y esto en parte a consecuencia de la presibn de
contraccién al solidiricarse la tundicién, y en parte gracias s
una compresién mayor al dilatarse lao armadura metdlica en ol cal-
deo durante el servicio, *

bste ratente recae sobre "KEJUHAS EN BL PROCEDIMIFNTO DARA
OBTENER UN CUERPO DE CARBON AHTIFICIAL CUN ARLADURA ADOSADA Y FM—
BUTIA POR VACIADO", como gueda descrito en la presente Yemoris,

caracterizado en la anterior Nota y representado en los adjuncos

pibujos,

Madrid,2) de viciembre de 1539,
Ao de la
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por la razin social: C.Conradty. 7
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