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‘para solicitar MODELO DE UTILIDAD por 20 afios

'a nombre de SOCIETE DES NMECANIQUES VERDOL S.A.R.L.

|
l

%entidad / demgitivnaliddd francesa

‘con domicilio en 16, Rue Dumont d“Urville, Lyon (Rddano),

{por:

Francia

"UN DISPOSITIVO PARA HACER RETROCEDER LOS LIZOS INDI-
VIDUALES EN LOS TELARES™"

(ClasevInternacional D0 3c)
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operacidn resultarfa completamente imposible,

. ya reaccidn no estd limitada por g, Pero los muelles he-

En telares convencionales para articulos de

fantasia, con mdquinas Jacquard, los lizos individuales

! estdn generalmente cargados hacia abajo por contrapesos

alargados verticalmente o lingos que, debido a su peque- :

ffa drea en seccidn transversal horizontal, pueden ser fé=!

cilmente dispuestos en el espacio disponible debajo de la

mégquina Jacquard, Estos lingos o pesos son completaﬁanﬁe,

satisfactorios en telares que funcionan a unpa velocidad

.
.'....:

baja o moderada, Se elevan y descienden verticalmente gin
ningdn movimiento lateral, Pero con los modernos telarés

de alta velocidad, su funcionamiento se hace deFectuoéd;;;
tienen una tendencia a oscilar lateralmente y a golpearse!
mituamente, Este defecto es una consecusncia del hecho Heg

‘e @

que un contrapeso puede solamente hacer regresar un lizo

hacia abajo con una aceleracidn, como méximo igual a ia ..’

aceleracidn de la gravedad g. Cuando, por lo tanto, la -3

aceleracidn impartida por la Jacquard a los ganchos, a
los cuales estdn unidos los lizos, no se aparta mucho Hé
9, el contrapeso se comporta como un cuerpo sometido a
una fuerza de pequefio valor con respecto a su propia masa
lo cual origina una marcada inestabilidad, Estd ademdés

clarc que, para aceleraciones mayores que g, cualquier

En telares de alta velocidad, los lingos son
reemplazados frecuentemente por muelles helicoidales, cu-:
licoidales convencionales dispuestos en la parte inferior
de un telar, retienen el polvo fibroso que cae de este,
juntamente con las pait{culas de aceite o grasa que esca-

pan de las partes en movimiento, bajo la accidn de vibra-
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ciones, Sus espiras sucesivas son rdpidamente cubiertas
de una capa de fibras aceitosa, de espesor creciente, que
constituye un tope intermedio que impide el retorno total
de los muelles a sus posiciones normales de reposo. Cuan~
sucede esto, los lizos ya no son hechos regresar hacia
abajo, a su posicidn inferior, y los mualles deben ser

limpiados a fondo con el fin de restablecer el correcto °:

funcionamiento del telar,

.
aeaan

Con el fin de evitar este incanveniente, ha si-
- , -

do propuesto reemplazar los muelles helicoidales por cuerT

das eldsticas, por ejemplo, cuerdas de caucho que, desdé ;i

luego, no comprenden espacio intermedio en el que puedan,;
ser recogidos polvo y aceite, Pero este intento se ha E

.
oo e 9,

encontrado con otra problema, a saber, que, después de 9“:

tiempo de servicio mds o menos largo, las cuerdas elés%iwi

cas se rompen en su unidn con los lizos o, algunas vecegyz
con el bastidor de muslles estacionario, inferior, den.f:;
telar,, Esta solucidn ha sido, por lo tanto, abandonada ;
en la préctica real,

Es un objeto de la presente invencidn eliminar

tla desventaja anteriormente mecnionada y procurar medios

!por los cuales lo lizos de un telar y, mds particularmen= .
ite, de un telar de alta velocidad, puedan ser hechos re-
)

gresar hacia abajo por medio de cuerdas eldsticas, sin

ningln peligro de rotura de estas en sus puntos de unidn, .

|ya sea con los lizos individuales ya sea con el bastidor é

ide muelles inferior del telar.
i

; La invencidn estd basada sn el descubrimiento

ide que las roturas que se producen cuando una cuerda elds-—

itica estd unida ya sea el ojal inferior de un 1lizo o a un
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‘tando dicha masa de pléstico, & su vez, fijada al extremo

14764

gancho del bastidor de muelles inferior de un telar, son
una consecuencia del desgaste o erosidn causado por la
friccidn repetida de la cuerda eldstica contra la parte

inferior del ojal o contra la parte superior del gancho,

Con el fin de unir la cuerda al ojal o al gancho, la ci-

tada cuerda debe ser pasada a través del ojal o del gan- :

cho y hecha regresar o doblada sobre si misma, de manzra.

que forme un lazo que debe ser fijado por medio de un‘nh;§

do o por medio de un hilo de unidn., En ambos casos, las |

rd . . . T |
sucesivas aplicacion y retirada de tensiones determina.un:

"ot

ligero desplazamiento o deslizamiento del material cohs=-

titutivo de la cuerda sobre la superficie metdlica del -

-

0jal o gancho, o longitudinalmente o transversalmente, y !

este desplazamiento relativo produce fendmenos de Frié;'i

- 3

Pyd 4 . . )
cién y una erosion progresiva del material mencionado "ao.p!

e* %

el metal del ojal o gancho. Este problema de friccidn-de-,

bs, por lo tanto, ser resuelto si se desea eliminar r&ptﬁf

‘st

ras de cuerdas eldsticas utilizadas para cargar los lizos'
en un telar, | i
Segln la presente invencidn, en un dispositivog
para conectar un extremo de una cuerda eldstica al extre#
mo inferior de um lizo o al extremo superior de un gancho;
del bastidor de muelles inferior, en un telar para arti-i
culos de fantasi que funciona con una médquina Jacquard,
el citado extremo de la cuerda gldstica estd encerrado
en una masa de pldstico, bajo tal presidn que no pueda
deslizar bajo la accidn de las fuerzas de traccidn a las

que estd sometido en funcionamiento normal del telar, es=

inferior del lizo mencionado, o al extremo superior de
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: 0 jales extremos, estando ilustrado en 2 el inferior,

dicho gancho.

En los dibujos que se acompafians

La figura 1 ilustra el extremo inferior de un
lizo con su ojal, a través del cual ha sido hecha pasar una
cuerda de caucho.

La figura 2 muestra las partes con un manguito
de material termopldstico dispuesto alrededor del ojai7,3
y del extremo doblado de la cuerda de caucho, estando.__, -,
mostrado en seccidn este manguito,

La figura 3 muestra las partes después de l@ﬁ,“

contraccidn del manguito termopléstico.

La figura 4, ilustra una modificacidn en la

que la cuerda de caucho es de forma sin fin. R

Le e &

La figura 5 muestra cdmo puede ser fijada la . !

cuerda a un gancho del bastidor de muelles inferior dei::j

telaro

'
- !
-

La figura 6 ilustra, en seccidn, una realiza;jnf
cidn en la que la masa de material termopldstico, que co-§
necta el extremo superior de la cuerda al extremo infe- |
rior del lizo, es obtenida por una operacidn de moldec. i

La figura 7 muestra una modificacidn en la que '

el extremo inferior del lizo es separable de la masa mol—;

. deada de material termopldstico.

Refiriéndonos a la figura 1, el niUmero de refe-
rencia 1 designa el alambre metdlico que constituye un
lizo., Este alambre estd doblado y torcido sobre si mismo .
de la forma usual, con el fin de farmar un ojal central
(no mostrado) para el paso de un hilo de urdimbre, y dos
!
|

o . i
Una cuerda eldstica 3, como por ejemplo de cau-;

:
i
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cho, ha sido pasada a travds del ojal inferior 2.y ha si-:

do doblada sobre si misma en unos 1802, Es evidente que, ;
si el extremo doblado de la cuerda 3 estd adecuadamente
retenido, diche cusrda funcionardé como un muelle de cargai
de drea en seccidn transversal horizontal bastante limi-
tada y que no tiene espacio intermedio donde pueda ser re%
cogido polvo} Pero, como se ha indicado anteriormente.ytn;
dos los intentos para utilizar dichas cuerdas en telareéi;
de alta velocidad han fracasado debido a la erosidn prqgéé-

siva de la cuerda por los ojales metdlicos,

1
!

En la realizacidn de la figura 3, la conexi6nd!?
entre sl ojal inferior 2 del lizo y el extremo superiorZ,!

' de la cuerda eldstica 3 es efactuada por medio de una ma-'

| te manguito con un disolvente, tal como acetona ¢ cloro-

' sa tubular de material termopldstico, que rodea apretadé;!

mente tanto el ojal como el extremo doblado de la cuerda.-

Esta mase puede ser obtenida disponiendo @lrededor de ilas:’

partes un corto menguito 4 (figura 2)de un material ter< .

“ea?

moplédstico aprepiado (como por ejemplo, cortado de una

trenze tubular de termopldstico), impregnando después es-:

formo, y dejando al disolvente evaporarse, Esta svepora-
cidn origina una fuerte contraccidn del manguito, que se
ajusta apretadamente sobre el ojal y sobre la cuerda, se-
gln se muestra en la figura 3, se comprenderd que el ex-
tremo superior de la cuerda 3 estd as{ positivamente blo—:
queado dentro de la masa tubular 4 vy as{ es avitado que ;
deslice contra el metal del ojal 2. La erosidn progresiva;
de la cuerda por el ojal es asi completamente eliminada. ;
En efecto, la presidn ejercida por el materizl

termoplédstico sobre el extremo de la cuerda, es tal que,
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en la zona comprimida de esta (ltima, es reducida el drea

de la seccidn transversal a un valor inferior que el que

pueda resultar de la mds alta fuerza de traccidn aplica- |
da a la cuerda en el funcionamiento normal, En otras pa-g
labras, considerando la figura 3, cuando la cuerda 3 sea ;
tensada, en funcionamiento del telar, su didmstro disminui-

rd, pero nunce se hard menor que el didmetro de la zona

mantenida bajo compresidn por la masa anular 4.,
Puede observarse que esta reduccidn del didmetro

de la cuerda en la zona sametida a la contraccidn del mané
guito o masa tubuler puede ser facilitada manteniendo'la'?
cuerda bajo tensidn hasta que el disolvente se haya eva- ;
porado, siendo hecho el lazo de mayor longitud, de manefa!
que su extremo pueda sobresalir hacia abajo del manguito ?
4° de la figura 2, con el fin de ser cogido y retenido ,
contre deslizamiento, NS
La figura 6 describe una modificacidn en la que
la cuerde eldstica 3 estd doblada sobre s{ misma en formai
sin fin., Aquf, procediendo de nuevo como se ha explicado
anteriormente, es obtenida una masa tubular 4, en la cualé
los extremos a conectar (ojal 2 y lazo terminal correspons
diente de la cuerda 3) estdn completamente embebidos mien=

tras son presionados tan apretadamente que es completamen+

. te imposible cualquier desplazamiento relativo,

Como se ha indicado ya, la invencidn pusde tam=:

B

bien ser aplicada con ventaja a la conexidn entre la cuer=

da eldstica y el miembro de bastidor inferior, o bastidor;
de muelles, normalmente previsto en télares de alta uelo-§

cidad para los muelles helicoidales utilizados como medios

de carga para los lizos, Este bastidor de muelles estd ge:
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neralmente formado de cierto nlmero de travesafios 5 (fi=-
gura 5) en los cuales estdn enhebrados cierto nimero de

ganchos 6, que comprenden cada uno una porcidn anular ine:

! ferior, a través de la cual es hecha pasar un travesafio 5,

‘y una porcién superior que forma el propia gancho. En el

ejemplo ilustrado en la figura 5, la masa termoplédstica

“anular 7, en la cual estdn embebidos el extremo supsrior .

del pancho 6 y el extremo inferior de la cuerda 3, ha s{%}
do obtenida seqln se explied con referencia a las figur?é¥
2y 3, es decir, por medio de un manguito trenzado, trata-
do com un disolvente, originando la evaporacidn de este:fs
una fuerts contraccidn del manguite, ahora transFormadq:'A

en una masa tubular. En cuanto a la cusrda elédstica, puede

“«e v

‘ ser plegada sobre si misma, como en la figura 1, o dobla-;

da como en la figura 4, Y

‘e o

«? o

En la realizacidn de la figura 6, el ojal infe:

;rior 2 del lizo y el lazo superior de la cuerda eldstiga .

e s”®

. 3, aqui bajo forma sin fin, estdn conectados mdtuamente

5por medio de una masa 8 de pldstico, que es moldeada in

en funcionamiento normal, segin se ha explicado anterior-

; mente, A este respecto, se notard que la realizacidn de

situ, como por ejemplo por medio de un pequefio molde en

el cual son apropiadamente dispuestos y retenidos an posi;

» 7

cion el extremo superior de la cuerda y el extremo infe-

H
?

rior del lizo, siendo a continuacidn inyectado el material

de moldeo a presidn dentro del molde, La cuerda no pasa
a través del ojal del lizo, lo cual elimina cualquier

posibilidad de erosidn. Ademds, le presidn de inyeccidn

puede ser suficientemente alta como para comprimir la

cuarda 8ldstica en tal extensidn que no pueda deslizar




17.5.685

25

la figura 6 puede ser también aplicada con una cuerda no
doblada, es decir, con una cuerda que tiene solamente i
un lazo terminal abierto, como en el caso de la figura

1,
La realizacidn de la figura 6 puede también ser!

utilizada para la conexidn entre el extremo inferior de

la cuerda eldstica y el gancho correspondiente del hasti-,
dor de muellses. : bﬁ

La figura 7 ilustra una realizacidn en la que

la masa de pldstico, aquf{ con la referencia 9, tiene una

s

porcidn superior bifurcada, con dos ramas 9a, 9b, estendo-

dispuesto el ojal inferior 2 del 1lizo en el espacio inte

-r
e e

medio, en forma de ranura, La rama 9a tiene un botdn 10

-

destinado a introducirse por salto en un orificio corres-]

h

pondiente de la rama 9b, La conexidén finalmente obteniﬂé.f
es similar a la conexidn ilustrada en la figura 6, relél:}

tiva a la cuerda eldstica 3, que estd apretadamente rethﬂ
nida en la masa de pldstico, pero el lizo puede estar gé;1
parado de la cuerda, si se desea,. Se notard que, si el §
botdn 10 es hecho como uﬁa piesza metdlica separada, no :
puede dafiar la cuerda eldstica, de la cual permanece se- %

parado.

REIVINDICACIONES

Los puntos que como caracteristica de novedad

se presentan para que sean objeto de esta solicitud de %
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Modelo de Utilidad en Espaffa, por VEINTE affos, son los
siguientes: ' ?
l,- Dispositivo para hacer retroceder los 112055
individuales en los teleres guse comprenden una maquinita,g
carecterizado porque comprende, en comhinacidn, para cadai
lizo, por una parte, una cusrda sldstica adecuada para ;
former resorte para atraer este en direccidn hacia aba- f
jo, y, por otra parte, una snvolvente de materia pldsti-
ca, que rodea estrechamente el punto de unidn de la cuep—g
da a la extremidad inferior del lizo o al gancho corres- .

pondiente del bastidor inferior fijo, de retencidn, pa= 'ﬁ

ra impedir todo desplazamiento relativeo entre la materia-:

constitutiva de la cuerda y el metal de este lizo o del

......

gancho.

2.,- Dispositivo seqdn la reivindicacidn 1, c%}:
racterizado porque la cuerda estd sujeta en el anillo tefl
minal del lizo o en el gancho y estd doblada sobre si ﬁ;gé
ma en 180¢, estando, el conjunto asi plegado y el anillo
terminal o gancho, sumergidos en sl interior de la envol-
vente de materia pléstica,

3,~ Dispositivo segln la reivindicacidn 2, ca-
racterizado porque la envolvente de materia pldstica estéd
hecha montendo primeraments sobre el conjunto un trozo de
un manguito tremnzado o de otra forma establecida prasvia-
mente, 0 realizando tal manguito por arrollamiente de un ,
hilo termopléstico, e impregnando después el manguito con
unrdisolvente de su materia constitutiva y dejéndclo se=
car en posicidn para que se contraiga sobre el conjunto
que rodea, !

4,- Dispositivo segin la reivindicacidn 2, ca- :

- 10 -~ f
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racterizado porque la envolvente de materia plédstica estd
imoldeada sobre el conjunto del bucle terminal de la cuer-
da y del anillo o gancho,

S5.- Un dispositivo para hacer retroceder los

5 lizos individuales en los telares,

Tal y como se. ha descrito en la Memoria que
antecedes, repressntado en el dibujo que se acompafia y con
los fines que se han especificado,

Esta Memoria consta de once hojas escritas z
10 mdquina por una sdla cara.

| Madrid, 21 MAY. 1369

p. A.
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