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Este invento se refiere a los aparatos pulidores
empleados para pulir las dos superficies de cristales
planos en movimiento, y tiene por objeto una forma de
aparato pulidor de coste reducido.

En los aparatos pulidores empleados para pulir
simulténeamente les dos superficies de una hoja mévil
de cristel plano, las herramientas actlan apareadas, una
herramierta de cada par en una superficie, y la segunda de
aquellas en la otra superficie y frente a la primera,
de modo que cada una de las herramientas sirve para
proteger la hoja contra la presidn ejercide por la otra.
En el caso de herramientas con superficie de actuacidn
de hierro y con las cuales se emplée una substancia abrasiva,
tal como arenaz, con una cantidad considerable de agua,

(herramientas que denominaremos de desbastado), la hoja se
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enfria por el agua cortenida a través de la superficie
metédlica de actuacién, pero en el caso de herramientas
que empléen un medio de pulimento, tal como el minio con
un fieltro wu otra superficie no metélica de actuacidn
(a continuacidén denominadas herramientas pulidoras), con
las que solo puede usarse muy poca agua, el cristal se
calienta en grado tal que esté expuesto a romperse. Puede
evitarse el calentamiento indebldo, reduciendo la fuerza
aplicada a las herreamientas pulidoras, pero esto significa
que hay que ampliar =21 numero de éstas, con el consiguiente
aumento en el coste del apar&ato.
De acuerdo con este invento, las herramientas
pulidoras forman dos conjuntos: uno que actda en un lado
de la hoja, y otro gue lo hace en el otro lado de otra
parte de ésta; frenze a cada conjunto se disponen medios
para proteger la hoja contra la presibén ejercida por las
herramientas del otro conjunto. Los medios de proteccidn
o de sostén, pueden consistir en un rodillo, o pueden
estar constituidos por una serie de tableros capaces de
deslizarse por encima o por debajo de gulas, con dispositivos
para retirar un tablero de la serie del extremo de cada
conjunto y para ailadirlo a dicha serie al principio del
conjunto citado.
Se ha comprobado que cuando el trabajo se ejecuta
en un lado solo de la hoja, la energia aplicada a cada una
de las herramientes puede‘ser considerablemente mayor
gue cuando éstas trabajan en awbos lados, unas frente a
otras. For esta razdn, el numero de herrazmientas que se
necesitan es considerablemente menor, y el coste del aparatc,
descontando el del medio de proteccibén, o sostén, es inferior.
En el dibujo adjunto:
La Pig. 1 es una vista lateral de una parte de
una méquina de desbastado y pulido, representeda esquemética-
mente y en la gque se han omitido el armazdn de sostén o

proteccidén y la transmisién;
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Las FPigs. 2 y 2a son vistas anédlogas de una forma
de construccién distinta de este invento; la Tig. 2a es
una continuacién de la Fig. 2 y

La Fig. 3 es una vista de frente de la Pig. 2,
desde la igzquierda, con partes suprimidas.

Con referencia a 1la Fig. 1, la hoja continua de
cristal 1 pasa & través de varias parejas de herramientas
de desbastado; las dos herramientas de cada par trabajan
respectivamente sobre los costzdos superior e inferior de
la hoja, de modo gue cada una de ellas sirve para proteger
a ésta contra la presidén ejercida por la otra herremienta;
eén 2 se representa el ultimo par de herramientas de
desbastado de la mdqu-na. La 1émina se impulsé a través
de la méquina por med-o de perejas de rodillos de arrastre
3. La direccién de movimiento de la hoja, es de izguierda
a derecha. 4 la derechsa del Ultimo par de herramientas
de desbastado 2, donds la lémina se representa rota, se
deje libre una longitud adecuada para separar la arena
por lavado. La hoja 1 pasa luego por debajo de una serie
de rodillos 4 que la prctegen contra la presibén de las
herramientas pulidoras 5 que actian en le cara inferior
de la primera. Dicha hoja pasa, a continuacidn, por
encima de una serie gde rodillos 6 que funcionan como
sostén o proteccidén contra la presién de las herramientas
pulidoras 7 que actien sobre la cara superior de aquella.
En el divujo se representantires herramientas‘pulidoras
5y otras tantas 7, pero en 1= préctice se necesitan de
doce & quince herramientas paraz trabajar sobre cezda cara de la
hoja. Fl niumero total Je herramientas necesario para trabajar
en un lado de lsa hoja, puede disponerse en un grupo, seguido
por ctro grupo formedo por las precisas para zctuar sobre
el otro lado, o bien, las herramientas de las dos clases
pueden montarse en grupos menores, alternando unas con
otras. Los rodillos 4 y 6 pueden ser libres, o impulsarse

& la velocidad de movimiento de lea hoja. Como variante,
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para soporte o proteccidén de la lémina, puede emplearse
una correaz conducida gue pase entre aquella y las series
de rodillos 4 y 6. En este caso, en la seccidén pulidora
de la méquina no se emplean las parejas de rodillos de
90. arrastre 3.
Con referencia a las Figs. 2, 22 y 3, no se

representa el ultimo par de rcdillos de frotacibn, pero

esté situado a la izquierds de le Fig. 2. En esta forma

de construccidn, para sostener le hoja 1 y protegerla
95, contra la presidén de las herramientes pulidoras 5 y 7,

se emplea una serie de tableros 8 gyue resbalen en guisas

supericres %/en le Fig. 2, e inferiores 10 en la Fig. 2a.

En la Fig. 3 se representa la vista de frente de un tablero

8 en su posicidén superior a lz méquing y durante su transporte.
100. Las guias 9 se ajustan con el tablero en las superficies 1l.
Cada uno de los tableros tiene una cremallera 12 en la que
engrana un. piiién 13 representado con lineas de trazos en
las Pigs. 2 y 22 y por wedio del cual se mueve la serie de

tableros a lo largo de las guias 9. Cada tablero &, después

[
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de pasar por encima de la ultima herramienta pulidora 5,
continua moviéndoce con la hoja (empujado por los tableros
siguientes) y descarsa sobre la misma que entonces esté
sostenida por la serie de rodillos 14. A la izquierda

de la primera herrzmienta pulidora 5, la hoja esté

11C. sostenida por una serie de rodillos andlogos 14. Tl
tablero 8, cuando esté encims de estz serie de rodillos,

- penetra en un elevador 15 por medio del cual asciende
hasta el nivel de una guia 16 gue lo transporta a una
posicidn posterior al primer platillo pulidor, donde

118. penetra en un segundo elevador 17. Se representa un
tablero 8 en posicidén en el elevador 17 a la izquierda

de la Tig. 2 y, en vista de frente, en la Fig. 3. Como se

vé en esta figura, los elevadores 15 y 17, sostienen el

tablero por medio de rodillos 18 gue se ajustan en los

120. bordes del mismo y estén lo bastante separados para pasar
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por encima de la hoja y de sus rodillos de soporte 14.

Cusndo un tablero 8 de la purte inferior de las

guias Y ha llegado a la posicidn representada a 1la izdquierda

de la Fig. 2, el elevador 17 funcione para hacer descender
otro tableroc 8 sobre la hoja. El tablero, que entcnces
se apoya en la hoja, es empujedo en contacto con el gue le
precede debajo de las guias 9, por medioc de un impulsor
19 accionsdo por un cilindro neunético 20, o anélogo, y
el impulsa 1Y ejerce presidén hasta yue el pifdn 13 engrena
con la cremallera 12 del tablero. Cuande el tablero ha
1legedo por completo debajo de las guias 9, el elevador
asciende & la posicidén representada, en la que estd en
disposicidén de recibir otro tablero de la guia 16,

En le Pig. 28 gue representa el montaje cuendo
las herramientass pulidoras 7 actian sobre el costado
superior de la heje, los dispositivos de transporte de
los tableros son anélogos, aunque los elevadores son de
counstruccidén ligeramente distinta. Bl elevador 21 recibe
un tablero cuando éste rebasa la Gltima herramienta
pulidora, y lo deposita en la guisa 22, que lo traslades al
elevador 23, por medio del cual asciende al nivel de la
lémina. El iompulsor 19 1o coloca entonces en contacto
con el tablero precedente sobre las guias 10.

Como veriente, los tablercs pueden estar
articulados entre si, para former una cadena sin fin;
en este caso, al proteger 1la lémina contra lsa presidn
de las herramienteas, los tableros estén sostenidos por
guias o rodillos.

N O T &,

Hablendo ya descrito ampliamente la naturaleza

del invento, 2si como le maners de llevarlo a cabo en la

préctica, se hace constar gque las disposiciones snteriormente

descritas son susceptibles de ligeras modificaciones de
detelle, sin que por ello se altere el principio fundazmental

del invento. Tambien se hace constar que dicho invento




se refiere a una patente presentada en Inglaterra con

fecha 5 de Febrero de 1926, bajo el No¢ 3,468, acogiéndose
por lo tento, a los beneficios yue conceden los Convenios
Internacionales en vigor, siendo lo gue constituye la
160. esencia del referido inventc y por lo gyue se solicita
patente de invencidén, Ppor veinte atios, en Espaiia:
"Perfeccionamientos en asparatos para pulir cristales
planos en movimiento"; ceracterizéndose por lo siguiente:
9.~ Un eparato para pulir simuwlténeamente por
165. ambos lados, una hoja continua de cristel, en el que las
herramientas de desbastado acthan apareadas, una herramienta
de cada par frente a la otra, caracterizado por dos conjuntos
de herramientas pulidoras, unc de los cuales actia en un
lado de la hoja, heciéndolo el otro en el lado opuesto, y
17C. por medios situedos frente a cade uno de lcs conjuntos,
para proteger y sostener la hoja contra la presidr ejercida
por las herramientas del conjanto.
20,~ Un zparato, segin lo reivindicado en el punto
2, caracterizado porque los medios de soporte estén
175. constituidos por una serie de rodillos.
32.— Un aparato, segin lo reivindicado en el
punto 12, caracterizado poryue los medios de soporte estén
constituidos por una serie de tavleros.
49.~ Un aparato, segin lo reivindicado en el
180. punto 32, caracterizado porque la serie de tableros resbala
- encima o debajo de gulas y por medios para retirar un
teblerc de la serie, del extremo de cada conjunto de
herramientas y para aiadirle a dicha serie al principio
del conjunto citado.
i8¢8. "Perfeccionamientos en los aparatos para pulir
cristeles plancs en movimiento';
Seghiin queda substancielmente descrito en la
presente memoria e ilustrade en los dibujos gque se

acomperian.
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Esta memoria consta de siete hojas escritas por
una sola cara.
¥adrid, 20 Diciembre de 1939.

PILKINGTON BRCTFERS LIMITED.
POR PODER,
de J. Gémez Acebo
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