MEMORIA DESCRIPTIVA
PARA SOLICITA™
YyATENTE DE INVENUION
en
ZSPANA
por VEINTE alios

2 nombre de los Sres., Ing. Oskar L ANG y Dr.
Werner & C HI L T, ciudadanos polonés y suizo res-
pectivamente, y domiciliados en Avenue de Rumine 45,
Lausanne, el primero y en Bellerive-Str. 221, Zurich,
el segundo, embos en SUI1ZA, por
"UIi PROCEDIMIERTO PARA FABRICAR PAPEL CON
“"AYUDA DE RuSINAS ARTIFICIAL&ES®.
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La febricacién de papel con ayuda de resines

artificiales, sustancias termoplésticas y productos
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artificiales similares, no ha dado hasta ahora los
resultados apeticidos, y en particular casi no se
ha obtenido el aumento de valor que podrfa esperar-
se de las propiedades de las resinas artificiales.
Bs deecir, que las adiciones necesarias de resinas
artifiiciales son por una parte inaplicables econé-
micamente, y por otra parte determinan inconvenien-
tes en la fabricaciédn del papel (adherencia del tew
Jido del papel a los rcdillos de secar y calandrar),
y ambos hechos tienden a oponerse a la introduccidn
general de las resinas artificiales en la industris
del pepel.

Se ha descubierto que dichas dificultades
pueden vencerse con el presente procedimiento, el
cual consiste en bncorporar resinas artificiales
& la pulpa de papel, con adicién simulténea de sus-
tancias mucilaginosas y coloidales de origen vegew
tal, animal o artificial.

Como resines artificiales pueden usarse re-
sinas gliptélicas y alqufdicas, los productos ob-
tenidos por polimerizacién de ésteres 4cidos acrfe
licos, de compuestos minflicos y de hidrocarburos
no saturados y productos de condensacién adecuados
del tipo de formaldehido de urea y tiourea. Se
emplean en forma de soluciones o emulsiones acuo-
sas que son fécilmente admitidas por la pulpa de
papel, si es necesario eon adicién de sulfato de
aluminio. Segdn el objeto que quiera obtenerse,
la resina puede tener propiedades termoplésticas o

bien estar constituida de manera que pueda entrar
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en reaccibn o combinacidn con la custencia coloi-
dal empleada.

De las sustancias coiloidales usadasg pueden
mencionarse los mucflagos de plantas y algas, la
cola animal (gelatina, caceina, etc,)., y coloiw
des gelatinosos o0 mucilaginosos preparados artifi-
cialmente, por ejemplo los éteres de celulosa so-
lubles en agua y en 4lcali. Con preferencia se
emplean juntos diferentes co.oides que deben ser
adecuados a las propiedades del material del papel
que se ha de eiaborar. Usando simulténeamente sus=
tancias mucilaginosas o coloidales, pueden reducir-
se considerablemente la cantidad de resinas arti-
ficiales en relacidn con las cantidades empleadas
hasta ahora. £e ha couprobado el hecho sorprenden=
te de que, a pesar de menores adiciones de resina
artificial, la solidez de los papeles producidos
es notablemente mayor que la de los papeles con
adiciones mayores de dicha resina, pero sin el
uso de sustancias mucilaginosas, y ademfs que tam-
bien resultan favorablemente incluidas las otras
propiedades, como la resistencia a los aceites, al
agua y a la humedad.

Los ejemplos siguientes mostrarén como pue-
de realizarse el invento en la préctica, pero el
mismo no se limita a dichos ejemplos.

EJEMPLO I

Se trata celulosa blanqueada (grado de mo-

lienda 70 a 80 y viscosidad normal) con 3-4 % de
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resina de fcido ftdlico y glicerina (calculada so-
bre la celulosa .eca), en forma de emulsibn acuo-
sa, despues de lo cual ce afiade de 5 & 6 7% de una
sustancia mucilaginosa que "se compone, por ejemplo,
de dos partes de &ter metflico de celulosa solu-

ble en 4lcali, dos partes de cola enimal y una par-
te de alginato sédico. la solucibn de celulosa me-
tflica puede tambien aladirse por sf sola antes de
la resina,

Despuec de la mezclu fntima con a pulpa de
papel, se aidade sulfato de aluminio hacta g se
obtiecne una reaccidén debilmente 4cida con el papel
tornasol, y todo ello se elabora en la forma nor-
mal en una miguina de fabricucidn de papel. En
lugar de resina de gliptal puede tambien usarse si
se quiere resina de urea-formaldehido. Se obtie-
ne un papel aperguminado de muy buenas propiedades
de so.ides.

EJEMPLCOC 2

oe elabora celulosa sin blanquear, molida
muy finamente y de gran viscosidad, con 1-2 % de
una resina artificial termopléstica Jéster del 4ei-
do acrflico polimerizado o una resina adecuada glip-
tdlica y alqufdica) y 1.5-2 % de sustancia mucilaw-
ginosa o mezcla de cuctancies mucilaginosas como en
el ejemplo 1. Segin un procedimiento algo diferen-
te de realiwar el invento, en 100 partes de celulo-
sa sin Dblanguear finamente molida se dejan fluir, 50

partes de una solucidn de alginato sédico al 2 %, se
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precipita con una solucidn diluida (unas 0.7 partes)
de sulfato de aluminio (18 %) y despues de mezclar
bien se afiaden 20 partes de una emulsidn acuosa al 5 %
de ester del 4cido acrflico polimerizado que luego se
precipita cobre la pulpa de papel afadiendo nuevaxente
un poco de solucidn de su’fato de aluminio.

Despues de preparar el tejido del papel, se

- deja que el micmo pace por una calandria calentada .

Ce obtiene un papel transldcido o transparente muy
fuerte, propio para empagquetar alimentos secos y
desecados y artfculos permenentes.

EJEMPLC 3

Se obtiene un papel anflogo al del ejemplo 2
si 1,000 partes de pulpa de celulosa sin blanguear,
molida muy finamente, correspondicntes a 100 partes
de celulosa ceca, .e¢ tratan con 50 partes de una
solucidn al 2 % de 4ter metflico de celulosa (di-
suelto coa ayuda da C,4 partec de sosa cdustica),
se mezclan luego con 50 partes de solucidn de algi-
nato €ddico al 2 % y se precipitan con 2 partes de
sulfato de aluminio el 18 % en solucibdn de 1 a 10 %.
Finalmente se afiaden de 20 a 30 partes de emulsién
acuosa al 5 % de &ster del #cido acrflico polimeri-
zado, y la cantidad necesaria de sulfato de alumie-
nio (de 0,3 a 0.5 partes aprozimadamente) y luego
se elabora todo como an el ejemplo 2°.

EJEMPLO 4

a 1.000 partes dz pulpa de celulosa sin blan-

guear, dividida muy finamente y de alta viscosidad,
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120 gue contenga 100 partes de celulosa seca, se ailade
una mezecla de 1.5 partes de alginato sédico en so-
lucidn al 2 % y 1 parte de dirricinato sédico di-
suelto en un poco de agua, y ue tratancon solucién
de sulfato de aluminio, al objeto de la precipita-

125 cién, hasta que se obtiene una reaccidn fcida muy
débil con el papel de tornasol. Despues de la pre-

paracidn, el papel se calandra en caliente. Ce
obtiene un papel de envolver muy fuerte, transldci-

do y suave,

130 En vez de alginato sddico sepuede emplear
celulosa metflica soluble en &lcali, y en vez del
compuesto alcalino del &ster recinoleico del dcido
recinoleico, el correspondiente cuerpo hidroxilado
mas alto. Los compuestos de aluminio de este 4s-

135 ter formen sustancias que se derriten en caliente
(sustanciac termoplésticas). Las citadas sales
estéricas pueden sustituirse total o parcialmente
por resinas de urea-formaldehido.

EJEMPLOS

140 1,000 partes de pulpa de papel de celulosa
no blanqueada o blanqueada a medias (grado de mo-
lienda 70 a 80), correspondientes a 100 partes de
celulosa ceca, se mezclan bien con 3 partes de re-

sina de urea-formaldehido disueltas o emulsionadas

145 en agua caliente; se ailade despues una suspensidn
uniformemente humedecida de 20 partes de polvo de
aluminio (bronce de aluminio), una solucibn de 300

partes de cola animal al 1 %, y 50 partes de una
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so’ucién de alginato sddico al 2 %, y se precipitan
con 1,5 partes de sulfato de aluminio (18 %) en
forma de una solucidén de 1-10 %. Con preferencia
se afiade luego de nuevo una parte de recsina de
urea-formaldehido o de sustancias termoplésticas
tales como unas 2.5 partes de &ster del 4cido acri-
lico polimerizado, precipitado de la emalsién acuo-
sa por adicidn de sulfato de aluminio, hasta que
se obtiene una debil reaccidn 4cida (papel torna-
s6él). En vez de resina urea-formaldehido puede
tambidn usarse resina de glicerina y 4cido ftélico.
La formacién de la hoja de papel se lleva a cabo
de manera normal. Secando a presién sin friceién,
se obtiene un papel metdlico de aspecto gris de pla-
ta mniformemente fino,.

Pueden obtenerse otros papeles con relleno
como se desea en Bonformidad con el presente invento,.

Esta solicitud que corresponde a la presentae
da en Suiza el 16 de mayo de 1939, bajo el n® 51.190,
se acoge & los beneficios del artfculo 51 del vigen-

te Estatuto de Propiedad Industrial.
~0- NOTA o«

Los puntos de invencién propia y nueva gque
se presentan para que sean Objeto de esta Patente
de Invencidn en Espaila por VEINTE alios, son los si-
guientes:

l¢ -« Un procedimiento de fabricar papel que

couprende la incorporacién a la pulpa del mismo de
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resinas artificiales y coloides mucilaginoses, y
la mezcla fntima de los mismos con la pulpa.
22 - Un procedimiento de fabricar papel que
180 comprende la incorporacidn a la pulpa del mismo de
una solucibn de una resina artificial y un coloide
nucilaginoso, y la mezcla fntima de los mismos con
la pulpa.
%2 - Un procedimiento de fabricar papel que
185 comprende la incorporacidn a la pulpa del mismo de
una enulsién de una resina artificial y un coloide
nucilaginoso, y la mezcla Int ma de los mismos con
la pulpa.
42 « Un procedimiento de febricar papel que
190 comprende la incprporacidn & la pulpa del mismo de
resinas artificlales y coloides mucilaginosos, la
adicién de soiucidn de sulfato de aluminio y la mezw
cla fntima de estos ingredientes con la pulpa.,
52 - Un procedimiento de fabricar papel que
165 comprende la incorporacidn a la pulpa del mismo de
vna enclsidn de una resina artificial, con adicién
simulténea de sustancias mucilaginosas y coloidales
de origen vegetal, animal o artificial.
62 - Un procedimiento de fabricar papel que
200 comprende la incorporacidn & la pulpa del mismo de
resiha artificial y una mezcla de swtancias nuci-
laginosas y coloidales de origen vegetal, animal y
artificial,
72 = Un procedimiento de fabricar productos

205 de papel que comprende la mezcla fntime de une masa
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de pulpa de papel con una emulsidn acuosa de una
resina de glicerina y 4cido ftélico, con una solu-
cién de alginato sddico y cole animal y con una so-
lucién de &ter metflico de celulosa soluble e 4lw
cal?, el depbsito de estas sustancias sobre las f:=-
bras de papel y la formacidn de l& hoja del mismo.

82 « Un procedimiento de fabricar productos
de papel que comprende la mezcla fntima de una ma-
£a de pulpa eon una emulsibn acuosa de resina de
dster del 4dcido acrflico polimerizado, con una so-
lucién de alginato sédico y cola animal y con una
solucibn de dter metflico de celulosa soluble en
4lcali, el depbsito de estac suctancias sobre las
fibras de papel y la formacién de la hoja del mismo.,

92 - Un procedimiento de fabricar productos
de papel, que comprende la mezcla fntima de una ma-
sa de pulpa de psapel con una resina de urea-for-
rnaldehido, con una solucibn de alginato sédico y
cola animal y con una solucién de dter metflico
de celulosa soluble en 4£lcali, el depdsito de dichas
sustancias sobre las fibras de papel y la formecidn
de la hoja del mismo,.

102 - Un procedimiento de fabricar productos
de papel, segin se reivindica en el punto 92., en
el cual dicha resina de urea-formaldehido se emplea
en forma Boluble en agua caliente,

112 - Un procedimiento de fabricar productos
de papel que comprende la mezcla Intima de una

masa de pulpa de papel con una emulsidn acuosa de
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una resina artificial, con una suspensibn de polvo

metdlico de aluminio y con una solucién de algina-
to sédico y cola animal, el deplsito de estas sus-
tancias sobre las fibras del papel y la formacién
de la hoja del mismo.

122 - Un procedimiento de fabricar productos
de papel, gue comprende la mezcla Intima de una ma-
sa de pulpa de papel con una resina artificial del
tipo de urea-formaldehido, con una suspensién de
polvo netélico de aluminio y con una solucién de
alginato sédico y cola animal, el depbsito de es-
tas sustancias sobre las fibraé de papel y la for-
macidn de una hoja del mismo.

132 - Un procedimiento para fabricar papel
con ayuda de resinas sintéticas.

149 -~ {n procedimiento para fabricar papel
con ayuda de resinas artificiales.

Tal y cono se ha descrito en la Memoria
que antecede y con los fines que se han especifi-
cado.

Esta Memoria consta de diez hojas escritas
por una cola cara.

Madrid, 19 D{C. 1939

ALO DE LA VICTORIA
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