
Jlbemoría Descriptiva
de la ,  —

patente de ‘invención
que por 20 años, para España, y sus Posesiones, se so li­

c ita  a favor de J .  A. HM0KF1S, de nacionalidad alemana, 

domiciliado en Grünewalderstr. 12 -  22, SOLIUdü® (Alema­

n ia ), por : " PROOBDIMISKTO Y DISPOSITIVO PARA AgIL&tt HO- 

JAS DE CUCHILLOS O HFRRAM IEN fAS SIBILA RUS " . ------------------

Memoria descriptiva

Con respecto a los procedimientos y dispositivos co­

nocidos para a f i la r  hojas de cuchillos o herramientas s i ­

milares empleando una muela de a f i la r  y un soporte de he­

rramientas ro tativo , provisto de varias hojas, que cola- 

hora con la  misma, la  invención oonsiste en que todas las  

hojas son elaboradas contemporáneamente, con formación de 

la  curvatura y convexidad deseada por medio de una muela 

de a f i la r  oónica sobre un soporte de herramientas, f i jo  o 

rotativo , de forma correspondiente de cono truncado. Al 

mismo tiempo que la curvatura de todas la s  hojas, montadas 

ventajosamente radialmente, tiene lugar también la  elabo­

ración del arranque de 1¿¿ hoja.
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|¡ n  diámetro y el ángulo de conicidad de la  muela de

N a f i la r  y del soporte de herramienta son diferentes para 

conseguir la  curvatura y conicidad deseada de las hojas.

Además, están previstos medios pura imprimir, por me­

dio de un dispositivo oomún de aooionamiento o sim ilares, 

un movimiento de vaivén a las hojas durante su elaboración 
por la  muela de a f i la r .

La máquina de a f ila r  posee convenientemente dos o
i! /»

mas grupos, eventualmente dispuestos en e s tre lla  y de ac­

cionamiento común, compuestos por el soporte de herramien­

tas y la herramienta, que pueden también ser desconecta­

dos separadamente. Los soportes de herramienta están aquí 

jjconvenientemente montados en una armazón común, rotativa 

11gracias eventualmente a un accionamiento especial,

M Fn el dibujo se reproducen algunos ejemplos de rea- 

lizaclon de máquinas para la  realización ael procedimien- 

jto descrito y muestran :
ij

La Pig* 1 una sección v e rtica l por una máquina de 

¡ a f i la r  con un soporte de herramientas y una muela de a f i -
í ,  II la r  en forma de cono hueco ;

| La Pig. 2 una sección v ertica l por una máquina con
dos o más grupos según la  Pig. 1 ;

La Pig. * una sección en mayor escala por la muela j 

|de a f ila r  y el soporte de herramientas. !

; La Pig. 4 una v ista  en planta del soporte de herra- i 
jjmientas y algunas formas de cuchillos que se pueden a f i ­
la r  según la  invenoión ;

j La Pig. 5 una sección v ertio a l por una mitad del so- 

|[porte de herramienta oon piezas ae montaje de las hojas 

|oon movimiento de vaivén, en escala mayor ; 

i 6 es una v ista  en planta correspondiente a

|la Pig, 4 de las piezas móviles de la Pig, 5 y
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La Fig. 7 una sección por la línea A-B de la  Fig. 6.
I f  f  ** N* ^¡ En el Bastidor 1 de la  maquina esta montado, f i jó  o

l| g irato rio , el soporte * de herramientas en forma de cono
i I ,¡I truncado accionado por e l árbol 2, cuya entera superfioie

| cónica sirve de base para las hojas de cuchillo 4 para 

! a f i la r ,  montadas eventualmente en sentido rad ia l. Una mue­

la  de a f i la r  6 en forma de oono hueoo, accionada por el 

árbol 5, está montada en un carro 7 movible en dirección 

v e r tica l. 1̂ carro 7 se mueve en unas guías 8 previstas 

en el bastidor 1 y puede ser movido eventualmente por me­

dio de un volante 9. Para el accionamiento de los árboles
j

2,5 puede preverse un motor común 10 o sim ilares. Gomo 

|| medios de transmisión de rotación pueden emplearse todos 

! | los elementos meoánioos adecuados con los ouales sea tam­

il bien posible una inversión del sentido de rotación. Su la

l¡ Fig. 1 se muestran únicamente transmisiones por correa.11
!! B1 funcionamiento de la máquina es por lo tanto el
; j

i! siguiente :
|l
jj Las diferentes hojas de cuchillo son motadas, según

jj la  curvatura que tienen que re c ib ir , de forma que estén j; l
¡I dispuestas planas o algo de oostado sobre la superfioie
! i ili de cono truncado del soporte de herramientas 3. Como e l  j
; i j

I; soporte de herramientas, en proporción a la  anchura de lasj

hojas, posee un gran diámetro, se puede hablar de una ba- j 

se plana. En la s  Figs, 1 a 4 los dispositivos de montaje Ji
han sido omitidos por razones de claridad. !!

El soporte de herramientas 3 es f i jo  o gira convenienl- 

temente en sentido opuesto y más lentamente que la muela ¡

, de a f i la r  6 en forma de cono hueoo, cuyo ánjgulo de conioi-i 

| dad d ifiere  del soporte de herramientas 3 según la oonioi-i 

dad que se da a los ouohillos. j

II
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Cada parte de la  superítale interna de cono de J.& 

muela 6 describe sobre las hojas 4 un arco de círcu lo que 

todavía, debido al gran diámetro de la muela 6, es de dé­

b i l  ourvatura, la  curvatura a s í heoha produce sin embargo 

una superficie de sección de las hojas de ouchillo que no 

posee un contorno en forma de arco de círcu lo , sino una
|

lín ea de curvatura esférioa que, según la  posioion de las 

hojas, es una parte de una parábola. Esto se explica por 

el hecho de que e l arco de círculo desorito por una parte j 

de la superficie interna cónioa de la  muela 6 es oblicuo, 

formando aproximadamente ángulo de *0® con respecto a l e-

je  longitudinal de la  hoja. Según el diámetro elegido de 

los conos de a f i la r  y de montaje y e l ángulo de conioidad 

se consigue la  ourvatura positiva (convexa) o negativa 

| (cóncava) más indicada para los fin es de la  herramienta 

! mejor y con más uniformidad que con una elaboración a ma­

no o con los medios mecánicos hasta aquí conocidos.

El contorno así obtenido, de curvatura esférioa de 

la sección de las hojas produce un f i lo  uniformemente bue­

no en todas las hojas de cuhhillo o de t i je r a s  montadas.

La ourvatura es mínima en oada hoja pero le  da a ésta el

mismo f i lo  y resisten cia  que hasta aquí poseían sólo losi
i.

ouchillos y sim ilares afilados separadamente a mano o a ¡

! mquina. Gomo se ve por la ¿’ig . 7>, mientras se a f i la  la I
í i
hoja se procede a l mismo tiempo a elaborar el arranque del 

cu chillo . !
J

Para aumentar más aún la  capacidad de rendimiento de i

! la máquina, ésta puede poseer, según la  i?ig. 2, dos o mas ¡
j

grupos afiladores compuestos del soporte de herramientas !

* y de la  muela 6, los cuales están convenientemente pro- j
1 ¡

v isto s de accionamiento común y dispuestos en forma de es-105
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; t r e l la  oon respecto a un eje v e rtica l imaginario. §e pue­

de además prever un grupo pulidor que en la forma y en e l

accionamiento de sus partes corresponda esencialmente a lost 

grupos afilad ores,

Fn una forma de realización especialmente ventajosa 

están previstos tres soportes de herramientas 3 ouyos ár­

boles 2 están dispuestos a intervalos iguales sobre un oír- 

culo cuyo centro está constituido por el árbol de acciona­

miento principal 11, Encima de oáda uno de dos soportes de 

herramientas 3 se encuentra un carro 7 movible en sentido 

v ertio a l oon muelas de a f i la r  6 en forma de cono hueco, 

según la Fig. 1 . SI tercer soporte de herramientas 3, no
i
jreproduoido, no colabora oon ninguna muela de a f i la f  6. 

jj Los asientos 12 de los soportes de herramientas 3 

;pr e l árbol de accionamiento 2 con los elementos de trans­

misión desoansan en un bastidor rotativo 13. El bastidor

|i3 esta dispuesto en la  parte superior del bastidor 1 de 
L ✓ ,
p.a maquina y posee dientes internos 14 de modo que un mo-

itor 15, previsto en bastidor 1, puede haoer girar el bas-
! I
ijtidor 13 por medio de una rueda dentada 16 que engrana en

i]Los dientes 14. Las ruedas del engranaje para e l acciona-
i i

miento del soporte de herramientas 3 quedan convenientemen- 

jjte aoopladas constantemente durante la rotaoión del basti­
dor 13,

Con la  máquina reproducida en la  Fig . 2 se puede tra ­

b a jar de la  manera siguiente.

| Un soporte de herramientas 3 está constantemente l i -  

¡l?re, es decir que no trabaja con ninguna muela 6, pudiendo 

¡girar lentamente, ser parado con un acoplamiento especial 

í* ser provisto te  las hojas para a f i la r .  Las dos muelasyde !
I i - ia f i la r  6 y respectivamente sus carros 7 están en posioioii^ j
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ielevada p se embraga el motor. SI bastidor 1* gira hasta 

| que el soporte de herramientas 3 que lleva las hojas sin 

a f i la r  se encuentra debajo de la  primera muela 6. Ssta

i muela realiza  un afilado basto mientras que la  segunda 

realiza  un afilado esmerado. La rotación del bastidor ha 

contemporáneamente llevado el soporte de herramientas, que
í
antes se encontraba debajo de la muela de afilado basto,

| debajo de la  otra muela de afilado esmerado y desde aquí
i

el soporte ** con las  hojas acabadas de afila®  a l s i t io  don­

de se quitan estas sustituyéndolas por una nueva serie de 

ho jas. Con un dispositivo adecuado, no representado, el 

| bastidor 1*, que ha girado de 1 2 0 *,aes parado  ̂ Las dos
i

; muelas rotativas 6 vuelven a bajar y empiezan otra vez su 

traba jo , mientras las hojas acabadas son quitadas del so­

porte de herramientas lib re  3 y sustituidas con nueras ho­

jas* A continuación se repita la  misma operación*

Para fa o il i ta r  además el servicio de la máquina los 

dos oarrcs 7 pueden ser levantados y bajados, eventualmen­

te d° manera automátioa. Los mismas tienen que levantarse I 

antes de que el bastidor 1* empiece a girar y pueden vol­

ver a bajar sólo cuando;el bastidor l'* ha terminado su ro- j 

tación de 120°.

Para una u lte r io r  sim plificación del servicio de la j
I f j
¡maquina los movimientos del bastidor 13 y de los carros 7 i

jpueden estar forzosamente acoplados, de manera que un mo- !

pimiento provoque e l otro y sólo sean necesarias una, o a lcj

sumo dos maniobras.

Según se rea lice  un afilado conoavo o convexo, la s  

partes 3,6 pueden ser cambiadas, es decir que e l soporte 

de herramientas tiene eventualmente la  forma de la  muela 

6 y colabora con una muela cónica de la forma corre spondienj- 

¡te a la  del soporte 3. ¡K

I
t
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de secundaria importancia el que e l cuerpo ge- 

Mnerador (muela de a f i la r )  sea un oono estrictamente geomé- 

j tr ico  o que la superficie de elaboración se componga de
í
¡¡varios conos truncados o superficies sim ilares a las  de
i

conos truncados, la s  superficies de los cuerpos así for­

mados pueden ser elegidas y respectivamente combinadas 

de acuerdo con la  herramienta para traba jar.

Durante la  operación de afilado todas las hojas de 

cuohillo 4 pueden sin embargo variar constantemente su po-

IEs aquí

sición y especialmente realizar un movimiento de vaivén 

en dirección longitudinal. Para e llo , el soporte de herra­

mientas conloo 7? está su jeto , según la s  Pigs. 5 a 7, a l

! bastidor f i jo  1 de la  máquina o a una mesa g iratoria  por
!
¡medio de los to rn illo s  22. Sobre la  superficie cónica del¡ ¡
¡¡soporte de herramientas ? están, dispuestos movibles o ro-
. i

| tativ as unas piezas de montaje 25 para la  recepción de las

o

¡hojas 4 para a f i la r ,  dispuestas radialmente y conveniente-
i

mente distribuidas con uniformidad. Unos émbolos, muelles 

¡o sim ilares, no representados, dispuestos en una perfora­

c io n e s  26 del soporte de herramientas 7, oprimen constante-
! i ! !
ijmente las piezas de montaje 25 contra la  superficie cónioa

! in terio r de la muela de a f i la r  6. Según la Pig. 7 la s  pie-
¡
Izas de montaje 25 son movibles en sentido longitudinal en
|
¡juna, guía de ranura 27. Sin embargo, pueden eventuaüanente 

¡¡disponerse también g iratorias alrededor de un perno dis- 

Jpuesto en su e je  mediando o fuera del mismo, 

j Correspondientemente a l numero de la s  piezas 25 de 

montaje de las hojas están previstas unas ruedas dentadas
• i

28 de accionamiento en la p eriferia  del soporte * de herra-i

¡mientas. Cada una de estas ruedas dentadas engrana con un 

Ijperno excéntrico 29 en una ranura transversal da la co­

rrespondiente pieza de montaje 25. Sodas las ruedas dentadas
200



205

210

215

220

225

230

— 8 —

de accionamiento engranan con una oorona dentada oomún 

31. Esta posee, correspondientemente a la  inclinación de 

la3 ruedas dentadas 28, dientes internos siendo por su 

parte puesta ê i rotación por un to rn illo  sin fin  32 de 

accionamiento, la  rotación del to rn illo  32 puede eventual­

mente ser derivada de accionamiento de la muela de a f i la r  

6, o, con soporte de herramientas 13 rotante, del acciona­

miento de este . Oon soporte de herramientas 3 rotante se 

podría por ejemplo mantener también f i ja  la oorona denta­

da 31 de forma que todas la s  ruedas dentadas 28 estuvie­

ran obligadas a rodar sobre sus dientes internos.

Por la  rotación de las  ruedas dentadas 28 y sus per­

nos 29 excéntricos que penetran en las ranuras 30 de las 

piezas de montaje 25, estas últimas son movidas con movi­

mientos de vaivén eventualmente en dirección de su eje
|

longitudinal.

Este movimiento depende de la forma de las  hojas 4. 

Algunas formas de hojas que pueden ser afiladas están re­

producidas en l ís f ig s .  4 y 6. Según la  forma de la s  ranurais 

30 y el asiente de las piezas de montaje £5 puede eventualj- 

mente dárseles a estas también una guía curva en lugar de j 

un movimiento de vaivén. Para la  sujeción de las hojas 4 

sobre la base sirven convenientemente unos dispositivos 

magnetioos en s í  conocidos dispuestos en las piezas 25, 

cuya alimentación de corriente puede por ejemplo efectuar­

se por contaotos de fricció n  no representados o por medio 

¡ de cables fle x ib le s .
i

| La invenoión simplifioa y abarata considerablemente

I e l,a fila d o  de las hojas de cuchillo y de herramientas pa- 

| recidas, como t i je r a s  y sim ilares, y hace posible una fa­

bricación en se rie . Oon respecto a l afilado a mano hasta 

¡aquí empleado en la  mayoría de los casos, la  más importan-

o J
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¡te ventaja del procedimiento y del dispositivo patía la
í ! , ' --áSar"idealización del mismo oonsiste. edb-.-fft© oon e llo s se a f i -
; i ' ' ;
lian contemporáneamente muchas más hojas de cuchillos y

sim ilares que en el tiempo que se necesita normalmente
! ]

jjpara a f i la r  una sola hoja.

%

1

il

* I f Pjj Mientras la  maquina de a f i la r  cónica haoe por ejem-
í¡pío girar una muela de a f i la r ,  la s  hojas, según el ejem-

| í

jjplo de realización de las  J?igs. 5 a 7, son movidas con mo-
j i f
l^imiento de vaivén, aproximadamente en linea recta  y con

jp.na presión constante, de forma que no pueden produoirse
|
jgrietas y ranuras;, n i en la superficie de cuchillo n i en

jla  superfioie de trabajo de la muela. La máquina apropia-
¡
¡da para la elaboración en serie , con uno o varios soportes 

jjie herramientas cada uno de los cuales posee aproximadamen­

t e  40 piezas movible de montaje, es relativamente sen cilla  

¡en su oonstruoeión y accionamiento a pesar del considera-
i
ble progreso técniéo alcanzado debido a l mejor trabajo y 

desgaste de las herramientas, pudiendo ser atendida tam­

bién por operarios inexperimentados,

j Si procedimiento ofrece además una garantía de que to-¡! •¡ ;
dLffi las  hojas resultan iguales. Una vez regulada la máquina i 
os por lo tanto posible, también en grandes cantidades, la i

producción de un producto standard. Para las  diferentes j
j i ;
¡formas de las hojas de cuohillos, de t i je r a s  y sim ilares pal 

ba a f i la r  no se necesita siempre prever soportes de herra- i 

¡mientas y muelas especiales sino cue las secciones u res- ! 

lectivamente formas deseadas pueden ser conseguidas, en la I 

¡mayoría de los casos, mediante un correspondiente montaje 

¡de la  herramienta*
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Se reivindican :

1 )  . La propiedad y explotación exclusivas de un procedi­

miento para a f ila r  hojas de cochillos o herramientas s i ­

milares empleando una muela de a f i la r  y un soporte de he­

rramientas, que lleva varias hojas y colabora con aquélla, 

caracterizado por el hecho de que todas las hojas (4) son 

trabajadas contemporáneamente, con formación de la  curva­

tura y conioidad deseadas por medio de una muela de a f i la r  

oónioa (6) sobre un soporte (*)  de forma correspondiente 
de cono truncado.

2 )  . Un procedimiento según la reivindicación 1) caracte­

rizado por el hecho de que con la  producción de la  curva­

tura de todas las hojas ventajosamente montadas en sen ti­

do radial puede también efectuarse contemporáneamente la 

elaboración del arranque de la hoja.

3 )  . Un procedimiento según la s  reivindioaoiones 1) y 2) 

oaraoterizado por el hecho de que las hojas (4) montadas 

sobre el soporte ( tí) en forma de cono truncado son movi­

das con movimiento de vaivén en sentido longitudinal, du­

rante la elaboración por la muela de forma correspondiente 

de cono truncado por medio de un engranaje común (31, 32)
.o sim ilares.

4 ). Un dispositivo para la realización  del procedimiento 

de la s  reivindioaoiones 1) a *) caracterizado por el he­

cho de que el diámetro y el ángulo de conioidad de la  mue­

la (6) y del soporte (*)  son diferentes para obtener las
j  '  - ‘a

deseadas curvatura y conicidad de las hojas.

5)» Un dispositivo según la reivindicación 4) caracteriza’ 

do por e l heoho de haber dispuestas de modo que pueden mo­

lerse sobre el soporte (3) unas piezas de montaje 25 dis-
\
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puestas radialmente y oprimidas mediante émbolos, muelles 

| 0 sim ilares contra la superítale interna cónica de la  mue­
la  (6 ) .

i 6)* Un dispositivo según las reivindicaciones 4) y 5) aa- 

racterizado per el hecho de que correspondientemente a l 

humero de las  piezas de montaje de las hojas presentes 

hay, distribuidas en la  p eriferia  del soporte ( '*), unas 

ruedas dentadas de accionamiento (28) cada una de las cua­

le s  penetra con un perno excéntrico (29) en una ranura 

transversal (*0) de la  correspondiente pieza de montaje 
(2 5 ).

7 ). Un dispositivo según las reivindicaciones 4) a 6) oa- 

| racterizado por el hecho de que e l pernio excéntrico (29)

!;de la s  ruedas dentadas (28) es guiado en un hueco (*0) de 

la  pieza de montaje (25) la  cual le  comunioa a éste un
i i

; movimiento de relación alrededor de un determinado ángulo.

| 8 ). Un dispositivo según las reivindicaciones 4) a 7) oa- 

j raoterizado por el hecho de que todas las ruedas dentadas 

; de accionamiento (28) engranan con una corona dentada co-
|

mun (*1) puesta en rotación por un to m illo  sin f in  de ac- 

oionamiento (* 2 ) . ;

| 9)» Un dispositivo según las reivindicaciones 4) a 8) oaraó- 

; terizado por el,hecho de que e l accionamiento de la s  pie- j 

zas de montaje (25) esta acoplado con el de la  muela (6) |

o del soporte rotativo ('»■)• ;

l o ) .  Un dispositivo según las reivindicaciones 4) a 9) oa- ;

| iracterizado por el hecho de estar previstos dos o mas gru- ¡
I ' •
MpoB afilad ores, eventualmente dispuestos en e s tre lla  y ao- !

loionados en común, que se componen del soporte (**) y de la  :

:muela (o ), los cuales puede», también ser desconectados
i separadamente.

'11). Un dispositivo según las reivindioaoiones 4) a lo ) oa-
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racterizado por e l haoho de que con varios grupos afilado*' 

res, cada muela (6) es llevada por s í o también todas jun­

tas a los soportes de herramientas í 1* ) .

12). Un dispositivo siegan las reivindicaciones 4) a 11) 

caracterizado por el hecho de que los soportes i'*) están mon­

tados en un bastidor oomun (13) eventusOlmente rotativo por 

un accionamiento especial (16).

1^). Un dispositivo según las reivindicaciones 4) a 12)

caracterizado por el hecho de p e  el movimiento de rotación 

del bastidor {1*) es convenientemente desconectado de mane­

ra automatioa criando los soportes (**) ulteriormente embra­

gados han llegado debajo de las muelas siguientes (6 ) .

14). Un dispositivo según las reivindicaciones 4) a 18) 

caractetizado por el hecho de mandarse e l levantamiento
i

¡jo acercamiento de las muelas (6) por el movimiento ro ta ti­

vo intermitente del bastidor (18) o viceversa.
| ^
j l 5 ) .  Procedimiento y dispositivo según las anteriores r e i­

vindicaciones caracterizados por con stitu ir esencialmente i

w_PaOCBDIMI%gIO Y DISPOSITIVO PAIU AFILAR HOJAS pg Cü- ¡

CHILLOS O HERRAMIENTAS SIMILARSS " , -  - - -  - -  - __ ______ j|

Consta la  presente Memoria descriptiva de dooe hojas 

jumeradas y mecanografiadas en una sola cara a la s  que se 

^djuntan tres planos para su mejor comprensión.I
í

S e v illa , 2 de Octubre d e ^ lí^ . ¿ác  de la  V ictoria .
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