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MDemoria Descriptiva
de la . e

Datente de TInvencion

que por 20 anos, para Mspana, y sus Posesiones, se soli-
cita s favor de J. A. HFENCKFLS, de naoionalidad alemana,
domiciliando en Grdnewslderstr. 12 - 22, SOLINGIN (Alema-

nia), por : " PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA ARILAR HO-

dAS DE CUCHILLOS O HWRRAMIFNTAS SIMILARERS ", = = = ~ = ==

Memoria desocriptiva

Con respecto a los prooedimientos y dispositivos ago-
nocidos pura afilar hojas de ouchillos o herramientas si-
milares empleando una muela de afilar y un soporte de he-
rramientss rotativo, provisto de varias hojus, que golu-
bora con la mismes, la invencidn consiste en que todas las
hojas son elaboradas contemporaneamente, com Fformacion de
la curvatura y counvexidad deseada por melio de una muela
de afilar oonica sobre un soporte de herramientas, fijo o
rotativo, de forma ocorrespondiente de oono truncado. Al
mismo tiempo que lu curveturs de todas las hojas, montadas
ventu josamente radialmente, tiene lugar taubién la elabo-

racion del arranque de lu hoja.
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; afilar y del soporte de herramients eon diferentes para

;! gracias eventualuente a un acoionamiento especial,

| lizacién de wmdquinas para la realizsoldn dcl procedimien-

i1to desorito y muestran

Fl didmetro y el dngulo de conicidad de la muela de

conseguir la curvatura y conicidad deseads de las hojas.

Ademds, estin previstos medios gura imprimir, por me-
dio de un dispositivo ocomin de acolonamiento o slmilares,
un movimiento de vaivén a las hojus durante su elaboraciom
por la muela de afilar,

La miquina de afilar posee convenientemente dos o
mnas grupos, eventuslmente dispuestcs en estrella y de ac-
cionumiento comﬁn. compuestos por el soporte de herramien-
tas y la herramienta, que pueden tumbién ser desconeota-
dos separadamente, Los soportes de herrumienta estan aqu{

| convenlentemente montados en una armazon eomﬁn. rotativa

Fn el dibujo se reproducen algunos ejemplos de rea-

La Pig. 1 una seccidn vertical por una mécuina de

afilar con un soporte de herramientas y una muela de afi-
lar en forma de ocono hueco ;

La Plg. 2 una seocidn vertioesl por unu méquina con
dos o mas grupos sezin la Fig, 1 ;

”»
La Fige. * una seccion en mayor escala por la muela

Ede afilar y el soporte de herramientas.

| Lo #ig. 4 una vista en planta del soporte de herra-
|mientas y algunuas formas de cuchillos que se pueden afi-
ilar segin la invenuidn H

i La tig. 5 una seccidn vertical por una mitad del so-

;@orte de herramienta ocon piezas de montaje de las hojus
Ll

»
‘cor: movimiento de vuivén, en escala mayor ;

! la #1g. 6 es una vista en planta correspondiente a

la fig. 4 de las piezas wéviles de la ilg, 5 v
i
!

i
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. bién posible una inversidn del sentido de rotscién. Bn la

 la ourvatura que tienmen que recibir, de forma que estén

i soporte de herramientas, en proporoién & la anchura de las

"se plana. En las Pigs. 1 a 4 los dispositivos de montaje
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La Pig. 7 una seccidon por la 1l{nea A-B de 1&~Ei§2_§?'

Q

Bn el bastidor 1 de la miquina estd montado, }ifg)B
giratorio, el soporte * de herramientas en forma de cono
trungado accionado por el &rvol 2, ouya entera superfioie
conica sirve de base para las hojas de cuchillo 4 para
afilar, montadas eventualmente en sentido radial. Una mue-
la de afilar 6 en forma de cono hueco, acclonada por el

drbol 5, estd montada en un ocarro 7 movible en direccidn
vertical. "1 carro 7 se mueve en unss gu{as 8 previstas
en el bastidor 1 y puede ser movido eventualmente por me-
dio de un volante 9. Para el acoionamiento de los Arboles
2,5 puede preverse un motor comiun 10 o similares. Como
medics de transmisidén de rotacidn pueden emplearse todos

”,
los elementos mecanicos adecuados con los cuales sea tam-

Pg. 1 se muestran Uniocamente transmisiones por correa.
El funcionamiento de la méquina es por lo tanko el
siguiente :

Las diferentes hojas de cuchillo son motadas, segﬁn

dispuestas plunas o algo de costado sobre la superficie

de cono truncado del soporte de herramientas %, Como el

:
i
{
i
]

%hojas, posee un gran didmetro, se puede hablar de una ba=

i

han sido omitidos por razones de“olaridad. %
El soporte de herramientas ® es fijo o gira convenion}
temente en sentido opuesto y mis lentamente que la muela!
de afilar 6 en forma de oono hueoo, cuyowéngulo de oonioi;
dad difiere del soporte de herramientas 3 segﬁn la oonioi;

1

dad que se da a los ouchillos. i

|
i
}
!
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;; Cada parte de la superficie interna de cono de la
gEmuela 6 deseribe sobre las hojas 4 un arco de circulo yue

todavia, debido al gran dismetro de la muela 6, es de dé-

t1l ourvatura, La curvatura as{ hecha produce sin embargo
una superficie de seccidn de las hojas de ocuchillo que no
posee un contorno en forma de arco de ¢froulo, sino una
1fnes de curvatura esférioca que, segin la posicidn de las
hojas, es una parte de uns parébola. Esto se explica por
el hecho de que el arco de c{rculo desorito por una parte
de la superficie interna conioa de }a muela 6 es oblicuo,
formando aproximadamente éngulo de A0°® con respecto al e-
je longitudinal de la hoja. Segin el dismetro elegido de
los conos de afilar y de montaje y el éngulo de conicidad
se consigue la ocurvatura positiva (convexa) o negativa

(cénoava) mis indiocada pars los fines de la herramienta

I ”
‘‘mejor y con mas uniformidad que con una elaboracion a ma-

ne o con los medios mecdnicos hasta aquf conocidos.

¥l contorno as{ obtenido, de curvatura esferioca de
1s secciln de laus hojas produce un filo uniformemente bue-
no en todas las hojas de cubbhillo o de tijeras montadas,
La ocurvatura es minima en oada hoja pero le da a esta el
mismo filo y resistencis que hasta aquf posefan sélo los

i}

cuchillos y similares afilados separadamente a mano o a

. mguina. Como se ve por la #ig. ?, mientras se afila la

cuchillo.

Pars aumentar mas aun la capacidad de rendimiento de

' grupos afiladores compuestos del soporte de herramientas

7 y de la muela 6, los cuales estin oconvenientemente pro-

s EspARA 3

lg méquina, ésta puede poseer, segin la Fig. 2, dos o mas

vistos de accionamiento comin y dispuestos en forms de es-

[
!

-

)
i

hoja se prooede al mismo tiempo a elaborar el arranquse deﬂ

1
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.trella con respecto a un eje vertical imaginario. Se pue-

wde ademé s prever un grupo pulidor que en la forma y en el

grupoes afiligdores,

™ uns forma de realizacidn especialmente ventajosa
estdn previstos tres soportes de herramientas 7 cuyos ar-
boles 2 estin dispuestos a intérvalos iguales sotre un ofr-

culo ouyo centro estd constituido por el arbol de scciona-

herramientas % se encuentra un oarro 7 movible en sentido
vertical con muelas de afilsr 6 en forma de ocono hueoo,

segun la #ig. 1. E1 tercer soporte de herramientas %, no

reproducido, no colabora aon ninguna muela de afila? 6.
]§ Los asientos 12 de los soportes de herrgmientas 3
y el drbol de accionamiento 2 con los elementos de trans-

'mision desoansan en un bastidor rotativo 1%. Fl bastidor

bﬁ esta dispuesto en la parte superior del bastidor 1 de

accionamiento de sus partes corresponda esencialmente a loé

miento prineipal 11, "noima de odda uno de dos soportes de|:

! ,
ﬂa maquina y posee dientes internos 14 de modo que un mo-

por 15, previsto en bastidor 1, puede hacer girar el bas-

J#idor 1% por medio de una rueda dentads 16 qee engrana en

1os dientes 14, Las ruedas del engranaje para el aceiona-

miento del soporte de herramientas % quedan convenlentemen-

‘te acopladas constantemente durante la rotacion del basti- i

i@or 1z,

I
1
P
o
Hy

bajar de la manera skguiente,

ﬁ Un soporte de herramientas % estd oonstantemente 1i-
;ﬁre, @s deoir que no trabaja con ninguna muela 6, pudiendo .
géirar lentamente, ser parado con un acoplumiento espeaial
% ser provisto de las hojas para afilar, Las dos muelas) de

inlar 6 y respectivamente sus carros 7 estan en posioiot\

Con la médquina reproducida en la Rig. 2 se puede tra-

RN
' | l
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:'hojas., Con un dispositivo adecuado, no representado, el

imuelas rotativas 6 vuelven a bajar y empiezan otra vez su

lelevada y se embraga el motor. El btastidor 1% gira hasta’

éque el sopozte de herramientas ® que lleva las hojas sin

afilar se encuentrs debajJo de la primera muela 6. Esta

muela realiza un afilado basto mientras que la segunda

realiza un afilado esmerado. La rotacidn del bastidor ha
contemporaneamente llevado el soporte de herramientas, que
antes gse encontraba debajo de la muela de aflilado basto,
debajo de 1la otra muela de afilado esmerado y desde aqu{
el soporte ? con las hojas acabadas de afilaw gl sitio don-

de se quitan éstas sustituyéndolas por una nueva serie de

bastidor 17, que ha girado de 120°®,ses paradog Las dos
trabajo, mientras las hojas acabadas son gquitadas del so-
porte de herramientas libre % y sustituidas con nuevas ho-
jases A continuacidn se repita la misma operacién.

Para faoillitar ademds el servicio de 1s miquina los

dos ocarros 7 pueden ser levantados y bajados, eventualmen-~

te d= manera sutomatioca., Los mismds tienen que levantarse
antes de que el bastidor 17 empiece a girar y pueden vol-
ver a bajar s6lo cuando;el bastidor 1%l terminado su ro- |

tacion de 120°.

| Para una ulterior simplificacidn del servioio de la
|
@équina los movimientos del bastidor 1% y de los oarros 7

t
I

épueden estar forzosamente acoplados, de manera que un mo- §

vimiento provoque el otro y sdlo sem necesarias una, o a 19
sumo dos maniobras,
”
Segun se realice un afilado concavo o aonvexo, las

1

jpartes %,6 pueden ser cambiadas, es decir que el soporte

%de herramientas tieme eventualmente la forma de la muels
i

HG y oolabora con una muela oénica de lu forma corregpondien

I
i
i
1

[
Fte a la del soporte 3, s
|

| R
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s aqu{ de secundaria importancia el que el cuerpo ge~-

‘nerador (muela de afilar) sea un ocono estrictamente geome-
Etrico o que la superficie de elaboracidn se componga de
varios conos truneados o superficies similares a las de
conos trunceados. Las superficies de los cuerpos as{ for-
mados pueden ser elegidas y respectivamente combinadas

de acuerdo con la herramienta para trabajar.

Durante la operacidn de afilado todas las hojas de
ouchillo 4 pueden sin embargo variur constantemente su po-
sicion y especialmente realizar un movimiento de vaivén
en direccién longitudinal. Para ello, el soporte de herra-
mientas c¢onico ? estd sujeto, segin las Figs. 5 a 7, al

bastidor fijo 1 de la miquina o a uns mesa giratoria por

medio de los tornillos 22, Sobre la superfieie odnica del |

soporte de herramientas % estdn, dispuestos movibles o ro-

tativas unas pilezas de montaje 25 pars la recepci6n de las

hojas 4 para afilar, dispuestas radiaslmente y conveniente-

mente distribuidas con uniformidsd. Unos émbolos, muelles

0 similares, no representados, dispuesfos en una perfora-
ciones 26 del soporte de herramientas %, oprimen constante-
mente lae piezas de montaje 25 contra lua superficie cdnioa
interior de la muela de afilar 6., Segin la Fig. 7 las pie-

lizas de montaje 25 son movibles en sentido longitudinal en

jana. gu{a de ranuras 27. Sin embargo, pueden eventualmente
%hisponerse también giratorias alrededor de un perno dis-
&uesto en su eje mediands o fuera del mismo,

f Correspondientemente al nuwero de las plezas 25 de
hontaje de las hojas estan previstas unas ruedas“dentadas
%8 de acclonamiento en la periferia del soporte * de herra-

mientas. Cada una de estas ruedas dentadas éngrana oon un

'perno excéntrico 29 en una ranura transversal %0 de la co-

s?respondiente pieza de montaje 25. Todas las ruedas dentadas
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|1 recidas, como tijeras y similares, y hace posible una fa-

de accionamiento engranan con una corona dentadé comin
%1, Esta posee, correspondientemente a la inolinacidn de
las ruedas dentadas 28, dientes internos siendo por su
parte puesta em rotaoiln por un tornillo sin fin %2 de
accionamiento, La rotacidén del tornillo =2 puede eventuald
mente ser derivada de aooionamientowde la muela de afilar
6, o, con soporte de herfamientas 17 rotantei del accionad
miento de éste, Con soporte de herramientas % rotunte se
podrfa por ejemplo mantener tumbién fija la corona denta~-
da ®1 de forma que todas las ruedas dentadas 28 estuvie-
ran obligadas a rodar sobre sus dientes internos,

Por la rotacion de lus ruedas dentadas 28 y sus per-
nos 29 excéntricos gue penetiran en las ranwas %0 de las
plezas de montaje 26, éstas dltimas son movidas con movi-
mientos de vaivén eventualmente en direccion de su eje
longitudinal,

Fste movimiento depende de la forwa de las hojas 4.
Algunas formas de hojas cque pueden ser afiladas esfdn re-

producidas en les Figs. 4 y 6. Segin la forma de las ranurgs

20 y €l asientc de las piezas de montaje £5 puede eventusl
mente darseles a estas también una gu{a curva en lugar de
un movimiento de vaivén. Para la sujeeién de las hojas 4
sobre la buse sirven convenienterente unos dispositivos
magnéticos en sf concoidos dispuestos en las piezas 25,
cuya alimentacidn de corriente puede por ejemplo efectuar-
se por contactos de friccidm no representados o por medio

de ocables flexibles.

La invenoidn simplifioa y abarata oonsiderablemente 2
i

el,nfilado de las hojas de cuchillo y de herramientas pa=-

bricacidn en serie. Con respecto al afilado a mano hasta

aquf empleado en 1a mayor{a de los ocasos, la mis importan-




te ventaja del procedimiento y del dispositivo para laﬁ

. ‘«’i"_':'

realizacidén del mismo comsiste. en,que oon ellos se afi-

’ 2725

i =

‘lan contemporaneamente muchas mas Eéjas de cuchillos y

‘similares que en el tiempo que se necesita normalmente

‘para afilar una sola hoja.

Mientras la méquina de afilar ¢dnica hace por ejem-

240 plo girar una muela de afilar, las hojas, segﬁn el ejem~
Eglo de realizacidn de las figs, b a 7, son movidas con mo-
%imiento de vaivén, aproximadamente en 1lfnea reota y con
- i?na presién constante, de forma ¢ue no pueden producirse
érietas y ranuras, ni en l1a superficie de cuchillo ni en
245 gﬁa superficie de trabajo de la muela. La miquina apropia-

8a para la elaboracidén en serie, con uno o varios soportes

|

| %ge herramientas cada uno de los ocuales posee aproximadamen-

1 ;te 40 piezas movible de montaje, es relativamente sencills
jen su eonstruccidn y accionamiento & presar Jel considera-

250 ble progreso téonido alcanzado debido al mejor trabajo y

aesgaste de las herramientas, pudiendo ser atendids tam=-

bién por operarios inexperimentados,

| £l procedimiento ofrece ademis una oarantfa de que to-<
(

- aaslas hojas resultan iguales. Una vez regulada la miquina 5

i , 256 +s por lo tanto posible, también en grundes cantidades, la :

| !

'formas de las hojas de cuchillos, de tijeras y similares p4+

’ ) broduccién de un producto standard. Para las diferentes

i

ra afilar no se neoesita siempre prever soportes de herra-

mlentas y muelas especiales sino cue las secciones u res- %
260 iﬁectivamente formas deseadas pueden ser conseguidas, en la |

Rayoria de los casos, mediante un correspondiente montaje

de la herramienta.
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g : RTIVINDICLCIONLS

Se reivindiocan :

1). La propiedad y explotacién exclusivas de un procedi-
265 miento para afilar hojas de chehillos o herramientas si-
milares empleando una muela de afilar Yy un soporte de he-
rramientas, que lleva varias hojas y colabora con aQuélla,
curacterizado por el hecho de gue todaus las hojas (4) son
trabajadas contemporaneamente, con formacidn de 1a gurva-
270 tura y coniocidad deseadas por medio de uns muela de afilar
odnioa (6) sobre un soporte (%) de forms gorrespondiente
de cono truncado.

2)+ Un procedimiento segin la reivindicacién 1) caracte-
rizado por el hecho de gue con la produccidn de la ourva-
275 tura de todas las hojas ventajo:zamente montadas en senti-
do radial puede tambien efectuarse contemporunesmente la
elaboracién del arranque de la hoja.

2). Un proceéimiento segin las reivindioaciones 1) y 2)
oaracteriéado por gl hecho de que lus hojas (4) montadas
280 sobre el soporte (%) en forma de cono truncado son movi-
das con movimiento de vaivén en sentido longitudinal, du-
rante lu elaboracidn por 1la muela de forms oorrespgndignte
de cono truncado por medio de un engranaje comin (%1, 32)
0 sinilares,

285 4). Un dispositive para la realizaocidn del procedimiento
de las reivindicaciones 1) a ?) ocuracterizado por el he=-

cho de gue el diimet®o y el dngulo de conioidad de l1a mue-

la (6) y‘del soporte (?) son diferentes para obtener las
deseadas ourvatura y conicddad de las hojus, ?
! g

290 5). Un dispositivouéegﬁn la reivindicacidn 4) earacteriza—!

do por el hecho de haber dispuestas de modo que pueden mo-~

verse sobre el soporte (%) unas piezas de montaje 25 dis- i
|
i
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- ‘% B
puestas radialmente y oprimidas mediante émbolos, muellés

o similares contra la superfiocie interna codnica de 1le mue-
la (6).

6). Un dispositivo seazin las reivindicaciones 4) y 5) gu-
ragterizado par el hecho de éue correspondientemente al
fimero de las piezas de montaje de lus hojas presentes
hay, d}stribuidas en la periferia del soporte (7%), unas
ruedas dentadus de acoionamiento (28) cada una de las cua-
les penetra con un perno excéntrico (29) en una ranura
transversal (%0) de la correspondiente pieza de montaje
(25).

7). Un disposiiivo segin las reivindicaciones 4) a 6) oa-

racterizado por el hecho de que el pemno excéntrico (29)

fde las ruedas dentadas (28) es guiado en un hueco (20) de

‘fla pieza de montaje (25) la oual le comunica a éste un

fy
¢

‘jmovimiento de reéacidn alrededor de un determinado ﬁngulo.

8). Un dispositivo segin lis reivindicaciones 4) a 7) ca-

racterizado por el hecho de que todas las ruedas dentadas

.|de acoionamiento (26) engranan con una corona dentada co-
! i

mun (%1) puesta en rotacidn por un tornillo sin fin de sg=

oionamiento (=2), !

;terizado por el,hecho de que el accionamiento de las pie-

!
t
|
i
!
i
i

zas de montaje (25) estd acoplado con el de la muela (6)
‘0 del soporte rotativo (7). ;

10). Un disp ositivo segin las reivindicaciones 4) a 9) oa-f

raaterizado por el hecho de estar previstos dos o més gru-z

i@on afiladores, eventualmente dispuestos en estrells h'4 ao-f

loionados en comﬁn, que se componen del soporte (%) y de 13;

§muela (6), los cuales puedems también ser desgonectados
|separadamente,

?il). Un dispositivo segin lus reivindicsciones 4) a 10) oca~-

‘.
1
||

,9)' Un dispositivo segﬁn las reivindicacilones 4) a 8) caraé-




225 racterizado per el hecho de gque con varios érupbé afiiédm+
res, cads muela (6) es llevada por s o también todas jun-
tas a los soportes de herramientas (=%).

12). Un dispositivo sSegin las reivindiceciones 4) a 11)
caracterizado por el hecho de que los soportes (*) estin mony-
370 tados en un bastidor comin (1%) eventusglmente rotativo por
un accionamiento especial (1B),

17). Un dispositivo segin las reivindicaciones 4) a 12)
caracterizado por el hecho de gue el movimiento de rotacidn
del tasthdor {17%) es convenientemente desconeoctido de mane-
rz 5 ra automition chando los soportes (%) ulterkormente embra-
guados han llegado debajo de las muelas giguientes (6):
14). Un dispositivo segﬁn las reivindicaciones 4) s 13)

caractetizado pcr el hecho de mandarse el levantamiento

0 acercamiento de las muelas {(6) por el movimiento rotati-

%40 Evo intermitente del tastidor (1%) o viceversa.

15)., Procedimiento y dispositivo segﬁn las anteriores rei-

Windicaoiones caracterizados por constituir esencialmente 3

" _PROCEDIMITNTO Y DISPOSITIVO PARA AFILAR HOJAS DE Cu~ |

CHILLOS O HERRAMIFNTAS SIVILARES "y = = = = = = = = = = = - |

Consta la presente Nemoria descriptiva de doae hojas
i .
?umeradas y wmecanografiadas en una sola cara a las que se

édjuntan tres planos para su mejor comprensidn.
!
i
|

Sevilla, 2 de Cotutre dgﬁ1979. o de la Viectoria.
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