
y

Jlbemorta Descriptiva 
de la

patente de “invención
que por 20 años, para España y sus Posesiones ,  se s o l i o i -  

ta  a favor  ¿Le ELIO ADOLFO PEROSIO, de nac iona l idad  i t a l i a ­

na dom ic i l iado  en SANSEVERINO MARCHE (Macerata),  I t a l i a ,  

por : •» UN PROCEDIMIENTO DE CENTRIFUGACION DE MATERIALES

PASTOSOS Y PARTICULARMENTE W  ACEITUNAS -------- --- ---------------

Memoria d e s c r ip t iv a

La presente invención t ie n e  por o b je to  un procedimien 

to de c e n tr i fu g a c ió n  de m ater ia les  pa s tosos ,  entendiéndose 

con t a l  denominación l o s  m ater ia les  co n s t i tu id o s  por par­

te s  l í q u id a s  y partes s ó l id a s  más o menos íntimamente mez­

cladas y entre s í  l i g a d a s .  Están in c lu id o s  en dicha cate ­

gor ía  de m ater ia les  l o s  f ru to s  y particularmente la s  a c e i ­

tunas, El procedimiento t iene  e l  f i n  de producir  en medi­

da prácticamente completa de la  desecac ión  de t a le s  ¡rate­

r i a l e s ,  es d e c i r  la  e x tra cc ión  de e l l o s  de la  parte l í q u i ­

da.

En rea l idad  la  c e n tr i fu g a c ión  de dichos m ater ia les  y 

particularmente de la s  ace itun as ,  para obtener dicho r e -
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su ltad o ,  ha s ido  intentada ya muchas veces  pero l o s  r e s u l ­

tados obtenidos  en la p r á c t i c a  han s ido  tan mezquinos que 

e l  problema queda aun por r e s o l v e r ,  siendo hasta cons ide­

rado generalmente como in s o lu b le .  En e f e c t o ,  e l  problema 

en cuest ión  es in so lub le  cuando se emplean l o s  prooedimierJ- 

tos  c o r r ie n te s  de c e n tr i fu g a c ió n  de la s  mezclas de l í q u i d o  3 , 

Mediante e l  procedimiento que consti tuye  e l  o b je to  de 

la  presente invención e l  problema e s tá ,  por  e l  c o n t ra r i o ,  

completamente r e s u e l t o .

El procedimiento en o b je to  se basa en la considera­

ción  s igu iente»  a la cual e l  s o l i c i t a n t e  ha l l eg a d o  des­

pués de cuidadosas y esmeradas observac iones  y experien­

c ia s  : cuando un material  c on s t i tu id o  por p a r t í cu la s  s ó l i ­

das y p a r t í c u la s  l íq u id a s  mezcladas es sometido a c e n t r i ­

fu gac ión ,  la s  p a r t í cu la s  s ó l id a s  que t ienen generalmente 

!mayor peso e s p e c í f i c o  que la s  l íq u id a s  son s o l i c i t a d a s  por 

fuerzas  cen tr í fu ga s  proporcionalmente más intensas y a l ­

canzan por l o  tanto por primeras la s  zonas p e r i f é r i c a s  don<fe, 

además, por la  mayor d i s ta n c ia  que la s  separa d e l  centro 

de r o ta c ió n  son s o l i c i t a d a s  centrífugamente en medida aun 

mas enérgica  . Resulta de e l l o  l a  formación espontánea de 

una capa p e r i f é r i c a  fuertemente comprimida de material  só­

l i d o  que impide e l  paso a l  m ateria l  l í , ;iuido que ha quedado 

a tras  , y e l l o  tanto es mas rapida y completamente cuanto 

mayor es la  v e lo c id a d  de r o ta c ió n ,  es d eo ir  cuanto más in -  | 

jtensa es la  a cc ión  centr i fuga dora .  La ce n t r i fu g a c ió n  l l e v a  ! 

ox regularmente a cabo, en rea l idad ,  la  separación de l o s  \; * í
jconstituyentes  l í q u i d o s  y de l o s  const i tu yentes  s ó l id o s  delj 

inateria l ,  pero todo queda dentro del tambor c e n tr i fu g a d or ,  ■
i
y no se obtiene por l o  tanto e f e c t o  alguno ú t i l .

Lu c a r a c t e r í s t i c a  fundamental del  procedimiento en ob­

j e t o  cons is te  en e l  hecho de que, con e l  m ateria l  para cen-
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t r i f u g a r ,  se disponen dentro del tambor de c e n tr i fu g a c ión

unos medios aptos para r e a l i z a r  e l  drenaje  a l  e x t e r i o r  de.L 

l iq u id o  que se recoge detrás de la capa s ó l id a  o costra  que 

se forma, per i fér icam ente  por e f e c t o  de la c e n t r i fu g a c ió n .  

Los medios de drenaje  están substancialmente cons­

t i t u i d o s  por canales que atrav iesan  la costra  s o l id a  y desem­

bocan en la s u p e r f i c i e  del  tambor de c e n t r i fu g a c ió n ,  pre ­

fer ib lemente  en la s u p e r f i c i e  p e r i f é r i c a  de l  mismo, even- 

tualuiente también en una o ambas la s  s u p e r f i c i e s  l a t e r a l e s  

c o n s t i tu id a s  por sus dos bases pudiendo por otra  parte l o s  

canales ser de forma y se cc ió n  cualquiera  de dimensiones 

cons iderab les  o de dimensiones e x t e n s ib le s ,  o también de 

dimensiones c a p i la r e s .

Ademas, según la invención ,  para acentuar e l  drenaje 

del l í q u i d o ,  o sea su expulsión  a través de diohos canales 

en la  parte más interna del  tambor, contra la  s u p e r f i c i e  

interna de la  masa para cen tr i fuga r  están d i sp u e s to s ,  pre­

fer ib lem ente  del todo l i b r e s  de v ín c u lo s ,  unos cuerpos iner­

tes de cons iderab le  peso e s p e c í f i c o  l o s  cu a les ,  por la  a c ­

c ión  de la  intensa fuerza centr í fuga  a la  que se encuentran 

sometidos por la  r o ta c ión  del tambor, actúan sobre la masa 

a modo de émbolos r a d ia le s  sometiendo e l  l íq u id o  que se en-
y

cuentra comprimido entre e l l o s / la  capa s ó l id a  p e r i f é r i c a
i .pxterna a una compresión expulsiva que se anade a la fuerza 
!
jcentrifuga qoe ya actúa sobre e l  l íq u id o  mismo.

J Gomo medios de drenaje se podrán emplear por ejemplo 

jcapas de m ater ia les  porosos ,  como por ejemplo entrete jeduras  

jde p e lo s ,  c r in e s ,  c a b e l l o s ,  o s im ila res  entre l o s  cuales 

l a  masa es envuelta por f r a c c i o n e s  como dentro de tubos,
I ,
cuyos tubos,  a s i  ensacados con e l  material  para t ra ta r  son

puestos en e l  tambor de c e n tr i fu g a c ió n  e l  uno a l  lado del

o tro  sea paralelamente a l  e je  de r o ta c i ó n ,  sea según c i r -



fr-

BO

85

90

95

100

105

-  4
i

CORREOS

|ounferencias normales a e s t e ,  sea aún de ambas maneras.
|

i En es te  caso l o s  canales de drenaje están co n s t i tu id o s  por 

la s  cavidades substancialmente ca p i la res  de dichos materia­

l e s  porosos .  La capa u hoja  porosa ,  en vez 4ue en forma de 

tubo, puede ser envuelta también de cualquier  o t ra  manera 

a lred edor  de la s  d i fe r e n te s  porc iones  en la s  que es f r a c ­

cionada l a  masa, por ejemplo cruzando dos f a j a s  y d ispo­

niendo sobre e l  cruzamiento la  p orc ión  correspondiente  

de masa y doblando luego sobre ésta lo s  cuatro extremos 

de la s  dos f a j a s .  La capa f ib r o s a  podrá también ser sen­

c i l lamente  mezclada a la  masa en forma de c in t a s ,  r e c o r t e s ,  

v i r u t a s  y s im i la res .

Es también p o s ib le  obtener e l  mismo resu ltado  forman- 

ido convenientemente la  s u p e r f i c i e  agujereada del  tambor,

|por ejemplo practicando en e l l a  unos surcos  profundos de 

| seoc ión  substancialmente en forma de V o de ouña. El v e r -
i

t i c e  de cada V o cuña penetra en la s  reg iones  internas de 

la  masa y entra en e l  l í q u i d o ,  mientras que la cos t ra  só­

l i d a  se recoge en la s  depresiones entre cada V o cuña y 

sus adyacentes : a s í  e l  l í q u id o  sa le  por l o s  agujeros  que 

hay en l o s  v é r t i c e s  y en la s  paredes de las  V io  cunas.

Otras muchas r e a l i z a c i o n e s  son evidentemente p o s i b l e .  

El tambor puede también ser v e r t i c a l  y se puede hacer  safari 

, l l r  . e l  l í q u id o  por la  base i n f e r i o r .

| En cuanto a l o s  cuerpos pesados in e r te s  destinados a
i

Jactuar desde e l  i n t e r i o r  a modo de émbolos r a d i a le s ,  se

podrán para e l l o  emplear por ejemplo unas barras o mejor
i

placas  de plomo eventualmente p e r f i la d a s  en uña o b i s e l  

¡en l o s  lados para poder cerrar  rad ia la sn te  manteniendo 

| c i e r t a  continuidad en su s u p e r f i c i e  externa.  En lugar de 

p lacas  se podrán también emplear unos saquitos  l l e n o s  de 

perdigones de plomo u o t ro s  medios equ iva len tes .  A s í ,  en 

lugar de plomo se podrá también emplear h ie rr o  u otra  co-
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sa según la s  a p l i c a c i o n e s .

Gomo ya se d i j o ,  e l  procedimiento en o b je t o  encuen­

tra a p l i c a c i ó n  particularmente ú t i l  e in teresan te  en la  

producción de a c e i t e  de o l i v a s ,  en ouya in d u s tr ia ,  habien­

do fa l la d o  todas la s  t en ta t iv a s  de ex t ra cc ió n  o centr i fuga  

c io n ,  se recurre aun hoy a la  ex t ra cc ió n  mediante prensas. 

Con e l  procedimiento en o b je t o  se elimina todo e l  vasto 

equipo de prensas de "primer prensado” , que se emplea hoy 

con grandes ga stos ,  m olest ia  y consumo de tiempo y de ma­

-  5 -

no de obra para reduc ir  e l  abundante contenido l í q u id o  de 

la s  ace itunas  y poder pasar la s  pastas r e s id u a le s  a las  

fu e r te s  pres iones  de l  llamado "segundo prensado” . Hay en 

e f e c t o  que hacer r e s a l t a r  que en e l  prensado en cuest ión  

hay que disponer en columna numerosos d iscou  ouya carga, 

mantenimiento en presión y descarga requieren mucho tiem­

po, t ra b a jo ,  grandes es fuerzos  y cuidados y e l  uso de pun­

t a l e s ,  palancas y s im i la re s .  Además no es generalmente po­

s ib l e  pasar la  masa a l  "segundo prensado” s in  primero v o l ­

ver  a m oler la ,  mientras con e l  procedimiento en o b je to  la  

pasta res idua l  puede pasar, s in  vo lv erse  a moler ,  de l  apa­

rato de cen tr i fu g a c ió n  a la  prensa de "segundo prensado".

Se obtendrá también un enorme ahorro de d i s co  y se e v i t a —r  ̂ i
ran también l o s  inquinamentos debidos a l  a c e i t e  y l í q u id o s j

ja e l  mezclados que embebían l o s  d i s c o s  mismos y que no se j
| i
podían ya e l iminar .  ;

El procedimiento en ob jg to  se a p l io a  naturalmente no | 

¡solo  en dicha industr ia  sino también en cua lqu ier  otra  en i
i ¡
jla que pueda ser  ú t i l  y ventajado s in  s a l i r  d e l  a loance y i

¡protecc ión  de la  presente patente .  También es evidente que 1
! ¡
!¡los ejemplos de r e a l i z a c i ó n  d e s c r i t o s  no l im itan  de modo
h
alguno la invención ,  es d e c i r  que también otra  r e a l i z a c i ó n  

f i e l  a la  idea de la invención expuesta caerá dentro del

140
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Se re iv in d ica n  :

1 )  . La propiedad y exp lo ta c ión  exc lus ivas  de un p ro ce d i ­

miento de cen tr i fu g a c ió n  de m ater ia les  pastosos y p a r t icu ­

larmente de aceitunas  caracter izado  por e l  hecho de que 

con e l  material  para ce n tr i fu g a r  se disponen dentro del  

taiábor de cen tr i fu g a c ió n  unos medios aptos para r e a l i z a r  

e l  drenaje a l  e x t e r i o r  de l  l íq u id o  que se reooge detrás

de la  capa s ó l id a  que se forma per i fér icam ente  por e f e c t o  

de la  c e n t r i fu g a c ió n .

2 )  . Un procedimiento según la r e iv in d i c a c i ó n  l )  c a r a c te -

i r izad o  por e l  hecho de que l o s  mediso aptos para r e a l i z a r
i | ,i ! e l  drenaje  del  l i q u id o  externo son substancialmente unos 

canales que atrav iesan  la capa s ó l id a  p e r i f é r i c a  y desern- 

bocan en la  s u p e r f i c i e  del  tambor de.:, c e n t r i fu g a c ió n ,  pre­

fer ib lem ente  en su s u p e r f i c i e  p e r i f é r i c a  y eventualmente 

en una o arabas la s  s u p e r f i c i e s  f r o n t a le s  que consti tuyen 

l a s  dos bases.

3 )  . Un procedimiento según la  r e iv in d i c a c i ó n  2) c a r a c t e r i ­

zado por tener se cc ió n  notadle  y ex te n s ib le  l o s  canales

de drenaje .

i 4 ) .  Un procedimiento según la  r e iv in d i c a c ió n  2) c a r a c t e r i ­

zado por tener  secc ión  c a p i la r  l o s  canales de drenaje .

5 ) .  Un procedimiento según la s  r e iv in d i c a c io n e s  1) a 4)  

ca racter izad o  por e l  he oh o de que en la parte más interna

del  tambor, contra la  s u p e r f i c i e  interna de la masa para 

c e n t r i fu g a r ,  están d ispuestos  pre fer ib lemente  de l  todo l i ­

bre de v ín c u lo s ,  unos cuerpos in ertes  de notable  peso es­

p e c í f i c o s  aptos para actuar substancialmente a modo de ém­

b o lo s  r a d ia le s  que cooperan con la  fuerza cen tr í fu g a  del  

l í q u i d o  para expe ler  éste  a través de lo s  canales de dre -
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| 6 ) .  Un procedimiento según las  r e iv in d i c a c i o n e s  1 ) ,  2) y 

*) caracter izad o  por e l  hecho de que en la- s u p e r f i c i e s  pe­

r i f é r i c a  agujereada del tambor de c e n t r i fu g a c ió n  hay unos 

surcos de s e c c ió n  substancialmente en forma de V o de cuña 

cuyos v é r t i c e s  penetran en e l  l íq u id o  separado y a p r i s i o ­

nado en e l  i n t e r i o r  de l a  capa p e r i f é r i c a  s o l i d a .

7 ) .  Un procedimiento según las  r e iv in d i c a c io n e s  1 ) ,  2 ) ,  y 

4)  caracter izado  por e l  hecho de que la masa para tra ta r  

es envuelta por porc iones  dentro de capas de m ater ia l  po­

r o s o ,  por ejemplo entrete jeduras  de pelos?, c a b e l l o s ,  or ines  

y s im i la re s ,  como dentro de envolturas?, y de que dichas 

envolturas a s i  ensacadas son d ispuestas  l a  una a l  lado de 

la  otra  en una o mas capas dentro del tambor de o e n t r i fu -

I gac ion ,  paralelamente a l  e je  del  tambor, o según o ir o u n fe -
¡

i r e a c ia  normales con resp ecto  a este e j e ,  o de ambas maneras. 

6 ) .  Un procedimiento según las  r e iv in d i c a c io n e s  1 ) ,  2 ) ,  y 

4) caracter izado  por e l  hecho de es tar  mezclad© a la  masa 

para t ra ta r  c in ta s ,  r e c o r t e s ,  t ro zo s  y s im i la res  de mate­

r i a l e s  p orosos ,  como por ejemplo en tre te jed uras  de p e l o s ,  | 

c a b e l l o s ,  c r ines  y s im i la re s .  j

9 ) .  Un procedimiento según las  r e iv in d i c a c i o n e s  1) a 5) j

caracter izad o  por e l  hecho de disponerse contra la super­

f i c i e  interna de la masa para t ra ta r  unas barras o placas

¡de plomo, eventualmente arqueadas a modo de t e ja  y cortadas!
¡ !
i j

en b i s e l  sobre lo s  la d os ,  o saquitos  l l e n o s  de perdigones dje 

plomo. |
i i

jLG). Un prodedimiento según las  a n te r io r e s  r e iv in d ica c ion es !  

¡caracterizado por c o n s t i t u i r  esencialmente : j

| " UII PROCEDIA IEIJTO DI? CSUTRIMJ¡1AGI0U

jlOSOS Y PA R TI CU LA RJvl EN TE DE ACEITUNAS

DE Mi TEDIALES PAS-



3onsta la  presente Memoria d e s c r i t i v a  de o olio hojas 

numeradas y mecanografiadas en una so la  aara.

S e v i l l a ,
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