
P« 253 
R ef 1 2 .4 0 3

i r  48 3

E f f i i l l

39
IC S P E C lA h  H O V Il i.

2 7 NOV. 1939

MEMORIA DESCRIPTIVA

p ara  s o l i c i t a r

P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N

en

E S P A Ñ A  

por VEINTE años

a nombre d el S r. D ire cto r TTils E rland a f  K L S E N, 

ciudadano sueco, re s id e n te  en Kungsgatan 30  (Nordio 

R e fr ig e r a to r  A/S), Estocolm o, SUECIA, por

"UN DESTILADOR-ABSORBEDOR PASA REERIGERA- 

"DORES DE ABSORCION C ADSORCION, CON EL 

"CORRESPONDIENTE PROCEDIMIENTO PARA LL3 - 

"NARLO AL CONSTRUIRLO".

E l p resen te invento se r e f ie r e  a un d e s t i-  

lador«absorbedor o adsorbedor, destinado a aparatos
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de e s ta  o la s e , que contiene una s a l  seoa u o tra  su s­

ta n c ia  s ó lid a  capas de absorber o de adsorber un r e ­

fr ig e r a n te  gaseoso y de desprenderlo por calentam ien­

t o .

31  in m u to  se r e f ie r e  además a un p ro c e d i­

miento para lle n a r ’ de s a l dicho d estila d o r’ durante 

su co n stru cció n . En ad elan te, en g r a c ia  a l a  b re ­

vedad, con la s  p a la b ra s  absorción  y absorbedor se de­

sign arán  e s to s  mismos conceptos con r e fe r e n c ia  a l a  

adsorción  y  a l adsorbedor.

En lo s  d e s tila d o re s  de l a  c la s e  mencionada 

ya conocidos, h a sta  ahora se s o l ía  l le n a r  de s a l  e l  

esp acio  destinado a l a  misma, solamente en un t e r c io  

de su cabid a, con lo  cu al le  quedaba a l a  s a i  l a  po­

s ib i l id a d  de esponjarse s in  ob stácu los a l  absorber e l  

r e fr ig e r a n te .  Pero e sto  te n ía  por con secuen cia que 

e l  d e s tila d o r  h abía  de ser innecesariam ente grande, y  

se empeoraba l a  co n d u c tib ilid a d  térm ica de l a  s a l .

para  e v ita r  esto s  inconvenientes se propuso 

también red u cir  e l  volumen d el d e stila d o r  de t a l  mane­

r a  que se im pidiera a l a  s a l espon jarse plenamente a l 

absorber e l  r e fr ig e r a n te  y por consecuencia e je r c e r  en 

estado de absorción  una p re sió n  sobre la s  paredes d el 

d e s t i la d o r . E sta  p re s ió n , s in  embargo, se m antenía 

re la tivam en te  b a ja , porque se tem ía que una compresión 

demasiado grande im p o s ib il ita r ía  l a  p en etra ció n  d el r e ­

fr ig e r a n te  gaseoso en l a  s a l .  Guando se ezpulsaba r e ­

fr ig e r a n te ,  por ta n to , no h ab ía , segiln l a  mencionada 

prop u esta  a n te r io r , ninguna o la se  de co n tra cc ió n , antes



b ie n  l a  sa l*  a pesar de l le n a r  por completo e l  d e s t i­

la d o r, seg u ía  conservando su esponjosidad* lo  cu a l t e ­

n ía  por consecuencia que e l  c a lo r  e ra  derivado le n ta ­

mente por e l  en friam ien to  d e l d e s tila d o r  para provo- 

aar l a  rea b so rció n  d el r e fr ig e r a n t e .  E l p r in c ip io  

por e l  cu a l se r e g ia  h a sta  ahora e l  c á lc u lo  del t a ­

maño d el d e stila d o r  e ra  que e l  volumen del mismo de­

b ía  se r  ig u a l a l  volumen t o t a l :  1 ) de l a  s a l  en su 

forma mas compacta p o s ib le ; 2 ) d el r e fr ig e r a n te  en 

forma s ó lid a  o líq u id a , y  })  de lo s  poros de la  s a l 

que se consideraban n e c e sa r io s . Eo se consideraba 

p osib leu n a reducción  d el volumen d el d e stila d o r  tan  

grande que no quedara esp acio  a lo s  poros* porque se 

c r e ía  que con e l lo  se im pediría  e l  curso d el r e f r i ­

gerante .

E l p resen te  invento s ig n i f i c a  un nuevo p ro ­

greso en l a  reducción d el volumen d e l d e s t i la d o r , y  

con é l ,  además de l a  economía de m a te r ia l, se t ie n e  

l a  v e n ta ja  de conseguir una buena conducción térm i­

ca , en todas la s  fa se s  d el tra b a jo ; e sto  es* que se 

obtiene un d e stila d o r  mas rápido y de grado de e f i ­

c a c ia  mas ve n ta jo so . En e fe c to  se ha comprobado que 

e l  lím ite  d el volumen d el d e stila d o r*  que h a sta  ahora 

se consideraba como e l  máximo, puede reb asarse  median­

te  una forma adecuada d el aparato* s in  re d u c ir  su ca­

pacidad  de absorción . E l d e stila d o r  absorbedor del 

invento se l le n a , por co n sig u ie n te , con ta n ta  s a l ,  

que in clu so  después de l a  exp u lsió n  d e l r e fr ig e r a n te  

se e je rc e  una p re sió n  sobre l a  misma, con lo  cual se



l a  mantiene comprimida dentro de un volumen menor d el 

que t r a t a  de tomar. La mencionada cre e n c ia  de que e l  

volumen del d e s tila d o r  se compone del volumen de la  

s a l ,  d el r e fr ig e r a n te ,  y de lo s  p oros, ha re su lta d o  

se r  errón ea, porque según e l  in ven to, e l  volumen d el 

d e s tila d o r  puede hacerse menor que e l  volumen t o t a l  de 

l a  s a l  in tro d u cid a  en e l  mismo en l a  forma mas compac­

ta  p o s ib le , 7 e l  volumen, en forma s ó lid a  o líq u id a , 

de l a  can tid ad  m ánima d e l r e fr ig e r a n te  a b so rb ib le . 

Numéricamente e l  re lle n o  puede f i j a r s e  en 4 -3  molécu­

la s  gramos o mas por l i t r o  de volumen del d e s t i la ­

dor. S i e l  absorbente es una s a l  halógena, e l  mas ven­

ta jo s o  es un r e lle n o  de 5-6 m oléculas gramos por l i ­

tr o  de volumen d el d e s tila d o r .

A con tin u ación  empondremos con algunos ejem­

p lo s  e l  grado en que se l le n a  e l  d e s tila d o r  con d is ­

t in t o s  absorben tes.

DI molde de c lo ru ro  de e s tro n c io  S rC ^  p e sa  

I59 Kgs. y en su forma mas compacta admite un v o lu ­

men de 60 l i t r o s .  Según l a  idea h a sta  ahora domi­

nante en lo s  c ír c u lo s  p r o fe s io n a le s , p ara  e s ta  can­

tid a d  de s a l  se n e c e s ita  un volumai d el d e stila d o r  

de 456-486 l i t r o s .  Lim itándose a tra b a ja r  en c i r ­

cu la c ió n  con 5 mol. de NE ,̂ se con sideraba p o s ib le  r e ­

d u cir dicho volumdn a l i t r o s  1 mol. de S rC ^  puede 

ad m itir 8 mol. de NH ,̂ que pesan 156 Egs. y t ie n e n  en 

estado líq u id o  un volumen de 220 l i t r o s  y dLe 176 en e s­

tado s ó lid o . Por co n sig u ie n te , l a  suma de lo s  v o lú ­

menes de l a  s a l  y del amoniaco será  de 280 y 2J>6 l i -
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tr o s  respectivam ente» Ahora l i e n ,  sepila e l  in ven to, 

e l  volumen del d e stila d o r  pnede h acerse menor que e l 

mencionado, y  adeopadamente c a lc u la r s e  en 188 l i t r o s .

Con e l lo  hay mas de 5*5  0 4 ,2  m oléculas gramos, y 

mas adecuadamente 5*5 m oléculas gramos de s a l  por ca­

da l i t r o  de volumen del d e s tila d o r . De l a  can tid ad  

de amoniaco de 8 mol = 156 ligs. pueden, con este  vo­

lumen y  segiín e l in ven to , mantenerse en c ir c u la c ió n  

7 mol = 119 Ugs. s in  descomposición d el r e fr ig e r a n te ,  

a i  paso que en e l  menor volumen mencionado des d e s t i­

la d o r , 556 l i t r o s  so lo  pueden mantener en c ir c u la c ió n  

5/7 de 156 Eg = 9 7 ,1  Kgs. Con e l  mismo e fe c to  r e f r i ­

g e ra n te , por co n sig u ie n te , e l volumen d el d e s t i la ­

dor segiln e l  invento, se ha reducido a 558* = 46  fo

d el va lo r  que h a sta  ahora se considerada como mínimo.

Llenando con SrBr^ re s u lta n  ig u a le s  núme­

ros de lo s  volúmenes. 1 mol. = 247*5  Kgs. t ie n e  e l  

volumen de 6ü l i t r o s ,  y  8 mol e'a fo^ma s ó lid a  t i e ­

nen e l  volumen de 176 l i t r o s .  Segdh e l  in ven to , e l  

volumen del d e stila d o r  es como máximo de 256 l i t r o s  

y  adecuadamente de 188 , a l  paso que antes se c r e ía  

que además d el volumen de 256 l i t r o s  d a lia  quedar e s ­

p a cio  para lo s  poros de l a  s a l ,  y  por tan to  e l  vo lu ­

men d el d e stila d o r  te n ía  que ser de }00 l i t r o s .

1 mol. de CaCl2 pesa 111 Kgs. y  t ie n e  un 

volumen mínimo de 52 l i t r o s .  Segdn l a  c re e n c ia  co­

r r ie n t e  h a sta  ahora, e l volumen del d e s tila d o r  te n d ría  

que ser correspondientem ente de 540  l i t r o s .  1 mol, de 

CaC^ pnede también ad m itir 8 mol. de y  e l  vo lu -
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men t o t a l  de l a  s a l  7  del r e fr ig e r a n te  en forma l í q u i -  

da o s ó lid a  es por tan to  de 272 o 228 l i t r o s ,  volumen 

máximo del d e s tila d o r  del in ven to . S in  embargo e l  wo- 

men mas adecuado del d e stila d o r  es de 150 l i t r o s .

Por co n sig u ie n te , e l  r e lle n o  es de mqs de 3>7 ° 4 , 4  

mol gramo, 7 e l  mas adecuado es de 7*7 mol gramo de 

s a l  por l i t r o  de volumen d el d e s ti la d o r .

S i como absorbente se emplea clo ru ro  de l i t i o  

L iC ^ , 7 como re fr ig e r a n te  m etilam ina se o b t ie ­

nen lo s  s ig u ie n te s  v a lo r e s . 1 mol de LÍCI2 pesa 4 2 ,4  

E g s ., t ie n e  2 0 ,4  l i t r o s  de volumen 7  puede adm itir 3 

mol de QEyTiIgt que pesan 93 IQSS », 7  erL estad o  líq u id o  

ocupan 136 l i t r o s .  E l correspondiente volumen del des­

t i la d o r  se c a lc u la , segán e l in ven to , en 15 6 ,4  l i t r o s  

como máximo. E l volumen correspondiente de lo s  des­

t i la d o r e s  conocidos es de 203 l i t r o s .

Con c lo ru ro  c á lc io o  como absorbente 7  m e tila ­

mina como r e fr ig e r a n te  se obtiene análogamente un vo­

lumen dex d e s tila d o r  segdn e l  invento de 522 l i t r o s  

como máximo por mol de absorbente, a l  paso que en lo s  

d e s tila d o re s  conocidos se in d ican  515 l i t r o s .

Los v a lo re s  de velámenes del d e s tila d o r  in ­

dicados como adecuados en lo s  ejem plos a n te r io re s  no 

son, naturalm ente, c r í t i c o s ,  antes bien  pueden reb a­

sarse  por a rr ib a  7  $or abajo en 10-20 s in  que so­

brevengan c irc u n sta n c ia s  esencialm ente m o d ificad as,

Los volúmenes mínimos que hemos indicado pa­

ra  e l  absorbente son lo s  que admite en estado comple­

tamente compacto o d e rre tid o . Pero de hecho e l des-
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t i la d o r  se l le n a  adecuadamente de s a l  en forma finamen­

te  p u lv e riza d a  y  anhidra, con lo  cu al l a  s a l  toma un 

volumen considerablem ente mayor, por ejemplo e l  c lo ­

ruro e s tró n c ic o  p u lveriza d o  tien eun  peso e s p e c íf ic o  

de 1 ,0  aproximadamente, Eegiín lo s  datos c ita d o s , es 

adecuado, por cada l i t r o  de volumen d el d e s tila d o r , un 

r e lle n o  de 5*5 m oléculas ¿ramo = 850 gramos, que. en 

forma de p olvo admiten por tan to  un volumen de 850 eme., 

esto  e s , que e l d e s tila d o r  debe lle n a r s e  de s a l  en p o l­

vo en un 85 f«* P ero, como es n a tu ra l, e s te  v a lo r  pue-9 

de reb asarse  y  re d u c irs e , y  e l re lle n o  d e l d e s t i la d o r , 

medido en tan to  por c ie n to  de volumen, comprendido 

en e l  marco d el in ven to , se extiende de 50-60 *  a 95 *  

resu ltan d o  e l  campo mas ven tajoso  en tre  80  y  90 

á  ig u a l grado de d iv is ió n  y de empaquetamiento d el ab­

sorbente de que se t r a t a ,  r e s u lt a  aproximadamente que 

1 mol ocupa un volumen ig u a l, y lo s  ta n to s  por c ie n to  

indicados tien en  por co n sig u ien te  a p lic a c ió n  g e n e ra l. 

Debe r e c a lc a r s e  esp ecia lm en te  que también son a p l i ­

ca b le s  a l  c lo ru ro  de e s tro n c io  y  a l  c lo ru ro  de c a lc io  

con amoniaco como r e fr ig e r a n te .

P ara hacer lun d e s t i la d o r  d el c ita d o  a lto  g ra ­

do de r e lle n o  práticajmente p o s ib le  y  a p lic a b le , es ne­

c e s a r io  tomar medidasj e s p e c ia le s  p ara  p ro d u cir una con­

ducción térm ica  especialm ente buena en tre  l a  sal. y  la s  

paredes del destilado)?. Para e ste  ob jeto  debe d ispo­

nerse en e l  mismo unaj armazón de m etal muy compacta y 

conductora d el c a lo r ,1 En l a  co n stru cció n  de d e s t i­

la d o res  de empleo g e n e ra l, que se componen de un nóms-
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ro de p l a t i l l o s  a n a lm en te  co n tigu o s, l a  d is ta n c ia  en­

t r e  lo s  p l a t i l l o s  no dele r e ta s a r  segdn e l  invento lo s  

5 mm. y l a  anchura r a d ia l  de lo s  mismos dele ser a lo  

samo de 5O-55 mm», A consecuencia d é la  a l t a  p re ­

sió n  que domina constantem ente en e l d e s tila d o r , es 

además adecuado disponer en é l  re fu e rzo s  e s p e c ia le s ,  

que descargan t o t a l  o p arcia lm en te l a  c u b ie rta  h er­

m ética d el mismo*

idemás e l  ihvento se propone o fre c e r  una cons 

tru e e ié n  de d e s tila d o r  que se pueda fa b r ic a r  fácilm en ­

te  en s e r ie ,  y en e l  cual se pueda in tro d u cir  de un 

modo s e n c il lo  l a  en asta  cantidad de absorbente a rr ib a  

in d icad a. Segiín e l  invento esto  se consigue con d i­

mensiones y forma t a le s  de lo s  p l a t i l l o s ,  que e l  des­

t i la d o r  se l le n e  en l a  medida deseada cuando se lle n a n  

lo s  p l a t i l l o s .  Entre e sto s  y l a  c u b ie rta  ás d e ja  a- 

decuadamente un espacio  de t a l  magnitud, que lo s  p la ­

t i l l o s  so lo  ocupen 60-95 f*t 7  con p r e fe r e n c ia  80-90 

/» de l a  s u p e r fic ie  tra n s v e rs a l d e l e sp a c io  destinado 

a l a  s a l  en e l d e s tila d o r . Como o tra  c a r a c t e r í s t i ­

ca d el in ven to, lo s  p l a t i l l o s ,  antes de co lo ca r l a  cu­

b ie r t a ,  se lle n a n  por e l  lado por lagunas de l a  b r id a  

doblada con l a  cu a l so tocan entre s í  sobre l a  p a rte  

re s ta n te  d el p erím etro . Las mencionadas lagunas pue­

den formarse ventajosam ente haciendo, por co rte s  a x ia ­

le s  en la s  b r id a s , lengü etas qie luego se curvan ha­

c ia  a fu era . Una ves que e l  m a teria l e s té  l le n o , d i­

chas len gü etas pueden curvarse h a c ia  adentro, de ma­

nera que se junte con la s  b r id a s , y de e s ta  manera e l

~ 8



m a te ria l in trodu cid o no puede caerse  antes determ inar 

e l  d e s t i la d o r ,

O tras c a r a c t e r ís t ic a s  d e l invento se verán 

p or l a  s ig u ie n te  d escrip ció n  de algunas de la s  formas 

de e je cu ció n  representadas en e l  d ita jo ,  en e l  cu a l:

La f ig u r a  1 es un co rte  a x ia l  v e r t i c a l  de 

una prim era forma de e jecu ció n ;

La f ig u r a  2 es la  misma' en co rte  dado por la  

l ín e a  I I - I I ;

La f ig u r a  3 es un d e t a l le  d el d e s tila d o r  en 

v is t a  de fre n te ;

La f ig u r a  4 es e l  mismo co rte  de la  f ig u r a  2 

en una forma de e jecu ció n  algo m odificada;

La f ig u r a  5 es un corte  a x ia l  v e r t i c a l  da 

una te r c e r a  forma de e je cu c ió n , y

La f ig u r a  6 es un corte de l a  ó ltim a dado 

por l a  l ín e a  VI-VI de l a  f ig u r a  5 ;

En la s  f ig u ra s  1 y  2 , 2 es un tu to  in te r io r  

por e l  cual c ir c u la n  gases c a lie n te s  p a ra  c a le n ta r  

e l  d e s tila d o r , o en e l  cual se dispone un cartucho de 

c a le fa c c ió n  e ló c t r ic a .  4  es un tu to  d el mismo e je ,  que 

con e l  tu to  2 forma una t o ls a  destin ada a contener un 

r e fr ig e r a n te  durante e l tiempo de su ex p u lsió n .

Sn e l  tu to  4 van d ispuestos v a r io s  p l a t i l l o s  6 para 

l a  s a l ,  que tie n e n  forma de a n il lo s  con to rd es d o tla -  

dos 8 y  1 0 . E stos tord es son t a l  a lto s  como l a  d is ­

ta n c ia  en tre  lo s  p l a t i l l o s ,  es d e c ir , que esto s están  

muy ce rca  unos de o tro s , Los to rd es 8 están  pegados 

a l tu to  4 , con e l  ob jeto  de provocar una tuena conduc-
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ció n  tárm ics en tre lo s  p l a t i l l o s  6 7 e l  r e fr ig e r a n te  

de l a  "bolsa 2, 4 o sea en tre lo s  p l a t i l l o s  7  lo s  gases 

o a lie n te s  del ta to  2 . En sa oaso lo s  p l a t i l l o s  6 pue- 

den e s ta r  a to rn illa d o s  por lo s  "bordes 8 a l tu to  4 .

En lo s  extremos d e l d e s ti la d o r  van dos p la c a s  p ro te c ­

to ra s  12  7  1 4 , soldadas a l ta to  4  7 que s irv e n  para  

r e o i t i r  l a  p re s ió n  a x ia l  e je r c id a  por l a  s a l .  En la  

p la c a  12 , segiín l a  f ig a r a  3* se preven o r i f i c i o s  de 

s a lid a  15 para e l  r e fr ig e r a n te .  l 6 es l a  en va e lta  

o i l ín d r io a  de l a  c a t ie r t a  del d e s tila d o r , 7 18 7  20 

son sos dos ca te o e ro s , qae g r a c ia s  a la s  p la c a s  p r o te c ­

to ra s  12 7 14  no están  expaestos a ninguna p re s ió n  

a x ia l .  Los to rd es 10  dotlados de lo s  p l a t i l l o s  6 

está n  tocando la  e n va e lta  1 6 . La d is ta n c ia  a x ia l  

en tre  lo s  p l a t i l l o s  es como máximo de 5 ma., 7  ade­

cuadamente no menor de 3 mm., 7  l a  d is ta n c ia  r a d ia l  

entre e l  ta to  4 7  l a  e n v a e lta  16, con p r e fe r e n c ia  no 

excede de 3O-35 mm., s i ,  cono en e l  presente caso , e l  

calentam iento 7  l a  r e fr ig e r a c ió n  se hacen so lo  por 

un la d o , S i e l  calentam iento 7  l a  r e fr ig e r a c ió n  se 

hacen tan to  por dentro como por fu e ra , l a  ó ltim a  d i­

mensión mencionada puede aumentarse a lo  sumo a i  d o tle . 

E stos números no dependen de l a  magnitud a ts o lu ta  d el 

d e s tila d o r , Todos lo s  p l a t i l l o s  tie n e n  una escotadu­

ra  22, cu7a s u p e r f ic ie  es aproximadamente de un 15 i» 

de l a  s u p e r f ic ie  t o t a l  de lo s  mismos. E stas e sco ta ­

duras, que s irv e n  para  f a c i l i t a r  e l  r e l le n o ,  son en t o ­

dos lo s  p l a t i l l o s  déla misma c la s e  7 e s tá n  en l a  m is­

ma p o s ic ió n . Para in tro d u cir  l a  s a l ,  además, al "bor-

-  10 -



2&5 "be ¿otilado 10  e s tá  cou p let ámente interrum pido en e l

lado su p e rio r , como se ve en 24  en l a  f ig u r a  2 , en un 

pequeño tr a y e c to , o l i e n  e s tá  p eriorad o por uno o va ­

r io s  agujeros* En ves de p a ita r  por completo e l  ma­

t e r i a l  en 24  se p aed e.d eja r  formada una len g ü eta  que 

270 p or c o rte s  am iaies se separa de l a  p a rte  re s ta n te  del

borde 1C y a l  hacer e l  d e s tila d o r  se dobla h a c ia  a fu e­

ra  como se in d ica  por lín e a s  de puntos 2 4 * en l a  f ig u ­

ra  2 . Después de in tro d u c ir  e l  m a te ria l se vuelven  

a doblar la s  len gü etas h a cia  a rr ib a , de modo que lo s  

275  p l a t i l l o s  quedan completamente cerra d o s. Los p l a t i ­

l l o s  l le v a n  además t r e s  o r i f i c i o s  2o, 28 y  30 d i s t r i ­

buidos uniformemente, con lo  cual se forman en l a  d i­

re c c ió n  lo n g itu d in a l d el h ervid or can ales que f a c i l i ­

ta n  e l  paso d el r e fr ig e r a n te  gaseoso & l a s . d is t in ta s  

280 p a rte s  d el re lle n o  de s a l ,  P ara impedir que la  s a l

se c a ig a  por lo s  agu jeros 15 de l a  p la c a  12, entra e s­

t a  tíltim a y  e l  p l a t i l l o  mas pránimo se in te r c a la  una 

t e l a  m e tá lic a  g2 . La tu b e ría  34 que conduce a i  jpon- 

densador d el r e fr ig e r a d o r  desemboca, por un entramo ’

23> d el d e s tila d o r , en una cámara e s p e c ia l 36 p r e v is t a  en

e l  mismo,y en l a  cu al se recoge e l  r e fr ig e r a n te  l í ­

quido que eventualm ente s a ig a . E ste á ltim o se evapora 

mas ta rd e , y  a s í  se impide que e l  re lle n o  de s a l  se 

ponga en con tacto  con e l  absorbente en forma líq u id a ,

290 con lo  cu al se r e d u c ir ía  su poder de absorción .

E l d e s tila d o r  puede lle n a r s e  llenando lo s  p la ­

t i l l o s ,  m ientras no se ha ap licad o aun l a  c u b ie rta , com­

pletam ente de s a l  se ca , por ejemplo de c lo ru ro  de e s-

1 . . .  -



tro n c io  en forma p u lv e riza d a  anhidra. ¡El cordón de 

295 b a l (¿110 ee extien d e por lo s  o r i f i c i o s  22 se q u ita  lu e ­

go* por ejemplo* empujándolo L a cia  adentro con una he­

rram ienta e s p e c ia l que se introduce" axialm ente por lo s  

o r i f i c i o s  2 2 . A s í se q u ita  una can tid ad  de sa l*  que, 

ca lc u la d a  en tan to  por cien to* es apr On. imadame nt e ig u a l 

300 a l a  p a rte  de tan to  por c ie n to  que forman lo s  o r i f i c i o s

22  en l a  s u p e r f ic ie  t o t a l  de lo s  p l a t i l lo s *  por ejem­

p lo ,  de un 15 /<>• S i  después se suelda l a  cu bierta* 

queda por co n sigu ien te  un 89 d el esp acio  destinado 

a l a  s a i  en e l d e s tila d o r  lle n o  de la  misma* y  la  p a r-  

30  ̂ t e  re s ta n te  forma una cámara de esponjam iento. Luego

l a  s a l  se sa tu ra  de un re fr ig e r a n te *  por ejemplo amo­

niaco* con lo  cu al se hincha y l le n a  por completo e l  

d e s tila d o r , es decir* que l le n a  también lo s  o r i f i c i o s  

2 2 . Del ido a lo  lim itad o  d el espacio* l a  s a l  se com- 

310 prime a s í  tan  vigorosam ente que a i  term inar l a  su b s i­

gu ien te  exp u lsión  del amoniaco sigu e llenando e l  des­

t i la d o r  y  toma en e l mismo una p o s ic ió n  f i ja *  s in  que 

pueda moverse a consecuencia de l a  reducción  de vo­

lumen sobrevenida a i exp u lsar e l  r e fr ig e r a n te . En 

315 cambio e s te  movimiento es p o s ib le  en c ie r to s  d e s t i la ­

dores conocidos.

En e l  ejemplo de e jecu ció n  que se rep resen ­

t a  en c o rte  en la  f ig u r a  4* lo s  p l a t i l l o s  6 están  c o r­

tados en su p a rte  su p erior siguiendo una cuerda en l í -  

320 nea recta *  de manera que se forma una canal lo n g itu ­

d in a l 22 entre lo s  p l a t i l l o s  y  l a  c u b ie rta  l6 ,  cuando 

se encajan lo s  tubos c e n tra le s  en l a  cu b ierta* con lo s



p l a t i l l o s  s u je to s  a lo s  mismos. La p a rte  cortad a es 

tan  grande que l a  canal 22 forma e l  10-20 de l a  su­

p e r f i c i e  tra n s v e r s a l d el d e s tila d o r . Este se l le n a ,  

como antes se ha d e s c r ito , de un modo singularm ente 

s e n c i l lo  y  seguro, porque l a  can tid ad  d el r e lle n o  e s­

t á  claram ente determinada por l a  forma de co n stru cció n . 

En e fe c to  aquí so lo  han de l le n a r s e  completamente lo s  

p l a t i l l o s ,  es d e c ir , h a sta  l a  s u p e r f ic ie  de n iv e l  de­

term inada por e l  borde re c to  su p erio r de lo s  mismos.

En e s te  "borde re c to  se suprimen la s  "bridas 10 , por 

lo  cu a l toda l a  p a rte  su p erio r forma una ab ertu ra  de 

r e l le n o , a l  paso que la s  b ird a s  de lo s  otrp s lados 

herm etisan e l  in te rv a lo  e x is te n te  en tre  lo s  p l a t i l l o s .

E l d e s tila d o r  se l le n a  por a rr ib a  empleando una ca ­

n a l e s p e c ia l en forma de embudo, que v a  d isp u esta , en 

toda l a  lo n g itu d  d el d e s tila d o r  a lo  la rg o  d el mismo. 

Después de co lo ca r l a  c u b ie rta  e l  d e s tila d o r  e s tá  l l e ­

no de s a l en la  medida deseada de 80-90 jw.

La forma de r e a liz a c ió n  d el d e stila d o r  r e ­

presentado en la s  fig u ra s  9 7  6* corresponde e s e n c ia l­

mente a la s  a rr ib a  d e s c r ita s , de la s  cu ales so lo  se 

d is tin g u e  por la  e x is te n c ia  d e l esp acio  de esponja­

m iento. En e fe c to , aquí lo s  p l a t i l l o s  6 son de d iá ­

metro menor que l a  c u b ie rta  16, de manera que queda 

un esp acio  anular l ib r e  40 en tre  lo s  p l a t i l l o s  y  l a  

c u b ie rta  16 del mismo e je  que e l lo s .  Los bordes ex­

t e r io r e s  doblados 8 están  cortados en 24 o p ro v is to s  

de len gü etas 2 4 ’ , como en l a  f ig u r a  2 , y por la s  la g u ­

nas a s í  formadas se lle n a n  completamente lo s  p l a t i l l o s .
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Después da co lo ca r la  c u b ie rta  y de poder en s e r v ic io  

e l  d e s tila d o r , se esponja la  s a l y  ensancha la s  t r i ­

das 10 , de nodo que también se l le n a  a l esp acio  4 0 .

Para provocar una buena conducción térm ica 

de la  s a l ,  se añade adecuadamente una pequeña c a n ti­

dad de cu a lq u ier su sta n cia  "buena conductora del ca­

lo r ,  por ejemplo n itr a to  de l i t i o  LilíO^, cianuro de l i ­

t io  LiCn, tio c ia n u ro  de l i t i o  LiSCn, cianuro de s in o , 

hnCn2, tio c ia n u ro  de z in c , Cn(SCn)2, t io c ia n u ro  p o tá ­

s ic o  ESCn, n itr a to  de cadmio Cd(N0 ^)2, n itr a to  amóni­

co o tio c ia n u ro  amónico NH^SCn. También pue­

den emplearse para e ste  ob jeto  m etales finam ente d i­

v id id o s , por ejem plo, limaduras de h ie r r o .

En ves de l le n a r  incompletamente de s a l  e l  

d e s tila d o r , como a rrib a  se ha dicho, s e  puede lle n a r  

por com pleto, segdn e l invento, de un absorbente, pu- 

diendo e l  mismo contener o tra  su sta n cia  que e l  r e f r i ­

g eran te , en t a i  can tidad, o mezclada con é l ,  que que­

de contenida en e l re fr ig e ra d o r  l a  cantidad de ab­

sorbente deseada. Después de cerra r e l  d e s tila d o r , 

e s ta  su sta n c ia , puede exp u lsarse , por ejem plo, por ca­

lentam ien to. Segiin lo s  modeles, citad os e s ta  a d ició n , 

por ta n to , debe hacerse de manera que l a  s a l  tome un 

volumen mayor en un 5“ 5  ̂ que e- volumen de l a  s a l  en 

forma p u lv e riza d a  anhidra, o de manera que 4 -8  molécu­

la s  gramo de l a  s a l admitan e l  volumen de un l i t r o ,

La su sta n cia , empleada a l  e fe c to , debe ser de t a l  p ro ­

piedad que no in flu y a  desfavorablem ente os la s  p ro p ie ­

dades químicas y f í s i c a s  de la  s a l .  Un procedim ien-

— 14 —
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to  para conseguir e l  deseado peso e s p e c íf ic o  de l a  s a l 

c o n s is te  en d e ja r le  conservar una p a rte  de su. agua de 

c r i s t a l iz a c ió n ,  o añ ad irle  agua de c r is t a l iz a c ió n .

Gomo su sta n cia s  a d ic io n a le s , además de agua, paeden em­

385 p le a rs e  a lco h o l u o tro s líq u id o s . TambiÓn pueden u sar­

se su sta n cia s  s ó lid a s , esp ecia lm en te  la s  qie se v o la ­

t i l i z a n  d irectam ente, por ejemplo a lc a n fo r , s a l  amonia­

co, carbonato o b icarbon ato y  otras*

S i se desea hacer e l  re lle n o  de e ste  modo, es

390 conveniente emplear una con stru cció n  oorno l a  de la s  f i ­

guras 1 - 5 ,  en l a  cual no son n e ce sa r ia s  la  escotadu­

ra s  22.

En la s  con stru ccio n es d e s c r ita s  y ai la  em­

395

paquetadura compacta de l a  s a l se ha comprobado que se 

puede sa tu ra r  ó s ta  con 8 mol de r e fr ig e r a n te ,  y  duran­

t e  dos horas de calentam iento y  con ig u a l tiempo de 

ab sorción , exp u lsar y  reabsorber l a  can tid ad  te ó r ic a  

de c ir c u la c ió n , o sea , con un re lle n o  de c lo ru ro  de 

e s tro n c io , unas 7 n o l Y con 1111 re lle n o  de c lo ru ro  c d i­

400 o ico  unas 6 mol de amoniaco. Gomo es n a tu ra l, pue­

den emplearse o tras proporciones de r e lle n o  (dentro 

de lo s  in te rv a lo s  indicados en la s  re iv in d ic a c io n e s )  

que la s  in dicadas en lo s  a n te r io re s  ejem plos de e je c u ­

c ió n , especialm en te s i  se emplean otros r e fr ig e r a n te s

405 y absorbentes»

E sta  s o l ic i t u d ,  que corresponde a l a  p resen ­

tad a  en S u ecia  e l  21 de noviembre de 1938, se acoge 

a lo s  b e n e fic io s  d el a r t íc u lo  $1 del v ig e n te  E sta tu ­

to  de Propiedad I n d u s tr ia l.

-  15 -



410

4 l¿

420

425

430

435

2 939

-o -  II 0  I  A -o -

Los puntos de in ven ción  p ro p ia  y  nueva que 

se p resen tan  p ara  que sean o b jeto  de e s ta  P aten te  de 

Invención en Sspaíla por VEIIÍIU años, son lo s  s ig u ie n ­

t e s :

12 -  ün d estilad o r-ab so rb ed o r p ara  r e f r ig e r a ­

dores de absorción , que con tien e una s a l  u o tra  sus­

ta n c ia  s ó lid a , capas de absorber un r e fr ig e r a n te  ga­

seoso, y  desprenderlo por calentam ien to, en e l  cu a l 

l a  s a l  porosamente esponjada, tan to  cuando absorbe co­

mo cuando expulsa e l  r e fr ig e r a n te , l le n a  por completo 

e l  esp acio  destinado a l a  misma en e l  d e s tila d o r-a b ­

sorbedor; c a ra c te riza d o  porque e s tá  tan  lle n o  desal 

que in clu so  después de l a  e x c lu s ió n  d el r e fr ig e r a n te  

se e je rc e  una p re sió n  sobre l a  misma, que puede man­

te n e rse  comprimida dentro de un esp acio  mas pequeño 

que e l  que tien d e  a tomar.

22 -  Un d estila d o r-a b so rb ed o r, segdn se r e i ­

v in d ic a  en e l  punto 1 2 . ,  c a ra c te r iza d o  por e s ta r  l l e ­

no de 4 -3  m oléculas gramo o mas, y  s i  se emplea una 

s a l  halógena, con p re fe re n c ia  5“ 6 m oléculas gramo de 

l a  s a l  por l i t r o  de volumen d e l d e s tila d o r .

32 - ün d estilad o r-ab so rb ed o r segón se r e i ­

v in d ic a  en e l  punto 1 2 . ,  c a ra c te riza d o  porque su vo­

lumen destinado a l a  s a l  es menor que e l  volumen t o ­

t a l  de l a  s a l in tro d u cid a  en e l  mismo en l a  forma mas 

compacta p o s ib le , y  e l volumen en estad o  s o lid o  o l í -

- l6 -
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quido de l a  can tid ad  máxima de r e fr ig e r a n te  a b so rb ib le .

42 -  Un d estilad o r-ab so rb ed o r segiín se r e i ­

v in d ic a  en lo s  puntos 12, 22. o 5 2 ., c a ra c te riza d o  

porque en su in te r io r  se disponen re fu e rzo s  e s p e c ia ­

le s  que s irv e n  para r e c i b i r  la s  fu erza s  de p re s ió n  de 

l a  s a l  e im pedir, o por lo  menos re d u c ir , su acción  

sobre l a  c u b ie rta  herm etizadora d el d e s tila d o r .

52 - Un d e stila d o r-a b so rb e d o r segán s e r e i-  

v in d ic a  en cu a lq u iera  de loo  puntos 12 a 4 2 ., c a ra c ­

te r iz a d o  porque se compone de p l a t i l l o s  anulares d is ­

p u estos jun tos axialm ente y  colocados en tre dos p la ­

cas p ro te c to ra s  s u je ta s  a un tubo c e n tr a l, la s  cua­

le s  s irv e n  p ara  r e c ib ir  la s  fu erzas de p re s ió n  a x ia l  

de l a  s a l  y  para  impedir su tran sm isión  a la s  cabece­

ras de l a  c u b ie rta  d el d e s tila d o r .

62 -  Un d estila d o r-a b so rb ed o r, segiín se r e i ­

v in d ic a  en e l punto 5 2 ., car'acterizad o  porque en tre  

una de sus cabeceras y  l a  p la c a  p ro te c to ra  con tigu a se 

dispone una cámara en l a  cu al desemboca l a  tu b e r ía  de 

conexión d el d e s tila d o r , y  que t ie n e  t a l  forma qie e l  

r e fr ig e r a n te  condene ado que sa le  por d ich a tu b e r ía  se 

acumula en l a  cámara y  puede evaporarse s in  ponerse 

en con tacto  en esta d o  líq u id o  con e l  absorbente.

72 - Un d e s t i l  ador-absorbedor, segiín se r e i ­

v in d ic a  en cu a lq u ie ra  de lo s  puntos 12 a 6 2 ., ca ra c­

te r iz a d o  porque lo s  p l a t i l l o s  d isp u estos ju n tos a x ia l ­

mente y  destin ados a l a  s a l ,  t is n e n  forma anular y  

están  p ro v is to s  de bordes doblados cuya a ltu r a  es 

ig u a l a l a  d is ta n c ia  de lo o  p l a t i l l o s  en tre s í .

-  17 -
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82 -  Un d estila d o r-a b so rb ed o r, segiín se r e i ­

v in d ic a  en e l  punto 7 s *j ca ra c te riza d o  porque lo s  b o r­

des doblados de lo s  p l a t i l l o s  están  interrum pidos o 

p erfo rad os en un mismo lado d el d e s ti la d o r , con p re ­

fe r e n c ia  en l a  p arte  su p erio r cuando se t r a t a  de des­

t i la d o r e s  h o r iz o n ta le s , con lo  cual lo s  p l a t i l l o s  pue­

den lle n a r s e  antes de co lo ca r l a  c u b ie rta , a l  propio 

tiempo por e l  lado mencionado.

92 -  Un d estila d o r-a b so rb ed o r, segdn se r e i ­

v in d ic a  en e l  punto 3 2 ., cai’ a c te riza d o  porque la s  in ­

te rru p cio n e s  de lo s  bordes doblados c o n s is te n  en le n ­

gü etas hechas por c o rte s  a x ia le s  de dichos bordes y 

dobladas h a c ia  a fu era , puliendo la s  lagun as, una vez 

in trodu cid o e l  absorbente, c e rra rse  colocando dichas 

len g a tas  en su p o s ic ió n  le  p a r t id a .

102 -  ün d estilad o r-ab so rb ed o r segiín s e r e i ­

v in d ic a  en cu alq u iera  de lo s  ¿untos 1? a 92•> c a ra c ­

te r iz a d o  porque lo s  p l a t i l l o s ,  hechos de ig u a l modo, 

estn a  separados déla c u b ie rta  que lo s  rodeapor un in ­

te r v a lo  en uno o v a r io s  la d o s.

112 -  Un d e stila d o r-a b so rb e d o r, segdn ce r e i  

v in d ic a  en e l punto 10 2., c a ra c te r iza d o  porque lo s  p ía  

t i l l o s  so lo  se extienden en un 60-95 fa 7  oon p re fe re n ­

c ia  30-90 de l a  s u p e r f ic ie  tra n s v e rs a l del e sp a cio

destinado a l a  s a l en e l  d e s tila d o r .

122 -  Un d estila d o r-a b so rb ed o r, segiín se r e i  

v in d ic a  en en lo s  puntos 102 u 1 1 9 . ,  c a ra c te r iz a d o  por 

que lo s  p l a t i l l o s  anulares están  cortados por un lado 

en l ín e a  r e c t a  siguiendo una cuerda.

13
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495  13 s -  Un d e stila d o r-a b so rb e d o r, segdn ss r e i -

v in d io a  en lo a  pantos 102 a  1 1 2 .,  c a ra c te r iza d o  p o r­

que en tre  lo s  p l a t i l l o s  an u lares y  su c u b ie rta  concén­
t r i c a  e x is te  un in te rv a lo .

I42 - Un d estila d o r-a b so rb ed o r segiín se r e i -

500 v in d ic a  en cu a lq u iera  de lo s  puntos ls  a 8 2 . ,  c a ra c ­

te r iz a d o  porque lo s  p l a t i l l o s  tie n e n  o r i f i c i o s  de ig u a l 

forma y p o s ic ió n  cuya s u p e r fic ie  es del 10 a l  20 f« de 

l a  s u p e r f ic ie  de cada p l a t i l l o *

152 -  Un d estila d o r-a b so rb ed o r segdn se r e i -

509 v in d ica  en cu alq u iera  de lo s  puntos 12 a 1 4 2 . ,  c a ra c ­

te r iz a d o  porque lo s  p l a t i l l o s  anulares guardan una 

d is ta n c ia  a x ia l  entre s i  de menos de 5 m ,

162 -  Un d estila d o r-a b so rb ed o r segdn se r e i ­

v in d ic a  en c u a lq u ie ra  de lo s  puntos 12 a 1 5 2 .,  ca ra c-

510 te r iz a d o  porque l a  anchura de lo s  p l a t i l l o s  an u lares, 

ca lc u la d a  por un ra d io , es a lo  sumo de 30-35 mm. a l 

c a le n ta r  y  e n fr ia r  por un lado lo s  p l a t i l l o s ,  y  a lo  

sumo d el doble cuando lo s  mismos se c a lie n ta n  y  e n fr ia n  

por ambos la d o s.

515 1 7 8 “  Un d estila d o r-a b so rb ed o r segdn se r e i ­

v in d ic a  en cu alq u iera  de lo s  puntos 12 a 16 2 ., c a ra c ­

te r iz a d o  porque a l a  s a l  se m ezcla una su sta n c ia  bue­

na conductora d el c a lo r , adecuadamente una su sta n c ia  

m e tá lic a , p or ejem plo, lim aduras de h ie r r o , o una s a l ,  

20 por ejemplo n itr a to  de l i t i o .

182 -  Un procedim iento p ara l le n a r ,  en la  

co n stru cció n  de re fr ig e r a d o re s  de absorción , e l  d e s t i­

lador-absorbed or de lo s  mismos, segdn s e  r e iv in d ic a

-  19 -
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en cu alq u iera  de lo s  puntos a n te r io r e s , oon una s a l  u 

otro  absorbente só lid o  capaz de absorber un r e f r i g e ­

ran te  gaseoso y  d esp ed irlo  poroalentam iento, c a ra c ­

te r iz a d o  porque l a  s a l  se introduce en t a i  cantidad 

que después de la  prim era sa tu ra ció n  de r e fr ig e r a n te ,  

ta n to  s i  óste  se absorbe como s i  se exp u lsa , l a  s a l 

l le n a  por completo e l  d e stila d o r  y  se mantiene compri­

mida en e l  mismo.

192 -  Un procedim iento segón se r e iv in d ic a  

en e l punto 18^ ., c a ra c te riza d o  porque se echa s a l  p u l­

v e riza d a  anhidra en e l espacio destinado a l  absorben­

t e ,  en t a l  can tidad  que un 9“ 40>«, y  s i  se t r a t a  de 

una s a l halógena adecuadamente 1 0 - 20y« d e l volumen 

de dicho e sp a c io , queda l ib r e  p ara  e l  e sponj amiento 

de la  s a i que tie n e  lu g a r a i  absorber e l  r e fr ig e r a n te .

202 -  Un procedim iento segdn se r e iv in d ic a  

en lo s  puntos 182 o l $ s . ,  p a ra  l le n a r  un d e s tila d o r -  

-absorbedor segiln se r e iv in d ic a  en lo s  puntos l i s . ,

122. o 1 3 2 ., c a ra c te riza d o  porque lo s  p l a t i l l o s  se 

lle n a n  completamente.

212 - Un procedim iento segdn se re iv in d ic a  

en lo s  puntos 1 8 2 . o 19 2 ., para l le n a r  un d e s tila d o r-  

-absorbedor segdn se r e iv in d ic a  en e l punto 1 4 2 ., ca ­

ra c te r iz a d o  porque lo s  p l a t i l l o s  se lle n a n  prim ero com­

pletam ente de s a l ,  y  después un cordón de s a l  que s i ­

gue l a  d ire c c ió n  lo n g itu d in a l d e l d e s tila d o r , se s e ­

p a ra , por ejem plo, mediante una herram ienta in trodu ­

c id a  por la s  escotaduras de lo s  p l a t i l l o s .

222 - Tjn  procedim iento segdn se r e iv in d ic a
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en e l  punto 1 8 2 . ,  c a ra cte riza d o  porque e l  esp acio  des­

tinado a l absorbente en e l  d e s tila d o r  se l le n a  por 

completo de s a i  u otro absorbente s ó lid o , que c o n tie ­

ne o tra  su b sta n cia  que e l  r e fr ig e r a n te  o e s tá  m ezcla­

do con e l l a ,  expulsándose e s ta  o tra  s u sta n c ia  despuás 

de ce rra r  e l  d e s tila d o r , por ejem plo, por calentam ien­

to .

252 -  un procedim iento segdn se r e iv in d ic a  

en e l  punto 22- . ,  c a ra cte riza d o  porqu- se anade a l a  

s a l  t a i  cantidad de l a  mencionada s u sta n c ia , que l a  

o b lig a  a tomar un volumen de 5 a 5  ̂ mayor que l a  s a l  

p u lv e riza d a  anhidra.

242 -  Un procedim iento segiín s e  r e iv in d ic a  

en e l  punto 2 2 2 . ,  ca ra c te riza d o  porque l a  s a l  c o n tie ­

ne, a l  ser in tro d u cid a , agua de c r i s t a l iz a c ió n .

252 -  Un procedim iento segdh se r e iv in d ic a  

en e l  punto 2 2 2 . ,  ca ra c te riza d o  porque a l a  s a i ,  an­

t e s  de ech a rla , se le  añade un líq u id o , p or ejem plo, 

a0ua o a lc o h o l.

262 - Un procedim iento segdn se  r e iv in d ic a  

en e l punto 222., c a ra c te r iza d o  porque se aliade a l a  

s a l ,  antes de echar_a, una su sta n c ia  s ó lid a , con p re ­

fe re n c ia  de la s  que se v o la t i l i z a n  directam ente, por 

ejem plo, amoniaco o a lc a n fo r .

272 -  Un d estilad o r-ab so rb ed o r p a ra  r e f r i g e ­

rad ores de absorción o adsorción , con e l  correspoh dien - 

t e  procedim iento p ara l le n a r lo  a l  c o n s tr u ir lo .

T al y  como se ha d e s c r ito  en l a  Memoria que 

an tecede, representado en lo s  d ibu jos que se acompañan
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con lo s  fin es QU.e se han. especificado*

Esta Memoria consta de veintiuna hojas y  la  

resente e s cr ita s  por una sola cara.

Madrid, £  7 NOV. 1939
AÍíO DE LA VICTORIA 

P. A.
^  jini

Por Poder
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