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3 Tste invento sz rclizre a métodos de elaborar
nunel recubierto o "couchié" v ¢ wparatos para elaborzr-
. lo, y particularnente, v2ro no de modo exclusivo, para

hacer panel "couchéd™ en unz micuina papelera.
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Ha sido prictica casi universal en la manu-~
factura de pspel recubierto o "couché" el hacer el aco-
pio de hojas de papel eh una méquina papelera, arrollar-
lo en rollos y entonces, como operacidn sepsrada, apli-
car la composicidn de recubrimiento, — tal como por ejem-
plo, arcilla caolinica, carbonato cdlcico, blanco fijo,
blanco satin y anflogos, y un adhesivo, tal como por e-
jemplo engrudo, caseina, o anédlogos, en suspensidén acuo-
Sa — & unz o ambas caras de la hoja por medio de rodi-
llos o escobillas. Tal papel recubierto o "couchéd" es
usualmente secadc sobre superficies calisntes y luego
es supercalandrado., Desde hace mucho tiempo se han he-
cho intentos de recubrir el pavel cuando éste se halla
todavia sobre la mdquina pavelera, efectuando con ésto
un ahorro en el tiempo, el trabajo y el capital inverti-
do. Por lo que nosotros sabemos, sin embargo, ninguno
de esos procedimicntos ha dado un producto que pueda pa-
rongonarse en calidad con el papel recubierto o "couché"
hecho por el proecedimiento de las dos etapas,

fosotros hemos llegado con éxito a elaborar
papel "couché" directamente sobre la méquina pavelera,
Ce una calidzd que se aproxima grandemente, cusndo no
isuala, & 1z calidad del paziel "couché" hecho en una mi-
guina recubridora, con =] mismo grado o calidad de mate-
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Tla prima y de composicion recubridora y secado por el

método comumnente vracticado. En muchos casos el pro-

ducto no puede distinguirse del parel "couché" usual y

[

esCe mucho aspectos, tal como por sjemplo, en sus cua-

lidades tipograficas, cl pruducto es Trecusntemente su-
o 2
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31 procedinizato iaventalo vor nasotroz mors

Y dobriceor sunel recublerts o "couché" comprende el anli-

contenicndo adhssivo ¥y plguenio, sodre unza hoja continua

40 circulants de papel y despuls de qus se ha Torazdo sobrs
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SO0 une celn oo Cesdgito o nasta de filtracidn del

espesor fessado, enjucar vov Taspado substunciclacnte to-

ca 1lua mezcla Tlulds Ge recubr! sisnto cue cubres la capa
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45 cion de secado antes de znlilc v cualouier otro recubri-
Slento, o sin oonlicorlo. Trefzribtlemcnbs o e en-
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50 un cilindro secador calentado interiormente.
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Iogs recublovid vantajosamncnte Jursn-
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b: su circulacion a travis do ung wiguina papelera Yy pre-
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feriblenenis sera parcizlment s2cado antes de anlicar

55 Jtros aspsctos o particularidades se manifes-

tardn nzs adelante ¥y seran nuntuslizsdes en las notas que

21 finsl se
da sido propuesto =laborar un psnel ds super-
Ticie rellsna o zargadsz anlicando una composicidn recu-

60O bricdora por medlon de un mecanismo de rodillos v sometisn-

do el parel a la accidn de uno hojz enjugadora vara eli-

minar substanciclmsnts todo 23 recubrimiento sobre el pla-
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no de 1z suverficie exterior e las fibras, al mismo tiem-
no que se deja el recuvrimicsnto en las depresiones super-
ficiasleg z=ntre fibras. ©On te1l procedimiento, la propor-
cidn #e recubrimicnic seco uus rellens finalmente las
derresionas es como méximo 1 libra por cada cien onics
cuadrados de superficie. L& aresente invencidn se rela-

. ’ - . . >
c¢lona con un metodo de recubriniento nor el cue se deja

A&

en el nouel un 2spesor deflinilio de recubriqiento, cobre

21 plzno ¢e la suvnerficle suterior de log fibras v en

e
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descrivcion siguiente ¥ exn los notas cue le sizuen
21 referirnos al nanel recubizrto o Ycouché" quzremos
daeT & entender un vanel cuyo recubrianiento superficial,
cuanfo es secado, =2st? en curtidad superior a 1 libre
5Or czda ciegn »nies cuadrados e suverficie. Z1 termino
"papel™ tal comd ugui ss us: incluy:z tambidn tarjetas y
’ -~
snalozos.
Tr = 2 U - s 4 2
Hemos descublierto ue coa la aplicecion de
una comnosicidn o mezcla adecuadsa de recubrimiento, cue

4

contengn udnesivo 7 oismernto, cobre la hoj

(&)
[64]

de papel
durante su vaso & btravés de 1o mdcuina nanelera, sefor-
ma una pasts o dendsito de 1iltracidn de la composicidn
de recubrimiento inmediwtamente adyoccente a la superfi-
cie ¢e la hoja de panel, por ser absorbida por ese pa-
nel unz varte del azuz de lu comnosicidn de recubrimien-
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sobre la prsta de filtracidn =1 1{igui-
- . . . . . 2 P - e a5 N
do contenido &n la composicion no esta reducido substan-
vy e Vo s = 2 -~ SN | 2 N A —~ s 2 -
cialmente, ovor _o cuul 1la c¢op: de composicion de recu-
brimiento ¢s convertidsz, 2n =f2cto, en dos capas de di-

fersnte contenido licuido, wu-iendo ser eliminada fécil-
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diante aparatos sencillos facilmente aplicables a la mé-

quina papelers, dejando sobre el panel una capa lisa y
uniforme de composicidn de recubrimiento, de caracter
tal que puede ser secada por contacto con secadores ci-
lindricos calentados al vapor, utilizados»corrientemen—
te en las mAguinas papeleras, sin adherirse a ellos, o
ser echada a perder por los citados secadores.

El método especifico de recubrir la hoja se com-
pone de dos pasos o etapas. Una composicidn acuosa de
recubrimiento, cuyas caracteristicas serdn mas profusa-
mente discutidas ulteriormente, es aplicada primero a
través de toda una cara de la hoja. La cantidad aplica-
da estd considerablemente sn exceso sobre el reso final-
mente deseado sobre el pavel. Con ventaja el recubri-
miento es anlicado por medio de un rodillo. No se rea-
lizs ningun esfuerzo sspecis]l 2 este resvecto para ase-
gurar une capa uniforme de recubrimiento, pero es impor-
tante que todas las partes del lado o cara sean trata-
das llegando al contacto con el recubrimiento. E1 obje-
to de ello es cubrir elvapel enteramente con un exceso
de composicidén de recubrimiento sobre toda su superficie.

Por una seleccidn adecuada de la composicidn
de rebubrimiento, del acopio de papel, tiempo de contac-
to, y temperatura, es producida con ésto sobre ese papel
una pasta o derdsito de filtracidn firme, que contiene
varias de las materias sélidas contenidas en el recubri-
miento. ZEsto es,parte del agusa és absorbida dentro de

la hoja, dejanco sobre la superficle de la misma una ca-
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pa substancialments continuc (e pasta de filtracidn de

la profundidad deseada. Sobre lc pasta de filtracidn

estd una cepa ds recubrimientos mas flufda. El segundo
paso o etapa coasiste en eliminar esta cspa Tlufda.

Z1 aczopio &e papel es prefédriblemesnte de tal
naturaleza que absorbe facilmente el agus ds le composi-
cidn de recubriniento. Bs satisfactorio un acopio de pa-
pel suave, flojo, encolado debilmente, tal como un aco-
pio de papel para libros. Un papel moderadamente Lume-
do forma amenudo una psasta de filtracidn mas fécilmente
Gue ¢l papel completamente scco, y puede ser producidea

asta de Tiltracidn aln sobre papel cue ha pasado a tra-

3

»

s de leg prenses usuales 4= una maguins pacelera sntes

[OAN

v
Ce enirar en los secaderos, vero deja de producirse cuan-
do el pzpel estd tan hlmedo cue los poros estin relle-

nos de agua. Ia conticad de vasta de filtracidn forma-
da, depende no solsmente del acopio de hojes, sino tam-

v .
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n de le composicidn de recubrimiento, del tiempo ce
contzcto zntes ds cue sega eliminado el exceso de recubri-
miento y de la temperatura d=1 acopio de hojas y del re-
cubrimiento. 3n la composicidon o mezcla de recubrimien-
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to, los cifererntes sdbesivas,

)

rsos pigmentos, la

presencia de agentes de dicvereidn v de humectacidn o

)

o

humedecimiento, y de paso, ¢l porcentaje de agua, todo
influye en la wvelocidad de formacidn de la pasta de fil-
tracidn. Como es obvic todos esos factores estén rela-
cionados entre si, respecto de cusnto se refiere = 1a

formacidén de la pastn de Tiltracidn. Asi, un Zéebil con-

tenido de materias sélidas en un recubrimiento puede ser
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compensado por largo tiempo de contacto.

El espesor de la pasta de filtracidn no esta
afectado de manera significativa por la provorcidn de re-
cubriniento aplicada a la superficie. Es essncial que
haya un exceso de recubrimiento sobre toda la suverficig,
pero no es esencial que la cantidad de exceso sea unifor-

-

me, por la razdn de gue la pasta o depdsito de Tiltra-
cién se forma por absorcidn del agua dentro del papel ¥
la velocidad de absorcidn del agua de la composicidn de
recubrimiento por el acopio de pspel es substancialmen-
te uniforme s través de la extensidn de la hoja. Como
consecuencia, las variaciones en la profundided del re-
cubriniento aplicado dan como resultado el que haya de
ser elininado un exceso grande o pecgueiio, pero no tienen
efecto significativo sobrse el'peso del depdsito o pasta
de filtracidn.

La remocidn del recubrimiento flufdo que estd
encima de la capa de pesta de filtracidn, sobre el papel,
es llevada a cabo por una accidn de enjugamiento por fro-
tacidn. Los rodillos compresores no dan resultadcs sa-
tisfactorios debido a su tendencia a formar picaduras o
vunteados. Un dispvositivo gue es especialmente adecua-
do para eliminar la capa de recubrimiento fluido, puede
tomar 1z forme de una lémina o barra de pequeio radio,
de metal duro, o producto andlogo, es decir de 5/32 de
pulgada de radio o menos, montada sobre un soporte rigi-
do. En el caso presente 12 léminz redondeada pasea SoO-
bre la capa de pasta de filtracidn y quita, rascéndolo,

el recubrimiento Tluido gue es retornado psra reutilizar-
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lo, dejando una cape Tirme, substancialmente continua,
de recubrimientc que tiene una superficie notablemente
lisa y uniforme y cubre completamente las Tibras.

El mevanismo de recubrimiento, psra recubrir
cualguiera de las caras de la hoja,'puede ser instalado
sobre la madquina papelera en el extremo himedo entre la
seccidn de prensado y los secadores, o puede ser insta-
lado en diferentes lugares de la seccidn de secado., Cuan-
do esté instalado en el extremo hiumedo de la maquina, es
rreférible aplicar la composicidn de recubrimiento Gni-
camente sobre el lado enregillado (cara que estuvo en
contacto con la malla sin fin de la miquina papelera).
Cuando la composicidn de recubrimiento es aplicada en
cantidad suficiente para formar una capa recubridora subs-
tancialmente conzinua sobre la superficie de la hoja, en
la cara del fieltro, en este punto, la superficie de 1la
capa resultante esté generalmente estropeada por un gran
numero de pecuefios agujeros en el recubrimiento, que va-
rian desde el tamafio visible con una lupa hasta los que
son Técilmente visibles a simple vista. Estos agujeros
hacen el papel inadecuado para las impresiones de alta
calidad, pero no impiden su empleo para otras finalida-
des,

Nosotros hemos establecido que la causa final
de esos agujeros es debida a las burbujas de aire en el
acoplo, sobrs la mzlls de la miquina papelera. Usualmen-
te algunas de dichas burbujas estén sobre la carsa de la
malla, en la hoja, pero un nimero enormemente Zrande es-

tén sobre el lado del fieltro. Al vasar a través de las




cdas por cotfculas de agua, vero tanto si son burbujas
Q . . . 4 N . i N .
=10 de aire como gi son gotliculsn Jde asua, su sfzcto es i-

C

215 razcubridora es anliceds ol 1 ¢l seco, ccmo eg realize-
do ordinariasmente por mello o las méguinas usualesrecu-~
bridoras, la accidn cupilar nira el recubriniento den-
tro de es0s espacios 0 0Oros noe se exnerimentan 4ifi-~
cultzdcs »ara obtener un pane’ recubierto o "couché” que

220 2gtd substancialiente libre 7 esos asujeros. Ko es ne-
cesario, &£in embargo, s3cIl teramente ¢l panel antes
Ge anlicor ls caonosicidn ée cccubriviento. TIemos esta-
bleeido que crdinsrismente 1¢ zoticulss de azua y las
burbujss 42 alre anteriorment= menclonadas han Cdesapars-

255 cido desnués d¢ cug el pavel Ls pasado una purbe de su

~

muchas de dichas buii

Jag de sire son remulaza-

e
)

ualmente desustroso cuando s splica

omoosicidn de recubrimiento.

41 recubrimizsnto ne pro-
nee 21 relleno 42 egos copneios ¥ el resultaldc es gue
. « ?
1 pupel secado es defectuoso. Cuando la composicion

samino = Ltrovis de los secadorsas. 51 punbto exacto en

rue esbo ocurre devende de un cierto nimero d= condicio-

nes, tal como el nimero y poluncis de los prensados, la

velocidad de la mdcuina napelora v l2 naturclezs del a-
240 cenio.

In cuanto se hz 1lavado & cabo lsa eliminacidn
i3 ouos zoujeros, la aplicszeidn del recubrimiento puede
ser reclizadn eh cualguier punto mas alla del lugor en
sue desuoarscen 1os burbujszc oo aire vy las goticulas de
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e

cidido estrechamiento. Este estreschamiento o contraccion
no se produce con trogresive uniformidad cuando el papel
pasa a través de leos secadores. Cuandc el papel estéd
enteramente humedo, el estrechamiento es generalmente
despreciable. Lespués de gue el contenido en humedad

es reducidc por debzjo de una provnorcidn dada, cue difie-
re con distintos papeles, se »nroduce un decidido estre-
chamiento y ésto continua hasta que el papel estd com-
pletamente seco.

Los hordes de la hoja de papel se secan usual-
mente mas deprisa gque las porciones centrales de la ho-
ja. Como consecuencia, llegars un momento en la opera-
cién 2e secado en que los bordes experimenten una con-
traccidén considerable, mientras que la parte medianera
o central del papel no se habré estrechadc o contraido
mucho. Mas all& de ese punto, hasta que el papel esté
seco, ocurririd un "efecto de bordes" bien definido —
el papel tiende a ser mas largo en el centro que en los
bordes y comb resultado varian las tensiones a través
de la hoja.

En la zona de secado, entre el lugar en que
desaparecen las burbujas de aire y las gotfculas de a-
gua y el punto en que comienzan & notarse los efectos
de bordes, la composicidén de recubrimiento puede ser a-
plicada ventajosamente a una u otra cara de la hoja.
Cuando el recubrinmiento es aplicado antes del primer lu-
gar nombrado, la cara del papel del lado del fieltro es
muy probable que contenga los agujeros anteriormente des-

critos. Cuando se aplica en el lugar en gue el efecto
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produce un aumento desigual v el

papel puede ser zrrastirado con largos »lisgues y arru-
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porcial del pavel con vl cue se cologuen dispo=-

sitivos pora iguzlar 1o longitul de la hojs o través de
todr su cara. Hsto puede ser ilevado a cabo nusando la
hojo percialmente alrededor ¢c dos rodilloz de succion,

‘...J

275 de los cuales el rodillo con ws el papel hice contoce-

to orimeranentc se rueve :lgo nas lentamente cue

i

=1 otro

Q

rodillo. Por uns regulucidn s¢lizcuzads de lzg velocida-
dee relatives de los dos rodillos de succidn es posible

zlarear los bordes czuficientemente prra facilitur el que

ZG0 12 opzracidn de rccubrimisnto uu llevads = cabo con
cxito. Un métolo mas =zencilloe os el nagzr 21 vapnel en-
tre un par 4ds rodillos compresores exactzmente ~ntes de

. 2 - - . . . ? .
la operacion 4z recudbrinientu. Tombidn nuede ser evi-
tzdo ¢l "efecto de bordes™" corrigiendo o zjustando los

285 vordes znecogidos de las Lojas wntss de aplicar 12 come-

. ' ~ R
mecglicion rscubridora.
Lzs mernclos de recub-imiznto en el eztado
- s i 5 . .
Tluido en «ue son azplicadas 3 1. hoja, se adhieren s
cualuuier sunerficie sd1ids con 1o tue vengan en contac-
200 to. dn otras nalanrcs, tales cuumosiciocnes recubrido-

ras del pasel con de propiedale cohssivas relativamen-
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depdsito ce filtrazidn producido tal como aqui se ha des-

crito, es sin emhazrgo ralotivazaente colesivo, es sufi-
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cientemente resistente 21 »oco tiempo, tanto Jque puede

el

hacer contucto con una supariicie sdlida sin ser estro-
peado. La remocidn de 1a eczp: flufdz de recudbrimiento
que reposs sobre la pasts de “iltracidn, combinada con
la rédpida fijacién o inmoviliraeidn de esa nasta de fil-
tracidn, es lo jue es ampliszncnte responsable del éxito
de este méiodo sobre todos loc¢ pronuestces anteriormente
narg recubrir papel en la maLuina vapelera, a causs de
que es posible nor ese medio —:ccor el papel a través de
los secadores regulares de 1= mnédguina papelera sin que
¢l recubrimientc se zdhiers = los secadores y los ensu-
cie.

21 invento sera descrito ulteriormente refi-
riéndolo a los dibujos adjuntoz en los que:

figura 1 representa mes O menos escuemé-

t
W

ticamente una forma de arnzrat. incluyendo €l inventc.

Ta figura 2, representa esqueméticamente otra

[&]

forma distints de sparato; y la figura 3 os una vigta

o]

escuemdtica, en saccidn, de una hoja de papel, mostran-
do 1a formacidn de la paste o depdsito de filtracidn y
12 remccidn del exceso de racubrimiento.

31 mecanismo de rzcubrimiento de 12 cara Gue

j—d

hae estzéo en contucto con 1o nslla, nusde estar coloca-

3o antes de 12 seccidn de zec do de la mivuine papelera,
mientras cue nors 12 cars cue na tenido contacto con el

~ieltro cstard instalado preieriblemente en un punto al-
I . - . P 3
go meg proximo al centro de 1. secclion secadore, noste-

rior al ounto en cue lag bursujas de zire ¥ las zoticu-

3

yroducsn nolesti s, Tero anterior & acquel

las €& agua
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en que el efecto de los bordes se hace ya notable.

La hojz de papel esta indicada en la figura
1 por el nimero 1, mientras gus 2, 2 indica los Ultimos
rodillos compresores de la seccidn de prensado Ge la ma-
quina papelera y 3%, 4, 5, 6, 7 representan cincde los
cilindros secadores ordinarios calentados por vapor, gque
componen la seccidn secadora de la mdquina papelera. Un
rodillo conductor 8 estd previsto mas alla de los rodi-
llos compresores para guiar 12 hoja circulante de papel.
Un cilindro para la aplicacidn del recubrimiento 9 es
accionzdo por un motor representado, girando venta2josa-
mente en direccidn ovusstz a 12 de circulacidn del papel
y a una velocidad aproximadamente iguzl a la del papel.
E1l rodillo O est?d inmergido en la composicidén o mezcla
de recubrimiento 11 en el recipiente 10. Por medio del
tubo o conducto 12 se suministra al depdsito 10, en su
parte central, mezcla de recubrimiento en exceso csobre
la cantidad Jue =s arrastrads por la hoja, procediendo
esa mezela de un depdsito no representado y utilizéndo-
se una bombs 1lo. Un tubo de rchbosamiento se ha previs-
to a cada lado del recipiente 10. Asi se mantiene con-
tinuamente una circulacidén de composicidn recubridora.

El rodillo para la =plicacidn del recubri-
miento aplica la composicidn recubridora & través de to-
dz 1a cara de la hoja en una capa considerablemente mas
gruesa Zue la cue se desee en =l papel terminado. La
mezcla o composicidn de recubriniento es usualmente una
suspensidn acuosa de un relleno mineral finamente divi-

dido con un adhesivo, tezl como la caseinm®m o el engrudo,
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cusndo 1o hoj= alcanza el raspador 14,
igura 1, ha sido tbgordido ror gl nenel un norcentaje
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lindro secador 4 sin ningunglgdherencia apreciable del
recubrimiento con dicho secador.

Como se ha establecido anteriormente el meca-
nismo recubridor puede ser instalado inmediatamente an-
tes de la seccidn de secado, especialmente cuando el re-
cubrimiento es aplicado a la cara del papel que estuvo
sobre la malla, en esta posicidn. El mecanismo recubri-
dor puede ser instalado también en la seccidn secadora
de la méquina. Juando estd colocado despuds de que se
manifiestan los =2fectos de los bordes se dispondrén me-
dios para igualar el"encogimiento, como se vé por ejem=-
plo, en la figura 2.

La hoja, en esa Tigura 2, pama alrededor de
los cilindros sezadores 22 y luego a través de un par
de cilindros comvpresores 18 y 19. Estos rodillos estén
cubiertos de cauzho y estén provistos de dispositivos
convencionales para ajustar la presidn, a fin de aumen-
tar o disminuir la presidn entre los rodillos en el pren-
sado. Estos rodillos compresores tienden a eliminar el
"efecto de los bordes" anteriormente mencionado. El e-
fecto deseado de estiramiento de los bordes puede ser
obtenido también pasando la hoja alrededor de dos rodix
llos de succion gue giren a velocidades ligeramente di-
fflerentes.

Desde los rodillos compresores la hoja pasa
alrededor del rodillo conductor 8, al rodillo 9 que apli-
ca 2l recubrimiento, el cual esta parcialmente sumergi-
do en la composicidén recubridora 11 en el depdsito 20

semejante al que ha sido descrito en la figura 1.
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En lugar de utilizar una l4mina estacionaria
para enjugar el recubrimiento puede ser utilizado un ro-
dillo 24 que gire en sentido contrario y esté provisto
de un limpiador 21 por frotamiento. El rodillo 24 es
accionado por un motor, no representado, en direccidn
opuesta a 1la del papel. También estd ventajosamente dis-
puesto para ser sumergido en el recubrimiento 11 del re-
cipiente 10 a fin de que agquel puedaz ser uniformemente
empapado y enteramente enjugado. Este rodillo elimina
por enjugamientc la capa fluida de recubrimiento que es-
t4 sobre la vasta de Tiltracidn. Puede apreciarse que
el pimpiador 21 gue actua sobre el rodillo 24 evita que
cualquier recubrimiento sea aplicado de nuevo sobre la
pasta de filtracidén. La composicidn flufda de recubri-
miento eliminad:z de este modo es retornada al recipien-
te 20 y de all{ al depdsito a través de la tuberia 13.
La distancia entre el rodillo 9 y el rodillo 24 puede
ser también regulable si se desea, La hoja pasa luego
alrededor del cilindro sccador 17 con su cara recien re-
cubierta hacia fuera v después a través de los restan-
tes secadores 25, algunos de los cuales estén represen-
tados.

Al desarrollar este invento es esencial que
el papel no haga contacto por resbalamiento entre ele-
mentos rigidos prdximos entre si (l4minas, rodillos,
etc) scobre cada cara de la hoja, simulténeamente, duran-
te la operacidn de recubrimiento. Ha sido establecido
gue es imposible ajustar el espzciamiento o separacidn

entre tales elenentos, o el mantener éstos suficiente-
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mente uniformes a través de la extensidn de una méquina
papvelera, de tal modo que eliminen esencialmente todo el
recubrimiento flufdo de encima de la pasta de filtracidn,
sin socavar ésta y destruyéndola en sitios o manchas.

Asi mismo trozos de todas clases, asi como agregados fi-
brosos, bordes hendidos, etc, producen frecuemtes rotu-
ras de la hoja, cuando tales elementos prdximos entre si
son utilizados,

La figura 1 muestra el papel que es recubier-
to sobre la cara de la malla, mientras que en la figura
2 el papel es recubierto por la cara del fieltro. Es
innecesario indicar que el dispositivo que nmuestra la fi-~
gura 2 puede ser utilizado también para recubrir el lado
0 cara que hizo contacto con la malla y viceversa, y que
pueden ser usadas numerosas combinaciones de rodillos com-
presores, rodillos de succidn, léminas, rodillos enjuga-
dos o andlogos. Cuando se desée, pueden ser recubiertas
ambas caras de la hoja de papel, sucesivamente y con o
sin una operacidén de secado entre cada aplicacidn.

Nétese también que después de la operacidn de
recubrimiento el papel pasa directamente a los secadores
sin interposicidn de frotadores, rodillos apretadores o
de compresién, 0 cualesquiers otros aparatos alisadores
0 Jue reapliquen el recubrimiento. Tales dispositivos
no son ninguno necesario ni tampoco conveniente, y pue-
den producir gran perjuicio, estropeando la solidez o la
lisura del recubtrimiento.

La figura 3 muestra esquemidticamente lo que

tiene lugar probablemente durante la formacidén de la pas-
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ta o depdsito de filtracidn v la remocidn del exceso de
composicidén de recubrimiento. Como se ve en esa figura
"a" indica la hoja de papel con su superficie rugosa y
porosa. Después de la aplicacidn de la composicidn re-
cubridora a esa superficie ocurre una rapida absorcidn
del agua del recubrimiento anlicado adyacente inmediata-
mente a la hoja de papel, formémdose una capa de depdsi-
to o pasta de filtracidn, como se representa en "b". La
absorcidn del agua por el papel es mucho mas ripida que
la igualacidn del contenido de agua en la capa recubri-~
dora a lo largo de todo su espesor y de aqui que el con-
tenido 1{quido de la composicidn de recubrimiento en la
norcidn exterior de la capa splicada sea alterado solo

un poco durante un tiempo apreciable, con lo que el re-

cubrimiento gue excede del que es necesario para formar

la pasta de filtracidn, forma una cap2 externa “¢" que
estd colocada sobre la pasta de filtracidn. La linea de
demarcacidn entre la pasta de filtracidn y la composi-
cién flufda no aparece de modo bien definido y entre
las dos capas "b" y "c" aparece una zona de transicidn
gue puede ser representada por una tercera capa "d". La
lémina raspadora 14 (figura 1), bzjo la tensidn aplica-
da a la hoja, penetra probablemente a través de la capa
"' y dentro de la capa "d" y nasa sobre la pasta o de-

dsito de filtracidn "b¥., Con esto la lémina 14, cuando

3

elimina el exceso de composicidn de recubrimiento "c",
actia sobre la capa "d" alisando la superficie del recu-
brimiento dejado sobre el papel, y también elimina pro-

bablemente algo de la capa "d", con lo cual después de
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materia prima:

350 libras dé pulpa kraft blangueada

1000 libras de pulpa de sosa blangueada

500 libras de papeles de periddico desentintados

600 libras de relleno arcilloso.
No contiene cola de resina o alumbre. Bl peso tipo del
acopio de hojas seco es de 42 libras por resina de 500
hojas de 25 x %8 pulgadas; La mdguina del pa-pel es ac-
cionada a una velocidad de 275 pies por minuto. Después
de haber pasado por la seccidn de compresores o prensas
de la méguina papelera y antes de entrar en la seccidn
de secadores, es aplicada de la manera anteriormente des-
crita, sn ¢l lado de la hoja que estuvo en contacto con

la malla, la siguiente composicidn o mezcla de recubri-

miento:
Carbonato calcico finamente precipitado ---- 15 %
Arcilles csolfinics para recubrimiento ——---e- 21 %
Caseina disuelta en agua amoniacal -=-—---—= 4 %
ABUE —- - o 60 %

La composicidn de recubrimiento tiene una vis-
cosidad de 11 segundos determinada por el método Stormer.
El rodillo gue aplica el recubrimiento tiene un didme-
tro de unas 6 pulgadas v gira con velocidad de unos 300
pies por minuto en una direccidn contraria u le de cir-
culacigpn ¢e la hoja de pavel. Un exceso de composicidn
recubridora es aplicado por ese rodillo y el raspador, -
fina ldmina con radio de 1/16 de pulgada y recubierta de
cromo — estd colocado a una distancia alrededor de 8

pulgadas del rodillo aplicador del recubrimiento, dejan-




568

205

575

O
I
0

~

e
by

2

S A

@
&
[og]
o+
D
:;
£
Q
o
=
g

canu G

T R SR A o - .
iiloraz, Jes_ués de zecu,

rd -
i i N, N, ey o
ToUYa, 10 D0TLes L Je
L - N . . "
z2lgo mas suz la carts we

c2n o oLntreis v cur S ollins

x k4 ) . .
‘¢ caucho>, Zesruic <e 1o u

aoin oo "uzsLo eu contact

cilic caovlinics wura roou.
seln disueitt s Sus o

G4 ¢nra 42 1o

- - v ’ 1] -
AT R P
nitz de ozoli

 entonces sobhre una Miomis

A d TV o A
LeCer Lt\u, CQLCCZTO L Uid

fel moulllc vz oowiicn U

“ormando uns cani muy o unli

i

. - R
'~ anbre losrestuntes cocon.

eD

oS T
LQO TeSLn.,

2 la mwmalls

ento----~--
i A,
I L,e-‘ P i

ntacto con

thal PR

. A7 o vanel
'

de 1a magu

scubriniente de un reco

S1svues-

del pavel.

[
[
]

1Y

el Tiel-
s lacgo

ini pape-




\J1
w
N

595

605

610

147424

lera y después sudercalandrado. La velocidad del papel,
vor ejeumplo, 275 pies por minuto, es la misma que la ve-
locidac a que ésta mayuina funciona cuando elabora un
papel para libros de peso tipo de 57 libras, no recubier-
to. E1 producto final es un papel recubierto cue tiene
un color fino, brillante, con wnz2 superficie unida y li-
S&, un2 buena receptividad para la tinta y que proporcio-~
na resultados excelentes en la impresidn con medias tin-
tas finas y con las partes llenas muy uniformes, tanto

en negro como en colores. Es equivalente por completo

al pepel rscubierto o "couché", de anilogo tipo y paso,
en que el recubrimiento haya sido aplicado por la ope-
racibén usual de recubrimiento en dos vasos o etapas.

sjemplo 2.

Un acopic de papel para libros, bien formado,
no encolado y con relleno o carga oaolinica, gon un pe-
so tipo de 37 libras (para 500 hojas de 25 x 38 pulga-
das), es slaborado =n una miquins papelera FOURDRINIER,
a velocidad de 300 »ies por minuto. Entre la seccidn de
compresores y los secadores, €l lado de la malla de la
hoja de papel esc recubierto con una aplicacidn densa de
la composicidn acuosa de recubrimiento, de la manera va
descrita anteriormente. Separadz unas 8 pulgadas mas a-
114 del rodillo, estd una l4mina de pequefio radio que
hace contacto con la hoja circulante de papel densamen-
te recubierto. En la corta distancis exis-tente entre
la aplicacidn de la composicidn recubridora y el contac-

,

to con la lémina, se ha Tormado scbre el papel un depo-

i

sito o pssta de filtracidn del espesor deseado y la la-




‘A

515

620

632

5
"

MOVl ]

o0

T
(%

SPECIAL

mina raspao sobre este depdsito ds filtraciéﬁ, enjugin-
dolo del recubrimiento fluido aue esti sobre él y re-
tornando #ste para reutilizarlo. La composicidn de re-
cubrimiento cue se aplica consiste en:
Arcilla czo-inica tipo corriente para
recubrimiensom--me-—reremrc e 1000 libras
Caseina (disuelta en solucidn de
carbonato s6dicommmemmmmm e e mme 120 libras
Agna: Cantidad suficiente pera dar un 4C % de
sblidos.

£l papel es pasado luego a la seccidn de se-
cadores de la maguinz papelera, y a mitad de camino a-
proximadamente dz dicha seccidn, se procede de igual
modo con el lado del fieltro de la hoja de papel, recu-
bridnéolo con la misma composicidn recubridora. La can-
tidad de recubrimiento (sobrc base seca, nor resina)
aplicado a la cera de la malla es de 6 a 7 libras ¥y el
peso aplicado a la cara del fTieltro es de 6 libras.

El producto final es un papel recubierto por
les dos caras 3e un peso tipo de 50 libras, cue puede
cer usado directamente al salir de la maguina papelera,
sin ulteriores operacicnes de tratamiento. En estas
condiciones da resultados clrramente superiores para im-
presidn, gue el papel de 50 libras no recubierto hecho
con 1l:s mismas materics primcs, 2 la misme velocidad de
1a maguina papslera, y cue hava sido adzsmas supercalan-
draio. El »roducto anteriormente descrito, después de
sunercalandrarlo, puede corrararse favorablemente con

el papel recubierto o "couché" de peso anélogo y clase




- 24 -

147491

semeéjante, necho vor g1 »rocs:s 408 nasos

o)
-z
\n
=
Q
[
(9]
(]
@
3
,-.'-
D
Pl
~

§
(O]
'—

\
o
@]
@
}_ 4
*
3
<
(U]
]
ct
@]
(97}
O
¢8
w
ot
(&)
[

!

papel recubierto pora utilisuelo exclusivamente en los
canpos cu us es usado el pousl recublierto por el ac-

tual procedimicntos de las 405 ztanaz as0s. K1 nro-

[
5
&
Q

~ - e . SRR TN | T A AP
o508 cedimiento e udasctuole tambian a 1

49

elaburacidn de pa-
neles recuviertoz Tura uswrle. en muchos Ze 193 caapos
en ue uahers se smvles princi almente penel sin recu-
brir. Por el procecdialento o esta wulicacidn puede
cer procucido un pupel recuvisrto, es decir, un nenel

o555 sue tengz zohre una o las dos oras vna comncsicidn o
mazele recubridor. ceontinus, io tzles carscteres cus dé
uns apariencic iguwl, ¥ tombien iguales cualidades pura
Yo imrrezidn, oue &l papel resubierto hecho 5oy 108 pro-
cedimientos zetu«les, ziendo o costo de produccidn no

560 wayor wus ¢l Jsl puavel no recuvierts, 4c buena culidsad,

Id

g <t T oy ol + 3 o T : . e s g A o] Pa ey b
Jel mismoe meso vipo. aumentens s la veloeidad de la ma-

suinzs pavelers vienen =zfectada: nerjuliciclmente lus

. . P
vanel pora la ir.resion, como ogurre tam-

fel pavel no rirudbierto. &in cubargo,

oh5 Sietel

ot
[t)
o)
Co
C
@
=

srocsdiniente del iivento presente, lus cua-

perfeccionadeas, Jus pusede ssr oroducido un vavel recu-

¢
&
e
[@1N

» - - - .
auto, .ue sera 4e cualidades wor: impr

on superiore

.0 & una velocl-

(“.u

67U 2 lzasz de un pavel no recubiertis roguci

[
o
o
=
03
03]
o
|9
ot
g
ot
{
’_J
[¢]
':J
B )
(&)
3

Z%5 wiezs or minuto, sovre la mis-




LIt

680

685

690

695

700

ma magquina.

El procedimiento descrito aquf puede seruti-
lizado con pesos ligeros o grandes de pavel. Es espe-
cialmente ventajoso en conexidn con la manufactura de
papeles recublertos de poco peso, es decir, papeles que
tengan un peso tipo, por resina, inferior a 60 libras,
yva que las dificultades inherentes al recubrimiento de
papeles ligeros por =2l procedimiento normal de los dos
pasos o0 etapas, no se encuentran en nuestro procedimien-
to.

Aun cuandéo nuestro nuevo procedimiento es
mas ventajosamente llevado a cabo sobre una méguina pa-
pelera, tal como se ha descrito, puede ser también em-
pleado pera recubrir papel previamente fabricado, cuan-
do éste abandona la méquina napelera, por la simple ma-
niobra u operacidn de hacer pasar la hoja a través del
aparato de recubrimiento y después a través de un banco
adicional de cilindro$ secadores. También, si se desea,
el papel puede ser arrollado en bobinas del modo usual
y estas recubiertss a continuacidn por nuestro nuevo pPro-
cedimiento, y secadas sobre cilindros secadores calenta-
dos interiormente, en una operacidn separada. No esta
limitado el procedimiento necesariamente al uso de com-
posiciones recubridoras acuosas; pueden ser utilizadas
también composiciones de recubrimiento no acuosas.

No pueden ser establecidas reglas rigidas vy
constantes para elaborar las composiciones recubridoras
que se utilicen en la practica del presente invento.

Generalmente hablando, es conveniente reducir el conte-
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nido de agua de la composicidn recubridora tanto como
sea posible, y mientras aquella continde suficientemen-
te flufide para poder ser manejada por el aparato de a-
plicacidn de la misma. Los ejemplos anteriores dan las
proporciones correctas del agua para mezclas de los in-
gredientes especificados. ILa proporecidn de agua reque-~
rida no es critica y las variaciones en la proporecidn
de ese agua en la mezcla pueden ser compensadas acree
centando o disminuyendo el tiempo concedido para la for-
macién de la pasta o depdsito de filtracién. ZEn el a-
parato que se vé en los dibujos, este aumento o dismi-

nucidn de tiempo puede ser efectuado muy fécilmente, co-

‘locando la lémina raspadora o rodillo enjugador cerca

o lejos del rodillo que aplica el recubrimiento. Siene-
do iguales las demés condiciones, cuanto mayor sea la
cantidad de agua presente en la mezecla mayor habrd de
ser la distancia entre el rodillo aplicador y la lémina
raspadora, u otro dispositivo enjugador.

Zn la inteligencia de que es esencial una pas-
ta o depdsito de rfiltracidn firme, del peso déseado, to-
das aquellas personas versadas en el oficio de la recu-~
bricidn del papel, especialmente teniendo Presentes los
ejemplos antes indicados, no deben encontrar dificulta-
des para obte-ner una combinacidn adecuada del acopio de
papel, y de la composicidn recubridora, que dé los re-
sultados que se deseen.

Como haz sido establecido mas arriba, puede
ser utilizada una variedad de dispositivos para eli-

minar el recubrimiento flufdo que esta sobre la pasta
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miento, o sin aplicarla.

22. Un procedimiento de elaborar papel recu-
bierto o "couche" que comprende el aplicar un exceso de
una composicidn lfquida de recubrimiento, que contiene
adhesivo y pigmento, a una hoja continua circulante de
papel y después de que se ha Tormado sobre la hoja una
capa de pasta de filtracidn, enjugar substancialmente to-
da la composicidn o mezcla flufda de recubrimiento que
cubre esa pasta de filtracidn, sometiendo después dicha
pasta de filtracidén al contaeto con un cilindro secador
calentado interiormente.

22. Un procedimiento de elaborar papel re-
cubierto o "couché" como el reivindicado en ios puntos
12. o 2°%,, en el gque el papel es recubierto durante su
circulacién a trevés de una mdquina de elaborar papel.

42. Tn procedimiento de elaborar papel re-
cubierto o "couché" como el reivindicado en el punto
52., en el que la hoja de papel es secada parcialmente
antes de que sea lplicada la capa de recubrimiento.

52, Un procedimiento de elaborar papel re-
cubierto o "couché" como el reivindicado en el punto
32., en el que la hoja de papel es secada parcialmente
y sometida a una accidn lgualadora de la longitud antes
de que sea aplicada la capa de recubrimiento.

62, Un procedimiento de elaborar papel re-
cubierto o "couché", gue comprende el hacer una hoja
continua de papel en una mdquina papelera y, después

de secar la hoja lo suficiente para eliminar las bur-

-bujas de aire y las goticulas de agua, pero no hasta un




extrer:s e »roduzea gignifie=ios 2®3ct0s sobre los bor-
des, an!icar una composicidn  mezcla acuoss do recu-
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en cuilguiera ds los puntos trecelentes, en 21 oue &2
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: una surerficie de contacto de ra2cuefs radio, operando
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8¢, &n un procedimiesto como el reiviedi-
cado en el puanto 7o., el uso d¢ unn hoj» enjugadora jue
teng:s una surerficie de corntact. éa eromo,
9¢. Terfecclonamisnt~s en el método de recu-
305 brir papel,
Tal y comn se hz descrito en 1a Memoris gue
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. los fines cue se han especifical..,
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