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Ref. 476/5

MELMORIA DIZSCRIPTIVA
para solicitar
PATENTE DE INVENCION
en
ESPANA
por VSIKTE alios
a nombre de la‘fi;ma FORTUNA - WEREKE, SPEZIALMAS-~
CHINSNFABRIK A. Go entidad de nacionalidad alemana,
establecida en Pragstrasse 138/144, Stuttgart-Bad
Cannstatt, ALBEMANIA, por
"UNA HERQRAUISNTA PARA MAQOINAS CORTADORAS
"DE CUCHILLAS SIN FIN Y SIMILARES".

Cuando se trabaja con méquinas cortadoras
de cuero y materias anflogas por medio de una cuchi-
1lla sin fin a modo de cinta, guiada entre dos discos,

frecuentemente se forman en el lomo de la cuchilla,
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al cabo de un tiempo relativamente corto, grietas
que se prolongan rfpidamente hacia el filo y acaban
por determinar la rotura de la cuchilla. En cam-
bio no aparecen estos fenluenos en el filo de la cu-
chilla al que las presiones de corte someten & es-
fuerzos desigualmente grandes. Las observaciones

y anélisis practicados con el mayor cuidado han per-
mitido reconocer que la causa de esto es la siguien-
te.

La cuchilla, en su desviacibn por los dis-
cos directores, a pesar de su grueso muy pequeilo en
proporcién a su anchura, estéd sometida a un esfuer-
z0 de flexibn con una distribucibn d¢ tensibn, en la
seccibdn transversal de la cuchilla, que parece rea-
ligzarse exactamente segin la teoria de la resistene
cia a la flexién. %1 plano medio de la cuchilla
forma la "capa fibrosa neutra" sin tensibn. En &1
estd cominmente el filo de la cuchilla, que por tan-
to no est4 sometido a ningdn esfuerzo de flexién a-
preciable.

Desde el plano medio se producen hacia la
superficie exterior de la cuchilla tensiones de
traccién que crecen con la distancia de la capa neu-
tra. Por otra parte desde el mismo punto y hacia
la superficie interior de la cuchilla que esté en
los discos directores, se producen tensiones de pre-
sibn que igualmente crecen con la distancia del pla-
no medio de la cuchillsa,

Bajo la accidn de estas tensiones la cu-
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chilla toma una forma que se representa en la figu-
ra 1 del dibujo adjunto con fuerte desfiguracidn de
las proporciones de medida. El canto exterior del
lomo de la cuchilla -a- se levanta de modo pulvini-
forme hacia arriba y forma un nervio pronunciado so-
bre la superficie exterior de la cuchills, en el
cual tienen su principio las grietas, segin demues-
tra la experiencisa.

El canto interior del lomo -¢- es también
algo impulsado hacia arriba, de manera que la super-
ficie interior de la cuchilla se baja en su proximi-
dad del disco director de la cuchilla. Pero la de-
formacidn en este punto no es tan desfavorable como
en el canto exterior, y s6élo rara vez se observa for-
macibn de grietas.

Visto el resultado de estas observaciones,
para suprimir las difdcultades advertidas debe bus-
carse un camino por el cual se pueda producir cier-
ta compensacibén de las tensiones que aparecen en el
lomo de la cuchilla, Segin el invento, aparece la
compensacién de tensiones cuando la cuchilla sin fin
se afila més o menos tawmbién en el lomo, anélogamen-
te gl filo. Para ello basta en general realizar el
afilado o achaflanado en la superficie exterior de
la cuchilla wvuelta hacia el disco director. Se ha
comprobado que es importante hacer el achaflanado
del lomo de la cuchilla cerca del plano medio de la
misma, 0 sea lo més posible en la capa fibrosa neu-

ira. En muchos casos, principalmente cuando se en-
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Plean discos directores de diémetro singularmente pe-
queiio, se recomienda, no obstante, achaflanar también
de modo andlogo la superficie interior de la cuchilla.
Bl achaflanado debe ajustarse a las cualidades de re-
sistencia del material de la cuchilla y a las condi-
ciones generales del funcionawmiento, y debe determi-
narse experimentalmente.

La figura 2 del dibujo representa en corte
una cuchilla sin fin construida segin la idea del in-
vento. También aqul se han desfigurado las propor-
ciones de medida para mayor claridad. En la super-
ficie cortada se indica esquemfticamente la distribu-
¢idn de tensiones. El filo -S- estd en la "capa fi-
brosa neutral" sin tensién 0-0. Ls superficie exte-
rdior de la cuchilla, en la proximidad del lomo -R-,
estéd achaflanada en una anchura -b-, de manera que el
achaflanado en la superficie del lomo tiene curso
cercano a la capa fibrosa neutra 0O-0. En caso nece-
sario, como se ha dicho arriba, puede disponerse tam-
bién un aschaflanado similar en la cara interior de la
cuchilla en -p'~-. Pero sigue siendo adecuado, para
evitar que se debilite demasiado el lomo de la cuchi-
1lla, dejar una parte de la superficie de lomo primi-
tiva, haciendo que los dos biselados formen una espe-
cie de culla roma encima y debajo de la capa fibrosa
neutra 0-0.

La idea fundamental del invento es aplica-
ble en general a todas las herramientas cortantes en

forma de cinta, que se ven sometidas a esfuerzos de
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flexidén semejanfes a los de la cuchilla para méqui-
nas cortadoras que se ha elegido como ejemplo.

Esta solicitud, que corresponde a la pre-
sentade en Alemania, el 13 de Mayo de 1939, bajo el
nimero G. 86.791 - VII/28t, se acoge a los benefi-
cios del articulo 51 del vigente Estatuto de Propie-

dad Industrial.
-0- NOTA -0=

Los puntos de invencién propia y nueva que
se presentan para que sean objeto de esta Patente de
Invencidbn en Espafia por VZINTE alios, son los siguien-
tes:

12.,- Una herramienta cortante sin fin,

a manera de cinta, para méquinas cortadoras de cuchi-
1la sin fin y similsres, que al trabajar esté sobre
dos discos directores que esencialmente giran en un
pleno comin y por los cuales es movida; caracteriza-
da porque estd achaflanada en el lomo desde la super-
ficie exterior, interior, o ambas, en forma de cufia,
aproximadamente hasta la capa fibrosa neutra(0-0).

22,- Una herramienta para méquinas cor-
tadoras de cuchillas sin fin y similares.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que
antecede, representadeo en el dibujo que se acompafia
y con los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de de cinco hojas es-

eritas por una sola cara. _ 16 NOV. 1939
Madrid, 50 D2 LA VICTORIA
Alberto Ay Mo bure
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