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- Con el procedimiento'que es objeto de esta Patente se persi­
gue sustituir el enrasillado de cubiertas por un emplacado de 
piezas de hormigón armado que,salvando luces mucho mayores, 
consigue la supresión de todo el entramado de cubierta o de una
gran parte de el, siendo igualmente aplicable a la construcción 
de pisos,terrazas ó tabiques.

Consiste el procedimiento a que se hace mención en dispo­
ner sobre los elementos resistentes de las cubiertas (muros,pi­
ñones,armaduras ó correas, segón las luces que hayan de salvar­
se) unas placas de hormigón armado de forma tal que por su par­
te superior presentan una superficie plana y continua sobre la 
que puede colocarse la teja.

Igualmente puede aplicarse este procedimiento a la cons - 
tracción de pisos y terrazas colocando las placas sobre los ele­
mentos resistentes de acuelles y a la  de tabiques 'colocadoslas 
en sentido vertical.15



En la figura lft de los planos que se acompañan está* re 
jL presentada con detalle una ¿e las placas.

Se componen e'stas de la placa propiamente dicha í.^. Se 
20 celda A B (figura le) y del nervio I que es el elemento re sis 

tente s en el extremo 1? la placa lleva ana entalladura en la 
que se apoya la inmediata en la foros representada en la f igu 
ra 2 donde puede verse la disposición áe conjunto para el ca­
so de ana cubierta.

25 Tanto el nervio cono la placa van armados con hierros se
frJn se detalla en las figuras citadas.

Pvdlcíido oer variables las 1jo*3 a salvar con las placas, 
también lo sortín la altura del nervio, la anchara de la placa 
y las secciones de las varillas de hierro.

90 Satas placas ademas de construirse eoa ios Hormigones co­
rrientes, podran hacerse frecuentemente con Hormigón de Escoria 
i con cualquiera de los llamados ligeros como ”Perolite” «Aero 
-Cemento*. «Hormigón de espum* ó similares lo que tiene la vejj 
taja, en caso de requerir grande resistencia, áe disminuir no- 

55 tabléente el peso de las places, 7 o m w  facilita su manejo.-

4 I O T A  *

Descrita suficientemente la naturaleza áel invento asf 
como de la manera de llevarlo a «abo en la praotloa se hace 
constar que las disposiciones anteriormente descritas, son 
oeptibles da ligeras modificaciones de detalle, en cuanto no 

0 alteren su principio fundamental y por lo que se solicita %  
tente de Invención, por ser propio y nuevo el procedimiento ,
por 20 años en España. El procedimiento se caracteriza por las 
siguientes
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' Primera. - Un procedimiento de fabricación de placas de hormigón
45 armado aplicado a la construcción de cubiertas,pisos y tabiques 

pudióndose emplear en toda clase de construcciones de edifi - 
cios, ó casos anólogos,y, que consiste en disponer adosadas unas 
a otras placas de hormigón armado, de forma rectangular, con

i un nervio de refuerzo a lo largo de uno de sus lados mayores,
50 en cuya arista de unión con la placa propiamente dicha, lleva 

una entalladura sobre la cue se apoya la placa inmediata.- 
Segunda. - Un procedimiento segón reivindicación primera, ca- 

* racterizado por economizar parte o todo el entramado de cubier­
ta . —

55 Tercera. - Un procedimiento segón reivindicaciones primera y
♦

segunda por el que las placas construidas en taller presentan 
una vez colocadas una, superficie o paramento plano y continuo.- 
Cuarta. - Un procedimiento segón reivindicaciones primera,se­
gunda y tercera de fabricación de placas que pueden sustituir 

60 con e'ste sistema ál enrasillado de cubiertas,a los tableros
de rasillas de pisos y terrazas,a los tabiques sencillos o do­
bles de panderete y hasta los muros de ladrillo,si se rellenan 
los huecos con hormigón.-

Quinta. - Un procedimientos segón reivindicaciones primera.se- 
65 gunda,tercera y cuarta que se caracteriza por la rapidez y gran 

facilidad de colocación y poder constituir un paramento plano y 
continuo apropiado para ser enlucido con poco coste.- 
Sexta. - Un procedimiento de fabricación segón reivindicaciones 
anteriores,aplicado a los casos descriptos y representado en los 

70 planos que se acompañan,ó otra mós o menos reforzada;pudióndose 
construir las referidas placas con hormigón ordinario o con 
cualquiera de los llamados ligeros: "Hormigob de escorias»»- ''Pero- 
lite *»-»»Aero-C emento *»-Hormigón de espuma»* ó similares.-
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Séptima. - Un procedimiento de fabricación de placas de hor­
migón armado aplicado a la construcción de cubiertas,pisos y 
tabiques.-

Segtfn queda substancialmente descrita e ilustrado en los 
dibujos anexos que a título de ejemplo se acompañan a la pre­
sente Memoria que consta de cuatro hojas escritas por una sola 
cara.

Madrid,30 de Octubre de 1939
Año de la Victoria

El Ingeniero Industrial
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