
*
%

'1 4 72 l 9

M S M O R I A _  D E S C R I P T I V A

de una paxeirce de invención en Eapaña por: PRÜC^DIaJ.J.-. TC PARA LA 
OBTENülOJü DE UiMA RESINA. ARTIFICIAL.-

1

In v en to r: Juan CARRIOL CAMARERO * -

R esidente en: General P o r l ie r  3 1 , MADRID.-  

N acionalid ad : E sp a ñ o la .-

♦



1 4 72 1 9

I

ú1

5

i

10

15

20

25

SO

En la industria se utilizan distintos procedi­
mientos para cotener, como resultado final unos pro­
ductos aislantes a los que también se pueden dar dis­
tintas aplicaciones.

Estos procedimientos y los productos subsiguien­
tes presentan los unos dificultades de manipulación, 
otros reacciones que pueden ser peligrosas para los 
operarios y todos ellos de elevado coste. Se tienen 
que emplear en estos procedimientos ya conocidos ma­
terias procedentes muchas de ellas del extranjero cu­
yo elevado coste grava considerablemente la fabrica­
ción.

Para obviar estos inconvenientes he ideado un 
nuevo procedimiento en el que solo se emplean produc­
tos nacionales, de costo muy reducido y su manipula­
ción no puede ser mas sencilla.

El invento consiste en un procedimiento obteni­
do a partir del orto-cresol, aldehido fórmico en so­
lución acuosa del 20 al 60 con una base amoniacal 
de una densidad de lbSB (piridina, bicarbonato, so­
sa o amoniaco) en las siguientes proporciones: de
250 a 350 partes de aldehido fórmico; 250 a 340 par­
tes de orto-cresol y 5 a 9 partes de amoniaco.

Estos productos se mezclan en frió de la siguien­
te forma: sobre el número ae partes que se determinan
de orto-cresol ae adicionan las partes elegidas de

raiaemao fórmico, removiéndose esta mezcla con el fin 
de evitar la decantación de la solución del aldehido 
fórmico. Acto seguido se le agregan a esta mezcla 
las partes correspondientes de la solución amoniacal 
de una forma lenta, con el fin de evitar una eleva­
ción perjudicial de temperatura y pérdidas en la base 
amoniacal.

El producto obtenido con la mezcla antedicha se 
introduce en un autoclave sometiéndole a una presión35
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de 5 a 9 atmosferas y a una temperatura de 130 a loOSC 
hasta la soliiificación de dicho producto. Así obte­
nemos una resina artificial cuyas características 
son: de un alto poder aislante, inatacable por los
ácidos comerciales; de elevada dureza, insoluble en 
alcohol, glicerina, acetona, cloroformo y agua; ina­
tacable a las altas temperaturas.e inalterable,

Sn este estado solido a la temperatura normal, 
es moldeable sometiéndolo a una presión entre 7 y 40 
toneladas, con una temperatura de 140# G a loOSC y 
así se obtiene el producto final deseado.

Con el producto obtenido y previas mezclas de di­
versas cargas, según la aplicación que haya de tener, 
se pueden obtener toda clase de piezas aislantes pa­
ra electrotecnia y en general para toda clase en enva­
ses y articules de fantasia.

Empleando el procedimiento arriba descrito en 
las proporciones adecuadas, pero siempre dentro de 
los límites reseñados, y antes de la solidificación 
del producto, se puede obtener un barniz de alto po­
der aislante e inatacable por los ácidos, álcalis y 
por las variaciones atmosféricas.

líos reservamos el derecho de introducir en este 
procedimiento todas las mejoras que aconseje la prác­
tica asx como de emplear las materias mas convenien­
tes siempre dentro del objeto de mi patente de inven­
ción.
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los puntos de invención propia y nueva que se 
presentan para que sean objeto de esta patente de in­
vención en España son los siguientes:

1°.- Un procedimiento para la obtención de 
una resina artificial que consiste en que partiendo 
del orto-cresol, aldehido fórmico en solución acuosa 
del 20 al 60 ^ , con una base amoniacal de una den­
sidad de ld§ B (piridina, bicarbonato, sosa o amo­
niaco) se agrega en las proporciones de 250 a 350 
partes de aldehido fórmico; 250 a 340 partes de or­
to-cresol y 5 a 9 partes de amoniaco. A continua­
ción se mezclan estos productos en frió en la si- 
guien te forma: se elige el número de partes que se 
precisen, según los resultados que se desóen obtener, 
de orto-crescl y se adicionan las partes elegidas de 
aldehido fórmico, se remueve esta mezcla con objeto 
de evitar la decantación de la solución del aldehido 
fórmico y acto seguido se agregan a esta mezcla las 
partes correspondientes de la solución amoniacal en 
forma lenta, con objeto de evitar una elevación per­
judicial de temperatura y pérdidas en la base amonia­
cal. De esta manipulación se obtiene un producto que 
introduce en un autoclave sometiéndolo a una presión 
de 5 a 9 atmosferas y a una temperatura de 150 a lüO&C 
hasta su solidificación. El producto final es una re­
sina artificial cuyas características son de un alto 
poder aislante, inatacable por los «cidos comercia­
les, de elevada dureza, insoluble en alcohol, glice- 
rina, acetona, cloroformo y agua e inatacable a las 
altas temperaturas, siendo también inalterable.

2S.-Con el producto obtenido por el procedimien­
to reivindicado en el pu nto 1§ y previas las mezclas 
de diversas cargas, según la aplrcaciun que haya de



tener se pueden obtener toda clase de piezas aislantes 
para electrotecnia y toda clase de envases y artículos 
de fantasia,

t 32.- En un procedimiento como el reivindicado en 
100 el punto 12. y antes de la solidificación del produc­

to la obtención de un barniz; de alto poder aislante e 
inatacable por los ácidos, álcalis y variaciones at­
mosféricas.

42,- En un procedimiento como el reivindicado en 
106 el punto 12, las diversas manipulaciones reseñaflas asi

como la elección de las propo¿ciones de cada producto 
empleado, según las aplicaciones <¿ue se deseen dar al 
producto final, substancialmente como se describe,

52.- iROCEDBfilENTG PARA LA OBTENCION DE UNA RESINA 
110 ARTIFICIAL, todo tal y conforme se describe en la pre­

sente memoria la cual Consta de 11T líneas.

Madrid, 4 Noviembxe l.yoe 
.b£.o de lu Victoria,

P. A.
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