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La f  in a lidad .que s e - persigue 'coh. .este invento,es la  de . : 

dotar a los constructores- ¿e oórás. y s los propietarios de
-flacas, urbanas de una clase* de baldos as, zócalos -y demás ar 

' tícu los  de cemento -portland y harina de -mármol, ya sea con' 

re lieves c--rebajos y  toda- clase de configuraciones,con b r i- 
• l io  7 . sin poros en su s 'su p erfic ies  exteriores. ' '

í l  procedimiento be fabricación  se lleva a -e fecto  me- 
diante . la ..preparación; del cofor c o l . la' harina '-de" mármol,. 

que se coloca en e l  fondo, de molde y se recubre, luego con 

cemento o portland-preparado al e fecto .S e  somete'.el' con té -’ 

nido del molde a., una presión resistente y luego^se paca , 

del molde ql objeto fabricado y se coloca a la sombra por ' 

un periodo de'tiempo q-ue se-'considere su fic ien te  para que 
fragüe la ..pasta sin que llegue a secarse. .

Seguidamente se coloca e l ob jeto  en un.-nuevo rnaíde de íii=t 

ta l niquelado o pulido y .se somete a 'un segundo prensado 

que dura sobre1 unos 30 a 90 segundos ,y se saca de nuevo y ' ,. 
se almacena para que termine de.secarse.

Las ventajas que se obtienen con este proce dimiento, sari 

varias, pero so lo  "res alaremos las-.nás' imoort¿ntc*j-,que son 
las 'siguientes:
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1^.-Las su p erficies  b rilla n tes  de los objetos tratados-
„ i . *. ■ y

por este procedimiento no tienen-poros y,por* consiguiente,
,no absorben Humedad. y . y

- nos objetos no admiten suciedad,y,por consiguiente, 
son sumamente fá c i le s  de lim piar y siemnre estén brillan tes  

dste procedimiento ■ se eplicará: a toda clase de objetos 
.fabricados a- base de cementos y portland con harina.de már­
mol, ya sea con colores o a l natural,con d ibu jos, re lieves 

a jó re lie v e s . y .
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.̂ n resumen:La -Retente de Invención,cuyo regi&trp. se so­

lic ita ,re ca e rá  Sobre las reiv indicaciones siguientes:'

l~*r procedimiento de fabricación  de baldosas hidráulicas 

de d istin tas figuras y-dimensiones,con b r i l lo  y sin poros }  

en la su p erfic ie  e x te r io r ,según e l cual los  . objetos se' so­

meten a dos operaionés de. prensado,ja crinera en1 moldes de 

acero y la segunda c©n moldes de metal niquelacíb y pulido.

, 2&.- brocédimiento de fabricación  de baldosas h idráu li­
cas dé d istin tas figuras y dimensiones, con b r i l lo  v.sin--po­

ros en la su perficie  e x te r io r , según e l cual e l tiempo in­

termedio entre la primera operación de prensado y la ságun- 

. •-da .es so lo  e l necesario para/ que fragüe la1 pasta, sin, llega r  -
a secarse...

3a . - ‘ Procedimiento de fabricación  de baldosas h idráu li­

cas de d is tin ta s 'fig u ra s  y dimensiones,con b r i l lo  y sin po­

ros en. la  su perficie  exterior,según e l cual una .vez'fraguad} 

e l material y antes de'que se seque,se hace e l segundo pren­
sado que dura.de 30 a 90 segundos solamente. ’

• ^  l

' Se reivindica-,por último,como objeto sobre e l  que
■ha de recaer la patente de invención .; 
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Todo confórme queda. desoí i t á  en.la presente memoria,que■

consta de 3 páginas -escritas -a máquina por- úna s o la p a rá .
Lsdrid 3 de noviembre de 1939 
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