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MEMORIA DESCRIPTIVA
para solicitar
PATENTE D E INVENCION
en
ESPala
por VIINTE afios
a nombre de la WESTINGHOUSE ELECTRIC & WMANUFACTURING
COMPANY, entidad de nacionalidad norte-americana, esta-
blecida en 700 Braddock Avenue, East Pittsburgh, Pa,, Es-
tados Unidos de América, por:
"MZJORAS EN LOS BLOKUES
0 ELEMENTOS VALVULARES PARARRAYOS",

El presente invento se refiere a detentores
de chispas eléctricas, y mas especialmente a los medios
para mejorar las condiciones de contacto entre bloques

de detentores adyacentes y otros elementos de detencidn.
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Un tipo conocido de detentor de chispas con-
siste esencialmentc de un elemento que recoge la chispa,
el cual estd adaptado en forma de aislar el detentor de
la linea en condiciones normales, pero que permite el pa-
so de la corriente cuando se la aplica un voltaje surge
y una resistencia o elemento de valvula en serie con el
"gap". Tl elemento de resistencia estd hecho de un ma-
terial que tiene caracteristicas de vélvulas, es decir,
de un material capaz de descargar altas corrientes al
aplicédrsele un alto voltaje "surge", pero que reduce las
corrientes a un valor muy bajo que puede ser Tacilmente
interrumpido por el "grap"™ cuando el voltaje desciende
al voltaje aproximadamente normal o voltaje graduvado del
detentor. El elemento de védlvula estd hecho generalmen-
te de una pluralidad de blogues de un material adecuado,
tal como carburo granular de silice moldeado por medio
de un aglutinante conveniente y es cocido o calcinado
formando un blogue poroso, usédndose un numero suficiente
de Dbloques en serie para obtener el deseado voltaje. E1
contacto eléctrico entre bloques adyacentes u otros ele-
mentos del detentor se consigue por medio de placas de
contacto fijadas en los bloques y otros elementos puestos
en contactec uno con otro. ZEn el caso de los bloques, la
placa de contacto tiene generalmente la forma de una ca-
pa de metal, tal como cobre, aplicada a cada extremo del
bloque. Estes caps se suele aplicar por medio de un pul-
verizador al objeto de establecer un contacto {ntimo con
el material del bloque, y cuando la cana se aplique de

esta manera es necessario que el didmetro de 1= capa sea
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algo mas pequefio que el del bloque, dejando as{ una par-
te alrededor de la periferia del blogue sin revestimien-
to.

Se ha visto que las condiciones de contacto
entre bloques adyacentes o entre los bloques v los demds
elementos de detencidén tienen una influencia muy impor-
tante en ls duracidn de los bloques. Cuando una corrien-
te fuerte pasa por un bloque de detencidn, 1a capa de
contacto y la placa de contacto o revestimiento del blo-
que adyacente u otro elemento estén en el mismo poten-
clal, debido a su gran conductividad e fntimo contacto.
La parfe periférica del bloque que no tiene revestimien-
to puede sin embargo tener un potencial diferente del de
revestimiento, ya que la corriente que fluye a través
del material de resistencia relativamente alta del blo-
que, produce una graduacién potencial en direccidn radial
entre el borde de revestimiento Yy el del bloque. Si es-
ta parte descubierta entre accidentalmente en contacto
con el elemento adyacente, o si solo esté muy cerca a es-
te elemento adyacente pueden producirse chispas entre ellos
por efecto del diferencial de potencia, y estas chispas
producen fécilmente un "Flachover del bloque, gue se tra-
duce en un fallo de la unidad.

El principal objeto del invento, consiste por
lo tanto en mejorar las condiciones de contacto entre los
bloques detentores de chispas adyacentes u otros elemen-
tos separando lo bastante aquellas partes que puedan pre-
sentar potenciales diferentes para evitar contactos acci-

dentales o la formacidn de chispas entre los mismos.
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El invento consiste en un elemento de vilvu-
la pararrayos gue se compone de un bloque cilindrico de
material resistente, provisto de un revestimiento con-
ductor en sus superficies extremas, siendo menor el 4ia-
metro del revestimiento que el del bloque, y de medios
separadores de materia conductora sujetos al revestimien-
to al objeto de evitar el paso de chispas en la parte pe-
riférica no revestida del blogue, teniendo dichos medios
separadores un didmetro inferior Y un espesor mayor que
el revestimiento.

Al objeto de ilustrar mejor el invento, se pa-
sa a describir, a titulo de ejemplo sélamente, y con ayu-
da del croques adjunto, una Torma de construccidn prefe-
rida del objeto de este invento.

La figura 1 es un corte vertical 8 través de
un conjunto pararrayos tipico.

La figura 2 es un diagrama en el que se ven
las condiciones de contacto entre los bloques detentores
adyacentes.

La figura 3 es una vista, en perspectiva, de
un bloque pararrayos segin el presente invento, y

la figura 4 es un diagrama que representa las
condiciones mas ventajosas de contacto conseguidas por el
presente invento.

El pararrayos representado en la figura 1 tie-
ne una caja de porcelana, generalmente cil{indrica l, con
una tapa de porcelana 2, fijada a la caja por medio de un
cemento adecuado 3. EI1 conjunto del pararrayos se compo-

ne de uno o mas bloques de valvula 4, de resistencia ade-
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cuada o de material de vAlvula, y de uno o mas elemen-

tos de separacidén 5 de cualquier tipo conveniente. Con
objeto de conseguir el grado de voltaje deseado para el
pararrayos, se provee un numero suficiente de separado-
res ¥ de bloques, colocandose un resorte helicoidal 6
entre el elemento separador que estd encima y la placa
conductorae 7 para mantener an Intimo contacto los diver-
sos elementos del detentor y asegurar su posicidn correc-
ta dentro de la ceja, 1a placa 7 estd provista de un
alambre 8 que se conecta a la linea de transmisidn u ob-
jeto que se trata de proteger; mientras que 1la placa con-
ductora 10, sobre la que descansa el bloque que estéd mas
bajo, lleva un alambre para conduccidn a tierra.

La figura 2 representa, diagramiticamente,
las condiciones de contacto entre los blogues adyacen-
tes y los deméds elementos del detentor, habiéndose au-
mentado considerablemente la separacidn entre los elemen-
tos, para mayor claridad. Segin se ha explicado antes,
el sistema usualmente empleado para establecer contacto
entre los blogques y los elementos adyacentes, es el de
revestimientosmetédlicos de contacto que se aplican a ca-
da extremo de cada bloque, seglin se indica con 11. Co-
mo se &e en el croquis, es lo corriente que los revesti-
mientos de contacto de los bloques no lleguen hasta el bor-
de del bloque, sind que dejan libre una estrecha faja pe-
riférica. Como ya se ha dicho, esta parte puede tener
un potencial diferente que el revestimiento 11, y, debi-
do a que estos revestimientos suelen ser muy delgados,

resulta que la parte no revestida del bloque estd muy
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préxima del bloque adyacente u otro elemento, pudiendo
por ello suceder que establezeca contacto con el mismo

. © Gue se encuentra lo suficientemente cerca del mismo

bara que la diferencia de potencial procduzca la forma-

! 125 cidn de chispas gue puede tener por consecuencia'que la
chispa cubra el bloque, sobre todo con una onda de dura-
cién relativamente larga.

Bste peligro de que falle el bloque por efec-~
to del paso de chispa puede evitarse mejorando las con-

’ 1%0 diciones de contacto de forma a eliminar la posibilidad
de que se produzcan chispas entre los blogues u otros e-
lementos conductores adyacentes. Ello se consigue fécil-
mente separando los bloques lo suficiente para evitar con-
tactos fortuitos o la formacidn de chispas entre aquellas

135 partes gue puedan tener un potencial diferente. Esto se
puede hacer de varisas maneras, como por ejemplo colocan-
do entre los elementos adyacentes unos separadores mecé-
nicos de suficiente €Spesor para asegurar una sevaracidn
bastante para evitar la formacidn de chispas. Conviene

140 que el separador sea de materia conductora, y aque esté,
de preferencia, sujeto al bloque para prevenir dificul-
tades y el peligro de desalineacidn durante el montage.
Zsto se puede hacer disponiendo unos discos o rondelas
delgados de cobre, plomo, de un didmetro inferior que el

145 revestimiento, en el extremo del blogue y soldéndolos en
el revestimiento, conceéntricamente con el bloqﬁe.

La figura 3 representa un sistema mas recomen-
. dable para obtener esta separacidn, viéndose un sclo blo-

que en perspectiva., El blogue 12 mismo podréd ser de cual-
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quier tipo corriente y estard, de preferencia, hecho de

carburo de silice granular, moldeado con ayuda de un aglu-
tinante adecuado y cocido o quemado al objeto de produ-
cir un bloque poroso que tenga las caracteristicas de
vélvula deseadas. Cada extremo del blogue estd provisto
de un revestimiento de cobre 13, aplicado en manera co-
rriente, por medio de pulverizacidn de preferencia. Co-
mo se vé se deja una estrecha faja no revestida en la pe-
riferie del bloque. Naturalmente es muy delgado este re-
vestimlento que tiene un espesor de 2 o 3 "mils" (0.08 o
0.076 mm) si bien en el croquls se ha exagerado su espe-~
sor, ©l medio separador consiste en un segundo revesti-
miento 14 aplicado encima del primer revestimiento, con
un didmetro inferior pero un espesor mayor que el primer
revestimiento - 8 a 15 "mils"™ (0.2 a 0.38 mm) de prefe-
rencia, ZEste segundo revestimiento pedrd ser tambidn de
cobre, o, si se desea, de un metal mas ductil como por
ejemplo plomo o una aleacidn de plomo. Se vers que este
segundo reveétimiento hace de medio separador que, cuan-
do el blogue est4 montado en contacto con otro blogque u
otro elemento detentor, mantemdrd las partes no fevesti—
das del bloque, que pueden presentar un potencial diferen-
te, a bastante distancia del elemento adyacente para evi-
tar un contacto fortuito o el salto de chispas entre los
mismos. Conviene aplicar este elemento separador en for-
ma de un segundo revestimiento sobre el revestimiento pri-
mero, mas fino, puesto que de aplicarse primero un reves-

timiento delgado al bloque, se consigue un contacto mas

intimo con el bloque gque acaso es 4spero.
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La figura 4 representa, en forma diagramiti-

[E:8
H e

ca, los efectos del medio espaciador 14 sobre las con-
diciones de contacto entre los blogues adyacentes o en-
tre los demds elementos del detentador. E1 espesor de
los revestimientos 13 y 14 ha sido considerablemente exa—
gerado en esta figura, para mayor claridad, pero, com-
parando con la figura 2, se verd que queda elimidado to-
do riesgo de un contacto entre las partes no revestidas
entre un bloque y el blogue adyacente u otro elemento,

vy que la separacidn es suficiente para que no puedan pro-
ducirse chispas entre los mismos. ZXsto resulta especial-
mente conveniente en el caso de que los blogues no estén
perfectamente alineados y cuando el revestimiento de con-
tacto de un bloque sobresale sobre la parte no revestida
del blogque adyacente. Aun en las peores condiciones que
pueden presentarse en la préctica del montage de un para-
rrayos, los medios espaciadores segin el invento evitas to-
da formacidn de chispa entre los bloques.

Se vé, pués, que se ha provisto un blogue
pararayos en el que las condiciones de contacto entre un
bloque y el bloque adyacente u otros elementos han sido
considerablemente mejoradas, evitédndose la posibilidad de
contacto o de chispas entre aquellas partes del bloque ¥y
del elemento adyacente gue puedan tener diferente poten-
cial, de forma que queda eliminado por completo el peli-
gro de un salto de chispa y consiguiente fallo del blé-
que.

Queda bien entendido que si bien se ha ilus-

trado y descrito una forma especifica de realizacidn del
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invento, éste no se limita al montage descrito, sino que

la separacidn deseada entre los elementos adyacentes pue-
de conseguirse de muchas otras maneras, como por ejemplo
por medio del empleo de espaciadores metédlicos o de ron- .
delas que se colocan entre los elementos adyacentes, o
por cualquier otro medio, sin sepafarse por ello del prin-
ciplo del invento,.

Esta solicitud, gue corresponde a la presen-
tada en los Estados Unidos de América el 16 de Noviembre
de 1938, bajo el Ne, 240,680, se acoge a los beneficios
del arte, 51 del Estatuto vigente sobre Propiedad Indus-

trial.

R —

Los puntos de invencidn propia y nueva que se
bresentan para que sean objeto de esta Patente de Inven-
cidn en Espafia, son los siguientes:

l¢, Un elemento de vélvula pararrayos, com-
puesto de un bloque cilfndrico de material resistente,
cuyas superficies extremas llevan un revestimiento conduc-
tor, que tiene un didmetro inferior al del bloque, carac-
terizado por el hecho de que estd provisto de un medio es—
paciador sujeto en el revestimiento al objeto de evitar el
paso de chispas de la parte periférica no revesiida del
bloque, teniendo dicho medio espaciador un didmetro infe-
rior y un espesor mayor al del revestimiento.

292, Un elemento de vélvula, segin lo reivin-

dicedo en el punto 1l¢,, caracterizado por el hecho de que
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el medio espaciador estd sujeto en forma concéntrica con
el revestimiento.

32, Un elemento de vilvula, segin lo reivin-
dicado en los puntos 12. o 22., caracterizado por el he-
cho de que el medio espaciador incluye un revestimiento
conductor aplicado por pulverizacidn, o por otro siste-
ma, &l primer revestimiento.

4¢, Un elemento Ge védlvula, segin lo reivin-
dicado en los puntos 1°., 29, o 3¢,, caracterizado por
el hecho de que el medio espaciador tiene un espesor de
8-15 mils (0.2 a 0.38 mm).

5¢, Un elemento valvular pararrayos, segin
la descripcidn y segln el croquis ad junto.

62, Mejoras en los bloques o elementos val-
vulares pararrayos. |

Tal y como se ha descrito en la Memoria que
antecede, ilustrado en el dibujo que se acompaiia, y para
los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de diez hojas escritas a
mAquina por una sola cara.

madrid a2 ) OCT, 1939

Afio de la Victoria.

P. A,
Adbae de Kixabam

P Poder 4
%/ggv%
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