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o?/aazante- CRISTAIERIAS FRANCO-IBERICAS, S.A., entidad espa~

filola, residente en: km. 2,800 Carretera de Vical-

varo a Mejorada del Campo (Madrld)

El presente Modelo de Utilided se refiere

@ una pieza hueca de vidrio, especialmente en forma
de pantalla, plafén o similar, que presents como

 Caracteristica su especial configuracidn que permi-

te obtener un gepecto y orhnamentmcidn excelente.
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Pera la febricacién de objetos de vidrio .
hueco, se parte de una mesa de vidrio en estsdo plés-
tico la cual se sopla en un molde de preformgdo donde
8e ahueca la masa de vidrio de acuerdo con el objeto
a obtener. A continuacién ;e Pasg a un segundo molde
en el que, también mediante soplado, se consizue dar
ya la forma deseada del objeto de que se trate.

Con este sistema de fabricacidn, la pared
externa del objeto es lisa o presenta las ondulaciones
0 rehundidos que se'deseen de acuerdo con la superficie
del segundo molda.

La pleza de vidrio de la presente invenciodn,
se caracferiza porque presenta interiormente unocs peque-
fios rehundidos redondeados, tenvenientemente distribui-
dos en toda la sﬁperficie, que determinan una variacidn
de espesor en la pared, con la cual variag la trensparien-
cig de la mismag. |

Estos pequefios rehundidos se consiguen median-—~
te unos pequefios pivotes que presenta interiormente la
pared del molde de preformedo, donde gl soplar ;a pleza
iniciglmente se obtiénen unos pequefios rehundidos exter-
nos en los puntos donde la masa de vidrio choca con los
citados pivotes.‘Al pasar la masa de vidrio todavia en
éstado pléstico al molde definitivo, si dste presenta
una syperficle interna lisa, el objeto de vidrio se ob~
tiene con una superficie externa lisa, mientras que jpor
su cara interna se producen unos pequefios rehundidos
que varian el espesér:b la pared y como oconseocuencin se
obtiene una diferente transparencia de dicha pared, den-

do la sensacién de que-el objeto presenta externsmente
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una serie de gbultamientos.

Esto se consigue como consecuencia de que los
rehundidos producidos en el primer molde dan como Ie-
su}tado unos puntos de menor espesor de msterizl donde
la pared se halla mgs debilitada y, por oonsiguiente,
al efectuar el soplado defintivo en el segundo molde
8i la pared interna del mismo es liga, los rehundidos
quedan bor su cara interna,

Suponiendo que los pivotes del primer molde
sean de cabeza circular, 1os rehundidos finales obténi-
dos variem de acuerdo con la dilatacidn de las distintas
pertes de la pared. En aquellos puntos donde la dilata-
cidn es igual en todos los sentidos, los rehundidos son
circulares, mientras que se dan de forma ovalada cuando
la dilatacidn sea mayo; en un sentido que en otro, que~
dendo en forme de pequefios canales en aquellas zonas don-
de el materigl es comprimido.

Con el fin de que pueda comprenderse mas fa-
cilmentela presente invencién, é continuacidén se hace
una descripcién mas detallada con referencia el dibujo

adjunto, en el cual se muestra una forma de reglizacion

“dada & t{tulo de ejemplo no limitativo y en el que:

La figura 1 es un aizado latergl de un objeto
de vidrio obtenido de acuérdo con.la presente invenciodn.

La figura 2 es una seccidn por la lines II-II
de la figurg 1.

La figura 3 es una seccidn por la lines III-III
de la figura 1.

Como puede verse en los dibujos, el objgto de

vidrio presenta en su pared una serie de rehundidos 1
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por su.cara interna, come mejor puede epreciarse en

la fig&ra 2, los cuales gon de Hrma sensiblemente
circular variando el taméﬁo'de los mismos de acuerdo
con lag dilatacién dada al material. En la parte cen-
tral del objeto mostrado en la figura 1, en la cuel

la dilatacién ha sido mayor, Yy aproximadamente unifor-
me en ambos sentidos, los rehundidos 1 son circulares
¥ de mayor dimensidn que en aquellas otras zonss su-
perior e inferior donde la dilatacién ha sido menor.
En la parte inferior o pid 2 del objeto, debido alque

la dilatacidén se ha producido casi exclusivamente en

sentido longitudinal, los rehundidos adoptan formg alar-

gade y todavia, en el cuello.3 donde el materiagl se hg

comprimido en vesz de‘dilatado, los rehndidos gdoptan
forma de acanaladuraé longitudingles 4, pudiendo pro-
ducifse estas huellas en fdrma de canales incluso en
el exterior del objeto. |

Debido gl diferente espesor de ls pared en
los rehundidos 1, la transpariencia del material varis,
dando la sensacidn de que el objeto presenta unocs re-
saltes aféricos por su cerg externa, cusndo en repli-
dad ésta es lisa Y lo que presenta son unos rehundi-
dos por su Caré interna. As{ se obtiene una gran vis-
tosidad pera objetos de vidrio hueco, cuslquiera que
sea su forma, pudiendo obtenerse plafbnes, globvos ete.
con esta misma ornamentacidn, ya que los rehundidos
se consiguen en el preformado ‘de la masa moldeable
de vidrio en el primer molde, dandole la forma defini-
tiva en el segundo molde que corresponde al objeto que

se trata de obtener. .
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Descrita suficientemente la ngturaleza del
invento, asi como ls manerg de realizerlo enla précti-
ca, debe hacerse constar que las disposiciones gnte-
riormente indicadas son susceptibies de modificaciones
de detalle en cuanto o slteren su principio fundamen-—
tel, siendo 1o que constituye la esencia del referido
invento y por lo que se solicita Modelo dé Utilided,
por 20 afios en Espafia, sobre; PIEZA HUECK DB VIDRIO,
caracterizandose por lo siguiente: |
©18,- Pieza hueca de vidrio, especislmente en
forma de pantalla o plafén, carecterizada porgue presen—
ta interiormente unos Pequefios rehundidos redondeados,
convenientemente distribuidoé en toda la superficie, |
que determinan una v;riacién de espesor en la pared,
con la cual varia la transpariencia de la misma.

28,- Picza segin la reivindicacién 18, carac-
terizada porque los rehundidos son de menor extensidn
en las zonas de la pleza menos dilatada, adoptando for-
ma alargada en las porciones comprimidas o dilaztadas
solamente en un sentido,

38,~ Pieza hueca de vidrio, tal y como queds

sustanciglmente desecrito en la presente memoris e. ilus-

trado en los dibujos edjuntos.

Esta memoria consta Ge 5 hojas escrites a mg-

quina por una sola cara.

Madrid,
CRISTALERIAS FRANGO-IBE‘
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