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MEMORIA DESCRIPTIVA

OE LA
PATENTE DE INVENCION
gue por 20 afios, para Espafia y sus Posesiones, se solici-
ta a favor de SOCIETA’ ITALIANA PIRELII ANONIMA, de naciona=-
ti3ad itaiiana, Jdomiciliada en Via Fabio Filzi, 21, MILANO

(Ttalia) por :" UN PROCEDIMIENTO DE FABRICAGION DE HILO DE

RAYON DE ALTO TITULO Y RESISTENTE AL AGOTAMIENTO" ,- - - -

- Memoria descriptiva -

En la fabricacidn de los hilos de rsvon se siguen subs=-
tancialmente, como es sabido, los m€todos de torsidn corrien-
tes para Las otras fibras textiles, En el caso del rayon
de filamentos elementales continuos, el Unico gque interesa
para los fines de la presente invencidn, despuds de unir
los filamentos e tementales torciéndolos para formar los hi-
lados cilerto ndmero de estos wltimos es a su vez unido por
torsidn y forma el hilo torcido.

La operacidn puede ulteriormente repetirse para junfar,

mediante torsidn, clerto ndmero de hilos torcidos y asi

seguido.
. (ocomo se trata de fabricar hiios de alto tltulio, por e jem-

plo delorden 3.000 - 4,000 deniers, se realizan genéralmen-

te Aiferentes operaciones sucesivas de torsidn que gravan




15 fuertemente sobre Lla economia de la industria y que ade-
mds perjudican sensiblemente los filamentos elementales
] ‘4disminuyendo sus valores de rasistencia.
La presente invencidn tiene por objeto un procedimiento
’ de fabricacidn de un hilo de rayon de saito titulo y resis-

20 tente 8l agotamiento apto especialmente para el usoen los g
articulos Jde goma, como neum?ticos, tubos, correéas y simi-
lares,

En la fabricacidn de hilos de prayon de alto titulo por
el mttode corriente de varias torsiones sucesivas, si se

25 tiende a 1imitar los dos graves inconvenientes menciona-
dos no se Llega a conseguir nunca hilos de gran resisten-
cia al agotamiento y de baja extensibilidad aneldstica,
propiedades muy esenciales pars la bondad de los articu-
los de goma del tipo de los neumiticos, de los tubos y

30 de ias correa®. Seglin la presente invencidn, un hilo de

raydn del g€nero antes especificado estd caracterizado por
une estructura simplificada con respecto a la corrlente de los-

hilos del mismo tftulo: por torsiones no ipferiores al do-

ble de las que, segin las normales formulas de torsidn,
35 les competirian a dicnas estructuras simplificadas y por
W, extensibilidad aneldstica muv baja ceomo la que se obtiene
uniendo a las torsiones elevadss una extensioliidad total
a la potura no superior ai 18 %. La simplificacidn estructu-
ral del hilo segdn La oresente invencidn puede efectuar-

40 se de distintas maneras, por e jemplo forméndolo & modo de
un hilado Onico compuesto de vn elevado ntme ro de filamen-
tos elementales unidos los unos =a los otros por La sola
topsidn de hilado la cual, siendo segin la invencidn, por
Lo menos doble de la normal, constituye un vinculo de nota-

45 nle eficacia contre los movimientos relativos de los fila-
mentos elementales.

flomn otro e jemplo es posible, gue dando en el campo de
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la invencidn, componer el hilo de alto titulo uniendo me-
diante torsidn pocos cabos de hilados, cada uno de los cua-
50 ‘gﬁs estd constituido por un etevado nimero de filamentos
e lementales unidos los unos a los otros por torsiones no
inferiores al doble de las corrientes. En este caso tam-
bién le torsidn por la cual se unen los hilados tiene que
ser superior a la gue competiria segin las fdrmulas corrilen-
55 tes de torsidn.
5in embargo la siéplificacibn estructural que se efec-
tda segdn la invencidiy, eln reduciendo tanto el coste de
productidn de los hilos de alto tttulo como el deterioro de los
f£ilamentos elementales, 8i no estd acompafiada de una mayor
60 towsidn o de otrns medios, como s€ especifican a continua-
cidn, no results suficlente para asegurar por st sola una
fueprte resistencia al agotamiento y una Dbaja extensibili-
dad aneldstica como se requiere por el contrario en los
articulos de goma, pordue como se he comprobs do €xperimen-
65 talmente , las fricciones entre los diferentes filamentos
elementales v el cardcter aneldstico de 1la extensibilidad
del hilo pueden ulteriormente ser limitadas.
Evxtensas pruebas prdcticas demostraron Qque articulos

de gpoma destinados a sufrir durante el uso repetidas fle-

70 xiones, o también solicitaciones al agotamie nto que contén=-
gan incorporados hilos de raydn de insuficiente compacidad
v que sean de fuerte extensibilidad aneldstica, gomo pué-
den producirse con los conocidos procedinientos, estérn desti-
nadns a un fin rdpido y seguro.

75 Se ha comprobado que la menor pérdida de resistencia e la
rotura debida a la simplificacidn estructural de Los hilos
puede sep nacompafiada de un notable aumento tembién en su
resistencia al agotamgento si se les confiere a los hilos

mismos una compacidad supericr a una extensibilidad anelds-

80 tica inferior a la gue se obtiené con LoS ecriterios y con
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Las formulas corrientes de torsidn. Para este fin, seg&n la
invencidn, se les da 2 los rilons mismos un nlmrero e tor31o-
s oo inferior al doble del corriente.

La compacidad obtenida mediante elevadas torsiones y la
baja eStensibilidad aneldstica no son propiedades entre si
independientes, en cuanto las elevedas torsiones, ademds de
los efectos ya mencionados, tienden sin mds a rebajar la ex-
tensibilidad aneldstica de los hilos. Ia diminucidn de la ex-
tensibilidagd aneldstica puede gin embargo acentuarpse unlterior-
mente, y por consigulente aumentsr la compacidad, también
por otros medios, por e jemplo aumentando mds allde e 1lo
normsl éptimo la tensidn de los hilos dJurante la tor&idn
o el tejido o el intervalo entre dos oper&ciones sucesi-
vas, Conviene por lo tanto, durante el procedimiento de fa-
bricacidn de los hilos o su sucesivas e taboracidn, darles
a los hilos mismos unas tensiones superiores a las normal-
mente suficiente para aeegurar la continuidad de la produc-
cidn v la regularidad del producto.

Ta tensidn elevada, como sé ha mencionado m'as arriba,
contribuye también, como ya 86 di jo, a me jorar tanblén la
compacidad de Los hilos énb concomitancia con las torsio-
nes elevadas, andlogamente a lo Jue ocurré, pero en sen=-
tido contrario, con las torsiones que ,sume ntadas con el
fin 3~ me jorar la compacidad me joran también et comporta-
miento de los hilos con respecto a 1a extensibilidad anelas-
tics.

Ararece por lo tanto Que 1la invencidu concierne un pro=-
sedimiento de fabricacidn bien definifio 3e nilo de raydn,
je filamentos continuos, apto para el uso en los articulos de
goma v de 2lto titulo, para cuvo tipo l=a presencia contempo=-
rdnea de 1as tres caracteristicas segin la invencidn es de

absolutas necesidad. Sin embargo la invencidn es susceptible de



modificaciones dentro de tales limites, por ejemplo en

la paturaleza de los filamentos €lementalies, es decir sea
115 "ue se haven obtenido por los procedimientos a la viscosa,

al scetato, al cobre amoniacal, ai nitrato ¥y similares, en

el ndmero y en el titulo de los filamentos elementales gue

componen €l hilo, en el nlmero de las torsiones por unidad

de longitud v en la tirada elegida con relacidn a las pro-
120 pierades jefinitivas deseadas. Sin embargo, para hacer fren-

te a ias mayores solicitaclones de rivantes del uso normal

de torsiones y de tipradas elevadas se ha encontrado con-
veniente recurrir a filamentos de ravyon de una resisten-
cia en seco no inferior a 2 gr./den. con una f#iminucidn en hi-

125 medo de no mds del 35%.

REIVINDI CACIONED

Se reivindica:
1). La proviedad y explotacidn excirusivas de un procedimien~

to de fabricacidn de hilo de raydn de alto titulo y resisten-

te al agotamiento especialmente apto peara el uso en log ar-

L50 t$culos de goma, cCOmo neuméticos, tubos, correas y simila-
res, caracterizado por una estructura simpiificada con res-
pecto a la corriente de los hilos de mismo titulo, por tor-
siones no inferiores al dobie de las corrientes y por exten-
gibilidad aneldstica muy baja como ia gJue s6 obtiene unien-

135 Ap o las trosiones elevadas una extensibilided total a la
rotura no superxor ali 18 %
2). Un procedimiento de fabricacidn de hilo de raydn segaﬁ
la reivindicacidn 1) caracterizado por el hrecho de estar
compussto de filamentos elementales que forman un hilado

140 dnico y unidos entre si por ia sola torsiodn de hilado.

3). Un procedimiento de fabricacidn de una hilo de rayon

se gin las reivindicaciones 1) v 2) caracterizadc por el he-
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ch® 3e componerse de pocos cabos de hilasdos, csde nuno de los

cuales se compone de filamentos elementales unidos entre si
145 .por torsiones no inferiores al doble de las corrientes, es-
tando ademds unido los hilados mismos por un nlmero de top-
siones superior alL corriente.
4), Un procedimiento de fabricacidn de hilo de pravdn segin
las reivindicaciones L) & o) carscterizado por el hecto dé pre -
150 sentar, los filamentos elementales en seco, une resistencia

no inferior a 2 gr.s/den. con una fiminucidn en hdmedo de no

mids del 35%.

5). Un procedimiento de fabricacidn de hilo ds raydn segin

1as anteriores reivindicaciones caracterizado por constituir
i55 esencialmente:

"UN PROMEDIMIENTO DE FABRICACION DE HILO DE RAVON IR AlL-

70 TITULO Y RESISTENTE AL AGOTAMIENTO" .= = - = = - - = = =

nonsta la presente memoria descriptiva de sels hojas

numeradas v mecanografiadas en una sola cara.




	Bibliographic data
	Description
	Claims



