
MEMORIA DESCRIPTIVA

DE LA

PAIENTE DE INVENCION

que por 20 años, para España y sus Posesiones, se s o l i c i ­

ta a favor  de LOCIETA9 ITALIANA PIRELLI ANONIMA, de naciona­

lidad i t a l i a n a ,  domiciliada en Via Fabio F i l z i ,  21, MILANO 

( I t a l i a )  por UN PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE HILO DE 

RAYON DE ALTO TITULO Y RESISTENTE AL AGOTAMIENTO".- -------

- Memoria descr ip t iva  -

En la fabr icac ión de los h i los  de rayón se siguen subs­

tancia Imente , como es sabido, los métodos de torsión corr ien­

tes para las otras f ibras t e x t i l e s .  En e l  caso del rayón 

de filamentos elementales continuos, e l  ónico que interesa 

para los f ines de la presente invención, después de unir 

los filamentos elementales torciéndolos para formar ios h i ­

lados c ie r to  nñmero de estos últimos es a su vez unido por 

tors ión y forma e l  h i lo  to rc ido .

La operación puede ulteriormente repet irse para juntar, 

mediante to rs ión ,  c ie r to  nñmero de h i los  torcidos y asi 

se guido .

Como se trata  de fabr icar  h i los  de a l t o  t i t u l o ,  por ejem­

plo del orden 3.000 - 4.000 deniers , se rea l izan  generalmen­

te d i ferentes operaciones sucesivas de torsión que gravan
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fuertemente sobre La economía de la industria y que ade­

más perjudican sensiblemente los filamentos elementales 

disminuyendo sus valores de res is tenc ia*

La presente invención tiene por objeto un procedimiento 

de fabricac ión de un h i lo  de rayón de « i t o  t i t u l o  y r e s is ­

tente a l  agotamiento apto especialmente para e l  usoen los >

art ícu los  de goma, como neumáticos, tubos, correas y s imi­

lares *

En la fabr icac ión de h i los  de rayón de a l to  t i t u l o  por 

e l  método corr iente de varias torsiones sucesivas, s i  se 

tiende a l im ita r  los dos graves inconvenientes menciona­

dos no se l lega  a conseguir nunca h i los  de gran res is ten­

cia a l  agotamiento y de baja exte nsibi Iidad ane lás t ica ,  

propiedades muy esenciales para la bondad de los a r t ícu ­

los de goma del t ipo  de los neumáticos, de los tubos y 

de las correas1. Según la presente invención, un h i l o  de 

rayón del género antes espec i f icado  está caracter izado por 

una estructura simplif icada con respecto a la corr iente de Ios- 

h i los  del mismo t i t u l o :  por torsiones no in fe r io res  a l  do­

ble de las que, según las normales fórmulas de to rs ión ,  

les competirían a dichas estructuras simplif icadas y por 

exte nsibi iidad anelást ica muy baja como la que se obtiene 

uniendo a las torsiones elevadas una exte nsibi iidad t o ta l  

a la rotura no superior a i  18 %•  La s im p l i f icac ión  estructu­

ra l  del h i l o  según la ore sen te invención puede e fec tuar ­

se de d is t in tas  maneras, por ejemplo formándolo a modo de 

un hilado Cínico compuesto de un elevado número de fi lamen­

tos elementales unidos los unos a los otros por ia sola 

torsión de hilado la cual, siendo según la invención, por 

lo menos doble de la normal, constituye un vinculo de nota­

ble e f i c a c ia  contra los movimientos re la t ivos  de los f i l a ­

mentos elementales3.

Como otro ejemplo es pos ib le ,  quedando en e l  campo de
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la invención, componer e l  h i l o  de a l to  t i t u l o  uniendo me­

diante tors ión pocos cabos de hilados , cada uno de los cua­

jóles está constitu ido por un elevado número de filamentos 

elementales unidos los unos a los otros por torsiones no 

in fe r io res  a l  doble de las corr ientes . En este caso tam­

bién la torsión por la cual se unen los hilados t iene que 

ser  superior a la que competiría según las fórmulas corr ien­

tes de t orsión .

bin embargo la s im p l i f icac ión  es tructura l  que se e f e c ­

túa según la invención, aún reduciendo tanto e l  coste de 

producción de los h i los de a l t o  t i t u l o  como e l  de ter ioro  de los- 

filamentos e lementales, s i  no está acompañada de una mayor 

torsión o de otros medios, como se espec i f ican  a continua­

ción, no resulta su f ic ien te  para asegurar por s i  sola una 

fuerte res is tenc ia  a l  agotamiento y una baja e x t e n s ib i l i -  

dad anelást ica como se requiere por e l  contrario en los 

a rt ícu los  de goma, porque como se ha comprobado experimen­

talmente, las f r ic c iones  entre los d i ferentes filamentos 

elementales y e l  carácter anelást ico  de la ex tens ib i l idad  

del h i l o  pueden ulteriormente ser l imitadas.

Extensas pruebas prácticas demostraron que art ícu los  

de goma destinados a s u f r i r  durante e l  uso repetidas f l e ­

x iones,  o también so l ic i ta c iones  a l  agotamiento que conten­

gan incorporados h i los  de rayón de insu f ic ien te  compacidad 

y que sean de fuerte  ex tens ib i l idad  en e lás t ica ,  como pue­

den producirse con los conocidos procedimientos, están d e s t i ­

nados a un f in  rápido y seguro.

Se ha comprobado que la menor pérdida de res istencia  a la 

rotura debida a la s im p l i f icac ión  es tructura l  de los h i los

puede ser acompañada de un notable aumento también en su 

res is tenc ia  a l  agotamiento s i  se les confiere a los hilos 

mismos una compacidad superior a una exte ns ib i l idad  anelás 

80 t ica  in f e r i o r  a la que se obtiene con los c r i t e r io s  y con
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las fórmulas corrientes de tors ión .  Para este f i n ,  según la 

invención, se les da a los f i l o s  mismos un número de to r s io -  

|^s no i n f e r i o r  a l  doble del co rr ien te .

La compacidad obtenida mediante elevadas torsiones y la 

ba^a es tens ib i l idad  anelástica no son propiedades entre s i  • 

independientes, en cuanto las elevadas tors iones ,  además de 

los e fec tos  ya mencionados, tienden sin más a rebajar la e.x- 

ter is ib i l idad anelást ica de los h i l o s .  La diminución de la ex- 

t ens ib i l idad  anelást ica puede sin embargo acentuarse u l t e r i o r ­

mente, y por consiguiente aumentar la compacidad, también 

por otros medios, por ejemplo aumentando más a l lás de lo 

normal óptimo la tensión de los h i los  durante la torsión 

o e l  t e j id o  o e l  in te rva lo  entre dos operaciones sucesi­

vas. Conviene por lo tanto ,  durante e l  procedimiento de f a ­

bricación de los h i lo s  o su sucesivas e laborac ión, darles 

a los h i lo s  mismos unas tensiones superiores a las normal­

mente su f ic ien te  para asegurar la continuidad de la produc­

ción y la regularidad del producto.

La tensión elevada, como se ha mencionado m'as a rr iba ,  

contribuye también, como ya se d i j o ,  a mejorar también la 

compacidad de los h i los  en concomitancia con las t o r s i o ­

nes e levadas, análogamente a lo que ocurre, pero en sen­

t ido  contrar io ,  con las torsiones que ,aume ntadas con e l  

f in  de mejorar la compacidad mejoran también e l  comporta­

miento de los h i los  con respecto a la exte nsibi lidad anelás-

t i  ca.
Aparece por lo tanto que la invención concierne un pro­

cedimiento de fabricac ión bien defin if lo  de h i l o  de rayón, 

de filamentos continuos, apto para e l  uso en los a r t ícu los  de 

g0B19 y de a l t o  t i t u l o ,  para cuyo t ipo  la presencia contempo­

ránea de ias tres carac te r ís t icas  segón la invención es de 

absoluta necesidad. Sin embargo la invención es susceptib le de



modificaciones dentro de tales l im i t e s ,  por ejemplo en 

la naturaleza de los filamentos elementales, es dec ir  sea 

Hue se fa jan obtenido por los procedimientos a la v iscosa ,  

a l  aceta to ,  a l  cobre amoniacal, a i  n i trato  y s im i la res ,  en 

e l  nCimero y en e l  t i t u l o  de los filamentos elementales que 

componen e l  h i l o ,  en e l  número de las torsiones por unidad 

de longitud y en la t irada e leg ida  con re lac ión a las pro­

piedades de f in i t ivas  deseadas. Sin embargo, para hacer fren­

te a las mayores so l ic i tac iones  derivantes del uso normal 

de torsiones y de t iradas elevadas se ha encontrado con­

veniente recurr ir  a filamentos de rayón de una r es is ten ­

cia en seco no i n f e r i o r  a 2 gr./den. con una diminución en hú­

medo de no más del 35$«

REIVINDICA CIO NEb

Se re iv ind ica :

1 )  . La propiedad y explotación exclusivas de un procedimien- 

to de fabricac ión de h i l o  de rayún de a l to  t i tu l o  y res is ten  

te a l  agotamiento especialmente apto para e l  uso en los a r ­

t ícu los  de goma, como neumáticos, tubos, correas y s im i la ­

res ,  caracter izado por una estructura s implif icada con res­

pecto a la corr iente de los h i los  de mismo t i t u l o ,  por t o r ­

siones no in fe r io res  a l  doble de las corr ientes y por exte ri­

s ib i l id a d  anelást ica muy baja como la que se obtiene unien­

do « las trosiones elevadas una e xte n s ib i l ida  d t o t a l  a la

rotura no superior a l 18 %.

2 )  . Un procedimiento de fabricaci&n de h i l o  de rayún según 

La re iv ind icac ión  1) caracterizado por e l  hecho de es ta r  

compuesto de filamentos elementales que forman un hilado 

único y unidos entre s i  por la sola tors ión de h i lado .

3 )  . Un procedimiento de fabricac ión de una h i lo .de  rayón 

según las re iv indicac iones i )  y 2 ) caracterizado por e l  he-
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cha de componerse de pocos cabos de h i lados ,  cada uno de los 

cuales se compone de filamentos elementales unidos entre s i  

por torsiones no in fer io res  a l  doble de las co rr ien tes ,  es-
i
tando además unido los hilados mismos por un número de to r ­

siones superior a l  co rr ien te .

4 )  . Un procedimiento de fabricación de h i l o  de rayón según

las reiv indicac iones l )  a b) cara ot erizado por e l  he el o de pre­

sentar, los filamentos elementales en seco, una res istenc ia  

no in f e r i o r  a 2 gr./den. con una Siminución en húmedo de no 

má s- d e 1 3 5% .
5 )  . Un procedimiento de fabricac ión de h i l o  de rayón según 

las anter iores reiv indicaciones caracterizado por cons t i tu ir  

esencialmente:

" UN PROQEHI MIENTO DE FABRICA CIAN PE HILO DE RAYON DE AL- 

TO TITULO Y RESISTENTE AL ACOTAMIENTO” -------_ _ _ _ _ _

Consta la presante memoria descriptiva  de se is  hojas 

numeradas y mecanografiadas en una sola cara.
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