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Este invento se refiere en general a fiadores met4licos

- roscados y, mis pa:ticularmehte, a una-modificacién del tornillo de

fijacién del fipo de apriete predominante descrito en la solicitud
de patente mim. 352,697, depositads el 11 de abril de 1968.

» En la solicitud de patente nim, 352.697 se describe un
tornlllo de fijacién exterlormente roscado de apriete predominante

con un véstago roscado, iteniendo las vueltas de la rosca del vésta-

- go extendiéndose sus crestas en un imaginario eilindro recto, cuya

superficie cilindrica pasa a través de dichas crestas, un segmento

descentrado de sustancial longitud arqueada en cada una de una plura- .
lidad de vueltas de dicha rosca, estando descentrado cada uno de di-
chos gegnentos del rosto de la vuelta en quevel mismo estd situado,
estandq posicionados los referidos segmentos descentrados para for-
mar un grupo de segmentos descéntrados verticalmente alineados de
una sustancial longitud arqueada, buyas créstas'se extienden en la
mencionada superficie imaginaria oilindrica, pasicionéndose dicho
grupo entremedias de los extremos de ia parte roscada del indicado
véstago, y con todos los segmentos descentrados de dicho grupo ex-—
tendiéndose en el mismo éngulo de hélice que el angulo de hélicedel
resto de dicha rosca. De acuerdo con el presente invento los segmen~

tos de rosca descentrados de al menos un par de segmentos descentra-—

' dos contiguos del grupo de segmentos descentrados se hallan axialmen—

te descentrados uno bonhrespecto a otro.

Refiriéndonos a 108aplan§s,

la fig. 1 es una vista en alzado de un tornillo éegﬁnel
invento en el cual los segmentos roscados de pares contiguos de seg-
mentos roscados.descentrados se hellan azialmenté deacentrados uno
con respecto a otros -

la fig. 2 es una vista sobre la linea 2-2 de.la fig. 1;

la fig. 3 es una vista en slzado del tornillo represen-
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tado en la fig. 1 girado 902 a partir del que se muestra en la
fig, 1; estando el tormillo 9nroscado=en el interior de la cavidad
aterrajada de una pieza indusirialj

~ 1a fig. 4 Qgﬂung;vista f?bhtal de un troquel fijo de .
laminado de la rbséa qné ﬁuestfa una ranura para introducir una
pieza especlal de insercién de laminado de rosca.destinada a for-
mar los segmentos descentrados en la rosoas

' laé figs. 5 y 5a son, respectivamente, una vista supe-
rior en planta y una vista extrema del troguel representado en la
fig. 4

las figs. 6, 7 y 8 son, respectivamente, una vista fron-
tal, una vista extrema, y una vista superior en planta de le pieza
especial de insercién para la ;anura representada en la fige 4;

la fige 9 es una vista fragmentaria a mayor escala que
representa la pieza especial de insercién dei troquel colocada en
pOSiCIGn en ‘'su ranura del troquel fijo de la fig. 4;

la fig. 10 es una vista en extremo esquemidtica que ilus-

" tra el perfil de las ranuras de la pleza especial de ingercién para

formar el grupo de segmentos de rosca descentrados en la rosca de.
tornillo de lgs figs. 1 a3 de la pieza de insercién de fig., 6 a 9;
las figs. 11 y 12 son, respectivamente, una vista fron-
tal y una vista superior en planta del troquel mévil de laminado dé
rosca susceptible de funoionar conjuntamente con el troquel fijo re~
presentado en las figs, 42 93 ¥ _
la fig. 13 es una vista en perspectiva que ilustra el
funcionamiento de los troqueles: de laminado de rosca.
- Elvfiador rogoado aqui descrito es denominado tornillo,
pero debe quedar entendido que tal expresién se pretende abarque
asimismo el término perno u otro producto gque posea una rosca exte-
rior. ‘ '
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Cgh referehcia a las figs; 1,2y 3,'59 ilustra un tor-
nillo 120 que posee una cébéza:12l’susceptible:de acomodar con una
heiramienté de torsién dé_rosca apropiada? un véstago fileteado 122
y rosca 123, indicéndose las vﬁeltgé~de rosoa sucesivas por ;os ni-
meros dé referencia 1l23a a 123q. ColécadOS en posicibén intermedia

entre'él borde anterior y el borde posterior de la rosca 123 se en—

1

cuentran una pluraiidad de'segmentos de rosca descentrados vertical

. mente alineados 124a, by o, d, €, cada uno de los cuales se halla

descentrado hacia abajo, y segmentos de rosca descentrados 125b, ¢,
d, o, cada ﬁno de los cuales se halla descentrado hacia arriba, Es-
tos segmehtos de rosca descentrados poseen una sustancial longitud
arqueada y forman un grupo de segmentos descentrados 127, La longi-
tud arqueada, es decir, la longitud circunferencial L de estos seg-
mentos de fijacién descentradpé puede hallarse comprendida en los
limites de 5% a 50% de la circunferencia de una vuelta de la rosca.
La profundidéd;g del descentrado de los segmentos de fijacién debe
ser inferior 2 la mitad del paso p de la rosca y puede ser cualquier:
cantidad apropiada hasia aproximadamente 35% del paso en ciertos ca-
sos. Segin se muestra en la fig. 1, los segmentos de rosca estén des~
centrados una cantidad que es 15% del paso de la rosca. Extendiendo
més la longitud arqueada de los'segmentos descentrados puede obtener—
se un mayor efecto fricoional y de fijacién por accién eléstica y
reduoiendo la longitud puede obtenerse un menor efecto de fijécién.,‘
Asimismo, sumentando la profundidad del descentrado de los ;egmentos
de rosca puede obtenerse un mayor efecto de fijacibén. Disminuyendo
la profundidéd, puede obtenerse un menor efecto de fijacién. Asimis-
mo, aumentando O‘disminuyehdo el nfmero de vueltas de rosca que po-
seen segmentos descentrados respectivos, puede aumentarse o disminuir-
se respectivamente el efecto de fijacién,

La parte roscada del véstago de tornillo puede considerarse
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que posee un sector extremo anterior de vuelta libre 128 en el cual

- la rosca ez normal y sin desviacién; un sector extremo posterior

130 en el cual las vueltas de rosca no presentaﬁ descentpados ¥y son
normales y sin desviacién; y un“séotor de fijaoiénr129, colocado en
poszclén intermedia entre los seotores 128 y 1303 estando colocado

el grupo 127 de segmentos descentrados en el sector de fijacién in-

termedio 129. Es significativo observar que las secciones de oresta

. de los segmentos descentrados en el grupo 127 respectivo se hallan

én el mismo éngulo de hélice a todo lo largo, como el &ngulo de hé-

" lice del sector restante no distorsionado de la rosca 123, siendo

ésta convencional excepto en 1o que respeota a los segmentos de ros-
ca descentrados. Y las crestas de todas las vueltas de rosca, in-
cluidas las orestas de lds segmentos de rosoca descentrados, se ex-
tienden en un cilindro recto iﬁaginario. La anchura axial We de las
secclones dé cresta de la rosca 123, incluidos los segmentos descen- :
trados, segin se muestra, es uniforme. Es decir, las crestas no es~-
tén despuntadas como podian resultar por ciertas herramientas pun-
zantes, En algunos casos, no obstante, seria posgible laminar roscas
sobre el vistago con segmentos descentrados en que las crestas de

la rosoa podrian no ser de ancho uniforme a todo lo lergo de ésta.
Se observard que el tornillo, segin se muestra, posee un disdmetro
mgyOr congtante por toda la 1ongifud axial del sector roscado y las
crestas de ;as vueltas de la rosca son ﬁhiformes en lo que‘reépéota'
8l ancho axial, Se comprendersd, por supuesto, que si el tornillo
rresenta un extremo anterior ahusado, las roscas del sector extremo
anterior de dicho tdrnillo pueden no tener vueltas completamente
formadas y las vueltas correspondientes del sector ahusado aumente—
rén progresivaﬁente en ancho radial en una direcoién hacia el extre-
mo de la cabeza del tornillo y las crestas de las vueltas de rosoca

parcialmente formadas disminuirédn en anbhd axial, Por consiguiente,
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se comprenderé que serd ol sector roscado efectivo que comienza

en el extremo posterior de la parte ahusada de dicho tornillo y

que termina en ol extremo posterior de la rosca el que poseerd

dismetros constantes de -cresta y base; o sea, difmotros meyor y
menor constantes. La congecuencia de tener los segmentos descen—

trados en el mismo éngulp de hélicé que el &ngulo de hélice del

~resto de la roscs-es que‘qﬁando el tornillo es alojado en posi-

oién de fijacién en una cavidad ‘coincidente convencionalmente
aterrajada, los segmentos descentrados, éu#ndo lo eétén uno con
resPec%o a otro, éjercen una fuerza de accidén eléstica sobre los
flancos superior e inferior de la rosca de la cavidad aterrajada,
siendo estas fuerzas de accién eléstice distribuides de modo uni-
forme a lo largo de la circunferencia de los segmentos de fijacién
descentrados. Y se obgervars qﬁe con respecto a cada pgr de seg-,
mentos descentfados uno con respecto al otro, ellsegmento descen~
trado hacia arriba de dicho par .ejerce una fuerza de accibén elés-
tica sscendente sobre el flanoco inferior de la vuelta coincidente
de la rosca hembra en la cavidad aterrajada y el segnmento descen—
trado haéia abajo de dicho par ejerce ung—fuérza de accibn elésti-
ca descendente sobre el flanco superior de la miéma vuelta de la
rosca hembra. Asimismo, se prevé en el invento que en ciertos cae-
sos el grupo de segmentos descentradog puede eétar compuesto tinica~-
mente por un par de éstgs descentrados ﬁno con respecto al otro.
Refirién&onos ahora més particularmente a la fig. 3;
que ilustra el véstago del tornillo 120 alojado‘en une cavidad nor-
malmente aterrajada 131 de una pieza industrial 132, se observaré
que el segmento descentrado hacia abajo 1l24a ejerce una fuerza de

acoién eléstica desocendents sobre el flanco superior 1358 de la

" vuelts de rosoa hembre 141b de la rosca hembra 141. El segmento des-

centrado hacia arriba 125b de la rosca 123 ejerce una fuerza de

i
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a60ién elastica ascendente sobre el flanco inferior 136%: de la
vuelta 1414 de la rosca hembra, y el segmento descentrado hacia
abajo 124b‘del per (125b, 124b) de sggmentos descentrados ejerce
uﬁé fuerza de accibn eléstiga descendente sobre el flanco supe;io:

135c,dé la misma vuelta 1414 de]lavrosca hembra 141. Esto, enefeo~

‘to, hace que. el par de segmentos descentrados 124b, 125b oprima

eléstica y friccionalmente dichaivuelfa de la rosca hembra entre
dicho par 124b, 125b de segmentos descentrados proporoionandb un
medio de ajuste efectivo que evita el aflojamiento del tornillo

en la cavidad aterrajada 131 después: de que diého tornillo es alo-
jado en la cavided aterrajada hembra. El par de segmentos descen—
trados 124c, 125¢ y 1244, 1254 y 124e y 125e, funcionan del mismo
modo que el par de segmentos desoentfados 124b, 125b; es. decir,

los segmentos descentrados haoia abajo ejercen fuerzas descenden~

" tes sobre el flanco superio:'de la vuelta coincidente de la rosca

hembra y los segmentos descentrados hacia arriba ejercen fuerzas
ascendentes sobre 91 flanco inferior de la vuelta coincidente de
la rosca hembra de tal modo que vueltas de rosca alternas de la
rosca hembfa, segdn se muestra en la fig, 3, son elésticamente
aprisionadas enfre pares de segmentos descentrados de la rosca hem~
bra para fijar de modo efeotivo el tornillo y evitar que se afloje
como resultado de vidbraecién u otras fuerzas de aflojamiento anidlo~
gas. O sea, que las vueltas de rosca alternas de la rosca hembra
se hallan elésticamente fijadas entre un par de segmentos de rosca
descentrados de accién eldstica del tornillo., Con todo, éste puedel
girarse para ser aflojado y extraido cuando se desee utilizando una
llave o0 herramienta de giro apropiada. i

‘ En la forma de realizacién ilustrada en las figs. 1,2y 3,
también existe una acolén o efecﬁo de fijacién ademés del-provisto

por los gsegmentos de rosca déscentrados, ouando el tornillo es alojado
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en uns cavidad aterrajada hembra convencional, Las fuerzas resul-

" tantes debidas a la accién eléstica de los segmentos descentrados

1242, b, o; d, e, ¥ segmentqs desoentrados 125v, ¢, 4y e, sobre la

rosoa hembra, actfian también sobre el véstago del tornillo en una

'diréocién lateral hacia el;arcb-de 1809.§>diametralmente opuesto

el grupo 127 de segmentos desoentrédos. El eje central vertical
x-X del véstago se desvia ligeramente en una direccién lateral
diametralmente alejada del grupo 127 de segmentos de rosca descen—
trados y esto hace que .los flancos superior e inferior de la rosca
macho 123 en el arco B ajusten con los flancos'superior e inferior
de la rosca hembra 141 en dicho grcovdiametralmente opuesto al gru-
o de segmentos descentrados con uné mayor fficcién que en el caso

de un tornillo normalmente enroscado en una cavided hembra conven-

" cionalmente aterrajada. La fig. 3 8 algo exagerada con ol fin de

ilustfar esto claramente. Asi, el tornillo'ilustrado en las figs.

l, 2 y 3 posee un mayor efecto de ajuste»fiibcional ademés del efec-

to de ajuste debido al grupo 127 &e segmentos. de rosca desoentrados

de ajuste.
. Lag figs. 4 a 13 ilustran los troqueies de laminado de

rosca y la manera de descentraf los ségmentoa:fespectivos de ajuste
en ciertas vueltas de la rosca hasta formar el grupo de segmentos
descéntrados en el cual los segmentos de rosca de pares contiguos’
respectivos se hallan dgscentrados en direccién axial uno con res-
pecto al otro, Con referencia a la fig. 13, se ilustra un troquel
de laminado de rosoa mévil 150 y un troquel de leminado de fosca
fijo 151 pera ser usados en una miquina laminadoia de rosca. CONO~-
oida. La pieza no éonformada de tornillo 120a es laminada entre
estos troqneleé en forma convencional, las superficies de los tro~
queles eéf&n convenientehente formadas para realizar la'funcién de

constituir la rosca sobre el véstago del tornillo con segmentos




&ésoentrados ;égﬂn ge muestra'en lé fig, 1. Bn la operacién de

laminado, el troguel 15Q es movido a la derecha segin indica la
flecha 152; haciendo que el tornillo ruede,entré los troqueles:

fljo ¥y mévil en la direccién de la flecha 152,

5, - ' _ La superficie 157 .del troquel fijo 151 (ver fig. 4)
est4 provista de ranuras frgsadas de laminado de rosca 157a de
configuracién o perfil corrientes, cuyas inqlinacién Y paso corres-
ponden al éngulo de hélioé.y pasb de la rosoa susceptible de ser
formada sobre el véstago del tornillo, No obstante, el troquel fi-

10 ’ Jjo me balla provisto de'upa incisién o ranura 155. Esta ranura po-
see un extremo anterio:'vertiéalmente dispuesto 155a, y los lados:
superior e inferior 155b ¥ 1550 se inclinan en un 4ngulo parzlelo
con_respécto a las ranurasli57a de-la superficie 157. Es decir, la
ranura 155 se inoclina en un énéulo igual al éngulo de hélice de la

.15 rosca, Las dimensiones de la ranura 155 se hallan determinadas de
modo que acomode con una pieza especial de inseroién 156 que se
halla cefiidamente ajustada en el interior de la ranura 155, a la
cuzl se hace a veces referencis oomo bolsa 155, La pieza de inser-
cibn 156 posee un largo que corresponde sl largo de la ranura y

20 un ancho Wb que proporciona un ajuste cefiido. El extremo énterior
de la pieza de inseroibn dispone de ramuras l54a del mismo paso que
las ranuras 157a de la superficie del troquel 151, correspondiendo
el largo Lg de las ranuras 154a al largo L de los segmentos de ros-
ca descentrados (ver fig., 1). Se observard que la pieza de insercién ‘

25 | es de forma generalmente rectangular y las ranuras de laminado dé
rosca 1l54a se deslizan paraielas con respecto al borde superior 1554
¥ al borde inferior 1559;.Sin embargo, el borde extremo 155¢ de la
pieza de insercién no es perpendicular al borde inferior 155e, sino
ligeramente inclinado de tal modo que este borde 155f se extiende

30 " enrasado con el extremo del troquel 151, cuando la pieza de insenoiéh
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~se halla colboada en su ranﬁra inclinada 155, Por consiguiente,

cuando la pieza.de'inseroién asi conformeda se ajuste en el in-
terior de ia ranura respedtiva 155 (que se inclina en un éngulo

igual al éngulo de hélice de las acanaladuras 157a) las acanala-

' duras 154a de_ia pieza de inmercién se extienden entonces: en el

mismo &ngulo de hélice que las acaﬁaladuras 157a. No obstante,

" los fondos de las acanaladuras 154a estén descentrados con res-

- pecto a los fondos de las acanaladuras 157a segin se desoribirs

con mayor detalle a continuacién. El nimero de acanaladuras de
formacién de rosca en la‘pieza,de insercién cbriesponde al nimero
de segmentos de rosoa deséentrados'deseados en el tornillo termi-
nado. Bl sector posterior 158 de la pieza de insercién se inclina
en direécién e 1la pared posterior del troquel de tal modo que nin-
guna parte de éste interferiré'con los segmentos désceﬁtradosrdes-
pués de haber sido éstos laminados sobre el véstago del tornillo.

‘_La superficie 160 del froquel mévil 150 (ver fig. 11)
dispone de acanaladuras fresadas 161# que présentan el nmismo 4ngu-
lo de hélice y el mismo paso que las'acanaladuras 157a en la super—
ficie 157 del troquel fijo 151, No es necesaria una seocién de re—.
lievé o escotadura en el extremo posterior o de salida del troquel
mévil 150 toda vez que el tornillo roscado se'separa de los tréque~
ies 150, 151 en el extremo de salida casi instanténeamente después
de formado el grupo de segmentos de rosca descentrados. de tal modo
que una vez que los segmentos de rosca desoentrados son laminados:
ﬁor la pieza de insereidén del iroquel fijo, los éegmentos déscen—
trados formados no serén perturbados,

Rofiriéndonos ghora a la fig. 10, se representa en for-

ma més o menos esquemética con mayor detalle v a mayor escala un
perfil de las scanaladuras de laminado de rosca 154a de la piezade

insercién 156 (ver asimismo figs. 6 a 8). Una pieza de inseroidn
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de dimensiones adecuadas y hecha de acuerdo con este perfil (fig.

© 10) formaré los segmentos de rosoa descentrados 124s & 124e y 125%:

a 125¢ (ver figs, 1 a 3).en-1a‘rosca-l23‘del véstago fileteado 122
del tornillo..La linea interrﬁmpida 165 fepreseﬁta el perfil delaé“ .
acanaladures corrientes 157a en la‘suﬁerficie 157 del trogquel fij&m”.
151. Los épices 166a~a 1663 de las acanalsduras 1l54a son‘de tipo
corriente e iguales a, y coincidentés con, los épices de las aca-
naladuras l57a de la superficie 157 del troqnel de laminado de rog-—
ca fijo. O séa, que los &pices 166a a 1663 coinciden con los Apices
de las acanaladuras 157a‘cuando se introduce‘la pieza de insercién
en la ranure 155, de modo que los 4pices de la pieza de insercién
formén continuaciones de los épices. 157a en iinea recta. Algunas
veces el laminado de las piezas sin. cOnfoimar en los troqueles. de
leminado de rosca puede causar un astillamiento de las nervaduraa
de los troqueles., Para ev:tar 0 inhibir tal astlllamzento de los
gpices de las acanaladuras 157a y los apices 166a a 1663 de la pie~
za de insercién donde se unen, és deseable biselar o redondear li-
geramente los extremos coincidentes de estos. 4pices o nervaduras.
Esto también reduce al minimo cualquier accién de cizallamiento de
las nervaduras de los troqueles sobre la rosca.laminada. Los 4pices.
166a a 166j, que también pueden denominarse nervaduras de las acana-
laduras del troquel, formarén por supuesto la base 167 de la roséa
123 del tornillo en la operaoién de laminado correspondiente., La
base 167 de la rosca del tornillo eé de tipo corriente y el disme-
tro menor del véstago del tornillo 120 es constante por todo el lar-
go axial del sector roscado del véstago. Los fondos del troquei de
laminado de rosca formarén por supuesto las crestas de la rosca del
tornillo. Los fbndos 168a a 1681 de las acanaladures de la pieza de
insercién formarén las orestas de los segmentos de rosca descentra-

dos del tornillo, y se desvian axialmente a partir del perfil de las
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acanaladuras convencionales en forma que se describiri a continua-

cién; el perfil_&e las acanaladuras convencionales o corrientes.

" (que comprenden fondos y épices: o nervaduras) se indica mediante

la linea de trazos 165 eh la gig. 10, La linea .de trazos 165a re—
presehta el perfil de una rosca de tornillc corriente.
Para extender el perfil de las acanaladuras en la pie-

za de insercién, se divide la altura h (ver fig. 10) del perfil de

- lag acanaladuras convencionsles en una seceién de 4pice o nervadu-

-re 1708, una secoién inferior 170¢c y una seocién intermedia 170D,

Segin se muestra, la aituxaﬁg se haella dividida en tres secciones o
1702, 170b, 170c; estando indicado el perfil de las acensladuras
normales o corrientes mediante la linea de trazos 165. E1 paso P

de épice a dpice de las acanaladuras es normal o corrieﬁte. Estos
dpices 166a a 166j forman la base 167 de la rosca de tornillo 123

en la operécién de laminado correspondiente. Asi pues, ia base 167

es nofmal o corriente y el dismetro de base de la seccién roscada

del tornillo es constante. Sin embargo, los fondos (168a a 168i) en

1a_seécién 170¢c de laas acanaladuras se hallan desviados axialmente

‘a partir del perfil convencional 165; desviéndose los fondos: 168a,

o, 0, g i (en el teroio de seccién 170c) axialmente hacia el ex- _
tremo inferior de la pieza de insérciéh (o sea hacia el borde ante-
rior del tornillo que ha de formarse) y desvidndose los fondos 168b,

d, £, h (en el tercio de seccién 170c) axialmente hacia el extremo

- guperior de la pieza de inseroibn (o sea hacia la cabeza o borde pos-

terior del tormillo que ha de formarse). Cada uno de los fondos de
ias acansladuras en la secoién 170c se halla desviado axialmente en
la direccién mencionada énteriormente‘por una centided indicada en

171a y 171b. Seghn se representa, los fondos (en el tercio de seccién

170¢) estén desviados a partir de los‘normalés o corrientes (indica-

dos por le linea de trazos 165) cierta cantidad del paso P (v. fig.l10)
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Segin se representa, los fondos se hallap desviados cierta distan-

- oia de lo normal cuya cantidad es 15% del paso P; o sea, los fon- '
" dos se halian desviados una‘distancia in&icada en 171a y 1?1b. No

obstante, pueden desvlarse los fbndos una dlstancia comprendida en

los limites. de 3% a 35ﬂ del paso P, dependlendo de la clase de me-

tal del tornillo que ha de formarse; el tamafio de la rosca y carac—

toristicas de fijacién desesdas en la rosca terminada, Habiendo des~

. viado los fondos a las posiciones deseadas en el perfil (fig. 10),

los épices 166a 1663 (en el teroio de seccién 170a) y los fondos:
168a a 1681 (en el tercio de seccién 170c) se unen por lineas sen-
siblemente rectas'169a a 169 (en el tercio de seccién intermedia

170b); convergiendo las lineas de contacto 169a a 169r con los é&pi-

 ces ¥y fondos de las acanaladuras a fin de evitar junturas pronuncia-

das. La superficie de la pieza en bruto susceptible de formar la in-

sercién 156 es después_fresgda o de otro modo tratada para producir
las acanaladuras 154a sobre la superficie respectiva para conformar
oon el perfil segin se ha representado y descrito; determinéndose el

largo de estas acanaladuras para que corresponda con el largo L de '

los segmentos de rosca descentrados deseados en la rosca del tor-

nillo terminado.

Segtn se muestira en la fig. 10, la altura h desde el
&pice del fondo de la acanaledura al 4pice de la nervadura respecti-
ve ha sido dividida en tres partes. iguales (seccién de nervadura
170a, secoién de fondo 170c y seccibén intermedia 170b), pero las al-
turas proporcionales de estas secciones, 170z, b, ¢, puedenvvariar-
g6 segin la olase de metal gue ha de ser usado para fabricar el tor-
nillo, el tamefio y clase de rosca y el efectc de fijacibén deseado.
Por eaemplo, 1a altura de la seccién de fondo 1700, que ha de for-
mar las crestas de los segmentos de rosoa descentrados,en la rosoa

del tornillo y la altura de la seccién de nervadura 1702, que ha de -
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formar las secciones de base de la rosoa donde se hallean localizados

_los segmentos descentrados, ‘pueden hallarse comprendldas en los limi-

tes dé 1/4 a 1/2 la altura h, medida desde el 4pice de la seccién de

“fondo al.gpioe de la secoién de nervadura de una acanaladura de la

pieza de inseroidn.

Existe una ventaja en tener sustancial la altura de la
geccién 1700 ya que ello aumenta el area superflcial a lo largo de
los segmentos de rosca descentrados del tornillo que ajustan y se
hallan fricoionalmente en contacto con los flancos,dé la rosca hem—
bra en la cavidad aterrajada de la pieza induétrial. Este area su-
perficial distribuye las fuerzas de fijgcién friccionales sobre um
area deo superficie més amplia que una rosca déscentrada que se des~
via de la 6orriente de un modo tal que la seccién desviada de la
rosoa roza los flancos de la rosca hembra ﬁnicamenfe en una sola
linea de contaot6._ ‘

Refiriéndonos por ejemplo a laé inélinaciones de los la--
dos abocardados 172, 173 y 174, 175 de los fondos 168e y 1684 en la
secoién 170¢ (ver fig. 10) como caracteristicas de los fondos de les
acanaladuras de la pieza de insercién 156, se 9b§ervar€ qQue los la-~
dos 172, 173, 174, 175 de los fondos 168e, 1684 se extienden en po-
sicién paralela con respecto a la linea de trazos contigua 165; que
in&ica el perfil de las acanaladuras convencionales 157a de la suf'
poerficie 157 del troquel 151, Por tanio, las inclinaciones: de los

lados abocardados 172a, 173a, 174s, i75a de las secciones de cresta

-124¢, 1250 dél tornillo 120 ge extienden en posicién paraleia con.

- respecto a las inclinaciones contiguas de la linea de trazos 165a,

que representa el perfil -de una rosca de tormillo convencional. Por
consiguiente, cuando se ajusta el tornillo 120 en el interior deuna
oavidad hembra aterrajgda-doinoidente 131 (ver fig. 3) los lados in-

clinados 173a,.174a de los segmentos de rosca descentrados: 1240, 125¢
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se ponen en contacto con los flapcos de la. vuelta de rosca hembra
141f de la rosca 141 en un érea sotre toda la éubefficie del ancho

y largo circunferencial de lcs segmentos de rosca descentrados en

- contacto de'tal modo que el contacto friccionzl entre la rosca

hembra y los segmentos de rosca descentrados del tornillo se ex-

tiende sobre un area superfibial‘sustancialmente mayor que seria

" el caso si los segmentos de rosca descentrados se pusieran en con-

tacto oon los flancos contiguos de la rosca hembra tnicamente en

une sola linea de contacto.

Como quiera que los fondos de las acanaladuras de los
trogueles de laminzdo de rosca producen 1as crestas de la rosca del

tornillo, cuando se lamina la rosca correspondiente sobre la pleza

sin conformar, constituye una prictica comin disponer una piezz en

bruto que posea un didmetro igual al diametro de paso del tornillo
roscado qué ha ée formarse. El efecto o resultados de leminer la-
rosca sobre lﬁbpiéza del tormillo mediante el uso de la pieza espe-
cial de insercidn 156 se ilustra a la derecha de la fig. 10. Se ob- -
servara que.los segmentos de rosca se hallan descentrzdos de forma
que corresponden.a los fondos de las acanaladuras de la pieza de

insercién, Los segmentos de rosca descentrados 124b, 125b pro-

" porcionan un par de segmentos de rosca que se hallan descentra—

dos uno con respecto al otro; y los segmentos descentrzdos 124c,
125¢3 124d, 12533 y l24e, 1256 proporcionan pares iguales de segmen—
tos que se hallan descentrsdos uno con relacién al otro (ver también)
fig} 3). La roséa 123 es normal o corriente excepto en lo que respec—
ta a los segmentos de rosca descentrados. Asi, el tornillo 120, ilus-
trado en la fig. 1, posee un difmetro menor constante y un didmetro
mayor constante en todo el largo axial del sector roscado del vista—
go. Por tanto, los épices de les cfestas de las vueltas de la rosca

(incluidos los segmentos de rosca descentrados) se extienden en la

e ceae tndbmer vr o
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superficie de un ¢ilindro recto imaginario que pasa a través de las
crestas,

En las formas de realizscibdn ilustrativas representadas

- en los planos; se muestra la rosca como una rosca convencional en

Y 4 8i Hen debe entenderse que los brincipios del invento-pueden

aplicarsé a otras fofmas de rOsqa.

Los términos y expresiones que hénvsido aqui empleados
se utilizan a titulo desériptivo ¥ no limitativo, y no existe inten~
cibn alguna, en el uso de tales términos y expresiones, de excluir
cualesquiera equivalentes-de las.cé:acteristicas representadas y
descritas o partes respectives, sino que se reconoce que son posi-

bles muchas modificaciones dentro del alcance del invento reivindi-

cado.

En resumen;'el Modelo de Utilidad que se solicita debera

recaer solre las siguiente:

[ AR




10

15

20

25

30

..17..

REIVINDICACIONES

Tornillo de fijacidn exteriormenté roscado de apriete

. predominante con un véstago roscado, teniendo las weltas de la ros-—

ca del véétago‘exténdiéndosg sus crestas en un imaginerio cilindro

recto, cuya superficie cilindrica.pasa a traVés'dé dichas crestas,
ceracterizado pof un segmento descentrado de sustancial longitud
arqueada en cada una de una ﬁluralidaﬁ de vuelfas de dicha rosca, es-

tando descentrado cada uno de dichos segmentos del resto de la vuelta

en que el mismo estd situado, estando posicionados los referidos segmen—
fos descentrados para formar un grupo de segmentos désoentrados verti~

.calmente alineados de una susfahcial-longitud arqueada; cuyas crestas

se extienden en la'mencionada superficie imaginaria_cilindrica, posi-
6ionéndose dicho grupo Qntremedias de los extremos de la parte rosca~
da del iﬁdicado véstago,«esfahdo los mgmentos de rosca‘descéntrados
de-al menos un par de segmentos Qeégéntrados contiguos del grupo des-
centrgdos‘uno oon respecto al otro y extenﬁiéndosaltodos los referidos
éegﬁentos descentrados de,dichp grupo en el mismo 4ngulo de hélice
que el éngulg de hélic;-del'resto.de dicha rosca. ot

2. Tornillo de fijacidn seglin la reivindicacién 1, carac-

terizado por el hecho de que cada uno de los segmentos de rosca des-

centrados posee una sustancial longitud circunferencial entre 5% y
50% de la longitud circunferencial de una vuelta de la rosoa.

3 Tornillo de fijacién segln las reivindiceaciones 1 o 2,
caracterizado por el hech§ de qué los segmentos de rosca descentrados
se hallan axialmente descentrados del resto de la vuelta de rosca:
en la cual estin situados por una cantidad que es 3% a 35% del pa;o
de dicha rosca.

4+ Tornillo de fijacidn segin cualquiera de les reivin-
dicaciones anteribres, caraéterizado'por el hecho de que los segmen-

tos de rosca descentrados poseen un ancho radial de 1/4 a 1/2 del
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ancho radial de la rosca.
- 5. Pornillo de fijacidn segfin cualguiera de las reivin-

dicaciones’anteriores,caracterizado por el heoho de que los segmen-

_tos de rosca descentrados poseen un ancho radial de aproximadamente

1/3 el ancho iadial de lavroécé y los segmehtos de rosca descentra-
dos se hallan desceﬁtradés de la vueltas de fosca en las cuales
estén sifuados una cantidad que es aproximadamente 15% del paso de
la rosca medido de §resta a cresta.

6+ Se reivindioa por Ultimo como objeto que han de

* recaer ol Modelo de Utilidad que se solicite TORNILLO DE FIJACION.

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la pre-
sente Memoria descriptiva que consta de dieciocho paginas mecano-

grafiadas y'dibujos qQue se acompafian.

Madrid, 28 de Marzo 1,969

BERNARDO UNGRIA
PeDo
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