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autométlcamente, es rectlflcada por un diamante que recorre la genera-

, sobre el punto inferior 31tuado sobre el contrapunto el cual se desliza

-2

La presente memoria descriptiva tiene como fin la declaracidn
del objeto sobre el que ha de recaer el privilegio de explotacién indus-
trial y comercial exclusivo en el territorio nacional de un Modelo de Uti
lidad, de acuerdo con la vigenteilegislaci5p, que como el enunciado indi-
ca se trata de "MAQUINA REQTIFICADORAIE PﬁNTOS DE CENTRADO",

En la actualidad cuéhdo se pretende tornear una pieza, un ci-
lindro, un eje, un cigtiefial, etc. entre puntos, se marca el centro con
un punto y séguidamente este centro se remarca con una broca por medio dq
ﬁn taladro, pero este agﬁjero‘no tiene ninguna precisi&n, presentando a
la hora de tornear grandes 1nconven1entes como son, gran pérdlda de mates
rial, deterloro de las cuchlllas, fatlga de la méqplna (vibraciones) y
otros con el consiguiente pellgro de que.la pleza se escape al tener mis
masa en un lado que en otro, por 1os efectos de 1la fuerza centrlfuga.

El presente invento consiste en una médquina para el rectifl—
cado de puntos de centrado cuya finalidad escnnsegulrln.punto de centradd
que recoja sin produ01r nlngun Juego, el peso y 1la presién de la-s pie-

zas al mecanlzarlas. A ese flnino pueden producirse sacudidas ni dlferen

tes pre31ones durante el trabaJo. Esta méqulna corr1ge al rectificar sus
. 'E 0N
1rregular1dades que de- otro modo repercutlrian irremisiblemente en la

geqmetria de las plezas‘teb das. S5Io un’punto de centrado rectificadd

mantendrd a la pieza eh:i‘ absoluta prec1816n durante todo el tiempo

de trabajo. El rectmflcado S reallza por medlo de una muela con la coni-

vy

cidad adecuada al punto de trado que se desee, esta muela a su vez y
triz del cono de acuerdo con una plant;lla que va fijada al: carro porta—
dlamAnte y al bajar la muela por medlo de una roldana va retlrando el
carro y con. ello descrlblendo sobre la muela la conicidad deseada.

pieza a la cual se pretende rectlflcar el punto de centrado, se coloca

por una cola de mllano par adOptarlo a la altura conveniente a la pieza

20 gl e e a e
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‘miento, Esta mfquina consta de las siguientes partes principales: el 4r-

ciona a la muela el movimiento de rotacidn, el mecanismo que le facili-

esta pieza a su vez es apoyada y entrada mediante una luneta que soporta
dos brazos con desplazamiento, El husillo con la muela se desplaza for

medio de una. palanca la cual es accionada por el operario, este husillo
se -desliza por una chaveta.avtravés del éhaveteré corrido que &ste po-

see con el fin de mantener en.poéciGn la cadena cinemitica de acciona-
bol porta-muelas, la cadena cinemftica que le une al motor y que propor-

ta el'désplazamiehto longitudinal de la muela, el diamantador de la mue-
la, la luneta.con sus.brézos.de centrado, el contrapunto, los dispositi-
vos de proteccidn y alumbrédo, y el armazdn y la base de la mfquina.

Para comprender mejor la naturaleza del invento en el plano
adjunto hacemos una,represenfaci&n esqueﬁética de su utilizacidn, no
siendo en absoluto limitativa y susceptible por ello de las modificacio-
nes accesorias que no alteren ;as caracter{sticas esenciales.

 Ia figura 1 nos muestra un conjunto de la mdquina en alzado
y seccionada. |

La figura 2 nos muestra una secciSn por la horquilla de des-
plazamiento del husillo donde se observa la manilla de mando.

La figura 3.nos muestra una sgccién del conjunto del porta-
diamante donde se bbsépva el*tprnillé de blocajg del conjunto.

La figura 4 nos muiestra una vista en planta con seccién de 13
luneta donde se.observan los brazos de centrado, el tornillo de blocaje
y la cola de milano por donde se desplazé.

- la figura § noé muéStra una vista en planta con seccidn del
contrapunto donde se observa‘ei tornillode blocaje y la cola de milano d}
desplazamiento, - v_ | ‘ |

En ellas se anotan las siguientes particularidades:

" Ne 1.- Base |

Ne 2.~ Cola de mildno-.
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3.~ Contrapunto -
4.- Puhto‘

5.— Fuelle defensa
6.- Luneta '

7.~ Tornillo de fijacién de los brazos

-Ne 9,- Brazos centradores

10.- Casquillo :
12.- Tornillo micrométrico

13.- Casquilio'porta-plantilla

"14.- Nonius

15.- Casquillo

-16.- Diamante -

17.- Defensa

18,~ Muela

19.~ Tuerca ' .
20.-~ Pinza N
21.- Porta-muela -

22.- Fuelle-defensa _

23.- Casquiliofautolubric&do
24.~:Soporte i

25.~ Tornillo de bloqueo del husillo
26.— Rodamiqn;p:estancov-_- '

27.—«Horquillér;’

.28.- Rodamiento de'agujas

29.- Tirante .

30.~ Rodamientos axidies de aguja
31.~ Arandela

33.- Resorte

35.- Armazén
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37.-
38.-
40.-
41,~
42;—
43.-
45.-
46..-
47 .-

48.~
49.-

50.-
51.-
52.-
54.-
56.-
58.-
59.-

61.-

62.~
63."

.64;f
650—

66.-
67.-
68.-
70.~
71.-

72-

?3-‘

Tope

Rodamientos a bolos
Polea acénalaga
Buldn
Resoft;

Correa trapezoidal

Tapa defensa &e correa+

Polea aéanalada

Placa'ﬁérﬁa;ﬁotof

Tornill&s ‘

Motor

Husillo

Plantilla

Foco luminoso

Chaveta guia del casquillo (10)
Chaveta\gﬁia del eje porta-diamante
Eje pqrta—diaﬁante

Rgsortém

Pgértgiérmario de herramientas
Carcasé]$3§6;tgdel conjunto
Paéédbfi -

Manilla |

Porfa—maﬁilia

Térnillp de blocaje del diamantador
‘Torni;ib éé}ﬂiéauéo‘dé la luneta
Tuerca ) |

Junﬁas téricas

Tuerca con palanca 4
Tqrnillé de blocaje del contrapunto (3)
Regla -




El porta-muela (21) montado sobre rodamientos de agujas o
bronces autolubrlcados (23) en el 1nter10r de un husillo (50) que a su
vez va aJustado al alo;amlento del armaz&n (35) por el que se desllza
el accionar nonnalmente la manllla (64) roscada sobre el porta-manillas
(65) el cual medlante el pasador I63) es solldarlo a la horqullla (27)
cuya ramra ajusta con el rodamiento de aguJas (28) Los extremos del
eje donde va 1ntroducldo este rodamlenxo (28) se apoyan en el tirante
(29) fijido en la abrazadera a 1a cafia (36), transmltléndose asi el em-

10 puJe de 1a manllla ala caﬁa. Para qne al cesar este empuje de la ma-

, nilla a la caffa, esta ﬁltlma vuelva a su posicidn inicial autom{ticamen-

te, existe un resorte (42) unido al tirante (28) por el buldn (41) por

te el eje porta—mueias (21) 1leva un dispésitivo eldstico a fin de que
15 la presifn de la muela (18) sobre la pieza sea constante. Este disposi-
tivo consta de doé'rodamientoé axiales de agujas (30) uno a cada lado d
la arandela (31) solidaria al eje principél (21), un resorte (33) de pr
sién calibradé y dn tope (37)‘fijo'al husillo (50) por dos pequefios pri
s10neros. En la parte 1nter10r lleva un alogamlento cénico rectificado
20 y templado donde se aloja la pinza eléstlca (20) que al ser apretada

' por la tuerca (19) sujeta azla.muela (18) por el vdstago.

ta—muela (21) y que propor01ona a éste el nimero de revoluciones nece-

35 flJada por un tornlllq, unalpglga (49) 1ntrqduc1da en un casquillo mon-
tado sobre dos rodamientos (38jvinfiodﬁcidoé y'fijados en un alojamien~
to del armazsn (35) al1neado al eJe porta—muela (21). E1 citado cas-
qulllo es hueco y lleva un nervado interlor agustado con ajuste desli~.
zante al nervado del &rbol porta—muela (21) Una correa (43) une las

poleas (40, 46), pudléndose colocar en uno de los cuatro canales que

su parte inferior y pbr 1a supérfibie superior al armazén (35). Axialmer

]

La cadena cinemética que une el motor (49) con el drbol por:

sario consta de: una polea (46)1n1da al eje del motor por una chaveta y
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_plantllla (13) al que va flgadafla plantilla (51) por los tornillos (53]

'qulllo (15) de este modo al girar el nonius arrastra al casquillo (15)

‘ cuya rosca 1nterior hace avanzar al eJe porta-dlamante que no puede gi~|

'que el dlamante (16) neces;t

© Al mismo tiempo que. baJa 1a’mue1a (18) retrocede el diamante (16) slendL

forman cada polea, a fin de;théner diferentes revoluciones por minuto
en la muela, Para el cambio de la correa (43) de un escaldn a otro, o
para recambiarla, se aflo;an los tornillos (48), se desplaza hacia ade-
lante la placa porta—motor (47), una vez reallzada esta operacl6n se
vuelve a desplazar hacia atrés- la citada placa (47) basta que la correa
quede tensa y entonces se flga, apretando los tornillos (48).

Ia muela (18) es rectlficada por un dispositivo diamantador
colocado y flgado al armaz&n (35) por tornillos ¥ que se compone de:
una plantilla (51) 1ntercamb1able, para consegulr dlferentes dngulos en
la muela, siendo la normal de trelnta grados a fin de obtener el recti-
ficado de puntos normallzados a sesenta grados, empujado por el husillo
(50) el cual para tal fin lleva un’ bu16n (24) con un pequefio rodamiento
estanco (26) PR '

La carcasa (62) es" el SOporte de todo el mecanismo al que 14

flga en e1 armazén de 1a forma‘anxes 01tada. En su interior rectificado

va agustado un casqulllo (10 a'cuyo frente va fijado el casquillo portq-

La chaveta (54) guia al c sqpillo (10) que 1leva en su interior otro ca

quillo (15) agustado bloquea axlalmente por un lado por un pequeno

mufién y por el otro por el nonius (14) al que va flgado por un tornillo

prisionero. El eje porta-di’ nte (58) que por su parte posterior va
gulado por una chaveta (56) roscada en la tapa posterlor de la carcasa

(62) lleva una parte roscad ; " aJusta con la rosca interior del cas-

rar debldo a la chAVeta (56

ntes CLtada, obteniéndose asi el avance
para 1r comlendo la muelaT El eje porta—*
muela (21) 1leva en su parte dslantera sn alogamlento donde se introdu-{

ce la herramlenta de dlamant'f(16) que se f13a por un pequefio tornillc.
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cado de plezas.

miento que alineado a la’ muela (18) tzene el contrapunto. El contrapun—

este dlamantado con una 1no11nac16n 1gua1 ala’ que tenga la plantilla (
siendo asi el rectlflcado autométlco ya que al mlsmo tiempo que la muel:

(18) baJa a: rectlflcar el pun {de‘centrado de la pleza, es rectlflcada

antes y después de la operocl n. El dlamantador puede bloquearse por me-

dio del tornlllo (66) para facllltar la su3e016nxb la muela y el rect1f1

Ta 1uneta queta en. la parte superlor de la cola de mllano -
de la base, posee dos brazos desllzantes (9) los cuales Se acercan a la
pleza para el centrado A apoyo:§r9v1o dela mlsma. Se bloquean con 18
respectlvos tornillos (7) Elh‘looueo de 1a luneta sobre]a cola de mLhL
no se reallza por medlo del tornlllo (67) y la tuerca (68).

- E contrapunto (3) portador del punto deapoyo (4) y centra—
do (la miqplna dispone de dos puntos, uno' corto para piezas normales y
grandes y otro largo para plezas peqnenas) que se introduce en el aloja-
to es desllzable a lo largojae‘ oda‘la cola de mllano de la base y se blg
quea medlante el tornlllo (72)

; 1a tuerca (71) El contrapunto (3) es-

t4 dlsenado para soportar'g 's‘pesos. ‘Lleva una regla (73) aprlslona—

da por unos pequeﬁos torn111 ‘medlante los cuales se puede regular el
aguste del contrapunto (3) con la cola de milano (2) de la base (1)

" 1a base (1) y el armaz&n (35) sondb hierro fundido y estén
fuertemente amarrados por tornlllos formando un solo cuerpo.

Todas las p1ezasn6v11es, a31 como- las desllzadoras van pro-
v1stas de defensas el&stlcas y Juntas torlcas contra e1 polvo y partlcu-
las que se desprenden de la muela al ser rectlflcada. Para la cola de .
mllano (2) de la base (1) fuelle o defensa (5. Para el casquillo (50)
del ‘eje porta—mueela (21) defensa (22). Para el casqulllo porta-plan—
tilla (13) del mecanlsmo diamantador, Junto t6r1ca (11). Para los bra- 1

zos de 1a luneta (69) Juntas tSrlcas (70)

- Empotrado en el cabezal lleva un’ foco lumlnoso (52) el cual

)s
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por el nonlus (14) d1v1d1do en cero coma. cero uno mllimetros.

el contrapunto (3) hasta qué 1-refr§ntad:;super10r de la pieza a recti~

alumbra directamente todo ei $féa-de;trabajo_de regtificado de ser requé-
rido. | . . v ".  | |
En la parte posterlor de la base (1) lleva un alojamiento qu

cubre una pequena puerta (61) dentro del cual se colocan las muelas y seT
aloaan las llaves fijas quehﬁg'fmplegnnpara el amarre de ellos y el pun-
to que queda 11bre.' w

' Para colocar la muela (18) se baja el husillo principal (50)
accionando la palanca de mando (64) y se bloquea con el tornillo (25),
se 1ntroduce la espiga de la muela (18) en la plnza (20), con las llaves
flJaS que la méqulna 1leva a tal efecto, se sujeta 1a muela apretando
la tuerca (19) con una de las. llaves y mantenlendo flJO el 4rbol porta-
muela (21). ' ' . :
. : Para reallzar el dlamantado de 1a muela, se pone en marcha
la muela pulsando el 1nterruptnr (34) y medlante el glro del nonius (14)
que acciona el tornlllo mlcrométrlco (12) se hace avanzar el dlamante
(16) hasta qne toque 1a muela (18), entonces accxonando el hus1llo (50)
arrlba y abaJo se rectlflca la muela (18) al dngulo que gufa la plantllIL
copladora (51) Normalmente esta plantilla suele ser para consegulr rec-
tificados 2 sesenta grados que es el de los puntos normallzados, pero es
lntercamblable y se puede colocar del 5ngulo que se desee, En rectifica-
ciones suce31vas, la muela serﬁ rectlflcada autométlcamente antes y des-

pués del trabajo, la penetra016n del dlamante en 1a muela serd regulada

IS e

L I colocac16n de la pleza para el rectlflcado del punto de
en:rada se efectua .con la muela prev1amente rectlflcada y parada, se apo

t" R

ya la pieza sobre el punto (4) del. contrapunto (3), hecho esto se sube -

.4:-.

flcar se. acerque a pocos mllime TosA o

."‘"\" R

5uela, (en plezas de dlémetro
grande, se desplaza atrés el,dlamantadorly sé bloquea con el tornlllo |

.t‘ 4

(66)), se baja 1a muela hasta qﬁe apoye en el'punto supermcrde la pleza
y se’ bloquea el huslllo (SO)Vpor‘el tornlllo (25), con ello la pieza

quedacentrada y en esta poslciSn semacercan 1os brazos (69) de la lunetaﬂ'
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(6) a la pleza hasta que Justamente toquen a &sta y se bloquean por sus

respextlvos tornillos (7) Es lmportante tener en cuenta que en el momen-

to del rectlflcado, la pleza, con el fin de ‘que se allneamlento sea per—
fecto, sélo apoya en el punto,(4) y ‘en 1a muela (18) prev1amente rectifi-

cados, dejando una pequena holgura con los extremos de 1a 1uneta, cuyo

fin es pr1n01pa1mente que alwentrar la muela en el punto de centrado a
rectificar de la pieza, ésta'esﬁé ya relatlvamente centrada evitando el’
golpe brusco de la muela en’ el punto. Hecho esto se vuelva & desbloquear
0 el husillo (50) afloJando el tornlllo (25), se da narcha a la muela y se
procede al rectificado del punto de centrado de la pleza.

. Para reallzar el rectlflcado del punto de centrado de 1a pie-
za, se baJa la muela que antesde llegar al punto seré autométicamente re#
tificada por el dlamantador (de no ser que 1o esté prev1amente), cuando
15 interese bloquear el dlamantador en: caso de plezas de gran didmetro. La

muela en rota016n se apoya suavemente en el punto de centrado ‘accionando

la manllla (64) demodo que esté‘p08101onada por el dlsp081t1vo eléstlco

que posee el érbol porta—muela, el-cual lo mantlene durante el trabaJo

a una pre516n constante 31n llegar al tope rigldo, se mantiene asi un

20 1nstante y se vuelv;e a sublr, el cenxro habr& qnedado as{ rectlflcado.

81 se desea meJoras aﬁn mﬁs "l pulldo del punto, se replte la operacién.

cuantas veies 1o crea necesarlo.i 4

Descr;ta suflclentemente la naturaleza del presente invento
as? como su reallzacLSn lndustrlal, sSlo .cabe aﬁadlr que en su conjunto
25 y partes constltutlvas ‘es p051b1e 1ntrodu01r cambios defbrma, materia y
d1sp031016n en cuanto tales alteraclones no supongan var1a016n sustancial

del mlsmo.

o El sollcltante al amparo de los Convenlos Interna01onales 50

bre Propledad Industrlal,_ e reserva e1 derecho de extender esta demanda
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1 | dad de la presente solicituds . - .
| NOTA .

o El Modelo de Utllldad que se 801101ta como nuevo en Espafia,
por velnte anos, de acuerdo con la v1gente Leg1s1a016n, debers recaer so-
5 bre "MAQUINA RECTIFICADORAlDE¢PUNIOS.DE CENTRADO", en todo de acuerdo conH
las éigﬁi?ntéé - ' T » |

REIVIN D I 0 A CIONE S

12, Méqulné rectlflcadora de puntos de centrado, caracteri-
: zada porque estd dotada de un cabezal e1 cual comporta un diamante para
10, el calibrado autométlco de la muela de rectlflcado y consta de dos parteéﬁ
una fija la cual va atornlllada al anmaz6n de la mfquina y la otra mdvil
desllzéndose sobre la anterlor, y que posee un casquillo con rosca micro-

metrlca fnterior donde- se. 1ntr0duc;r£ el eje porta—dlamante y un chavete-

ro rasgado que impide que este eJeAglre pero permite que se pueda despla-

18 zar, el desplazamiento se reallza por medlo de un nonius fijo al cas-

qulllo y que al glrar desplazaflongltudlnalmente el eje con el dlamante,
este desplazamiento- es muy sen31b1e y s1rve para adaptar el diamante a

la punta de’ 1a muela; el desplazamlento de todo el conjunto de la parte
mdvil sobre la fija se. efectua a medlda que va descendlendo la muela conA
31gu1endo una conicidad deseada por medlo de una plantllla con inclina<.
cién prevista, que va flJa a. la parte m6v11 del cabezal porta-diamante,
sobre la 1ncllnac16n de 1la plantllla se desliza una roldana fija al cabe-
zal porta-muela que en su descenso va empugé;dna.la parte mévil del cabed -

zal porta-diamante hacia adentro con51guléndose con la conjuncidn de es-

‘tos dos’ mov1m1entos comblnados\uh'callbrado de la muela perfecto; cuando
el cabezal porta—muela Lo elevamos, retirdndolo del punto de rectificado
el cabezal porta—dlamanpe avanza ha01a adelante empuJado por un resorte
que 11eva en su 1nter10r 2 prb&ﬁcé un. nuevo rect:Lf:Lcado°

Mﬁqplna rectlf cadora de puntos de centrado, en todo

de acuerdo .con 1a re1v1nd1cac16n anterlor, caracterlzada porque el cabele
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porta—-diamente puede ser inmovilizado por medio de un tornillo que lo fij

al armazdn cuando no interese calibrar la punta de la muela rectificadora
. 32,- Méqyina-rgctificadora de puntos de centrado, en todo de
acuerdo con las'reivindicaciopés'anﬁeriores, caracterizada porque comportd
un ESntrapunto con su punto de apbyo de la pieza a rectificar y una lune-
ta con dos brazos para el apoyo dela piezé, tanto el contrapunto como la
lunete son desplazables a 1o largg de la base por medio de una cola de mi-
lano, la cual va proteglda de’ i;s ;olﬁos que desprende el rectificado por
medio de un fuelle; sobre esta guia el contrapunto y la luneta pueden in-
movili?arse a la altura que se desee por medio de tornillos de blocaje.
42,~ M8quina rectificadora de puntos de centrado, en todo de
acuerdo con las reivindicaciones anteriores, caracterizada porque lleva
incorporados medios propios de iluminacién alojados en el armazdn y que
axrojan-su luz sobre la zona del punto de rectificado pudiendo ficilmente
.el operario calibrar la colocacidn y coincidencia de la muela y el diaman-
te observdndolos a través de'lafpantalla protectora.

5—.- "MAQUINA RECTIFICADORA DE PUNTOS DE CENTRADO".

Segun queda’ sustancialmente descrito en la presente memoria
que consta de doce hojas. mecanografiadas por una sola cara acomp:fiada de
sus _correspondientes dlbuJos. . .

Madrld, 27 de marzo de 1, 969

' El Agenxe Oflclal

Fdo. MIGUEL FERNANDEZ-IOAYSA PINZON
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