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c ilia d o  en Potsdemerstrasse 29, B erlín  VI 9, (Alemania) y 

P.J0S3 LUIS G0M3Z VBNTO, de nacionalidad española, domici­

liado en la  Calle Amor de Pí o s , 34, S ev illa  (España) , por 
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RIAL PE GOESTRUGCIOH ----------- -  - ------------------------ --------------

Memoria descrip tiva

5

Para la  fab ricación  de m ateriales de construcción , 

por ejemplo para p is o s , revestim ientos de p iso s , paredes, 

techos y sim ilares se ha prooue sto ya mezclar corcho con 

una dispersión  de goma o caucho natural o a r t i f i c ia l  y a- 

ñadir luego cemento, formándose sobre las  partícu las de 

corcho delgadas capas de goma que hacen posib le la  unión 

del corcho con e l cemento y protegen al mismo tiempo e l 

corcho contra la  absorción de agua y la  descomposición.
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"Sstos m ateriales de construcción  tienen todavía e l  incon­

veniente de que la  d ispersión  (látex) se coagula con fa - 

cilid.ad y que con granos de corcho de c ierto  tamaño se ne­

ces ita  muchísimo lá tex  y cemento para llen ar lo s  espacios 

entre las partícu las , mientras que con p artícu las  de cor­

cho pequeñas, por ejemplo en 3) una de p o lvo , se hacen ne­

cesarias muy grandes cantidades de lá tex  ya que al dismi­

nuir e l  diámetro de las partícu las aumenta extraordinaria­

mente la  su perficie  to ta l de la s  p artícu las que tiene que 

revestirse  de goma*

Segiín la presente invención, se sustituye e l corcho 

con ce lu losa  en fibras capaz de absorción, convenientemen­

te en forma, de papel (papel v ie jo ) que se remoja en agua.

A este papel remojado se le añade primero la  dispersión  

acuosa de goma o caucho, por ejemplo lá tex , y luego un 

agente h idráulico de cohesiona, convenientemente cemento o 

yeso. 3e obtiene a s í ,  gracia  a la  estructura fib rosa  del 

papel, y respectivamente de la ce lu losa , un m aterial, un 

material de construcción extraordinariamente fuerte y de 

gran resisten cia  a la  rotura e l  cual, a pesar de su com­

pacta estructura por la p osib le  adición  de grandes canti­

dades de papel, posee favorables propiedades de aislamiento 

térmico y a cú stico . Gracias a la saturación del papel pue­

de añadirse la  d ispersión  acuosa sin que sea ée temer coa -̂ 

gulación alguna, ya que el popel, y sntetodo el papel v ie ­

jo ,  contiene ya colas y sim ilores que actiían de coloide 

p rotector  y se ha comprobado que no es necesaria  una in­

mediata elaboración  de la mezcla que contiene cemento, con­

trariamente a lo que ocurría  con la mezcla ya propuesta 

de corcho, lá tex  y cemento.

fin lugar de dispersiones acuosas de goma o caucho

natural o a r t i f i c ia l  se pueden también emplear, segón la
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presente invención, di sperslones acuosa de resina a r t i f i ­

c ia l  o masas termoplóst icas, alcanzando se esencialmente e l 

mismo resultado. Además es posib le emplean mezclas de d is­

persiones acuosas de goma o caucho natural o a r t i f i c ia l  y 

d ispersiones acuosas de resina a r t i f i c ia l  o masas terrno- 

p lá sti cas.

Gracias al empleo del procedimiento segón la  presen­

te invención se obtiene un m aterial de construcción extra­

ordinariamente só lido  por la  estructura fib ro sa  del papel 

y respectivamente de la  ce lu losa , de gran resisten cia  al 

desgaste al ser usado e l p iso fabricado según este proce­

dimiento, que, si se e lige  una conveniente re la ción  de 

mezcla entre e l papel, la  d ispersión  y e l  cemento, no con­

serva huella alguna ni con cargas, por ejemplo debido a 

patas de s i l la s  o sim ilares. 31 material de constru.cción 

es de estructura compacta y, por la posib le adicio^i de 

grandes cantidades de papel, posee convenientes propieda­

des de aislamiento te'rmico y a cóstico .

La capacidad de aislamiento del m aterial de construc­

ción asó como la resisten cia  del mismo pueden ser aumenta­

das añadiendo convenientemente a la mezcla antes d escrita , 

antes de la  adición  del cemento, gruesas partícu las de ma­

dera y /o  de corcho, o también minerales como por ejemplo 

fragmentos de carburo de s i l i c i o ,  T2stas adiciones le con­

fie ren  al m aterial acabado un dibujo especialmente b e l lo ,

cuyo e fe cto  puede aun ser aumentado añadiéndoles a la s  mez-
de

cías varios  co lo res . Los t r o c ito s  de corcho y/medera aña­

didos hacen que el cont enido to ta l de la dispersión acuosa

de goma o de caucho de la  mezcla, expresando en porcentajes 
i yvolum étricos, panda ser consl deroblemente disminuido. 12 ah­

itas gruesas partícu las de corcho o madera se encuentran tani ° n
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firmemente encastradas en la  mezcla definitivam ente fra ­

guada, por estar cogidas o enredadas en la s  fib ra s  de la  

pasta de ce lu losa , que ni la s  mayores so lic ita c io n e s  con­

siguen arrancarlas de la  su p e r fic ié .

T?n la  fabricación  del material de construcción  se 

procede como sigue : ce lu losa  fibrosa  capaz de absorción, 

como papel, y especialment e papel v ie jo ,  es reducida a pas­

ta con la cantidad necesaria de agua. A la  pasta fib rosa  o 

a la  misma cantidad de agua que se tiene que añadir a la  

pasta se añade un colo ide  de protección , especialmente s i ­

lica to  soluble de potasa, si no se emplean ya papeles (pa­

peles v ie jos ) ya encolados, cuyo contenido de co la  y simi­

lares pueda bastar como co lo id e  de orotección . TSste c o lo i ­

de de protección  puede, sin embargo, ser tambielí añadido 

a la  d ispersión  acuosa de goma o caucho natural o a r t i f i c ia ,  

que se mezcla con la  pasta fib rosa . A continuación se aña­

de un agente h idráu lico  de cohesión, especialmente cemento 

o yeso, y conocidas materias vulcan izantes. A continuación 

se v ierte  la mezcla obtenida en p lacas, p is ta s , bloques o 

moldes y se deja fraguar e l cemento, lo  que se consigue 

despue/s de 24 horas aproximadamente. Se hace entonces se­

car la  mezcla natural o artific ia lm en te  y se la  ca lien ta  

(vulcaniza) segón su composición a temperaturas comorendi- 

das entre 50-160° empleando presiones entre 50-200 atm., 

que dependen de lo s  fin e s  de empleo del 'material de construí 

ción . Debido al calentamiento a presión el cemento pierde 

su carácter hadándose esencialmente material de relleno y 

as precisamente por el hecho de que e l m áterial, fluye a 

elevada temperatura y a presión , fn  la fabricación  de la  

mezcla tiene sin embargo que haber cemento como agente h i­

dráulico de cohesión. 3e obtiene asó un m aterial de cóns­

m *

ul
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tracción  que según sí composición puede ser fabricado des­

de altamente e ló s tico  hasta correoso y sólido y res isten ­

te como la  madera, pero de una determinada e la stic id a d .

Para conseguir por ejemplo un revestim iento f le x ib le  

y e lá stico  para piaos o sim ilares, de propiedades sim ila­

res a las de cuero, se pone 50 g. de papel en fib ras  en 

remojo dentro de aproxima da. mente 300-400 cm3 de agua y 

50 g , de s i l ic a to  soluble de potasa* 13e añaden luego apro­

ximadamente 350 g de lá tex , o una cantidad correspondien­

temente menor de Revertex, y se remueve mezclando apro­

ximadamente con 300 g de cemento con co lor  y materias vul­

canizantes. Despuós de 24 horas se seca na, tu ral o de manera 

conveniente artific ia lm en te  la  masa vertid a  en p lacas, p is ­

tas, bloques o moldes y vulcanizada en prensas calentadas 

a temperaturas comprendidas entre 50-160°. Para la fabrica ­

ción del m aterial en blofjues se cortan e'stos por ejemplo 

en placas antes de la vulcanización#

Para obtener un material de construcción con dibujos 

se pueden añadir a la  mezcla anteriormente d escr ita , sin  

a lterar la s  propiedades e ló s t ica s , hasta 600 cm3 de grue­

sos t r o c ito s  de c©rcho o de madera, quedando estas p a r tí­

culas en c ie rto  modo encastradas en lo, mezcla# Si se aña­

den dichos trou itos  de corcho o de madera no hay p osib le ­

mente que elevar la  temperatura de vulcanización  a mós de 

80°, Con la  adición de p artícu las  de corcho o de madera se 

consigue, ademas del bonito d ibu jo , un considerable aumen­

to del aislamiento acóstico  y térmico y, con respecto al . 

coste de fa b rica ción , se disminuye considerablemente con 

esta adición  de corcho e l porcentaje volum ótrico de la  d is ­

persión  acuosa de goma o de caucho.

"De haber que fa b rica r , con el material de construc-
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cion , placas para e l revestimiento de paredes o sim ilares, 

que so'lo se encuentran expuestas a so lic ita c io n e s  mínimas 

se añade en el ejemplo anterior aproximadamente 160 g me­

nos de lá tex , 100 g más de papel y aproximadamente 100 g 

más de cemento.

T*!l procedimiento anteriormente detallado puede tam­

bién emplearse para mezclas con dispersiones acuosas de re-- 

sliia a r t i f i c ia l  o de masas term oplásticas, o pora oombina- 

c¿ ones de estas d ispersiones y dispersiones de goma o cau­

cho, ?il material de construccián segiín la  presente invención 

puede además ser fabricado sin vulcani-Z acián, y por lo  tanj- 

to tambión sin vulcanizante, no alcanzando sin embargo e l 

producto, ex® este caso, e l mi ano grado elevado de e la s t l -  

ci dad.

Para e l empleo de dispersiones acuosas de masas te r ­

m oplásticas se da e l ejemplo numárido siguiente : se remo­

-  6 -

jan en agua se remueven 100 partes en peso de papel v ie ­

jo .  Despuás de elim inar por prensado e l  exceso de agua se 

añaden 10 partes en peso de una masa term oplástica, por 

ejemplo de una aeroleina, y de 80 a 90 partes en peso de 

cemento con adicián de agua, iridiándose la cantidad del 

agua adicional de manera que baste para el -frotado del ce­

mento. A continuacián se dispone la  mezcla en su p erficies  

o se v ie rte  en moldes, por ejemplo paro la  fab ricación  de 

p lacas.

RfUTOfEUCAG IQĤ S

Se reivindi can :

l) . La. propiedad y explotación  exclusivas de un procedimier

to para la  fabricación  de un nuelío material de construcción 

caracterizado por el he cbo de remojarse agua celu losa  en
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•fibras capafc de absorción, por ejemplo en forma de papel, 

y especialmente de papel v ie jo ,  y mezclarse la  misma con 

tma dispersión  acuosa de gome o caucho natural o a r t i f i ­

c ia l ,  por ejemplo lá tex , o con una d ispersión  acuosa de 

resina a r t i f i c ia l  o de masas term oplósticas, añadiéndose 

a continuación a la  mezcla un agente h idráu lico de coh es ió i, 

como cemento o yeso.

2) . Un procedimiento segón la re iv in d ica ción  l) ca ra cteri­

zado por el hecho de emplearse uno, mezcla de una disper­

sión de goma o caucho natural o a r t i f i c ia l  y de una d isp e r ­

sión acuosa de resina a r t i f i c ia l  o de masas term oplósti-

cas.

3) . Un pro cedimi eit o segón la s  re iv in d ica cion es  l)  y 2) c a ­

racterizado por añadirse a la mezcla de pasta fib rosa , d i s ­

persión y cemento g rué so s tro c i tos de corcho o de madera, 

o también p artícu las minerales, como fragmentos de carburo
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de si 1 i  ci o .

4) . Un procedimiento segón las re iv in d icacion es l)  y 2) c a ­

racterizado por el hecho de añadirse a la  pasta fib rosa  o

a la  d ispersión  un co lo id e  de p rotección , como por ejemplo 

s ilica to  soluble de 00tasa.
5)  . Un pío cedimi en. t o segón la s  re iv ind icaciones l ) - 4) ca­

racterizado por el hecho de vulcanizarse la  mezcla, des- 

puós de verterla  en p lacas, p is ta s , bloques o moldes y d e s ­

pués del fraguado del cemento, segón su composición a tem­

peraturas comprendidas entre 50-160° y presiones entre 

50-200 atmósferas, para lo cual se le  añaden previamente a 

la  mezcla vulcanizantes.

6) . Un procedim iei to segón las  reivindi caloñe s l) -  5) car- 

racterizado por el hecho de que pare Ir fab ricación  de un

revestimiento de piso se remojan cerca de 50 g de papel



8

♦

195

200

20 5

210

215

en fibras en aproximadamente 30CT-4P0 craS. de agua, aña­

diéndose a continuación aproximadamente 50 g de s ilica to  

soluble de potasa y 350 g de lá tex  y, agitando constante­

mente, aproximadamente 300 g de cemento con vulcanizantes 

y eventualme nte con co lores , y se prepara ruego el mate­

r ia l  de construcción por sutovulcanización o vulcanización 

en ca lie n te . bajo presión .

7) . Un procedimiento según la  re iv in d ica ción  o) caracteri­

zado por e l hecho de añadirse a la mezcla aón no fraguada 

hasta 600 cm3 de gruesas partícu las de corcho o de madera 

y de no superarse, para la vulcanización , la  temperatura 

de 100°.

8) . Un pro cedimi ai to segón las  re iv in d icacion es l) -  5) c a ­

racterizado por el hecho de remo .jar se en agua aproximad ar­

men te 100 partes en peso de papel vie.jo y mezclarse con 

aproxime.demente iO partes en peso de una masa term oplósti- 

ca de una acroleina o sim ilares, y añadirse luego 80-90 

partes en peso de cemento y disponerse la  mezcla en super­

f i c ie s  o verterse en moldes para la fab ricación  de p lacas.

9 )  . Un procedimiento según las  anteriores re iv ind icaciones 

caracterizado por con stitu ir  esencielmente :
» UU PRO CEU liliUU TQ PARA LA FABRICACION P5 UU ITUSVO MA­

TERIAL m  QOHSTKUQGiOIT » . -----  _ _ _ _  --------- -  -  -  _ -----

Consta la presente Ilemori a d escrip tiva  de ocho ho­

jeas numeradas y mecanografiadas en una sola cara.

S ev illa , 30 de Iiarzo de 1939 111 A.T,
R O D O L F O  DE LA  T O R R c-
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