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fiDemoria Descriptiva
de la

Patente de Tnvencion

que por 20 allos, pera FBopailis y =sus Posesiones, se solici-
ts o favor de OTTO JARNECK®, de nacionslided alemana, do-
miciliado en Bokbertstre sse,6, DRAUNSCHTEIG (Alemania),

por ¢ ®PROCTDIMIWITO Y D15POSITIVO DR TRATAMI™NTO PREVIO

H% HORRAJ® PARA SWCAR Y T3PTCLALIFUT® DE HOJAS DE NABOSG».

Memorie descrintivse

Hasta sguf, pars secer les hojas de nabos se les
lavan primero, pdra cuitarles las partfculas adheridas
de srene y niedra. Una vez levadas, las hojas son prein-
sades ligersmente pare climinar el agua de lavado adheri-
ds & su superficie, emprendiéndose adends un desmenuza-
miento previo de los hojas. Bl fuerte nrensado sucesivo
del meterial prevismente desmenuzado tiene cue eliminar
el resto del agua superficial y sumentar el porcentaje
de substancia geca para ghorrar carbdn durante el seca-
do. Sin embargo, en este operecidn se pierde una parte

del jugo de las células, lo cuel es causa de pérdidas de
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valor elimenticio y descolorsciones de las hojas. Las pér-
dides asf ocasionadas son considerebles. Bl material de
esta marers previamente tratedo es secado luego de manera
conveniente, necesiténdose para la operacidh de secado
sropiamente dicha sdlo cantidedes relativemente minimas

de calore. De quererse eviter les mencilonsdes pérdidas ele-
vadas de valores alimenticios se necesiteriasn para la 6pe—
roci dn de secado contidades muy grendes de celor.

M1 secado de hojas mds econdmico y conveniente des-
de el punto de viste de ls economfa nacional es acudl que
con los menores. gastoc de combustible y esoecislmente de
carbdn suministra le meyor centided de hoja seca y por lo
tanto ls centi dad mayor posible de forraje rico en protei-
13,

La presente invenci fn concierne también un procedi-
miento pare el trotamiento previo de Pforraje verde para
secar y especiolmente de hojas de nabos. Los inconvenien-
tes descritos ligados a los conocidos procedimientos son
eliminados, segﬁn la presente invencidn, exponiendo el me~
terinl a la sceidn de aire caleantado por calor de escape
a disposicidn, de modo que se verifica un marchitamiento
previo artificial del material y, por lo tanto, un aumen-
to de meteria seca, y sonmetiendo sdlo entonces el material
al procedimiento de secado propismente dicho.

Tl procedimiento consiste en someter las hojas de
nabos, frescas o naturalmente marchitadas, lavalas o sin
levar, o de otra manera cuclquiera previamente elaboradas
o sin elaborer, sl marchitomiento previo artificiel. Las
hojas no =on prensedes ni enbtes ni después de un eventual
desmenuzamiento, de forma que no se verifice pérdida al-

cguna de valores slimenticios. ™1 egua de superficie del
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material lavado, asf como el 1fcuido en solucidn en las
células, son nés bien evaporado s.

Las unidades térmicas necesarias pare cl marchite-
miento previo artificial vora calentar el aire son sus-
trofdas preferiblemente & 1oz vapores exhalados por el ma-
terial dnrante la operacidn de secado, eventuslmente mez-
clado s con gases frescos de combustidn. Para el funciona-
miento de la instalacidn de secado se necesita en todo ca-
80 energfa que ventajosomente es producida por un motor
termodindmico empleando el calor de escape que ya no pue-
de transformerse en energfa en le uencionsde ndquina. ®s-
te celor de escape puede tembidn ser ubtilizado pare el
mo.rchitamiento previo del material.

%l resto de vepor emitido por el msterial seco pue-
de servir pare el celentcmiento previo del aire fresco pa-
ra mezclar con los pases frescos de combustidn, antes de
su introduccidn en el dispositivo de secsado. Adends, se
puede utilizar el aire caliente a disposicidn después del
marchitamiento previo pars enfriar los gases frescos de
combustidn a le. teuperatura de funcionamien to necesarie
pere ¢l secado del meterial.

Tl procedimi ento puede tembieh realizarse calenten-
do el aire necesorio para el marchitamiento previo con
geses frescos de combustidn, mientras que para el secado
vpropiamente dicho del materiel sirve el cealor de escape de
cue se dispone.

Bs ademds conveniente enplear el di spositivo de com-
bustidn de le instrlacidn de secado tembién para la pro-
ducecidn de las centidedes de calor necesarias para la pro-

duccidn de energifes. Loz gases de escepe de ls Instala-

cidn de calderas son conducifflos por el camino més corto a

le. instelacidn de secedo con los gases de combustidn y el
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aire de refrigeracidn.

71 materisl seco sometido s marchitamiento artifi-
cisgl previo, de porcentaje consilerablemente magyor de ma-
teria seca es Becado en la instalacidn prevista para este
fin, por ejemplo un coanocido tewbor, hasta alcanzar el de-
finitivo contenido de agua deseado.

®1 procedimiento puede toubidn ser empleado parse se-

car forraje verde, nabos picedo s, tejadas prensadas o no
prensades de divisién y sinmilares.
- Les ventajas del nuwevo procedimiento consistes pues
esencialmente en que no se realizsa ningﬁn prensado del ma~-
terial ni antes, ni durmte, ni después del desmenuzemien~
to del mismo, no teniendo lugar por lo tanto pérdida elgu-
ne de substancies slimenticias y si-ndo solo minimo el ca-
lor necesarioe.

Los figurss muestran, en seccidn longitudinal, ejem-
plos de realizacidn del dispositivo para la realizacidn del
procedimientoe.

La Pig. 1 representa un di spositivo vertical para
el marchitamiento artifieial previo del material., Tl mate-
rial es conducido hacia el pozo b por la ruede superior
de celdss a, pare luego caer mobre dos ruedas totalmente
perforodas ¢ que giran lentomnente en sentido contrario.
Cads dos o més ruedas ¢ formen, con el trozo correspondient
te de pozo, una freccidn de instalacidn de marchitamiento
previo separade de la sigulente y de la aaterior por una
rueds 4 &e celdas. B1 aire seco cue nasa por cada Eraccidn
es aspirado del exterior como aire atmosférico, conducido
pars el celentemient o previo sobre el materiel marchitado

gue sale y por la cénar&.g de calenteniento de cada frac-

cién de instalecidn, cuyo calentemiento realiza el calor

de escape, eventualmente mezecledo con gases frescos de com
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bustidn, mediante un venﬁlador n. 91 sire seco es pues
celentado graduelmente, enfriadc por el 2ire pars secar,
vuelto a calentar y enfriado hasta que» gale casl saturs
do del dispositivo de marchitemiento previo artificial.
La Mig. 2 muestra un trozo .de pozo de un digpositi-
vo de marchitamiento previo que funciona de la misma mane-
ra. 71 migno se distingue del de la ®Fig. 1 Ynicamente por
no eszter vrevistas las ruedes rotatives ¢, funcionando
mds bien el pozo b medirnte sunerficies g de gu:fa del ma-
terial a modo de escslones, en =0 stitucidn de las mismas.
Le Mig. 3 muestra un dispositivo de marchitamiento
nrevio artificisl consistente en cintes h sin fin horizon-
teles y dispuestas en escalones, que dejan pasar el aire
y son de veloeided regulsble dispuestes en una cémera ge
Diches sintes h sirven parc el tronsporte del material se-
co. Lo cinta superior h recibe el materiel fresco y lo e-
cha sobre una sepunde cinte ¢ue lo trensporta en sentido
contrario, y asf seguido. Una cinte transportadora i ha-
ce salir el material defini‘ivemente marchitado.Debajo de
los cintes h estdn »revi stes baterias m de tubos de celen-
tamie nto. M1 gl re fresco ec aspirado sobre el material de
marchi temiento acabsado, calentsdo nor pgrados enfriasdo ¥y
extraido del dispositivo nor rmedio de conductos o de sali-

de y ventiladores.

3¢ reivindicen :

1) . La vroviedad y exs lotecidn exclusives de un procedi-
miento pare el tratemliento previo de forrsje para secar,
y especlalmente de hojog de nebos, carecterizado por el

necho de exporerse el waterial a la accidn de alre calien-
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te de forma que tiene 1lngar un marchitemiento ertificial
nrevio del mismo, y por lo tanto un sumento de substan-
cia seca, y por sore terse sdlo entonces el material al
procedimiento de secado propiamente dicho.

2) . Un procedimiento segfn la reivindicacidn 1) caracte-
rizado por calentarse medisnte gas de escepe el aire que
regliza el marchitemiento previo del material.

5. Un procedimiento segdn la reivindicecidn 1) ceracte-
rizado por emplearse parc el merchitemiento previo del mar
terinl los vapores gue salen del material duraate la ope-
racidn de secedo, eventueluente mezclados con gases fres-
cos de combustidn,.

4) . Un procedimiento sepdn lrs reivindicaciones 1) - 9)
carecterizado vor emplearse, nara el calentamiento previo
el aire pora mezcler con los gases frescos de combustidn
antes de la introduccidn en el disnositivo de secado, el
color de escane a disposicidn degnués del mrrchitamiento
Previo.

5). Un procedimiento sepdn lrs reivindiceciones 1) - 3)
carccterizado por servir el sire caliente a disrosicidn
despuds del marchitamiento previo pare enfriar los gases
frescos de combustidn a la temperatura de funcionamiento
necescria para secer él paterial.

6) . Un dispositivo pars la reslizacidn del procedimiento
segdn les reivindiceciones 1) - 5) caracterizado por po-
seer un di spositivo (b) en Fforma de pozo o columna, Pro-
vigto en suoerte superior de un dispositivo de alimenta-
cidn (a) y en su parte inferior de un digpositivo de ex~
pulsi&n (p)'de material, varlas secclones sepsradas por
roedes de celdas (d) en cede una de las cwles estdn dis
nuestas dos o mnds ruedas (¢} cuve giren lentemente en sen-

+i do contrerio y especielmente nor conducirse en contra-
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corriente sobre el material (ue nasa por el reciniente (b)
4 |l el cire calentado ea caiaras especisles (e) que comunican
170 eventualmente con el pozo (Dbl
7). Un disvositivo segdn las reivindicedidn 6) carecteri-
zado por heber dispuestes, en lugar de las ruedas previsteqs
en cole seccidn del dlspositivo (b) de wsrchitsniento pre-
- || vio, superficies (g) de gufa del material a modo de esca-
175 lone se
8) e Un dispositivo pars lao realizacidn del procediniento
de lss reivindiceciores 1) - 5) carscterizado por haber
digpuestes la una enciza de la otra, en la cémara (q), va-
rias cintes sin fin escelonsdas, repulables en -su veloci-
180 dad, que dejan pasar el sire y glren lentemente, de forma
que el meterial dispuesto sobre la cinte superior corre
automdticome nte y sucesivarente wobre todas las cintas (n)

seliendo luego de la cdmara (q), y por conducirse en con-
’

tpocorriente por lo cdmera (g) el eire caliente.
185 9) . Un nrocedimiento y disnosi*ivo seqdn 1o s enteriores
reivindiceelone s ca;'ecterizado sor constitulr esenclelmen-—
te :

#PROCRNIMITNTO ¥ DL §POSITLIVO DT TRATAILTITO PREVLO ny

TORRAT™ PARA STCAR Y WSPRCLALIRI TR DT HOJAS DE NABOS». - -

vonsta 1a presente liemorie Cescriptiva de siete ho-
jas nunersdas y mecanogrefie das en una sola cara a las quﬁ»
se adjunta plano para Su ejor comprensi dn.

Sevilla & de Merzo de 1939 Afio de la Vietoria

RODOLFO D

s

E LA"TORRE
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