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Jflbemoría descriptiva 
de la

patente de invención

que por 20 afíos, para España y sus Posesiones, se s o l i c i ­

ta  a favor de OTTO .'/ARirSCKS, de nacionalidad alemana, do­

m iciliado en Sokbert stra sse, 6, BRAUNSGHITRIG (Alemania), 

por : «PROOlPIHrgETO Y “DISPOSITIVO T)R TRATAKFHTO PKBVIO 

m  PORRA!*! PARA 3 0̂AR Y R dl^GlALI'FHTT T>R HOJAS BR RABOS».

Memori a de ser int iva
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Hasta aquí, para secar las ho.ias de nabos se las 

lavan primero, para qu itarles la s  partícu las adheridas 

de arena y piedra» Una vea lavadas, la s  hojas son pren­

sadas ligeramente para eliminar e l  agua de lavado adheri­

da a su su p erfic ie , emprendiéndose además un desmenuza­

miento previo de las hojas. 151 fuerte prensado sucesivo 

del m aterial previamente desmenuzado tiene que eliminar 

e l  resto del agua su p erfic ia l y aumentar e l  porcentaje 

de substancia seca para ahorrar c arbén durante e l seca­

do. Sin embargo, en esta operación se pierde una parte 

del jugo de las cé lu la s , lo cual es causa de pérdidas de
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valor alim enticio  y descolore clones de la s  h o ja s . Las pér­

didas a s í ocasionadas son considerables. "Si m aterial de 

esta manera previamente tratado es secado luego de manera 

conveniente, necesitm dose pera la  operación de secado 

propiamente dicha sólo cantidades relativamente mínimas 

de ca lo r . Le quererse evitar las  mencionadas perdidas e le ­

vadas de va lores alim enticios se necesitarían  para la  ope­

r a d  dn de secado cantidades muy grandes de ca lo r .

f!l  secado de hojas mas económico y conveniente des­

de e l  punto de v is ta  de ls. economía nacional es apuól que 

con lo s  menores gastos de combustible y especialmente de 

carbón suministra la  mayor cantidad de h oja  seca y por lo 

tanto la  cantidad mayor p osib le  de fo rra je  r ic o  en p ro te i- 

na.
La presente invención concierne también un procedi­

miento para e l tratamiento previo de fo rra je  verde para 

secar y especialmente de hojas de nabos. Los inconvenienor­

tes d escr itos  ligados a lo s  conocidos procedim ientos son 

elim inados, segón la presente invención, exponiendo e l mar­

te r ia l  a la  acción  de aire calentado por ca lor  de escape 

a d isp os ic ión , de modo que se v e r i f ic a  un marchitamiento 

previo a r t i f i c i a l  del material y, por lo  tanto, un aumen­

to de materia seca, y sometiendo sólo entonces e l material 

al procedimiento de secado propiamente dicho.

T31 procedimiento con siste  en someter la s  hojas de 

nabos, frescas o naturalmente marchitadas, lavadas o sin 

lavar, o de otra  manera cualquiera previamente elaboradas 

o sin elaborar, al marchitamiento previo a r t i f i c i a l .  Las 

hojas no son prensadas ni antes ni despuós de un eventual 

desmenuzamiento, de forma que no se v e r if ica  perdida al­

guna de va lores a lim en ticios , *S1 agua de su p erficie  del
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m aterial lavado, así como e l líq u id o  en solución  en la s  

ce’lu la s , son mós "bien evaporados.
la s  unidades térmicas necesarias para e l marchita­

miento previo a r t i f i c ia l  pora calentar e l  a ire  son sus­

traídas preferiblem ente a lo s vapores exhalados por e l ma­

te r ia l  durante la  operación de secado, eventualmente mez­

clado s con gases frescos  de combustión. Para el funciona­

miento de la in sta lación  de secado se n ecesita  en todo ca­

so energía que ventajo somente es producida por un motor 

te mío dinámico empleando e l  ca lor  de escape que ya no pue­

de transformarse en energía en la  mencionado maquina. ^s- 

te ca lor  de escape puede también ser u tiliza d o  para e l 

marchitamiento previo del m ateria l.

T?1 resto  de vapor emitido por el m aterial seco pue­

de se rv ir  para e l calentcmiento previo del a ire  fresco  pa­

ra mezclar con los  gases fre s co s  de combustión, antes de 

su introducción  en el d isp ositivo  de secado. Ademós, se 

puede u t i l iz a r  e l aire ca lien te  a d isp os ic ión  despuós del 

marchitamiento previo para en friar lo s  gases frescos  de 

combustión a la  temperatura de funcionamiento necesaria 

para e l  secado de 1 m ateria l.
131 procedimiento puede tambieíi rea lizarse  calentan­

do e l  a ire necesario para e l marchitamiento previo con 

gases fre sco s  de combustión, mientras que para el secado 

propiamente dicho dei material sirve e l ca lor  de escape de 

que se dispone.

■̂ s ademós conveniente emplear el d isp os itiv o  de com­

bustión de la instrlacio 'n  de secado tembión para la  pro­

ducción de la s  cantidades de ca lor  necesarias para la  pro­

ducción de energías. lo s  gas^s de escape de 1a in sta la ­

ción  de calderas son conducidos por el camino mós corto a

la  in sta lación  de secado con los  gases de combustión y e l
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aire de re fr igera c ión .

"̂ 1 material seco sometido a marchitamiento, a r t i f i ­

c ia l  p rev io , de porcentaje considerablemente mayor de ma­

te r ia  seca es Becado en la  in sta lación  prev ista  para este  
f in ,  por ejemplo un conocido tambor, hasta alcanzar e l  de­

f in it iv o  contenido de agua deseado.

f31 procedimiento puede también ser empleado para se­

car forra je  verde, nabos picados, tajadas prensadas o no 

prensadas de d iv is ión  y sim ilares.

Les ventajas del nuevo procedimiento con sistes  pues 

esencialmente en que no se re a liz a  ningón prensado del mâ  

t e r ia l  ni antes, ni duraite, ni despuós del desmenuzamien­

to del mismo, no teniendo lugar por lo tanto pórdida algu­

na de substancias alim enticias y siendo solo mínimo e l ca­

lo r  n ecesario .

Las figuras muestran, en sección  longitu d in al, ejem­

p lo s  de rea liza c ión  del d isp ositivo  para la  rea liza c ión  de] 

procedimiento •

La F ig. 1 representa un d isp os it iv o  v e rt ica l para 

e l marchitamiento a r t i f i c ia l  previo del m aterial. "Si mate­
r ia l  es conducido hacia' e l  pozo b por la  ruede superior 

de celdas a, para luego caer sobre dos ruedas totalmente 

perforadas o_ que giran lentamente en sentido con tra rio . 

Cada dos o mós ruedas _c forman, con e l  trozo correspondiera• 

te de pozo, una fracción  de in sta la ción  de marchitamiento 

previo separada de la  siguiente y de la  an terior por una

rueda d. éte celdas. "Si aire seco oue pasa por cada fra cción«*■
es aspirado del ex ter ior  como aire atm osfórico, conducido 

para e l  calentamiento previo sobre e l m aterial marchitado 

que sa le y por la  cómara e_ de calentaniento de cada fra c­

ción  de in sta la c ión , cuyo calentamiento rea liza  el ca lo r

de escape, eventualmente mezclado con gases fre scos  de com-
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bus ti ion, mediantie un ventilador n . 7,’ l  aire seco es pues 

calentado gradualmente, enfriado por e l o iré  para secar, 

vuelto a calentar y enfriado hasta que sale casi satura­

do del d isp os itiv o  de marchitamiento previo a r t i f i c ia l »

La F ig. 2 muestra un trozo .de pozo de un d is p o s it i­

vo de marchitamiento previo que funciona de la  misma mane­

ra . f l  miaño se distingue del de la  3Pig» 1 Tínicamente por 

no estar previstas las ruedas rota tivas _c, funcionando 

más bien e l pozo b mediente su p erfic ies  £  de guía del ma­

te r ia l  a modo de escalones, en sustitución  de la s  mismas.

La F ig. 3 muestra un d isp os itiv o  de marchitamiento 

previo a r t i f i c ia l  consistente en cin tas h sin  f in  horizon­

ta les  y dispuestas en escalones, que dejan pasar e l aire 

y son de velooidad regulable dispuestas en una cámara £ . 

bichas cintas h sirven  para e l  transporte del m aterial se­

co . La c in ta  superior h recibe e l material fresco  y lo  e- 

cha sobre una segunda cin ta  que lo transporta en sentido 

con trario , y así seguido. Una cin ta  transportadora 1  ha­

ce s a lir  e l  material de:pin i divamente marchitado .Debajo de 

las cin tas h están previstas baterias m de tubos de calen­

tamiento. TS1 a ire  fresco  es aspirado sobre e l m aterial de 

marchitamiento acabado, calentado ror grados enfriado y 

extraido del d isp os itiv o  por medio de.'.conductos jo de s a l i ­

da y ven tiladores.

135
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3e reivindican :
l) . La propiedad y es» lo tr c i  án exclusivas de un procedi­

miento para el tratamiento previo de forra je  para secar, 

y especialmente de hojas de nabos, caracterizado por el 

hecho de exporerse e l material a la acción  de aire ca lien
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te de -porma crue tiene lugar un marchitamiento a r t i f i c ia l  

o revio del mismo, y por lo tanto un aumento de substan­

c ia  seca, y por some terse solo entonces e l material al 

procedimiento de secado propiamente d icho.

2) • Un procedimiento segón la re iv in d ica ción  l) caracte­

rizado por calentarse mediante gas de1 escape e l aire que 

re a liz a  e l marchitamiento previo del m aterial»
5):. Un procedimiento segón la  re iv in d ica d  ón l) caracte­

rizado por emplearse pare e l  marchitamiento previo del ma­

te r ia l los vapores que sal en del m aterial durante la  ope­

ración  de secado, eventaalmente mezclados con gases fre s ­

cos de combustión.
4-) • Un procedimiento segón Ir s re iv in d icacion es l) -  3) 

caracterizado por emplearse, para e l calentamiento previo 

del a ire para mezclar con lo s  gases frescos  de combustión 

antes de la introducción  en el d isp os itiv o  de secado, el 

ca lor de escape a d isp osic ión  despuós del marchitamiento 

previ o •
5) . Un procedim im to segón las reiv ind icaciones l) -  3) 
caracterizado por servir e l  ai.re ca lien te  a d isposición  

despuós del marchitamiento previo para en friar lo s  gases 

fre s co s  de combustión a la temperatura de fuñe i o namie nt o 

necesaria para secar e l m aterial.
6) . Un d isp os itiv o  para la  rea liza ción  del procedimiento 

segón las re iv ind icaciones l) 5) caracterizado por po­

seer un d isp os it iv o  (b) en forma de pozo o columna, pro­

v is to  en su parte superior de un d isp os itiv o  de alimenta­

ción  (a) y en su parte in fe r io r  de un d isp ositivo  de ex­

pulsión  (p) de m aterial, varias secciones separadas por 

ruedas de celdas id) en cada una de las c ía le s  están di s- 

puestas do s o mós ruedas ( c) que giran lentamente en sen­

tido contrario y especialmente por conducirse en contra—
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corrien te sobre e l  material fue nasa por el recip ien te  (1)) 

e l o iré  calentado en cámaras especia les ( e) que comunican 

eventualmente con el pozo (ti) •
7) • Un d isp ositivo  segón la s  re iv in d ica ción  6) ca ra cteri­

zado por haber dispuestas, en lugar de la s  ruedas previstsu  

en c ada sección  del d isp os itiv o  (b) de na re h it  amiento pre­

v io , superf ic ie s  ( g) de guia del material a modo de esca—

175

18 5

lone s.
8) • Un d isp os itiv o  para la rea liza c ión  del procedimiento 

de las re iv in d icacion es l)  -  5) caracterizado por haber 

dispuestas la  una encima de la  otra , en la  cámara ( íO » va” 

r ia s  cin tas sin f in  escalonadas, regulables en-su v e lo c i­

dad, que dejan pasar e l aire y giren lentamente, de forma 

que e l material dispuesto so ore la  cin ta  superior corre 

automáticamente y sucesivamente sobre todas las  cin tas (h) 

saliendo luogo de la  cámara ( q )  , y por conducirse en con­

tracorriente por la cámara (q) e l aire ca lie n te .

9) . Un procedimiento y d isp ositivo  segón la s  anteriores 

re iv ind icaciones caracterizado por con stitu ir  esencialmen­

te :
»»PP.OG?»T)IMI%UTO Y DISPOSITIVO TFS ^RA^ALl^UfO PBRViO 

1P0RRAJB PARA Ŝ CAR Y “SSPffüj-ALMBUTfl UB HOJAS .U'S ITABOS”  ̂ -

uonsta la  presente Memoria descriptiva  de s ie te  ho­

jas numeradas y mecanografiadas en una sola  cara a las  qu<> 

se adjunta plano para ai mejor comprensión.
S evilla  8 de Marzo de 1939 Ario de la  V iotoria

RODOLFO DE l A T O R ^ 8
P
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