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MEMORIA DESCRIPTIVA 

para s o l ic i ta r

P A • T E N T E DE ¡  N V E N C I  í  N

en

E o P A N A

por 20 anos

a nombre de la  G-ERRARD INDJSTRIES LIMITED, entidad 

de nacionalidad inglesa, establecida en Harlecyuin 

Avenue, U-rea.t «Vest Road, Brentfort Middlesex, Ingla­

terra , por;

"UN PROCEDIMIENTO PARA ATAR CAJAS,

.SAniiS b OTríOS Emi î û/AES*1

Este invento se r e f ie r e  a la  sujeción da

cajas, balas y fardos análogos
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V. En la  Patente N°» 136412, se describe e l  em­

pleo de alambre de sección transversal más o menos ova- 

)Í ' laaa o aplastada para nacer juntas de sujeción, de hé­

l i c e s  múltiples, siendo e l  alambre de cualidades espe- 

da les  en cuanto a su alargamiento antes de la  fractura.

Este invento se r e f ie r e  también al empleo de 

alamore de sección transversal ovalada o aplastada 

é incluye e l  uso de alambre de dimensiones y cualidades 

en su mayor parte, aunque no necesariamente-del todo, 

comprendidas en e l  alcance de iaPatente anterior, pero, 

de acuerdo con este invento, más cuidadosamente escogi­

das para proporcionar los  mejores resultados con jun­

tas que tengan hé lices  de cualquier paso seleccionado, 

mientras que las cualidades previamente indicadas per­

a lten  una amplitud su fic ien te  para dar- resultados bue­

nos, aunque no can aproximados a ios  mejores, en toda 

la  variedad completa de pasos normalmente empleados 

con alambre decualquier galga, o de una especia l.

El dibujo adjunto, aclara este Invento.

La figu ra  1 representa una junta hípica;

La figu ra  2* representa una sección transver­

sa l corriente de un alambre ovalado, a mayor escala;

mi a f igu ra  3> representa una sección transver­

sa l de la  f igu ra  2, ta i  como se deforma en las espiras 

h e l ic o id a le s •

Es b ie n ' sabido que estas juntas se obtienen 

con los  dos entremos de la  atadura superpuestos y con 

ésta tensa alrededor de la  caja u otro embalaje. En la  

^ a je r ia  de ios casos, las partea superpuestas se suje­

tan o amordazan de modo e f ica z  por las puntas de sus 

extremos exteriores  1, 1, tensándose así, inicíaxmeute
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con e l  resto de la  atadura, y parte del alambre 2, a 

que rodea e l  embalaje es atraído hacia e l  in te r io r  

de las h í l i c e s  a l for~ar ís tas ; ta l  es la  forma pre fe­

r ida . h vscos, sin embargo, las partes superpuestas 

se dejan exentas de tensión, sobresaliendo de las morda­

zas o d ispos it ivos  de sujeción por medio de ios cuales 

se ap lica  tensión a la  parte p r inc ipa l de la  atadura. Se 

observará que, en e l  pm -er caso, ex is te  más res is ten ­

c ia  que en e l segundo a la  tracción del alambre hacia, 

e l  in te r io r  de las hé lices  y que un alambre que no se 

rompa e l  amplearlo de aquel modo estará todavía menos 

expuesto a hacerlo en e l ditimo caso.

Una -junta de cuatro espiras, que representa

cuatro vueltas ae .la parte central de la  junta con 

respecto a sus extremos en e l caso de la  junta común 

de doble h é l ic e ,  como ae indica en e l  dibujo, se con­

sidera su fic ien te  para obtener una junta completamente 

segura, de re is ten c ia  comparable a la  del mismo alam­

bre, y todo alambre que- no se fracture  al hacer una 

junta de cuatro 'espiras, segur ¿..mente no lo  hará tampoco 

a l hacer una junta de tres espiras, dei mismo paso, con­

servándose análogas las demás condiciones»

mas cualidades del alambre, en cuanto a su 

co e fic ien te  de alargamiento hasta la  fractura , se esco­

gen sin embargo de modo ta l  que pueda formarse una jun­

ta de cuatro espiras con la  atadura sujets de modo e f i ­

caz en sus puntas extremas 1, 1, de los dos lados de 

las partes superpuestas, pero sin dar mayor alargamien­

to de l necesario, pare, e v ita r  una proporción indeoida

e alamor< rotos a l hacer las juntas en las condicio­

nes de la  practica»
rff'



-4-

70

75

80

85

90

95

Para obtener una espec ificac ión  exacta, se 

ha supuesto, primero, una junta en la  que les  cuatro 

extremos de los alambres, 1, 1, 2, 2, que salen de la  

nó lice  están todos fuertemente amordazados antes de hacer 

esta. E l porcentaje rea l de alargamiento que en e l alam­

bre se v e r i f i c a ,  puede entonces representarse, aproxi­

madamente, por la  fórmula;

( l/p 2 -<- ÍT 2 „ 2)
p

T*"!
X X loo

en la  que,

P a paso en función del eje  mayor del alambre* 
A r menor del alambre *

; Eje mayor del alambre

mn ©1 dibujo, e l  paso se representa en 3, 

e l  mayor en 4 y e l menor en 5.

Como ya se na v is to ,  las condiciones , en 

la  práctica, no son, con mucho, tan rigurosa como las 

representadas por esta fórmula, ho solo queda algo de 

alambre incluido en e l  nudo, por estar sujetas las pun­

tas extremas de la  atadura solamente, sino que además 

se presenta un c ie r to  grado de aplastamiento y de for­

mación de la  sección transversal, como representa la  

f igu ra  3» nos ensayos demustran que en la  fórmula puede 

introducirse una constante que dará una buena aproxi­

mación a los resultados rea les para nudos de tres a 

cinco espiras y empleando secciones transversales cuyo 

oje or sea de 1.5 a 5*5 veces e l  uenor, y e l  paso 

he 2,75 a 7 veces e l  e je  mayor. Con preferencia , no es. 

superior a 3*5 veces este e je .  Dentro de es eos l ím ites , 

de acuerdo con este invento, se emplea alambre de cua­

lidades ta les  que su porcentaje de alargamiento hasta, 

la  fractura, en e l  ensayo esté representado por la  

x ó r mu la . ;
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oon un va lor de lí comprendido entre 2 y 4-, Para la  jun­

ta de forma pre fer ida , con cuatro espiras, como se re­

presenta, y con la  atadura amordazada por sus puntas 

extremas de modo e f ica z , e l va lor de lí deoe aproximar­

se nuciio a 2,5 para dar una espec ificac ión  de l alambre

que apenas produzca fracasos en manos de un odrero ra- 

zonaDJ-emente práctico y presente un alargamiento su fi­

cientemente reducido para o frecer  ventajas prácticas 

verdaderas. Los valores mayores de L dán espec if icac io -  

nes realmente más adecuadas en la  práctica  para la  fo r ­

ma de junta de nenor exigencia. Este invento no se l i ­

mita a la  s en c il la  junta de atadura simple, ya que se 

aplican las mismas consideraciones a las d iferen tes  

formas de juntas .helicoidales, a-sternadas o dobles.

Esta so lic itu d , que correponde a la  presenta­

da en Ing la terra  e l  16 de Diciembre de 1955, bajo e l 

número 3^.70/35» se acoge a ios beneficios del Ar t .

31, de l Estatuto vigente sobre Propiedad Industrie,!.
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Los puntos de invención propia y nueva, que 

se presenten para que sean objete ¿e esta Patente de 

Invención en España, son los siguientes;

1 ,~ Un procedimiento para a¿ar cajas, balas 

u otros embalajes en el que se emplea un alambre de 

sección transversal ovalada o aplastada para formar 

una junta h e lico id a l*  entrelazada, caracterizado por 

que las cualidades de l alambre usado para hacer una
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junta de un paso dado están representadas por la  f ó r ­

mula ;

i' = y  ■ T r  2  . , 2? + ll X ) - P
IÍP X loo

en la  que;

porcentaje de alargamiento del alambre 
hasta la  fractura;

paso en función del e je mayor del alambre

e je  menor 
e je  msyor

y X tiene un va lor comprendido entre 2 y 4,

2.-  Un procedimiento para atar cajas, oajas 

u otros embalajes, según lo reiv indicado en e l  punto
-  0  T  .i. , en e l  que X tiene un va lor  muy prójimo a 2.5,

W 3

P r 

X =

3 .-  Un procedimiento para atar cajas, balas 

u otros embalajes, según lo  reivindicado en e l  ounto 

1 , en e l  que e l  paso es de 2.75 a 3*5 veces e l  e je  ma­

yor.

4 .-’ en procedimiento para atar cajas, balas 

u otros emoalajes.

Tal y como se na descrito  en la  memoria que 

antecede, iluserado en e l dibujo que se acompaña y con 

los  fin es  que se han especificado,

Xsta memoria consua de seis hojas escritas 

por una sola cara.

San Secastián a 1 2  MAYO 1939
Ano de xa V ic to r ia .

P .a .

ALBERTO DE EL2ABÜRU 
Agente de la Propiedad industrial
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