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MDemoria Descriptiva
de la

Datente de TInvencion

que por 20 atios, para Espala y sus Losesiones, se soliei —
ta o favor de la »>OLIETA' ITALILNSG »LthiiI ANCWINA, de aue
cionulidad italiana, dowiciliud. en Via Fablo #ilzi 21,

Milano (Italia), por : " UN riOCE0Islinm iU VB #ASIICA0I0N

OB HIL0 TS, vIL DT IAYOK U CTuC MiTh.IAL SIATELICC ANALOGO.

Meuworls descriptiiva

La presente invencidn tiere por objeto un procedimieir
to per.eccioaudo de fabricacidn de hilo textil de ray6n.de
notable ericucia para lu Labricuciln de hiludos, retorci-
aos, cordoncillos y unidades textiles siuilures, a conti-
nuacidn 1'.zmados siwplemente hilos, ¢ue presenten un gre-~
do de regulurid.ad y unilormidad de sus varscterfsticas me-
canicas no :lcenzsble con los sistemas hasta aqu{ gonogi-
dos,

kor hilos de rayén se entenderin tuwbién y en primer
lugar todos los hilos sintéticos de celulosa en general qu
pueden obtenese de la viscosa, de lu celulosa al cuproa-—
wonio, de la nitrocelulosa y siuil res, us{ como los gue

paeuen obtenerse de &teres o ésteres ae ¢elulosa, por ejems
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plo acetilcelulosa, bencilcelulosa y formicelulosa, sea en
- rd
forma de filamentos continuos o0 de copo de rayon oportuna-

. . .
mente transformado en hilos. ®1 térwino "hilo de rayén®

comprende tawbién el llamedo rayén de alta resistenolia, en
tendién@ose oon &1 cualquier tipo de ray6n de resistencia
en seco supeirior a dos grumos denier y poco sensible a 1la
hunedad, |

Unu de las mayores dificult.des de la industria de
los hilos de ray6n es la de asegurar la constancia y la u-
niforwidad de los productos a pesar de trabajar con mate—l
rias primeras que se resienten en sus ccracterfsticas de
lus wenores variaciones de tewperatura, grado higrométriasol
de las condiciones de la maquinaria y similsres, para no
hablar de las diversidades eventudlmente existentes entre
las diferentes fibras o filawentos que coustituyen el hilo
textil,

Ante las mencionadas dificultades se recurrid a expe—

. ST r . s .
dientes quimicos y mecanicos muy varios, complicados y cos-

tosos, para vigilar y regular en todo su detalle el proce=-
dimiento y la maquinaria : se organizd un sistems de scon-
dicionamiento del aire en los estyblecimientos Para ocompro+
bar la temperatura y el grado higrOmétrico, se ecre§ en su-
me un pertrechamiento car{simo, complicade y sumauente de-
licade que, si permite aloanzar ciertos resultados, estd
sin embargo lejos de ser completamente satisfactorio,

La presente invencidn representa con respecto g 1o'que
se ha hecho hasta ahora, un nuevo rumbo ¥y permite obtener
resultados notables e imprevistos con medios de 3ran senoi-
llez. El hilo de rayén segﬁn la precente invencidn posee,

en efecto, cualidades motables de regularidad y uniformidad
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de sus ocaracter{stioas meodnicas unids a una elevada re=
sistencis s la roturs, & secoidn reducida, compacidad méﬁ
yor y alargsmiento regulable & voluntad, este dltimo e~
gﬁn las condiciones observadas en el curso de la fabrica~
0iln. Se ha comprobado adenis que el hilo de rayén segﬁn
1s invencidn posee una resistencia por lo menos igual, sij.
no superior, a la resistencig de los hilos de raybn obte-
nidos con los sistemas corrientes, A paridad de resisten-
oia, las unidades textiles segin la invencidn resultan
mis finas y por lo tanto mis flexibles, En fin, aprove-
chando oportunamente la capacidad residual de deformacidn
de las unidndes textiles en elaboracibén, se puede variar
g voluntad el alargamiento de los productos resultante,

El procedimiento de fabricaciln de los hilos de ra-
y5n segﬁn la invenoién, que constituye el objeto de la
invenoién. consiste en que en el hillo de ray6n, previament
te obtenido con sistemas de maguinarila de cualquier géne—
co, se provoca una deformacidn longitudinal anelistica bef
jo una cargs constante preestablecida. En una formsg de
reslizacién preferida de la invencidn tawbién las defor-
maciones elisticas, que en algunos oasos (especialmente.
con baja carga) constituyen uns parte muy notable del mist
mo, son hechas aneldsticas realizundo la operacién con ell
hilo de rayGn préviamente huwedaecido y luego secado bajo
carza. El humedecimiento puede realizarse con un l{quido
o con uns solucidn eualquiera con tal que no tenga efee~:
tos deletéreos sobre ila materia primera que constituye el
nilo textil, o bien ocon una solucidn o dispersidn de un
apresto capaz de darle al hilo wismo determinadas oarao-

I'e . R ) . :
teristicas de opacidad, colora016n, adherencia, impermea-t
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bilidad u otras propie&adeé ¢nilogas.

s sabido que los hilos normales de raién, obtenidos
7 con lcs sistemas actualmente en uso, ain cuando estdn pre-
paracos en las mejores condiciones, poseen caracter{stioss
< mecénicas,fﬁanera especlal el glurgamiento de rotura, que
varian, a veces también sensiblemente, de trecho en trechol
80 En efecto, si se {razan las curvas de carga-alargamiento
de dos trechos de un mismo hilo de rayén Yy se hacen pgr-
tir las ourvas de un origen Unico, ellas no se superponen
demostrando asf poseer caracterfsticas mecinicas diferen-
tes, Si por otra parte, segin la iuvencidn, se provoacan en
85 los dos trechos eomsidersdos deformaciones longitudinales
anelésticas o hechas tales, por ejemplo aplicando g 1oS
miswos un peso igual, ellos se alargarin en distints medi-
da y si se estabilizan en ellos las deformaciones produci-
das en las condiciones en que resultan después del estiradp,
20 las curvae de ocarga~alargamiento se goercan considersble-
wente entre s{ o hasta llegan a confundirse, demostrandé
uns considerable mejora de lg uniformidad de lgs caracte-
r{sticus wecfnicas.

NWo alcanza los fines de la invencidn y no hase parte
95 de lu misima aﬂuel tratamientc de los hilos textiles que pIoj =~
duce unag deformacidn aneldstica o hecha tel fundade en un

alargamiento de porcentaje constante, =n efecto, en este

¢aso la diversidad de alargguiento existente en origen en

los hilos textiles queds en los mismos tamhién después del
" 160 tratawiento y el producto resultante adolece de graves irre-
gularidades de sus ocaracter{sticas .ecoinicas.

El hilo de rayfn, segin una forma de realizacidn pre-
ferida del procedimiento que constituye el objeto de lg in-~

’
vencion, es mojado antes de su deformacidn J secado luego
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en tensiln. Se ha comprobado en efecto que con este siste-
ma se consigue estabilizar perfectomente también la parte
eléstica de las deformaciones en las condiciones adquiri-
das por elfecto del estirsdo. ’
Pambién provocando la deformacidén del hilo de ruyén
no humedecido se obtiene una mejora en la regularidad de
laos propiedudes mecénicas, pero cuando se le libers de lg
tensidn el wismo vuelve a tomar e parte de las deforma-
ciones suflridas correspoandiente a lus deformaciones elds—
ticas. Ademis, el tratamiento mismo resulta wencs regular
y uniforme y la parte elistica de las deformaciones varfa
de trecho er trecho, por lo cuzl el nilo asi tratado, atn
presentsndo cierta mejora con respecto gl normal, no alcand
za sin ewbargo en definitiva el efecto méximo gue puede ob-
tenerse con las formas de realizacibn preferidas de lg in-
venoidn.

La luportancia de las deformaciones a las que hay'que
someter el hilo en eiaboracién depende de numerosos fgoto-
res y tiene gque ser estsblecida por el téanico para ocada
caso, haubide cuenta del género de la materig primera y de
lo que se quiere gloanzar de acuerdo los fines de la inven-
cidn segﬁn se acaba de exponer, De nwasrosas pruebss préo—
ticas ha resultaedo, sin embargo, el hecho, aplicable de ma-
nera especial al rayén de viscosz, que en general, para Ob-
tener resultados satisfactorios y en todo caso notablemente
superiocres a los obtenibles con los métodos actualuente co-
nocides, es necesario y suficiente aplicarle al hilo uns
carga equivalente al 25-75 % aprokimadamente de la cargs de
rotura, hsoiendo durar la aplicacidn por un periodo de +tiem

PO que no supere un minuto primero. No hay que olvidar, a
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este respecto, que lasroargas bajas exigen un tiempo de a-
plicacién superior y las cargas elevadas tiempos notable-
mente menores. Andlogamente, se ha podido ademas estable-
cer que el paso del hilo textil en el bado tiene preferi-
blemente que efectuarse en ua periodo de tiempo no superior
al empleado para la aplicacién de la cargsa.
Un objeto ulterior de la invencidn concierne hilos de
rayén particularmente aptos para la fabricacidn de artiou-
los técnicos en uﬁién de gomag eléstica, gomoO por ejemplo
correas, tubos y especislmente cubiertas para neumatiaos,
Una importante caracter{stica para los artfoulos de este
género es 1la regularidad de los refuerzos textiles emplea-
dos agi como un alargamiento posiblemente bajo de los mis-
moS,

5e¢ ha coaprobado que con lg aplicaci6n del procedimien-—
to que forma el objeto de la invencién pueden obtenerse hi4
los de rayén muy regulares, de alargamiento también my ban
jo, por ejemplo inferior al 13 %, y cowo tales particular—
mente aptos para los fines arriba mencionados. Ya se propu-
so fabricar hilos del género torciendo en hﬁmedo, con las
méquinas de torcer corrientes, los hilos destinados para
este fin., Pero en la préctica, cuando con este sistema se
quieran producir hilos de glargamiento de rotura my bajo,
por ejemplo inferior al 17 %, hay que someter las méQuinas
de torcer a un trabajo extremadamente pesado que hace neve—
saria una manutencién miy costoss y que en numeros{isimos csk

sos, pone en peligro, la regularidad de los productos que
pueden obtenerse.

’ + 7 s .
Obrando segun lg invencidn se eliminan por completo la

inconvenientes arribs mencionados., Se evita en efecto la




= 7 -
. 165 introduccidn de toda modificacidu en las mécuinas de tor-
. cer, pudiéndose hacer cuando y como se quiera las opera-
ciones de humedeciwiento y deforuzcibén con pertrechos sent
cillos y perfectamente regulables. Una ultertor ventuja d¢
‘[ ls invencidn consiste‘ademés en la posibilidad de= combina?f

170 la operacién de humedecimiento del hilo para tratar con
otra operzcidn de scabado del hilo en la cual, con el fin
de dar g éste determinadas caracteristicas de opacidad, c9-
loraciln, adherencia, imperaeabilidad y similares, se ha-
ge ﬁso de soluciones o0 dispersiones de un apresto.
175 | Resulta de lo que precede que la invencidn es aplica+y
ble a hilos de rayén obtenidos con ios sistemas y la ma-
cuinarisa éorfientes de la inoustris, atn cuando ello seé
esencigl para su aplicabiliddd. ZL mismo responde en efecH
to plenanente & su fin principal, es decir a la mejora de
180 la.uniformidad y regularidad del producto también con sisH
temas y macuingria diferentes de los actualuuente corrien-
tes, por ejemplo con los que carecieran en rarte o tetal-
mente de los actuales complipaios vectrechos tenrdientes s
asegurir una regularidad y uvniforwidad aungue rewucida del
185 producto.

sdemds, la invenciSn no se liwita a les sélos ejemplcé

de realizucion arribas descritos, sino comyurende de modo
genérico todus las variantes fuciliente aceesibles por to-
do técuico esyecializado en la watesria, con tul gque se furn-

o 7 . . .
den en la deforuscidn longitudinal snellstica o hecha tal

bajo una carga constante de los hilos de ray6n arriba de-
finidos y gque tenga por 1in uaa mayor reguleridad y unifor-

. - ¢ . [ ~ - o e .
widad de las curacterlisticus mecanicas de los hilos pre-—

Viasente obtenidos con sisteumss y wmayuinueria de cualguier

”
195 genero,




200

2056

210

-~ 8 -

REIVINDICACIOHES

Se reivindican

l). La proviedai y explotucidén exclusivas de un procedi-
mieiuto pare la fabricacidn de hilo textil de rayén u otro
mwteriul sintético andlozo eu forma de filamento o de ao-
po de caracter{sticas mecfnicas de aotable regularidad y
uniformidad acompaﬁadas de elevada resistencia a la rotu-
ra, seccibn reducida, mayor compucidad y «largamiento re-
guluble a voluntad, curacterizado por provocarse, en un
hilo previamnente obtenido con sistemas y wajuinaria de
cualquier zénero, una deformacidn anelistica longitudinal
gou una carga constante preestabiecida.

2)s Un procedimiento segin la reivindicacién 1) caracteri-
zado por ser inferior al 13 % el alargawiento de roturs

del hilo textil de rayén.

3)e Un procedimiento seg&n la reivindicacidn 1) caracteri-
z.G0 por el hecho de que las deformaciones eldsticas con ’
carga baja son hechas aneldsticas realizando la operacidn
sobre el hllo previamente huimedecido y secado luego bajo
curga.

4). ProceCiwiento segﬁn las reivindicaciones 1)-3) carac-
terizado por el hecho de gue el huwedeciwmiento del hilo se
efectia con una solucidn o dispersidn de un apresto capaz

de darle al nilo mismo determinades caracter{sticas de opad

cidad, coloracién, adrerencia, imperuiezabilidud u otras prod
pledides andlogas,
5)« Un procedimiento segin la reivindicacidn 4) caracteri-
z2do por emplearse una soluciom acuosa de resinas sintéti-
cas 0 de substancias proteicas para favorecer 1lg adherencii

. 4
del hilo asi tratado a la golula elistica.
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. 225 6)e Un procedimiento segﬁn lgs reivindicaciones 1) 5) ca-
- racterizado por ei hecho de gue el hilo, una vez secado,
, ’ -
es encanillado bajo una tensidén a 1o suwo igual a la que
‘ ha producido en 41 1g deformucidn anel’stica o heoha tal.

'7)s Un procediniento sezln las reivindicaciones 1) - 6) 0?6
230 rgcterizado por equivsler ls carga que produce lg déformaci&n
anelistica, o hecha tal, al 25-75 % de la ocargs de roturs |
¥ aplicarse por un tiempo no superior al minuto primero,
8). Un procedimiento segin las reiviandicaciones 1) - 7) oaF

racterizado por efectuarse el paso del hilo textil por el

Ll

&35 bafio de humedeciniento por un tiewpo no superior sl empl eal
do parz la aplicacidn de 1la carga.

9)¢ Un procedimiento segﬁn las anteriores reivindiocsoiones

caructerizado por constituir esencialmente :

" UN PROCEDIMIENTO DE #4BRICACICH LT HILO TEXTIL DE BAT
YON U OTRC MATERIAL SINTETICC AWALOGOW= = = = == = = = - =

Cousta la presente Memoria descriptiva de nueve hojas

numeradas y mecanografiadss en una sola cars.

Sevilla, 21 de Marzo de 19%9. III A.T.
- RODOLEO DE LA TORRRA
P

n




	Bibliographic data
	Description
	Claims



