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. a favor de‘Don'qosé CORTADELLAS CARBONELL, de nacio-
ty;ﬁéiidad eSpaﬁolé, residente en Barcelona, Avenida

X Répﬁﬁlica Argentina, 25k, por "PIEZA PREFABRICADA PARA
©EL FORJADO DE PISOS",

'MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere a una nueva

realizacidén de pieza prefabricada, del tipo de las que

‘1Se eplican & la formacidén de forjados para pisos, que

por su especial configuracidn, asi como por el estudia-

aoAdiseﬁo de la misma, aporta ventajosas caracteristi -
cas sobre las piezas similares destinadas a fines and -
logos, especialmente en cuanto se refiere a la formacidn
de ﬁn forjado éontinuo, y al eniacecentre las distin -
fés_piezas de formacidn de dicro forjedo.

En efecto, uno de los mayores problemas en




fc@anto a la formacidn de forjados para pisos, consiste
:en ei logro de la continuidad dél forjado, que si bien
"’fse realiza con los usuales rellenos de hoxmigén; y ar-
':mados de varlllas corre3ponaientes, presenta el incon-
. 5. JAvenlente de que en todos los casos las piezas consti -
g tut1vas de las bovedlllas, quedan separadas unas con
respecto a otras dando lugar a zonas posibles de resque-
'braja@iento, con los consiguientes perjulcios que ello
- ocasiona. |
.Tld. ' - El presente tipo de pieza elimina por.comple—
'ta el inconveniente citado, por cuanto ha sido eXpresa-
- mente estudiado para permitir su combinacién alternada
con piezas anélogas a ella, dando lugar a que en la
formacidn del forjado se afecte igualmente a todas las
15, , ﬁiezas, es decir que existe una relacidn mutua entre
o ias mismas, que es la qQue dictamina el relleno de hor -
higén y la armadura de varillas, impidiendo zonas debi-

litadas en las uniones.

Para ello, en esencia, la pieza prefabricada

7720, - ‘en cuestién comprende una base plana de la que surgen
Caninuraciones'alveolares'a modo de bovedillas, sepa-~

Tﬂfradas entre s{ por acanaladuras intermedias, de seccién

fu-trapec1al, ‘para que presenten una embocadura menor que

suffondo, resultando esencial el hecho de que cada ung
':7de dléhas piezas, por uno de sus bordes extremos se

-'ffjprolongue en un ala a modo de gancho, de se0016n anéd-
'"floga a la de las precltadas acansladures, para permitir

"fque al irse disponiendo las mercicnadas piezas alterna-




amente unag con reSpecto a otras, con sus bovedlllas
alveolares en coincidencia, se conforme en la zona de
uPién entre plezas un a modo de canal longitudinal que
éi quedar recublerto con el correspondlente relleno de
hormlgén y la armadura epropiada, establecerd una firume
“yﬁresistente unién entre unidades contlvuas de tales
piezas. ' o
También es muy importahte en laipresente in-
’3tfééﬁci6ﬁbél hecho de que cada bovedilla glveolar presen-
te superlormente, y en forma centrada, un nervio trans-~
versal, ahuecado para rebagar peso, que delimite la zona
de ‘enrasado del relleno de hormigén, para establecer
 13 necesafia capa de compresién en el conjunto del for-
jado.
'315. : . .~ “Los dibujos adjuntos muestran, s titulo de
‘ éjemplo no limitativo del alcance de la invencidn, una
forms preferide de ilevarla a la préctica, en represen-
taciones esquenmdticas. |
| | En dichos dibujos: La figura 1 es una vista en
| 20, . persgpectiva de una‘pieza'prefabricada para forjado de
o “ pisos realizada de acuerdo con la invencidén; siendo la
 figure 2 una sedcidn de un forjado ejecutado con dichas
bpiezas.-
| Segln tales figuras, la pieza prefabricada
"25. bara forjado de piéos objeto de estza invencién, esté
‘ constituida por un blogue provisto de una‘cara inferior
:ﬁ}gna -l-, en la que & intervalos regularecs emergen bo-

 vedillaes trensversales -2- de configuracidn alveoler, es




©ldecir provisfas de series de tabiques verticales -3~ y
horizontalés -4-, pare lograr el necesario carécter
‘ifresistente, y disminuir el peso de la pieza, quedando

’ H;separadas tales bovedillas —2- por correspondientes
acanaladuras transversales -5-, cuya embocadura es de
menor diménsionadq que su fondo, determinando con ello
"Eéue el adosarse piezas como la descrite unas junto a
q~bfrés, se conéigan otros fantos canales de recepcidn
#ﬁdélimétefial de relleno, asi como del correspondiente
Aréfmado. |
" En esencial el hecho de que dichas piezas se

'ﬁfprolonguen en uno de sus bordes laterales, en un ala

xa?-6—_que CQQflgure otra acanaladura ~7~, idéntica en

:éonfiguracién a las -5-, que permite, que al disponer-
.@‘;15;. - se adosadas tales piezas, alternadamente, es de01r en

fj:posiclén anéloga pero en sentido contrarlo, se integren,

-f'en lae referida forma alternada unas unidades que entre

'ellas, es decir en la zona de unidn de las mismas, con-
i formen unas canales que al recibir el relleno de hormi-

";fééﬁa—S-'y las varillas de armadura -9-, permitan una

ruﬁién firme y‘reSistente entre unidades contigﬁas, 1o -

*grando con ello una continuldad en el forjado.

También es sumamente importante el hecho de

o ;qué'las precitadas bovedillas -2- de la pieza en cues-
,; ti6n, presenten superlormente un nervio saliente -10-,
‘i?ahuecado para rebaae de peso, el cual al quedar a mayor

”5ffaltura que la base superior Ge dichas bovedilles, de-~

‘ }term1nara 1a zona de enrgsado del relleno -8-, permitien-




10,

15,
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'do en consecuencia la formacidn de la capa de compre-

sién superlor B T

Serén independientes del alcance de la pre-

”fhsente invencidn, los detalles constructivos y demds

';}caracterlstlcas que no alteren su esencialidad, uiliza-
'M’dos en su puesta en praetica, por quedar todo ello com-
}}}prendldo dentro del espiritu de las siguientes reivin-

v ' dicaciones.

"NOTA

Se reivindica como objeto del presente modelo
de utilidad:

1. Pieza prefabricada para forjado de pisos,
céracterizada esencialmente por estar constituida por

un blogue en el que se integran una base plana, de la

“que parten a intervalos regulares, superiormente, una

serie de bovedillas alveolares, separadas entre si por
acanaladuras de seccidn trapecial, para la recepcidn de

la masa de relleno y del correspondiente armado, pro-

llongéndose la base plana anteriormente 01tada, por uno

de sus bordes 1aterales, en un ala que configura otrsg
acanaladura andloga a las precitadas, la cual permite

una formacidn continua del forjado, por recepcién de

s 13 propia masa de relleno y de la citada armedura, al

-

-fqaedar cada piezé prefabricada dispuesta en posicién
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aziﬁvérsa allas_cbﬁtigués con lo-que se puede establecer

'ilaicitada'unién por las referidas alas alternzdas, pre-
sentando cade una de las bovedillas alveolares citadas
un_nervio‘transversal superior, que determina la Zoné

‘ de enrasado para la masa de relleno, y en consecuencia
‘la formacidn de la necesaria capa de compresién superior

.. .para el forjado.

2. PieZa’prefabricada para el forjado de pi-

i'gos.
. La presente memoria consta de seis hojas fo-

1L711adas escritas por une sola cars.

Barcelona, 10 de marzo de 1969

ARBONELL

e




Crm—

S ONIES

D, JOSE CORTDOELLAS CARBONELL




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



