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Cuyo registro se s o l ic ita  a favor de SCjoutijAa- & SALSjüí HAS- 
CHIE53?EáBdIK Ai£2XJ33u3SiE¡luufíCiiA]tí'í¡!t razón socia l alemana, do­
m iciliada en Ciiem.it a, Lothringerstraese 11, referente a 
una

«'Maquina rectilín ea  para puños con d ispositivo de 
dibujar para la fabricación de dibujos calados».

la  invención se re fie re  a ana máquina rectilín ea  para pu 

ños con d ispositivo de dibujar para la fabricación de dibujo 
calados.

Hasta ahora los dibujos calados se ban producido en las 
maquinas reotilineas para puños, de ta l manera que las d ife ­
rentes mallas de una f i la  de agujas son cogidas y transferi­
das sobre las agujas vecinas mediante punzones colocados se­
gún el dibujo. Con esto se obtiene una cierta  posibilidad de 
dibujar.



Según la  invención existe la posibiM da" de producir 
d ilu ios calados Jacquard en cualquier s it io  de una pasada 
de mallas. 2sto se obtiene de ta l manera que en e l alcan­
ce de las cabezas de agudas de un a f i la  de estas son pues­
tas nletinas para calado mediante un d ispositivo Jacquard,
¿ oor ser sustraidas a este alcance, por lo que sobre las 
agujas resoectivas son producidos dibujos calados Jacquard 
después de haber cogido y transferido las mallas sobre xas

agujas vecinas.
3e emplean pletinas para calado individualmente movibles 

ó un peine provisto con pletinas para calado, las pletinas 
para calado individualmente movibles pueden estar dispues­
tas, desplázcales ó rotativas, la s  pletinas para calado son 
prensadas mediante palancas ó piezas semejantes en la  posi­
ción de trabajo. Para la  acción de las pletinas para calado 
se pueden emplear cartones Jacquard guiados sobre rod illo s  
Jacquard, tambores Jacquard equipados con pernos ó levas 'a

o tíos  d ispositivos de diDUjnr «jacquard.
Es posible también que las pletinas para calado sean ac­

cionadas por e l d ispositivo Jacquard ya existente pora las 
pletinas de eniazamiento, y que el rod illo  Jacquard, e l cual 
¿ruia el cartón Jacquard, sea desplazable para la fabrica­
ción de los dibujos de eniazamiento, asi como de los dibu­
jos calados, de tal manera, que é l es movido en dos a lt itu ­
des en d irección  de las pletinas de enlazamlento y de las 

pie tiñes para calado y rectanguiarmente a estas, para que 
e l oarton Jacquard pueda accionar alternativamente estas 

•olatinas. 21 d ispositivo Jacquard movido en la  posición pa­
ra la  acción de las pletinas para calado hace después única­
mente un movimiento de escoger con las pletinas para calado,



mientras que todos los otros movimientos necesarios son 
ejecutados únicamente por una armadura, la cual lleva 

las p letinas para calado.
v¡n e l dibujo adjunto, la invención se presenta en unas 

formas de ejecución, por ejemplo, para la  f i l a  de las adu­

jas de te lar.
Ilustran:
ñas Figuras 1 - 8 ,  las piezas en consideración de una 

máquina rectilín ea  para puños con un rod illo  Jacquard movi­
ble en un plano, en diferentes posiciones de trebajo 6 sean: 

¿a Figura 1, la posición de reposo.
na Figura 2, la posición de comienzo de las pletinas para ca­

lado después de ser elevado e l d ispositivo Jacquard entero»
Xa Figura 3, la  posición  de las pletinas para calado después 
de ser accionado e l rod illo  Jacquard.
ña Figura 4, la miama posición  de trabajo, después de haber 
bajado e l d ispositivo Jaequard entero en la posición  de ca­

lado .
ña Figura 3, la  posición  de las pletinas para calado pooo an­
tes de la oogida de las mallas de las agujas de te la r , 
ia  Figura 6, la  posición  de cogida de las pletinas para cala­

do .
ña Figura 7, la posición de transferencia de las pletinas pa­

ra calado.
ña Figura 8, una parte de una hoja-patron Jacquard con una 

f i l a  de perforaciones.
ña Figura 9, un resumen detalle de las diferentes posiciones 

de trabajo del rodilxo Jacquard.
ñas Figuras lo -  16, otra forma de ejecución de las piezas, 

en consideración de una máquina rectilín ea  para puños, con



8o un rod illo  Jacquard movible en dos planos ya existente 
para dibujos de enlazamiento Jacquard en diferentes po­
siciones de trabajo ó sean:
Las Figuras lo y 11, la  acción de las pletinas de enla- 

z amiento.
85 La Figura lo , la posición de reposo de las pletinas de en- 

lazamiento •
La Figura 11, la posición de enlazamiento de las platinas 
de enlazamiento.
Las Figuras 12 -  14, la  acción de las pletinas para calado.

9o La Figura 12, la  posición de las pletinas para calado, des­
pués de ser accionado e l ro d illo  Jacquard.
La Figura 13, la  misma posición  de trebajo de las pletinas 
para calado desunes de ser bajadas en la  posición de calado» 
La Figura 14, la posición de cogida de las pletinas para 

95 calado.

La Figura 15, una parte de una hoja-patron Jacquard con dos 

f i la s  de perforaciones.
La Figura 16, una parte de una hoja-patron Jacquard con tres 
f i la s  de perforaciones

loo Gon las Figuras 17 -  19, se representan tres mas p osib ilid a ­
des de ejecución.

ñas agujas de te lar 1, las agujas de maquina 2, las p le ­
tinas de cueillage 3, la  prensa general 4, asi como las p le ­
tinas del baten 5, están dispuestas en la  máquina en manera 

lo 5 usual#
3n una armadura susceptible de elevación y descenso 6, 

están <£olocadas, individualmente desplazables en las guias 
7, las pletinas para calado 9, provistas con tacos 8, Lstas 

pletinas están sujetas en las guias por las reglas de cubier-
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ta 7',. Sobre los tecos 8, de las pletinas para calado 9,
9

acoiona vina regla desplazable lo* Sobre un eje 11, es 
soportado rotativamente un rod illo  Jacquard 12, e l cual 
lleva  el cartón Jacquard 13. Si eje 11, es soportado 
desplazable en plano horizontal en. la  armadura 6, en 
brazos no representados. Cada hoja del oarton Jacquard 
13, está provista de perforaciones correspondientes a l 

dibujo deseado, p .e » , con una f i l a  de perforaciones 14, 
(figura 8 ).

Las diferentes piezas se encuentran en primer lugar 
en posición  de reposo (figura 1 ). Xas cabezas de las p le ­
tinas para calado se encuentran debajo de las agujas de 
telar 1. 21 rod illo  Jacquard 12, se encuentra en la p osi­
ción A (figura 9 ) . Guando pletinas para calado 9, tienen que 
entrar en acción para X» fabricación de dibujos eal^dos, 
es levantado en primer lugar la armadura, y asi también el 
rod illo  Jacquard 12, de manera que las pletinas para cala­
do 9, se encuentran enfrente de las agujas de te la r  1, cual 
posición  está representada en la  figura 2» a esta opera­
ción sigue un movimiento parcia l del rod illo  Jacquard 12, 
en dirección  contra las pletinas para calado en posición 
£ (figura 9 ), y en tales s itios*  precisamente donde están 
ó existen perforaciones 14 en e l cartón Jacquard 13, e l cual 

se encuentra enfrente de los extremos traseros de las p le t i ­

nas para calado 9* se mueve dicho cartón Jacquard sobre los 
extremos de las pletinas para calado, ae manera que su po­
sición  no puede ser variada, ¿ i  no existen perforaciones, 
son desplazadas las pletinas para calado y se mueven sobre 
los ganchos de las agujas de te la r  (figura 3 ). Después s i ­

gue un descenso de la  armadura 6* oon e l rod illo  Jacquard
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12 en la posición de calado (figura 4) y á continuación 
otro movimiento parcial del rod illo  Jacquard. 12, en d i­
rección contra las agujas de te lar en posición C (fig u ­
ra 9 } , de manera que las pletinas para calado en la p osi­
ción para calado, influidas por e l cartón Jacquard, son mo­
vidas con las agujas de te lar hasta la posioión según la 
figura 5. Por e l movimiento de las pletinas de daten 5, las 
mallas colgadas sohre las agujas de telar son movidas sobre 

las pletinas para calado (figura 6} y eso con la  misma p osi­
ción del rod illo  Jacquard según la figura 5.

Por un nuevo movimiento del rod illo  Jacquard 12 en la 
posición  ID (figura 9 ), las mallas puestas son movidas aun 
mas hacia atrás (figura 7). ¿ii esta posición , ó sea la posi­
ción de transferencia, es comenzada, después de haber le van­
tado y desplazado lateralmente las pletinas para calado, la 
transferencia de la malla colgada sobre la pletina para ca­
lado sobre la  malla vecina. Bas pletinas calado movi­
das hacia delante, son movidas por la regla lo hacia atrás 
en la posición  de reposo, y eso después de haber terminado 
el dibujo respectivamente del movimiento regresivo del lod i- 
11o Jacquard.

Según la  ejecución ilustrada con las figuras lo -  16 son 
colocadas de la  manera conocida en la  parte delantera 15 de 
la  armadura 16 las pletinas de ealazamiento 17, de las cua­
les pueden e x is t ir , ya únicamente un grupo, ya, como repre­

senta e l ejemplo, varios grupos. Bn las guias 18 soportadas 
revertibles en la parte trasera de la armadura, sobre e l eje 
44, estén soportados despisz&biee los brazos 19, los cuales 
llevan un bastidor 2o, en el que, correspondientemente e. la 

ejecución según las figuras 1 - 8 ,  están colocadas, in d iv i-



dualmente desplazables en Xas guias 21, las pletinas para 
calado 9, las cuales están sujetas en las guias por las re­

glas de tapar 21* •
9

»  la  bancada de la  máquina es soportado un eje 22, so­
bre e l aue se encuentran las palancas dobles 23, 24. Con 
los brazos de palmea 23 están unidos loe "brazos de trrccicn  

25, loe aualee pueden ser accionados de la  manera conoci­
da por un d ispositivo  de excéntricos, no representado, ios 
brazos de palanca 24 llevan los zo ilos  26* los brazos 19 
poseen placas de detención 27. Por los muelles 28 fijados 
por una parte en las guias 18, por otra parte en los bra­
zos 19, las placee de detención 27 son prensadas contra los 

ro llo s  26 de las palancas 24. Sobre las reglas traseras de 

tapar 21* de las guias 21 están fijad os  los muelles de ho- 
jas 29, los cuales llevan una regle, de seguridad 3o. la  re­
gla de seguridad está provista de una pieza adicional, la 
cual tiene hacia atras una oblicuidad 31, que fonna en la 
parte delantera un hombro 32. En la parte delantera 15 de 
la armadura 16 están montadas piezas de desprendimiento 33 
para la regla de seguridad 3o. El extremo de las piezas de de 

prendimiento 33 es oblicuo en la  parte d irigida hácia las 
agujas de te lar (figura l o ) .  En e l banquillo 2o, en el cual 
son colocadas las pletinas para calado 9, están dispuestos, 
en los brazos 34 d irigidos hacia abajo, los ro llos  de guiar 
35, los cuales son. guiados sobre caminos ceajrecLeros 36 mon­
tados en la  pieza 15 de la  armadura 16. Estos caminos co­
rrederos tienen un ahondamiento 37. por los muelles 38 f i ­
jados, por una parte en e l banquillo 2o, y por otra parte 
en la armadura 16, los  ro llos  de guiar 35 son atraidos con­

tra los caminos correderos 36. Sobre los tacos 8 de las p ie -



Eoo tinas para calado 9 acciona de la  misma manera* como en 
la primera forma de ejecución, una regla desplazadle lo .

An trazos, no representados, es soportado un eje 39, 
e l cual lleva  e l rod illo  ¿actuará rotatorio 4o. io s  bra­
zos sen revertibies de manera conocida, para poder des- 

2o5 plazar e l eje 3S en un plano in ferior horizontal, en un 
plano vertica l y en un plano amperior horizontal*

Cada hoja del cartón Jacayard 42 está provista de perfo­
raciones correspondientes a l dibujo deseado» An caso que 
sea efectuada una acción de las pletinas cU erlasamiento 

21o y de las pletinas para calado sin avanzar e l cartón Jacquard 
se necesitan, s i existe únicamente un grupo de pletinas 
de enlazamiento, para las pletinas de eniazamiento y las 
pletinas para calado, dos f i la s  de perforaciones 42 (Figu­
ra 15). Axisten, como se ha supuesto en e l ejemplo ilu stra - 

215 do, dos grupos de pletinas de enlazamiento* entonces se ne­
cesitan en cada cartón Jacquard tres f i la s  de perforacio­
nes f̂co (riguxu x6).

la  iigü iu  xo representa xas uiieicxosti pxuz&iB u.» 1&, pO — 
¿i^iOu cío Xoposu. roj. o í uuj vXiüXwti tío xiaciei uexante u.ex rom — 

xlo Jacquard 4o en e l plano in ferior  y horizontal en d irec­
ción ae la  rxecna x son desprazadas de su pomoión de repe­

sa un ..a coxxocxua o.as pretinas para carado necesita-
aas para ros aibujoa, reventando asi J-rs platinas para cala- 
uo. Después ae un mayor alzamiento y desplazamiento latera l 

225 del d ispositivo tota l (figura 11) las pletinas para calado 
elegidas ponen su ^tio en la  manera conoo-»ria alrededor de 
las agujas de telar 1 de enfrente. Al fabricar en dibujos 
de enlazamiento, las pletinas para calado quedan en la posi­
ción de reposo.
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23o Por s i se emplean las pletinas para caíalo 9 para la fa ­
bricación  de dibujos calados, se levanta e l d ispositivo en- 

j '  tero de ta l manera, que las pletinas para calado 9 se ponen,
al sereno vidas hacia delante, so ore las agujas de te lar 1.
El rod illo  ¿aequard 4o es movido hacia arriba de su posición 

235 de reposo en plano vertica l en d irección  de la flecha, y des­
plazado después en e l plano superior horizontal en la  d irec­

ción z contra las pletinas para calado 9. 2n auqellos s it io s , 

donde no existen perforaciones en e l cartón ¿acquard, son 

movidas las pletinas para oalado hacia delante y se ponen so- 
24o bre los  ganchos de las agujas de te lar (figura 12). 2sta po­

sición  corresponde a la posición  según la  figura 3 de la  p r i­
mera forma de ejecución . 21 otro procedimiento para dibujos 
calados es e l mismo, como descrito para esta forma de ejecu­

ción»
245 Mientras que para la obtención de l^c diferentes p osic io ­

nes de las pletinas para calado con las agujas de te lar , co­
mo se puede ver esencialmente en la  figura 9, son necesarios 
varios movimientos parciales del rod illo  Jacquord 12 contra 
las pletinas para calado 9, e l rod illo  «acquard 4o hace uni- 

25o comente un movimiento de escoger contra las pletinas para ca­
lado* 'lodos los  otros movimientos necesarios son efectuados 
Unicamente por el bastidor 2o, e l cual lleva  las pletinas pa­

ra calado 9»
21 bastidor So es tenido ordinariamente en la  posición

255 según la  figura 12 por medio del brazo 24 de la  palanca do­
b le  23, 24. La placa de detención 27 se encuentra enfrente 
de la guia, 18 en la posición 2. 21 ro llo  de guiar 35 se en­
cuentra sobre la, parte de detras del ahondamiento 37 del ca­

mino corredero 36» punta de la  parte adicional de la  re—

J



26o gla de seguridad 3o se encuentra sobre la pieza de despren­

dimiento 33, de manera que puede ser efectuado un desplaza­
miento de la regla lo hasta la regla de lantera de transfe­
rencia 21*(figura 12)

Para alcanzar la 'p oe icion  según la  figura 5, son despla- 
265 zados (figura 13) los  brazos 19 en la  posición  ¡? (figura 12) 

y esc con posición  no variada de la armadura 16 por voltear 
le- palanca doble 2o, 24, mediante e l brazo de tracción 25, por 
medio del d ispositivo de excéntricos. Por este movimiento res­
bala la regla de seguridad 3o desde la pieza de desprendimien- 

27o to 33 y los hombros 32 de la  regla de seguridad se penen por 
medio de los muelles de hojas 23 detras de los tacos 8 de las 
pletinas para calados 9 empajadas hacia delante, de modo que 
las pletinas pare, calado elegidas son aseguradas. Al mismo 
tiempo los ro llos  de guiar 35 se han puesto en los shonda- 

275 mientos 37, de manera que e l bastidor 2o ha sido volteado por 
e l eje 44 por medio de los muelles 38, viniendo asi las p ie - 

timas para calado empujadas hacia delante en la posición  para 
calado *

Al desplazar más los  brazos 19 en la  posición  G- (figura

28o 12), salen los ro llos  de guiar 35 de loe ahondamientos y se
ponen sobre la parte delantera de los ahondamientos de los 
caminos correderas 36. Al bastidor 2o es movido asi nueva­
mente hacia afuera por e l e je  44, de manera que las pletinas 
para calado 9 entran (figura 14) en la  posición de transferen- 

285 cia  según la fia-ura 7.
Guando las paloneas dobles son puestas nuevamente por el 

disr>ositivo de excéntricos en su posición de reposo, e l bas­
tidor 2o es puesto nuevamente en su posición de reposo median­

te los  muelles 28, los cuales tocan a los  brazos 19. Por la
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oblicua, 31 de la  regla de seguridad 3o, la  cual toca a la 
parte oblicua de las piezas de desprendimiento 33, e l mue­
l le  de hojas con la regla de seguridad, es empujado hacia 
arriba y fijado nuevamente en esta posición por la pieza 
de desprendimiento 33. De ta l manera la  regla de seguridad 
3o deja lib res  los tacos 8 de las pletinas para calado y 
la regla lo puede poner las pletinas para calado empuja­
das hacia adelante nuevamente en su posición  de repeso ( f i ­

gura l o )
So hay que mencionar que lo s  movimientos para la  cogida 

y la transferencia de las mallas, corree««r<5ientemente a la 
forma de ejeoioion  ilustrada en las figuras 1 - 9 ,  pueden 
ser alcanzados naturalmente también por levantar y bajar e l 
d ispositivo Jacquard entero*

Durante el movimiento del rod illo  Jacquard 4o en plano 
vertica l en aireoeion de la  flecha, puede ser efectuado s i­
multaneara ente un wovimineto g iratorio del rod illo  Jacquard.
Di este caso trabuja solo una f i l a  de perforaciones de un 

cartón Jacquard para la acción de las pletinas de enlaza- 
miento respectivamente con las pletinas para calado, pues se 
necesitan para cada clase pletinas Jacquard, cartones Jacquard sepa 
separados, los cuales trabajan sucesivamente, estando provis­
tos estos cartones Jaoquard, ya únicamente con una f i l a  de 
perforaciones oada uno, ó tratándose de dos grupos de pletinas 
de enlazamiento, con dos f i la s  de perforaciones.

2n vez de poner a base de Jaoquard diferentes agujas pa­

ra calado por desplazamiento en posición de trabajo, como 
en los ejemplos de ejecución según las figuras 1 - 9 ,  respec­
tivamente con lo -  16, los d ispositivos pueden estar dispues­

tos también de ta l manera, que diferentes agujas para cala-
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do sean elegidas á base de Jaoquard por movimiento girato­
r io , 6 que de un peine para oalado pleno, diferentes agujas 
pura calado cambian la dirección  respectivamente y son e le ­
gidas a base de Jacquard.

Unos ejemplos de ejecución á este respecto están repre­
sentados en lea figuras 17 -  19 en una posicián de traba­
jo oada una.

Según xa figura 17 las pleoinas para calado 45 están so­
portadas rotativamente en un bastidor 46 susceptible de as­
censión y descenso asi como desplazable en dirección longi­
tudinal. lo s  entremos traseros curvados rectangularmente 47 
de las pletinas para calado son infligidas por un cartón 
Jacquard, e l cual es guiado sobre un rod illo  Jacquard 48. 
ni cartón Jaoquard es soportado desplazable en plano v erti­
cal en e l bastidor 46.

Según la figura 18 las pletinas para calado 45, están 
colocadas giratorias en un bastidor 46 de la  misma manera 
como se representa en la ejecución de 'la figura 17. xos ex­
tremos traseros de las pletinas para calado tienen partes 

sobresalientes 49, las cuales están influidas por pernos 5o 

o similares de un tambor Jacquard 51 soportado rotativámen­
te en la  bancada.

3n vez de ofertas pletinas para calado puestas en posi­
ción de trabajo por desplazamiento o movimiento giratorio* 
puede ser dispuesto también un peine enteramente provisto 
con pletinas para calado, como lo ilu stra  la  figura 19* ^as 
pletinas para calado 52 están fijadas en un peine para ca­
lado 53, e l cual está, soportado también en un b a t id o r  sus­
ceptible de ascensión y descenso, asi como despiazab^, ^  

el peine para calado están dispuestas rotativamente sobre
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el eje 54 Xas palancas dotoles 55, 56, ouyos brezos 55 pue­
den accionar sobre las pletinas para calado. los otros bra­
zos 56 están influidos por un cartón Jacquard ¿priado sobre 
un rod illo  Jacquard 48. En vez de palancas doblas, las p le­
tinas para calado 52 también pueden cambiar su dirección 
respectivamente y ser elegidas por pulsadores ó similares*

X^s pletinas para calado prensadas hacia abajo, accio­
nan de la misma manera sobre las agujas de te lar como las 
pletinas para calado movidas hacia fuera y empujadas hacia 

adelante.
Gomo se efectúa la  eleocion de las agujas para calado, 

es, como ilBetran los ejemplos* eompletámente ind ifiren te . 
Esencialmente es en todos los casos que pletinas para 
calado sean elegidas de su posición de reposo en la p osi­

ción de trabajo.

E O T A H E I V I I i D l G n G x C E E S

1 )  . -  Xláouina rectilin ea  para pulios con d ispositivo de 
dibujar para la fabricación de dibujos calados, caracteriza­
da de ta l manera, que en el alcance de las cabezas de agu­

jas de una f i l a  de agujas están puestas las pletinas para 
calado mediante un d ispositivo Jacquard, ó para ser quita­
das á este alcance, por lo que son producidas sobre las a- 
gujas respectivas dibujos calados Jacquard en una pasada de 

mallas.
2 )  . -  Ilaquina rectilin ea  para puños según la  reivindica­

ción 1 ), caracterizada de ta l manera, que las pletinas pona 
calado son empujadas háoia adelante aproximademente en d i­

rección del eje de les agujas.
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3 )  . -  Inquina rectilín ea  pera puños, según las reivindica­
ciones 1) y 2 ), caracterizada de ta l manera, que un cartón 
Jaoquard guiado sobre un rod illo  Jaoquard pone ó quita del 
alcance de las cabezas de agujas, una f i l a  de agujas p le t i ­

nas para calado individualmente movibles*
4 )  . -  Traquina rectilín ea  para puños, según reivindicación 

1 ), caracterizada de ta l morera, que las pletinas para cala­
do están soportadas rotativamente en su armadura, y que los 
extremos curvados se encuentran ai alcance de un cartón *ac— 
quard, e l cual es guiado sobre un rod illo  Jecquard suscepti­

ble de ascensión y descenso*
5 )  . -  inquina rectilín ea  para puños, según la reiv ind ica­

ción 1 ), caracterizada de ta l numera, que las pletinas para 

calado rotativamente soportadas están provistas de tacos, los 

cuales son influidos por pernos, levas ó similares de un tam­

bos Jaoquard.
6 )  . -  Joaquina rectilín ea  para puños, según la reivindica­

ción  1 ), caracterizada de ta i manera, que por un cartón Jao­
quard guiado sobre un rod illo  Jacuuard, las pletinas para ca­
lado de un peine lleno para calado cambian, a base de Jaoquard 

mediante palancas dobles, pulsadores ó sim ilares, su direc­
ción respectivamente y son elegidas para la  posición  de traoajo,

7 )  . -  Inquina rectilín ea  para puños, según la  reivindica­
ción 1 ), caracterizada de ta l marera, que e l d ispositivo ¿ac- 
quard ya existente para las pletinas de enlaz amiento es em­
pleado también para la acción de las pletinas para calado*

8) iriánr.ina rectilín ea  para puños, según la  reivindica­

ción 7 ), caracterizada de tal manera, que el dispositivo «,ae- 
cuard es desplazadle de ta l modo, que e l mismo es movido es 

movido en dos altitudes en dirección de las pletinas de en lar*
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zamiento respect¡iv>?men.t3 con Xas pletinas para calado y rec-* 

tangularmente a éstas, para accionar alterna t i-vanen te sobre 
las pletinas do en lasamiento o las pletinas para calado.

9 )* - Xláquina rectilín ea  para-puños, según las reivindicar- 
ciones 7} y 8 ), caracterizada de bal manera, que el disposi­
tivo ¿acquard nace únicamente un movimiento de escoger con 
las pletinas para calado, mientras que todos los otros movi­
mientos necesarios son ejecutados solo por una armadura, la 
cual lleva las pletinas para calado, y que esta soportada en
al d ispositivo ¿acquard.

lo } ¿íáqnina rectilín ea  para puños, según las re iv ind i­
caciones 7) -  9 ), caracterizada de tal manera, que en la par­
te trasera de la  armadura, que contiene las tile tinas de en­
laza miento , esta dispuesto un eje (44), sobre e l cual están 
soportadas revertióles las guias (18), las cuales llevan un 
bastidor (So), y en cuyas guias (21) están dispuestas indi­
vidualmente desplazables las pletinas para calado ( 3 J.

1 1 )  . -  Líaquina rectilín ea  para puños, según las re iv ind i­

caciones 7} -  l o ) ,  caracterizada de ta l menera, que e l rod illo  
¿acquard, que es movido en dos altitudes en dirección de las 

pletinas de enlazamiento respectivamente con las platinas pa­
ra calado y reotangularmente a éstas, trabaja en una posición 
o también en dos posiciones, por lo que se necesita en e l p ri­
mer caso una hoja *acquard, y en e l segundo caso dos hojas 
¿acquard para cada f i la  de dibujar,

12 ) . -  ¿Inquina rectilín ea  para puños, según las reivindica­
ciones 7) -  11), en m eter izada de ta l manera, que da armadura 

la cual lleva  las pletinas para calado, es variada desde un 
d ispositivo de excéntricos.

13 ) . -  maquina rectilín ea  para puños, según la  reivindica-
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clon 12), caracterizada de ta l manara, que una palanca doble 
soportada en la  bancada de la  máquina es influida de una par­
te por un d ispositivo de excéntricos* y acciona por otra 
parte sobre brazos, en los cuales está colocada la  arr.udura 
la  cual lleva las pletinas p«ra calado.

14) *- bíáquinn rectilín ea  para puños* según las re iv ind i­
caciones 12) y 13)* caracterizada de ta l numera, cue la ar­
madura. que lleva las pletinas para calado, es guiada por un 
brazo dirigido hacia, abajo, e l cual lleva  un ro llo  de guiar 
y este conducción se efectúa sobre un camino eerredero pro­
visto de un ahondamiento de aqnelia armadura* la cual l l e ­
va las pletinas de enlazaraiento.

15 ) *- .máquina rectilín ea  para punes según las reiv ind i­
caciones 12) -  14), caracterizada de ta l manera, que sobre 
la  armadura que lleva las pletinas de enlazamiento* está 
montada una pieza de desprendimiento provista de una o b li ­
cua* cual pieza acciona sobre una parte adicional por una 
parte oblicua* por otra parte prevista con un hombro, de una 
regla de seguridad, la cual está fijada  sobre un muelle de hojas, 
que se encuentra en ma placa de cubierta de las pletinas pa­
re calado *

16) *- líáquina rectilín ea  pura puños con d ispositivo de 
dibujar para la  fabricación de dibujos calados.

Ssta lleraoria Descriptiva eEtá extendida en diez y siete
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