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PATENTE DE INTRODUCCION
a faver de
INDUSTRIAS ECHEVERRIA, S.L.
sociedad espaficla, domiciliada en Eibar (Guipidzcoa), .
por:

"PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE CUBOS O CARRE-

TES PARA RUEDAS DE BICICLETAS Y SIMILARES"

La presente patente se refiere a las ruedas para bicicle-
tas, motocicletas y vehiculos similares, teniendo por objeto cier-
tos perfeccionamientos introducidos, de un modo especial, en la fa-
bricacién de los cubos o carretes para dicha clase de ruedas, me-

diante los cuales se consigue obtener una gran economia en el pre-
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clo de coste y una mayor rapidez en la produccidn.

Los carretes que se emplean en las ruedas citadas, estan
constituidos por unea armadurs cilfndrica que forme, en sus ex-
tremos, sendas cazoletas o platos en cuya periferia s@» fijan los
radios o varillas de alambre que sostienen la llanta, sirviendo,
tambien, dichas cazoletas, comoc alojamiento de los cojinetes de
bolas que van montados sobre el eje de la rueda por intermedic de
unos conocs o piezas apropiadas.

la armadura cilf{ndrica, con sus cazoletas extremas, se ob-
tiene hasta el presente por estampacién o forja de una pieza ma-
ciza de material, que luego, es torneada y taladrada hasta alcan-
zar las dimensiones que se desean para el carrete. Las piezas re-
sultantes son de un pesoc relativamente elevado y ademds, su fabri-
cacién, requiere mucha mano de obra y resulta bastante onerosa.

Los perfecclonamientos objeto de esta patente, tienden a
obtener una armadura mucho mas ligera y econdmica, simplificando
la construccién de la misma.

Consisten esenclalmente, dichos perfeccionamientos, en
formar le armadura con varias piezas de material unidas convenien-
temente entre sf, estando su parte central, constituide por un
trozo de tubo de acero rebajado por sus extremos, en los cuales
se encajan unas cazoletas obtenidas por estampacién de fleje o
plancha laminada, que se fijan solidariamente sobre dichas par~

tes rebajadas, por prensado ¢ remachado de los bordes del tube,

quedando dichas piezas, solidamente unidas y formende un solc con-
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junto. Si se desea, pa;  %ﬁmentar mas la seguridad del montzse

en la unién de estas piezgzgépaéde tambien emplearse soldadura de
latén, einc u otra conveniente.

En el plano adjunto, se representa como ejemplo, un cubec
para ruedas de bicicletas, con los perfeccionamientos objeto de
esta patente,

1a fig. 1, es una vista exterior de un cubo completo.

1a fig. 2, es un corte longitudinal de un cubo segin la
fig. 1.

Ia fig. 3, representa el tubo que constituye la parte cen-
tral de la armadura antes del montaje, y

1a fig. 4, es un corte longitudinal de una armadura come-
pleta, con sus cazoletas extremas.

Segin puede verse en dicho plano y de acuerdo con el ob-
jeto de la patente, la armadura del cubc de la rueda estd cons-
tituide por un troze de tube metdlico -10-, de dimensiones con-
venientes, cuyos extremos se han rebajado formande las porciocnes
-11- de menor didmetro, tal como puede verse en la fig. 3. Sobre
estas partes rebajadas -1l1, se disponen unas cazoletas -12-,
fig. 4, obtenidas por estampado o embutido de plancha metélica
y en cuya parte central se ha practicado un orificlio correspon-
diente a la parte rebsjada -ll- del tubo, de modo que las cazo-
letas se montan sobre estas partes rebajadas hasta que se apoyen
en el resalto de la porcién -10- y se fijen en esta posicién por

remachado del extremo del tubo, formandose un reborde ~13- por

la parte interior de la cazoleta.
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férme una pestafia plana -14-

ElL borde exterior de las cgéq;etas; 
en la gque se disponen en nﬁmero”ééﬁveniente, los orificios de
fijacidn de los radios de alambre de lag ruedag.

Una vez obtenida la armadura en la forma indicada, eh el
interior de las cazoletas -12-, se dispommn las cazoletas de me-
nor didmetro -15- que constituyen una de las superficies de reda-
miento para las bolas -16-. La armadura, estd atravesada interior-
mente, por la espiga roscada -17-, sobre la cual se ajustan los
conos -18-, que constituyen la otra superficie de rodamiento de
bolas, estando, estos conos fljados sclidamente en su posicidn
per medio de las contratuercas -19-. Finalmente, se dispone una

arandela de proteccidn o guardapolve -20-, para evitar que el polvo

¥y suciedad pueda penetrar en el cojinete. La espiga o eje -17-,

es de longitud conveniente para permitir su fijacidn a la horqui-

lla de la bicideta, en la forma usualmente conscida.

En cualquier punto conveniente del tubo central de la are
madura, pueée disponerse un pequeiio engrasador -2l-, para llevar
a cabo el debido engrase de los diferentes organos.

las armaduras construidas segiin antecede, son fuertes y
resistentes, y resultan mucho mas econémicas que las obtenidas
por forja y torneado de una sola pieza de material. pe este modo
se pueden obtener carretes o cubos para ruedas de bicicletas y
similares, de alta calidad y en las mejores condicioneé. 31 se

cree conveniente, para asegurar la fijacidn de las cazoletas so-
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bre la parte tubular centg@}{laagQﬁ;?del remachado de los extre-
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mos del tubo, se puede emplear soldadura de latén, zinc u otro

metal, a fin de obtener una ligazén mas firme entre las citadas

plezas,

1a forma de ejecuccidn a que se ha hecho referencia, cons-
tituye solamente un ejemplo de construccidn de cubos o carretes
para ruedas, segin el objeto de esta patente, y se comprenderd,
por lo tanto, gue pueden introducirse todas aquellas variaciones
constructivas o de detalle, que no alteren las caracteristicas
esenclales, las cuales quedan resumidas en la siguiente

NOTA

Se reivindica como objeto de esta patente:

1l.- Perfeccionamientos en la fabricacién de cubos o ca-~
rretes para ruedas de bicicletas y similares, que consisten, esen-
cialmente, en que la armadura estd constituida por un troxze de
tubo de acers de dimensiones convenientes, rebajadc por sus ex-
tremos, en los cuales se encajan unas pazoletas de plancha metd-

lica, obtenidas por estampacidn, fijandose solidamente estas cazo-

‘le<as sobre el tubo, por prensado o remachado del borde de dichasa

partes rebajadas, de modo que estas piezas quedan formande un so-
lo conjunto, y constituyen la armadura o carrete, que forma el
cubo de la rueda.

2.- Perfeccionamientos seziin la reivindicacién anterior
caracterizados en que en el interior de las cazoletas de los ex-
tremos de la armadura, se han dispuestos otras caz¢letas de me-

nor diémetro que constituyen una de las superficies de rodamien-
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tando la otra superflcie de rﬂdamiento, formada por unos conos

montados en forma conveniente sobre la espiga que constituye el

eje fijo de la rueda.
110, 3.~ Perfeccionamientos en la fabricacién de cubos o carre-

tes para ruedas de bicicletas y similares,

San Sebastian, 24 de Abril de 1939
Afio de la Victoria,

INDOSTRIAS ECHEVERRIA, Se.L.
13-
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