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CERTIFICADO DE ADICION
a favor de
D. Guillermo NIESSEN, de nacionalidad alemana, domiciliado en
RENTERIA (Guipdzcoa) O 3
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"lejoras en el procedimiento para la Tfabricacidén de materias plés-

ticas moldeables™ objeto de la patente de invencidn ~ ne138.010

Memoria descriptiliva

En la patente principal a gque se hace referencia, se des-
cribe detalladamente un procedimiento para fabricar materias plés-—
ticas a base de resinas sintéticas y materias adicionales de car-

ga, estando caracterizado este procedimicnto, por mezclarse la ma-—

teria de carga con las materias primas constituyentes de la resi-

na sintética, produciendose las combinaciones constitutivas de la
resina sintética y la condensacidn final (solidificacidn) de la
misma, en presencia de dichas mapjerias adicionales de carga, colo-
rantes, ectc., y en un solo proceso de fabricacidn.

La diferencia entre este nuevo procedimiento y los empleados
hasta la fecha, estriba, principalmente, en una, simplificecidn gran-
de de las gperaciones, pues se evita la previa fabricacidn lenta ¥y
costosa de la resina propiamente dicha, que era necessrio triturar
y moler, o transformarla al estado 1licuido, para convertirla en ma-

terias pldsticas, mezcldndola, entonces, con las materias de carga,
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catalizaGores, colorantes, etc.

Se ha encontrado que el procedimiento objeto de dicha pa-
tente principal, es susceptible, por medio de la incorporacidn
de nuevas sustancias, de ser aplicado a la fabricacidn de cojine-
tes, bujes y toda clase de drganos similares para maquinaria,
permitiendo la obtencidn de dichos drganos, en una sola operacidn,
y dando lugar a una materia pléstica con mejores cualidades de re-
sistencia mecédnica.

Consiste, esencialmente, el objeto de este certificado de
adicidn, en someter las sustancias constitutivas de las resinas
sintéticas, a un previo calentamiento sin llegar al punto ae
condensacidn, y en afiadir a estas sustancias primas, las materlas
de cargs tales como, grafito, fibras textiles o tejidos lmpregna-
dos o s8in Empregnar, v también las sustancias catalizadoras, colo-
rantes, etc., prosiguiéndose el tratamiento en la forma conocida
para la obtencidn de la materia pldstica. L~ materia pléstica
asf obtenida, se presta perfectamente para 1= obtencidn, por mol-
deado, de piezas para maguinaria, tales como cojinetes, bujes,
etc.

Este modo de proceder repfesent& una simplificacién grande
del proceso de fabricacidn y ofrece grandes ventajas econdnicas,
pero soore todo una mejora notable de la calidad,.porqué la im-
pregnacidn de todss las waterias de carga €s mas perfecta que la
que se puede obtener por el procedimiento antiguo.

Zn la preparacidn de las mezclas de las materias primas,
gue intervienen en la fabricacidn de la materia pldstica, se pue-
de proceder de las maneras sigulentes:

19~ Xl fenol se mezcla con parte o con la cantidad total
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de las materias de contacto (catalizadores).

oo .1l fenol se mezcla con parte o con la totalidad de los
aldehidos.,

30 F1 Tenol se mezcla con parte o con la totalidad de las
materias de contacto y de los aldehidos.

42 Una parte de los fenoles solamente, se mezcla con parte
de las materiss de contacto o de los aldehidos, o con ambos pro-
ductos.

Estas materias se calientan durante algin tiempo para diluir-
las y mezclarlas, y luego se ailaue las dends materias primas para
obtener la resina sintética, adadiendo al mismo tiempo, las mate-
rias de carga, que varian segin la finalidad gue se desee.

La mezcla se sigue calentando en presencia de las materias de
carga antes descritas, para obtener la resina sintétics definitiva
en un solo proceso de fabricacidn, formsndo, finalmente, la materia
pléstica homogénea para moldear los drganos de maquinaria.

Con la denominzscidn de fenol, se entienden todos los fenoles
mono y polivelentes y sus homdélogos; con el nombre de aldehido,
se entienden 1los formaldehidos, sus polfmeros y las materins
gque pueden formar o desprender formaldehidos o descomponerse en
ellos, y tambien, los acetaldehidos y furfurol.

Como materias de contacto apropladas, pueden emplearse dxi-
do e hidrdxido de magnesio o de calcio, asf{ como los dxidos e hi-
drdxidos de los metales pesados u otras materias adecuadas.

TPara dar a estas waterias pldsticas ecpeciales y a los coji-
netes u drgenos fabricados con ellés, una mayor durez@ y resis-
tencia mecdnica, se empleardn segin las necesidades, aparte del

-~

grafito, todas las demds materias de carga adecuadas Yy también
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sustancias minerales tales como, por ejemplo, el amianto, polvo
de pizarra, talco, Schwerspat y otras, que se pueden afiadir en
cualquier momento del proceso de fabricacidn de la materis prime—
ra. Una adicidn de metal en foru~ dé polvo 4 de viruta de cuazl-
quier tefiafio y grueso puede incorporarse a la materia prima du-
rante la primera fase de su fabricacidn o despues, y sirve para
eliminar sficazmente el calor que se desarrolla en 1o0s cojinetes
producido por la . 'friccidh durante el trabajo.

Bjemplo

32 partes de Cresol.

" Yormaldehido adecuado

A4 ]

2 i Hidréxido de Calcio
fistas materias se calientan hasta ebullicidn para llegar a una di-
solucidn perfecta. Se deja enfriar un poco la mezcla y se afiaden:

5 partes de Paraformeldehido y

4 n Hexametilentetramin
se deja enfriar esta mezcla sgitdndola constantemente. Lista solucidn
se lleva a las méquinas mezcladoras afiadiendo:

40 partes de Grafito

30 " Talco
19 n viruta de aluminio
8 n Fibra testil, que puede impregnarse previg-

mente con resina sintética.
La mezcla de estos ingredientes se trabaja en las amasadoras, a tem-

peratura progresiva, para formar la resina. El agus de reaccidn que

se producz, se evaporara mediante aparatos especiales, y despues de
conseguida una mezcla enteramente homogénea, se tendra una materia

pléstica adecuada para Tabricar los cojinetes, bujes, etc. de todas
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La Tormula indicsda puede variarse al infinito y tambien
la cantidad de las materias primas, con el fin de variar la com-
posicidn de la resina propiamente dicha, o variar las materias de
contacto y las de carga, segln el destino que se d€ a los cojine-
tes, su tamafio, etc.

El procedimiento no queda tan solo limitado a la febricacidn
de resinas sintéticas a base de fenol y aldehido, sino gue puede
emplearse tambien pars la fabricacidn de materias pldsticas moldea—
bles & base de resinas sintéticas de urea-formaldehido, de thiou-
rea-Tormaldehido, de 4cido phtdlico-esteres de glicerina y de to-
des las demds materias adecuadas.

La gran ventaja del procedimiento descrito, consiste en fa-
bricar de una sola vez la materia pléstica completa en un solo pro-
ceso, mientras que hasta la fecha era necesaria ls previa fabrica-
cidn por sepsrado de la resina sintética, que después se mezclaba
por procedimientos costosos con las materias de carga. In el snti-
guo procedimiento se empleaban materias costosas para la solutién
de la recina sintética, que se perdian en el proceso de fabricacidn.

lste procedimiento es tambien aplicado a la obtencidn de ma-
terias plfsticas perfectas del cresol, materia mas barata que los
fenoles, obteniendo con cresol las mismas calidades y caracteri{sti-~
cas de las mejores materias plisticas a base de fenoles.

zl tiempo necesario para el moldeodefinitivo de las materias
plésticas, obtenidas por cl este procedimieneto, es mucho mas cor-
to que segUn antiguos sistemas suponiendo ello mayor economfa en
la produccidn.

A Za materia pldstica obtenids, se puede afiadir durante su
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fabricacidn o despues, materias ininflsmables ¢ incombustibles
y tambien materias para absorver el agua, tales como yeso, ce-
mento, piedra pomez u otras materias adecuadzs, cuando es preci-
so neutralizar el agua en la materia.
NOTA

Se reivindica como objeto de esta patente:

1.~ lkejoras en el procedimiento para l= fabricacidn de ma-
terias plésticas moldeables, objeto de la patente principal, ca-
racterizadas en que las sustancias primas constitutivas de las re-
sinas sintéticas, se someten a un previo calentaniento sin llegar
al punto de condensacidn, y a estas materias primas se afiaden las
materias de carga, tales como grafito, fibras textiles o tejidos
impregnados o sin impregnar, y tamblen las sustancias catalizado-
ras, colorantes, etc., prosigulendose el tratamiento en la forma
conocida y obteniendose as{ una materia plistica adecuada para la
obtgncidn por moldeado, dec piezas de magulnarie, tales como COJji-
netes, bujes, etc.

9.~ Procedimiento segdn la reivindicacidén anterior, carac-
terizado en gue se calienta primeramente uni parte de las mate-
rias primas, produciendo una solucidén homogénea, y despues, se a-
fiaden a esta solucidn, las demés materias bésicas hasta formar el
totsl necesario, y seguldamente, se adadem las materias de carga
de cuaiquicr clase, agitando el conjunto, bajo el calor, hasta
obtener 1z materia pliéstica que podré4 moldearse por los procedi-
mientos conocidos.

3.- Procedimiento sezln cualquiera de las reivindicaciones

anteriores, caracterizado en gue en un solo pProceso ge fabricacidn
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las materias de carga resultan mas intimaménte impregnadas 0 re-
cubiertas por las sustancias constitutivas de las resinas ginté-
ticas, y por lo tanto dan lugar a la obtencidn de una materia
plédstica moldeable de elevadas cualidades ¥y de alta resistencis
mec&nica.

.- Procedimiento segln cualquiera de las relvindicaciones
anteriores, caracterizado por la adicidn, durante la primera fase
de su fabricacidn o despues, de metal en forma de polvo o de viru-
tas de cualquier tamafio y grueso, con el fin de eliminar eficez-
mente el calor que se desarrolla en los cojinetes, producido por
la friccidn durante el trabajo.

5.~ Mejoras en el procedimiento pars la fabricacion de
materias plédsticas moldeables, objeto de la patente de inven-
cion n® 138.010.
BILBAGC, 28 de abril de 1939 - a.V.

GUILLER..O WIBSSHEN
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