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CERTIFICADO DE ADICION 

st favor de

D. Guillermo NIESREN, de nacionalidad

RENTERIA (Guipúzcoa) 

por

"Mejoras en e l  procedimiento para la  fa b r ica c ión  de materias p lá s ­

t i c a s  moldeadles" ob je to  de la  patente de invención n^l^S.OlO

M e m o r i a  d e s c r i p t i v a

En la  patente p r in c ip a l  a que se hace r e fe re n c ia ,  se des­

cr ib e  detalladamente un procedimiento para fa b r ica r  materias p lá s ­

t ic a s  a base de resinas s in té t ic a s  y materias ad ic ion a les  de car­

ga, estando caracterizado este procedim iento, por mezclarse l a  ma- 

5. teria. de carga con la s  materias primas constituyentes de la  r e s i ­

na s in t é t i c a ,  produciéndose las combinaciones con st itu t iv a s  de la  

resina  s in t é t i c a  y l a  condensación f in a l  ( s o l i d i f i c a c i ó n )  de la  

misma, en presencia  de dichas majrerias ad ic ion a les  de carga, c o lo ­

rantes, e t c . ,  y en un so lo  proceso de fa b r ica c ió n .

10. La d i fe r e n c ia  entre este nuevo procedimiento y lo s  empleados

hasta l a  fech a , e s tr ib a ,  principalm ente, en una s im p li f ica c ió n  gran­

de de la s  operacion es, pues se e v ita  la  prev ia  fa b r ica c ió n  len ta  y 

costosa  de la  resina propiamente d icha, que era necesario  t r i tu ra r  

y moler, o transformarla al estado l íq u id o ,  para co n v e r t ir la  en ma­

te r ia s  p l á s t i c a s ,  mezclándola, entonces, con las  materias de carga,15.
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20.

25.

30.

35.

40.

ca ta liza d o re s ,  co lo ra n tes ,  e tc .

Se ha encontrado que e l  procedimiento ob je to  de dicha pa­

tente p r in c ip a l ,  es su sce p t ib le ,  por medio o.e l a  in corporación  

de nuevas sustancias , de ser aplicado a la  fa b r ica c ión  de c o j in e ­

t e s ,  bujes y toda c lase  de órganos sim ilares  para maquinaria, 

perraiti endo la  obtención de dichos órganos, en una so la  operación , 

y dando lugar a una materia p lá s t i c a  con mejores cualidades de re ­

s is t e n c ia  mecánica.

C onsiste , esencialmente, e l  ob je to  de este c e r t i f i c a d o  de 

a d ic ió n ,  en someter la s  sustancias co n st itu t iv a s  de la s  resinas 

s in t é t i c a s ,  a un previo  calentamiento sin l l e g a r  a l punto de 

condensación, y en añadir 8. estas sustancias primas, la s  materias 

de carga ta le s  como, g r a f i t o ,  f ib ra s  t e x t i l e s  o t e j id o s  impregna­

dos o sin impregnar, y también la s  sustancias c a ta l iz a d o r e s , c o lo ­

rantes, e t c . ,  prosiguiéndose e l tratamiento en la  forma conocida 

para la  obtención de la  materia p lá s t i c a .  La materia p lá s t i c a  

a s í  obtenida , se presta  perfectamente para la  obtención , por mol­

deado, de p iezas  para maquinaria, ta le s  como c o j in e t e s ,  b u jes , 

e t c .

Este modo de proceder representa una, s im p li f ica c ió n  grande 

del proceso de fa b r ica c ión  y o fr e ce  grandes ventajas económicas, 

pero sobre todo una mejora notable de la  caliciad, porque l a  im­

pregnación de todas la s  materias de carga es mas p e r fe c ta  que la  

que se puede obtener por e l  procedimiento antiguo.

En la  preparación de las  mezclas de la s  materias primas, 

que intervienen en la, fa b r ica c ión  de la  materia p lá s t i c a ,  se pue­

de proceder de la s  maneras s igu ien tes :

12- El fen o l  ce mezcla con parte o con la  cantidad t o ta l

2.
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50.

55.

60.

65.

5.

de la s  materias de contacto ( c a ta l iz a d o r e s ) .

22-KL fen o l se mezcla con parte o con la  to ta l id a d  de lo s

a ld eh id os .

"jQ _ 21 fe n o l  se mezcla con parte o con la  to ta l id a d  de la s

materias de contacto y de lo s  a ldehidos.

4 2 -  Una parte de lo s  fen o les  solamente, se mezcla con parte 

de la s  materias de contacto o de lo s  a ldehidos, o con ambos pro ­

ductos.

Estas materias se calientan durante algún tiempo para d i l u i r ­

la s  y m ezclarlas , y luego se añade la s  demas materias primas para 

obtener la  resina  s in té t ico . ,  añadiendo a l mismo tiempo, la s  mate­

r ia s  de carga, que varian según la  f in a l id a d  que se desee.

La mezcla se sigue calentando en presencia  de la s  materias ae 

carga antes d e s c r i ta s ,  para obtener l a  resina s in tética , d e f in i t iv a  

en un solo  proceso de fa b r ic a c ió n ,  formando, finalm ente, l a  materia 

p lá s t i c a  homogénea para moldear lo s  árganos ae maquinaria.

Con l a  denominación de f e n o l ,  se entienden todos lo s  fen oles  

mono y p o l iv a le n te s  y sus homólogos; con e l nombre de aldehido, 

se entienden lo s  formaldehidos, sus polímeros y las  materias 

que pueden formar o desprender formaldehidos o descomponerse en 

e l l o s ,  y también, l o s  acetaldehidos y fu r fu r o l .

Gomo materias de contacto apropiadas, pueden emplearse ó x i ­

do e h idróxido de magnesio o de c a l c i o , a s í  como lo s  oxidos e h i— 

dróxidos de lo s  metales pesados u otras materias adecuadas.

para dar a estas materias p lá s t ica s  esp ec ia les  y a lo s  c o j i ­

netes u órganos fabricados con e l l a s ,  una mayor dureza y r e s i s ­

tencia. mecánica, se emplearan según la s  necesidao.es, aparte del 

g r a f i t o ,  todas la s  demás materias de carga adecuadas y también

70.



!

7

75.

80.

85,

90,

95,

sustancias minerales ta le s  como, por ejemplo, e l amianto, polvo 

de p iza rra , t a l c o ,  Schwerspat y o t ra s ,  que se pueden añadir en 

cualquier momento del proceso de fa b r ica c ió n  de la  materia prime­

ra. Una ad ic ión  de metal en forma dé polvo ó de v iru ta  de cu a l­

qu ier  taíSaño y grueso puede incorporarse  a la  materia prima du­

rante la  primera fase  de su fa b r ica c ión  o después, y s irve  para 

eliminar eficazmente e l ca lor  que se d e sa rro lla  en lo s  co j in e te s  

producido por la  . " fr icc ión , durante e l tra b a jo .

E j ernplo___

52 partes de Oresol.

5 w Form&ldehido adecuado

2 " Hidróxido de Calcio

Estas materias se ca lientan  hasta e b u ll i c ió n  para l l e g a r  a una d i ­

so lu c ión  p e r fe c ta .  Se deja  en fr ia r  un poco la  mezcla y se añaden: 

o partes de Paraformr.ldehido y 

4 ”  Hexametilentetramin

se deja e n fr ia r  esta mezcla agitándola constantemente. Esta so lu ción  

se l l e v a  a la s  máquinas mezcladoras añadiendo:

40 partes de G rafito  

30 * Talco

l £  " v iru ta  de aluminio

8 w Fibra t e x t i l ,  que puede impregnarse p rev ia ­

mente con resina  s in t é t i c a .

La mezcla de estos ingredientes se tra ba ja  en la s  amasadoras, a tem­

peratura progres iva , para formar la  resina . El agua de reacción  que 

se produce, se evaporará mediante aparatos e s p e c ia le s ,  y después de 

conseguida una mezcla enteramente homogénea, se tendrá, una, materia 

p lá s t i c a  adecuada para fa b r ica r  io s  c o j in e t e s ,  b u jes ,  e t c .  de todas

4.
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100. c lases  y formas, incluso  lo s  de rodamientos de bolas*

La formula indicada puede va ria rse  al in f in i t o  y también
/

l a  cantidad de la s  materias primas, con e l  f in  de v a r ia r  l a  com­

p o s ic ió n  de la  resina propiamente dicha, o v a r ia r  la s  materias de 

contacto y la s  de carga, según e l  destino que se dé a lo s  c o j in e -  

105. t e s ,  su tamaño, e tc .

SI procedimiento no queda tan so lo  limitado a l a  fa b r ica c ión  

de resinas s in té t ic a s  a base de fen o l y a ldehido, sino que puede 

emplearse también para, l a  fa b r ica c ió n  de materias p lá s t ica s  moldea- 

b le s  a base de resinas s in té t ic a s  de urea-forraaldehido, de th io u -  

110. rea-formaldehido , de ácido p h tá l ic o -e s te re s  de g l i c e r in a  y de t o ­

das la s  demás materias adecuadas.

La gran venta ja  del procedimiento d e s c r i t o ,  con s is te  en fa ­

b r ic a r  de una so la  vez la  materia p lá s t i c a  completa en un solo  pro­

ceso , mientras que hasta la  fecha era necesaria  la  prev ia  fa b r ic a -  

115. c ion  por separado de la  resina s in t é t i c a ,  que después se mezclaba 

por procedim ientos costosos  con la s  materias de carga. En e l  a n ti­

guo procedimiento se empleaban materias costosas para la  so lu ción  

de la. resina s in t é t i c a ,  que se perfiian en e l  proceso de fa b r ica c ió n .

Este procedimiento es también aplicado a la  obtención de ma- 

120. t c r ia s  p lá s t i c a s  p er fe c ta s  del c r e s o l ,  materia mas barata que lo s

fe n o le s ,  obteniendo con c re s o l  la s  mismas calidades y c a r a c t e r í s t i ­

cas de la s  mejores materias p lá s t ica s  a base de fe n o le s .

El tiempo necesario  para e l moldeo d e f in i t iv o  de la s  materias 

p lá s t i c a s ,  obtenidas por e l este proced im ieneto , es mucho mas c o r -  

125. to- que según antiguos sistemas suponiendo e l lo  mayor economía en 

l a  producción .

A _a materia p lá s t i c a  obtenida, se puede añadir durante su



130.
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135.

140.

145.

150.

6 .
fa b r ica c ió n  o dcsoues, materias in inflam ables o incombustible^ 

y también materias para absorver e l  agua, ta le s  como yeso , ce ­

mento, p iedra  pómez u otras  materias adecuadas, cuando es p r e c i ­

so n eu tra liza r  e l  agua en la  materia.

M O T A

Se r e iv in d ica  como ob jeto  de esta  patente:

1 . -  Mejoras en e l  procedimiento para la  fa b r ica c ión  de ma­

te r ia s  p lá s t ic a s  moldeables, ob je to  de la  patente p r in c ip a l ,  ca­

racter izadas en que la s  sustancias primas con st itu t iv a s  de la s  re­

sinas s in t é t i c a s ,  se someten a un previo  calentamiento sin  l l e g a r  

a l punto de condensación, y a estas materias primas se añaden las  

materias de carga, ta le s  como g r a f i t o , f ib ra s  t e x t i l e s  o t e j id o s  

impregnados o sin  impregnar, y también la s  sustancias ca ta liza d o -  

ras , c o lo r a n te s , e t c . ,  prosiguiéndose e l tratamiento en la  forma 

conocida y obteniéndose as í una materia p lá s t i c a  adecuada para l a  

obtención por moldeado, de piezas de maquinaria, ta le s  como c o j i ­

n e tes , b u je s ,  e t c .

2 .  — procedimiento según la  re iv in d ica c ió n  a n te r io r ,  carac­

terizado en que se ca l ie n ta  primeramente una parte de la s  mate­

r ia s  primas, produciendo una so lu ción  homogénea, y después, se a— 

naden a esta so lu c ió n ,  la s  demás materias básicas hasta formar e l 

t o t a l  n e ce sa r io ,  y seguidamente, se añaden la s  materias de carga 

de cualquier c la s e ,  agitando e l  con junto, bajo ex c a l o i , hasta 

obtener la  materia p lá s t i c a  que podrá moldearse por lo s  p ro ce d i­

mientos conocidos .

3 .  _ procedimiento según cualquiera de la s  re iv in d ica c ion es  

a n te r io re s ,  caracterizado en que en un so lo  proceso de fa b r ica c ió n
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160.

165.

155. la s  materias de carga resultan mas intimamente impregnadas o re­

cubiertas por la s  sustancias co n st itu t iv a s  de la s  resinas s in té ­

t i c a s ,  y por lo  tanto dan lugar a la  obtención de una materia 

p lá s t i c a  moldeable de elevadas cualidades y de a l ta  r e s is te n c ia  

mecánica.

4 . -  procedimiento según cualquiera de la s  re iv in d ica c ion es  

a n te r io re s ,  caracterizado por la  a d ic ió n , durante la  primera fase 

de su fa b r ica c ión  o después, de metal en forma de polvo o de v iru ­

tas de cualquier tamaño y grueso, con e l f in  de eliminar e f i c a z ­

mente e l  ca lo r  que se d esa rro lla  en lo s  c o j in e t e s ,  producido por 

l a  f r i c c i ó n  durante e l  t ra b a jo .

5 . -  Mejoras en e l procedimiento para la  fa b r ica c ió n  de 

materias p lá s t ica s  moldeables, ob je to  de la  patente de inven­

ción n2 158.010.

B I L B A O  , 28 de A b r il  de 1939 -  a .V.

GUILLBRI..0 AIESSSlí
jp • & a
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