
EXPEDIENTE Na. 146.687. 

PATENTES.- SS.- 777.
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Contestación a l suspenso.

ILMO.SR. JEFE DEL REGISTRO DE LA PROPIEDAD INDUSTRIAL.

DON ALBERTO DE ELZABURU, P ro fe s o r  M ercan til, Agente de 
la  Propiedad In d u s tr ia l, con dom ic ilio  p ro fes ion a l en Madrid, ca­
l l e  del B a rq u illo , nfi. 26, en nombre y representación  de 
WILHELM MAGENER Y WILLIBALD VON MIKOVENYI, res id en tes  en B er lin  
y V ie ra , respectivam ente, ambos en Alemania, a v.I. respetuosamen­
te  d igo :

Que con fecha 10 de Marzo de 1939, y por conducto de la  
Delegación de Indu stria  de Guipúzcoa, s o l i c i t é  a fa vo r  de mis nan- 
dantes una Patente de Invención, por VEINTE años, por: "Un proce­
dimiento y aparato para recu b rir  botones de presión  y otros medios 
de c ie r re  s im ila res  de metal magnetizable con líq u id o s  colorean­
te s  por medio de p is to la s  p u lve r iza d ora s ", a cuyo expediente co­
rrespondió e l  nfi. 146.687 y e l cual ha quedado en suspenso por 
doble ob je to  y por fa l t a r  e l  nombre del inventor.

Con e l f in  de poner e l  expediente que nos ocupa en condi­
ciones de concesión, tengo e l honor de acompañar nuevos ejempla­
res  por t r ip l ic a d o  de la  memoria d e s c r ip tiv a  a v ir tu d  de los cua­
le s  ha sido lim itado e l ob je to  de la  Patente a l procedim iento, de­
biendo pasar a fig u ra r  por tanto como enunciado de l invento: "UN 
PROCEDIMIENTO PARA RECUBRIR BOTONES DE PRESION Y OTROS MEDIOS DE 
CIERRE SIMILARES DE METAL MAGNETIZABLE, CON LIQUIDOS COLOREANTES 
POR MEDIO DE PISTOLAS PULVERIZADORAS".

En lo  que se r e f ie r e  a l  nombre del in ven tor he de hacer 
constar que ya se ind icó  en la  s o lic itu d  que lo s  in ven tores en 
e l presen te caso eran lo s  Sres. Wllhelm Magener y Otto R .Barth .

En su v ir tu d , a V . I .

SUPLICO se s irv a  disponer la  incorporación  del presente e s c r ito  y de 
sus anejos a l expediente de s o lic itu d  de Patente de Invención 
nfi. 146.687 y acceder en su día a la  concesión de la  misma a fa ­
vor de mis representados previa  la  su stitu c ión  de la s  memorias 
d e sc r ip tiv a s jp o r  la s  que se acompañan a l presente e s c r i t o ,  a las  
cuales deberán incorporarse lo s  dibu jos que figu ran  en la s  prim i­
t iv a s ,  a cuyo f in  tengo e l honor de adjuhtar pesetas doce en papel 
de pagos a l Estado importe de lo s  derechos correspondientes.

Dios guarde a V .I 
Madrid,

muchos años.

,IZ/cg.
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MEMORIA DESCRIPTIVA

P A T E N T E
p 0 r r: solíi citar

T E D E 1 N V E
e n

i£ ti P A L A
por V 11í X iV I jlL años

a noiiibrs lo los Sres. AILHmi Tí MAGENER Y VS1LLIBALD VON Mi- 
KCVSlJYI, ciudadanos al emana, -, residentes en Eisonacherstr. 
6 5 , Berlín y wohl lebengasse IB, Viena, respectivamente, am­
bos en Alemania, por:

YJN PROCEDIMIENTO PARA RECUBRIR BOTONES DE PRE­
SION, 1 otros Podios de c ie rr e s i m i l a r e s de 
METAL MAGNETIZABLE, CON LIQUIDOS COLOREANTES 
POR MEDIO DE LUYOLAS PULVERIZAD ORAS".

La pintura de bolones de presión, y otros me­
dios de cierre similares de metal magnetizable, se realiza
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convenientemente por e] proceóimiento de la pulveriza­
ción. Sin embargo, el empleo de este nrocedimiento en 
objetos tan pequeños como lo son por ejemplo los botones 
de presión, presentaba hasta ahora di Ti cuitadas. El ma­
yor inconveniente consiste en que los botones de presión, 
pequeños y ligeros, son removidos por el chorro de aire 
de la pistola produciendo con ello rasguños y borrones en 
la pintura aplicada. También sucede que los botones son 
fácilmente expulsados de la tase en que están depositados, 
oi se T ’isre, pues, colorear los botones de presión con 
la pistola, será indispensable sujetarlos sobre la base 
de manera que el chorro del soplo no pueda mover los pe­
queños cierres que se trata de pintar. Sin embargo, no 
se cumplen todos los requisitos para obtener una pintura 
perfecta por medio de la pistola de botones de presión, 
por ejemplo, si hay que sujetarlos a mano sobre la base 

por medio de alfileres, o clavitos. Además existe el in­
conveniente de que, después de pintar el lado superior de 
los botones de presión, habrá que darles la vuelta a mano 
uno por uno para poder pintar también la parte inferior. 
Resulta, sin embargo, del todo imposible, tratándose de 
un artículo de gran producción, como son los botones de 
presión, coger con la mano cada.pieza para sujetarla y 
darle después la vuelta. El gasto que ello originaria, 
haría totalmente imposible la venta del artículo.

Objeto del presente invente es un procedimien­
to y a título informativo una máquina para pintar en un 
solo proceso, sin que tenga que intervenir el trabajo ma­
nual, botones de presión y otros cierres análogos de me-



an gran-
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tai magno i, i zab] e , o o ;• el proced i mi ent o ce pistola , 

dos o en o i c & o 6 s. osi- ;’3 •>; o o o i gu s enrol oand o un diaposi ti- 
vo oe sujeción y do vuelta, acción a. do por un eloci.ro-imán, 
para ] 0 3 cierres que se tre ta de cinbar.

este apa;ato se compone de dos planches de hie­
rre de un espesor de j a d  mm., de igual tamaño y pulidas, 
pro sirven do base rara la operación de pintura (véase el 
esquema d

se figuras 1 y 2) des anean en sendos lechos 3 en el sóca­
lo 11 . i
sócalo F
le corriente. Uient 
anci.ada en su lecho, 
movido oor la plan el.
130: la palanca, se 
encina de la misma.

0 0 una Por ¡ir e construcc
s a 1 y cí j u r, . - i; r son en se
os leelíos 3 oatan aislado
y roe 0:8 dOS 3 - un devanad

nr en Ib CU
t a d o r e s  ó o o l U; 0 t, r V ; l h*  C l i ‘

t i  v a n e  rito a t r a v é s  de i o s  e n r o l

l o c h o s ,  i r idu c i a n d o ,  cí e este mor]

l a s  P l a n c h e s 0 b a s e s do o i n t u r s

d a r á n  a h o r a s o b r e  i a b a s o  de pi
y . . 0 s  0 0 1 li \j s c; 0 i¡ r e  s i ó:i,, ñor e j

un devanado de hilo cor donde pasa 
que la plancha i está 'ir;,.emente 
plancha 2, de enfrente, ruede sor- 
de forma que, ul hacer girar en 
rime ce la plancho 1 Ir í;t& quedar 

dócil- que la base ce pintura 2 rué- 
respecto a su locho. Por medio de conmu­

tar la corriente slterria-

)io, ae menor a que no coi- 
fjú un cotón encima de o' co, .roto seguido ye magnetiza la 
u)se vo nunurc i, cono; vandola con la corriente siáotri-
c a. durante 1 a s 110 0 1 j11 j. n i. e pul veri v8 0 í Óli con la pistola,
los 1otenes quedarán svpj tos de maner a que no míe ían mover-
se . Una ve 1, terminade v seca la nintura , 33 hice girar,
T'or medio de la cu]anca i , .1 a segundo ba sq d e n i rrtura 2 des
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de su lecho de enfrente hácia la plancha 1, hasta, que to­

que la superficie pinta de los betones de presión coloca­
dos sobre la plancha 1. Je conmutará la corriente del en­
rollamiento del lecho 1 al enrollamiento, del lecho de la 
plancha 2, ae manera que los botones de presión se adhie­
ran con la parte ya pintada a la plancha 2. Volviendo a 
hacer girar en 180? la plancha 2, quedará encima la parte 
cíe los botones de presión que estaba debajo, y se podrá 
volver a pintarlos con la pistola. Una vez terminada la 
oulverizacíón, se desconecta la corriente, vertiendo, por 
un movimiento dé la plancha 2, los botones de presión ya 
terminados de pintar, hácia un depósito. Se volverán a 
echar botones de presión nuevos sobre la base de cintura 
1, y se repetirá el procedimiento.

Esta solicitud, que corresponde a la presenta­
da en Alemania, el 18 de Julio de 1937, bajo el número 

M. 238.695-IVd/75c, se acoge a los beneficios del artícu­
lo 81 del Estatuto vigente sobre Propiedad Industrial.

==*=====* N O T A

8° Loa puntos de invención propia y nueva que se
presentan para que sean objeto de esta Patente de Inven- ' 
ción en España ,;f.son los siguientes:

1?. Un procedimiento para recubrir botones de 
presión, y otros cierres similares de metal magnetizable,

85 con líquidos coloreantes por el llamado procedimiento de pi$-
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tolas pulverizadores, caracterizad o O O I *  £) 1 hecho de que los

botones metalíeos y  cierres similar ez tienden sobre
una plancha de hierro, que sirve Oí; ; a a  .¡ Juíu o t o  la pintu.-

í ra, se sujetan a dicha plancha de hi C I T O por efecto; de le.

90 imantación ñor inducci ón eléctrica a la misma, y se pin-
tan oulverizándolos con ayuda fie una pistola, a continua- 
(;j ón da lo cual y después fie secarse la cana fio- pintura, 
so acerca una segunda plancha de h 1 • • rro hasta quedar para­

lela con la primera, se desimanta 1 • 
conectando lo cu na"'! ente , se loarla 
hierro conectando1a con la corrí3n1: 
1809, pfoced iéndose a pulverizar la: 
que, soore la segunda plancha, eres, 
lado que aun no se había pintado.

29. Un. procedimiento 

fie presión, y otros medios de cieiu"•. 
magnetizable, con. líquidos colorean 
tolas pulverizadores.

pr i me r a plañeha d e s - 
i segunda ni ancha de 
, se la hace girar en 
botones de presión 
•atún hacia arriba el

: r a r e c ub ri r botones 
similares de metal 

es por medio de pis-

fT‘l • .1. y como se ha d escr i+ en ]s lie mor i a que
C 5 a n t e c e d e , Ü U  3f ̂"vado er el dibu.i o qu ■ se ;acompaña, y para

los fines que se han especif i c b. d c.i,
ota memoria conS t a J t i neo hojas escri tas

a máquina por un solé cara.
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