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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

para solicitar una PATENTE de INVENCION por VEINTE años en 

ESPAÑA por una
"MAQUINA FRIGORIFICA DE COMPRESION” a favor de la Sociedad 

atentverwertungs-Gesellschaft mit beschr&nkter Haftung 

S”, domiciliada en Berlín, (Alemania).
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Con objeto de simplificar la construcción
de piezas de las máquinas frigoríficas se conoce el método, 
de construir por ejemplo el condensador, o el evaporador



de máquinas frigoríficas, de dos chapas, provistas de 

correspondientes curvaturas salientes y unidas mediante sol­
dadura. Estas partes sueltas del condensador o del evapo- 

rador, según las construcciones hasta ahora conocidas, 

se unen entre sí y con el compresor por medio de las tube­
rías correspondientes.

Forma objeto de la presente invención 

la mejora aplicada a máquinas frigoríficas de compresión, 

cuyo grupo de motor-compresor está encerrado en una carcasa 
hermética, construida preferentemente de dos partes, y cu­

yo condensador se compone de dos chapas unidas entre sí 
por medio de soldadura. De acuerdo con la invención, se cons­

truye por lo menos una de las partes de la carcasa del gru­

po motor-compresor de tina sola pieza junto con una de las 

chapas del condensador. Así resulta una considerable simpli­

ficación en la construcción de máquinas frigoríficas de 

compresión, porque se evita el tener que hacer la unión 

por soldadura como se hacía hasta ahora, con las diferen­
tes tuberías de comunicación, Además puede reducirse consi­
derablemente el gran número de piezas que entran en una 
máquina frigorífica de compresión.

Se podrá por ejemplo construir la citada 
máquina según la invención, formando la carcasa del grupo 
motor-compresor, el condensador y el evaporador, de dos 
-etapas unidas por soldadura, en las que se estampan los 
huecos necesarios.

Las figuras representan varios ejemplos
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de ejecución de la invenoión. En la fig. 1 se representa 
un armario frigorífico para uso doméstico, equipado con 
una máquina frigorífica de oompresión segán la invención.
La fig. 2 muestra una vista lateral y la fig. 3 una planta 

del grupo frigorífico desarrollado. Con 1 se denomina el 
motor de accionamiento del compresor. El grupo motor- 

compresor se apoya mediante los muelles 4 en los soportes 5, 

sujetándolo en la parte inferior de un recipiente en for­

ma de puchero 6. Este, forma junto con la tapa 7 corres­

pondiente, la carcasa del motor-compresor. Al eje del mo­

tor está unida una bomba de aceite 8 que eleva el aceite 

de engrase acumulado en la parte inferior 9 de la tapa 7 

a los plintos de engrase del grupo. Con 10 se denomina 

una válvula que, en dependencia de la presión del aceite, 
une durante tanto tiempo el: lado de aspiración del com­
presor con* el lado de compresión, hasta que se alcance una 

cierta presión de aceite. De este modo, la válvula 10 

sirve para facilitar el arranque.
Con 11 se denomina el condensador 

de la máquina frigorífica y 12 es el evaporador. 13 es 
un recipiente que acoge a la válvula de regulación, por 
ejemplo una válvula con mando de flotador. Esta válvula 

regula la entrada del medio frigorifíoo en el evaporador. 
Se^spira el medio frigorífico desde el evaporador 22, a 

través de una tubería 14, al compresor. El medio frigo­
rífico comprimido sale del compresor por la tubería de pre­

sión 15 llegando al condensador que tiene refrigeración
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por aire, y corre por la tubería 16 a la válvula de regulación 
13 y de allí, a través de una tubería 17,al evaporador. Este 
y el condensador se componen, en esta forma de ejecución, 
de dos chapas 18 y 19, unidas entre sí por soldadura. Dentro 

de estas chapas se estampan en la forma representada en 

el dibujo, el condensador, el evaporador, la carcasa para 

la válvula de regulación y las tuberías de comunicación 

correspondientes. La chapa 18 forma al mismo tiempo tam­

bién la tapa 7 de la carcasa del motor-compresor. Después 

de unirlas por soldadura, se doblan las chapas 18 y 19 

por sus dobleces a-a, b-b hasta obtener la forma represen­

tada en la fig, 1, quedando por tanto montada la carcasa 
del motor-compresor 6,7 dentro de la parte que se encuentra 

debajo de la cámara frigorífica, y el evaporador 12 arriba 
en la cámara frigorífica, quedando en cambio el condensa­
dor, después del montaje del grupo, en la parte posterior 

del armario frigorífico. Se denomina con 20 un cajón pa 
ra hielo que puede montarse arriba, sobre el evapcr ador 
que tiene forma de placa. 21,22 son recortes previstos a 
lo largo de las chapas 18 y 19, entre la parte que acoge al 
condensador 11 y al evaporador 12. Estos recortes tienen el 
objeto de evitar una corriente indeseable de calor, desde 

\ el condensador 11 al evaporador 12. Con 13 se denomina
/ una pieza de cierre de material aislante, que durante el

montaje del grupo con el armario frigorífico se mete, junto 
con el grupo, en una abertura correspondiente de la pared 
trasera del armario frigorífico.

En la fig. 4 está representado otro ejem-
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pío de ejecución de la invención.Todas las piezas que coin­
ciden con las correspondientes de las figuras anteriores, lie 

van el mismo número. En principio difiere esta forma de eje­

cución de la representada en la fig. 1, porque en este 
nuevo ejemplo se doblan las chapas solamente por el canto 

b-b; en cambio se encuentra la tapa de cierre 7 del grupo 
motor-compresor en un mismo plano con el condensador 11.

En este caso, el eje del motor de accionamiento, del com­

preso» está en posición horizontal, mientras que en la fig- 

1 el eje del motor es vertical.

Las figuras 5 a 7 representan otra forma 

de ejecución de la invención. 31 es el motor de acciona­

miento y 32 el correspondiente compresor de émbolo. La car­
casa del motor 33 lleva en este caso apoyos angulares 34,y 

se apoya también, mediante muelles intermedios 35, sobre 
apoyos angulares adecuados 36, que se fijan en el interior^ 
de la carcasa del motor-compresor. El eje vertical 37 
del motor se construye en su parte inferior como bomba 

de aceite 38* '-•Esta entra en la parte inferior de la carcasa 
del motor-compresor, que forma un recipiente donde se a- 
cumula el aceite. Se conduce el medio frigorífico, a tra­
vés de una tubería de presión, 39, al condensador 40.

Este ésta construido, junto con la carcasa de dos partes 
del motor-compresor, de dos chapas 41,42. En estas chapas

se estampan, según podrá verse en el dibujo, los huecos 

para la admisión del grupo motor-compresor, y se estampan 

en ellas también el espacio del condensador 40 ¡\
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y la cámara 43 donde se acumula el producto de condensa­
ción, debajo del grupo motor-compresor.

El producto de condensación del medio 

frigorífico llega desde la cámara colectora, 43 a través 
de una tubería 44 que forma en los puntos 45 y 46 un tu­

bo capilar,al evaporador 47. El vapor del medio frigo­
rífico se vuelve a aspirar desde el evaporador, a través 
de la tubería de aspiración 48, con dirección al compresor.

El lubrificante se conduce desde la bomba 

de aceite 38, por una tubería 49 y por un serpentín 50 
construido a modo de tubería de refrigeración, en el punto 
51 hacia la parte superior de la carcasa del motor-compre­

sor. Desde allí corre el medio frigorífico por encima 
del grupo motor-compresor, engrasando a su paio las piezas 

móviles. Mediante la circulación del aceite se elimina 
el calor que en el interior de la carcasa del motor-com­
presor queda libre, y se conduce a las paredes de chapa 
41,42 que reciben contacto directo del aire refrigerante.
En la forma de ejecución representada se construyen por 
tanto, la carcasa del motor-compresor, el condensador, 
el recipiente colector del producto de condensación y las 
tuberías de circulación del aceite, por medio de curvaturas 
salientes y soldaduras correspondientes de dos chapas.

R E I V I N D I C A C I O N E S .

1.- Máquina frigorífica de compresión, cu- 
grupa^motor-compresor está montado en una carcasa her-

t

meticamente cerrada y compuesta de dos piezas como mínimo,



y cuyo condensador se compone de dos chapas unidas entre 

sí por soldadura» disponiéndose en dichas chapas ranu­

ras para formar la cámara de condensación, caracterizada por 

que se construye por lo menos una de las parteB de la 

carcasa del motor-compresor de una pieza con la chapa 

del condensador.
2. - Máquina frigorífica según reivindica­

ción 1, caracterizada porque la carcasa del motor-compre- 

sor, el condensador y el evaporador y preferentemente 

también las tuberías de comunicación del medio frigorífico 

de estas diferentes partes, se construyen mediante corres­

pondiente curvatura saliente de dos chapas, unidas por 

soldadura.
3. - Máquina frigorífica según reivin­

dicación 2 caracterizada porque la parte de las chapas 
que forma el evaporador, está doblada en ángulo recto 
con relación a la parte de las dos chapas que ha de for­

mar el condensador.
4. - Máquina frigorífica según reivin­

dicación 3, caracterizada porque la parte de chapa que 
forma el condensador está en posición paralela con la pa­

red trasera, o con una pared lateral, del armario frigorí­
fico, y porque la parte doblada en ángulo recto que for- 
ma~_el evaporador, entra en la parte superior de la cámara 

frigorífica.
5. - Máquina frigorífica según reivin­

dicaciones 3 y 4, caracterizada porque las dos chapas, unié- 
das entre sí por soldadura, van provistas, entre las par­
tes que forman el condensador y el evaporador, de recor-
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tes que evitan'el paso del calor desde las partes calien­

tes de la máquina a la cámara frigorífica.
6.- Máquina frigorífica según reivin­

dicación 1, u otra de las siguientes, para disposiciones 

cuya carcasa de motor-compresor está formada por un reci­

piente en forma de puchero y una tapa de cierre, recipien­

te que ha de acoger al grupo motor-compresor, caracteriza­

da porque el recipiente en forma de puchero, despuls del 
montaje del armario frigorífico con el grupo, entra dentro 

del espacio que se encuentra debajo de la cámara frigo­

rífica.
7#- Máquina frigorífica según cualquiera 

de las reivindicaciones anteriores, caracterizada porque 

‘las dos chapas, unidas entre sí por soldadura, que forman 

la carcasa del motor-compresor y el condensador de la má­

quina frigorífica, contienen también una tubería de circu­
lación de aceite, por la que se hace pasar, el aceite de en­

grase de la máquina mediante una bomba, con objeto de refri­

gerar el grupo,
8.- Máquina frigorífica según cualquiera 

de las reivindicaciones anteriores, caracterizada porque 
las dos chapas que forman la carcasa del motor-compresor 
y el condensador, chapas unidas erítye sí por‘soldadura,están 

construidas de tal modo que el condensador y la cámara 
colectora del producto de condensación, rodeen la car­
casa del motor compresor por todas partes.

9.-"Máquina frigorífica de compresión”
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