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Se conocen ya aparatos y su modo de utilizacidn,
por medio de los cuales y mediante vertimientos sucesivos y
alternos de un metal y de una escoria de una capacidad a otra,
¥y reciprocamente se realiza merced a la energia cinética co-
municada al metal por estos vertimisntos, una entremezcla in-
tima de la escoria y del metal, permitiendo esta entremezecla
obtener reacciones rdpidas entre el metal y la escoria. El
metal y la escoria son sometidos a entremezclag producidas
por intermitencias. De otfa parte debido a la forma de estos
aparatos, su revestimiento estd sometido a efectos de erosidm
relativamente importantes.

Ia sociedad demandante ha descubierto que es posi-’
ble obtener reacciones rdpidas dcl metal sobre la escoria ha-
ciendo decmoronar continuanente pero con velocidades alterna-
tivamente crecientes y decrecientes una masa de metal y de
escoria, en uda capacidad de forma aproximadamente oval o
eliptica animada de vn movimiento continuc de rotacidn alre-
dedor del eje pequefio del oval o del elipse., Las variaciones
de la veclocidad de agitacidn y desmcronamiento de la masa en
movimiento dentro del aparato, debidas a las distancias va-
riables de la masa lfouida con respecto al eje de rotacién
del aparato, ddn lugar a interpenetraciones importantes del
nmetal y de la escoria si la velocidad del aparato es escoji-
da entre dos limites, uno el limitc inferior, por el cual el
metal y la escoria se deslizan simplemente en dos capas que
resbhbalan la una contra la otra sin interpenctrarse, el otro,

el 1imite supverior, por el cual el metal gqueda placado por



la fuerza centr{fuga contre la pared del aparato, mientras

g

que la escoria se establece bajo la forma de una capa inte-
30 rior aplicada scbre el metal con el cual no se mezcla. Entre
cstos dos 1imites extremos, que devenden de la naturaleza
del metal, de su densidad, de su viscosidad, asi como de las
propiecdades anflogas de la escoria, la interpenetracién del
- netal y de la escoria se produce con una intensidad gue va
35 creciendo cuando uno se aparta de los limites indicados, pa-
ra alecanzar, con una velocidad de rotacidn del aparato que
es la velocidad dptima, es decir aguella en la cual la reac-
cidn busceda entre el metal y la escoria se realiza en el
tiempo mids breve. Esta velocidad se determina en cada caso
40‘ por experimentos.

Gracias a la forma del aparato se produce una in-
terpenetracidn casi continua del metal y de la escoria, lo
que disminuye la duracién de Ja‘operacién; por otra parte
1as deberioraciones del revestimicnto de la capacidad se re-

45 ducen al minimo.

Se puede dar a las paredes de la capacided no, una
Torma exactamente oval o eliptica, sino més bien bitrapezoi-
dal con esquinas redondeadss. Las variaciones bastante brus-
cas de la curvadura que resultan de esta forma aumentan los

J,WTVG»% e 50 remolinos Tevorables a la rapidez de la operacidn.

Ademds del procedimiento de cniremezcla que se aca-
ba de describir, la presente invencidén se refiere al aparafo
arriba indicado, y, particularmente atn mds, a un aparato de
este género en el cual la capacidal estd montada a lo cerddn

Nobre un Arbol horizontal de rotacidn, por mediacidén de una
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horquilla solidaria de dicho drbol y sobre los brazos de la
cual se ha montado la capacidad por medio de gorrones cuyo
cje es perpendicular al drbol de robtacidn aque comprende la
horquilla. 1 eje grande de la capacidad es perpendicular
al eje de los gerrones. La capacidad puede asi desenvolver
dos movimientos de rotacidn, uno alrededor del rbol prin-
cipal de rctacidn del aparato y otro alrededor del eje de
ioo gorrones.

L1 aparato lleva una abertura para el cargamento
de las moterias gque se quieren hacer reaccionar la una sobre
la otra; esta abertura, que pueie también servir de espita
de salids para la escoria o bien nara el metal, estd previs-
ta por ejemplo en la parel lateral de la capacidad, a egui-
distancia de los gorrones, sensiblemente a media altura de
la capacidad. Un agujero de salida puede ser dispuesto en-
frente del agujero de carga mencionadlo.

Tg factible de esta manera emplazgar la capacidad
en todas las posiciones posibles, partievlarmente en las po-
siciones correspondiendo a la carga y 2 la evacuacidn.

Se puede preveer también un cierre hermético de la
capacidad, por ejemplo por medio de paramentos de cierre
hermético aplicado sobre las aherturas, cierre que permiti-
rd operar en vacfo, bajo presidn o bien en una atmdsfera de
comvosicidn regulada,

¥l dibujo adjunto representa a titulo de ejemplo
wa forma de construccidn de un aparato conforme a la inven-
cidn,

En este dibujo:
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La figura 1 es uns

o

ista en alzada del aparato;

La figura 2 es uvna vista en plano;

La figura 3 es una vista de frente de la capacidad
(en corte por A - A de figura 1) con su horquilla de soporte.

Tigura 4 es una vista en corte, con escala mayor,
de la cayacicad dispuesta en posicidn de evacuacidn del metal.

La figura 5 es una vista andloga con escala mayor
de la capacidad dispuesta en posicidn de salida de la escoria.

Tal como se ha representado en el dibujo, bajo és-
ta forma de construccién,'el aparato lleva una capacidad 1
montada por gorrones 2 -~ 2 sobre una horaquilla & solidaria
de un eje 4, movida por un mobor 7, mediante un grupo de en-
graneje 5, 6.

Ia capacidad est4 Tformada de una envoltura met4li-
ca 8 sobre un revestimiento intericr refractario 9. Un orifi-
cio estd dispuesto en 10 para la carga y la evacuacidn de la
escoria. En 11 (véase figura 4) se ha dispuccto un agujero
de salida para el metal. El detalle de este agujero de sali-
da no estd representado en la figura 5.

21 interior de la capacidad 1 tienc la forma de un

coble tronco de pirdmide trapezoidal con esqguinas redondeadas

ecnla, lb,1lc,ld, las paredes del troneco de pirdmide son
las unas senciblemente plancs ¥y las otras curvadas tal como
ce vé en lag figuras &, 4 y 5.

Para realizar reacciones rfpidas, por ejemplo entre
un metal furdido y una escoria fundida, se empieza por intro-
ducir el metal y la escoria fundidos, en la capacidad 1, la

cual ha cido dispuesta en una posicidn vertical (gran eje de
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la seccidén oval vertical y plano de las horquilias 3 hori-~
zontal). La cantidad de metal funiido y eccoria fundida in-
troducida en la capacidad deberd ser tal que el nivel del
bafio debve estar netamente por debajo del orificic de evacua-
cion o carga.

Una vez el cargemento efectuado, ce empieza a
hacer girar la capacidad 1 alrcdedor del eje principal ée
rotacidn 4 del sisbtema. Se obeerva entonces, que cuando la
velocicdad de rotacidn ha alcanzado un valor suficiente, se
nroduce entre el metal y la escoria una fuerte agitacidn,
con una interpenetracién casi continua de particulas de me-
%al y de escoria. Con une velocidad mds lenta, existirfa so-
lamente resbalamiento de la capa de escoria sobre la de me-
tal, los »productos quedarian clasificados por densidades.
Con una velocidad mds grande, al contrario, las capas se
placarian ccntra las paredes ¥y auedarfian separadas a causa
de la fuerza centrifuga. Es necesgario pues que la velocidad
de rotacidn quede comprendida entre dos limites, con el fin
de nroducir la penetracidn intima recf{proca de los dos liqui-
dos y pernitir asi{ la evolucidn muy rdpida de la reaccidn
buscada. Zeta velocidad de¢ rotacidn depende, entre otras co-
sas, de las dimensiones del aparato. También depende de las
densidades relativas de las dos fases presentes., Se determina
fdcilmente en cada caso particular por medio de un ensayo
prealables.

A titwlo de ejemvlo, para un aparato que lleve una

capacidad 1 cuya seccidn interior tenga las siguientes dimen-
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tinado a provocar una entremezcla intinma entre un metal fun-
dido y una escoria también fundida, se obtienen buenos resul-
tados con una velocidad de rotacidn de aproximadamente trece
vueltas por minuto.

Zas ventajas del tipo de aparato’descrito son las
siguientes:

l2,- La entremezcla entre las materias reaccionales
se produce de una manera practicamente continua, gin interrup-
cidn, lo que permite realizar la reaccidn en un tiempo muy
breve.

8 . Esta entremezela es realizada por un movimien-—

to de rotacidn continuo, fdeil ¥ econdmico a realizar.

32,~- La forma interior de la capacidad es simple,
no tiene ninguna parte saliente, lo gue facilita sumamente
la confeccidn y duracidn del revestimiento refractario. Las
reparaciones pueden hacerse sin dificultad y con poco gasto.

a,- La evacuacidn del metal o de la escoria puede

efectuarse con gran comodidad. La figura 5 muestra la posi-
cién que hay que dar a la capacidad para evacuar el metal,
La figura 5 nmuestra la posicidn que hay gque dar para evacuar
la escoria y dejar el metal dentro del aparato. Estas posi-
ciones pueden realizarse por rotacidn en un sentido u otro
de la capacidad 1 alrededor de los gorrones 2, por medio de
un volante 12 después de haber quitado el pasador 13, el eje
de rotacidn principal 4 del sistema sc encuentra entonces em-
plazado en una posicién tal que los brazos de la horquilla
% gse encuentran en un plano horizontal. |

La figura 5 muestra como es particularmente facti-
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ble eliminar de encima del bafio metdlico la escoria que so-
brenada.

Vista la profundidad relativamente importante y
la seccidn relativamente débil del voldmen ocupado en esta
pesicidn por el bafio de metal y la eccoria, se podrd, por
simple vertimiento, eliminar la casi totalidad de la escoria,
sin riesgo de verter también una proporcidn importante de me-
tal. Esto es particularmenie interesante en el caso de que
un voldmen del metal tratado es pequefio con respecto al vo-
ldmen de la escoria,

Si se provée el aparato de un orificio de evacua-
cidn especial para la evacuacidn del metal, como representa-
do en la Ffigura 4 se comprendec fécilmente que es posible eva-
cuar el retal dando al aparato la poscicidn indicada en la fi-
gura mencionada.

En todo lo que precefe se ha vratado de reacciones
entre netal fundido y escoria fundida, pero la aplicacidn del
aparato no se limita solamente a reacciones de este género.
£l aparato conviene asimismo parse todas otras reacciones, por
ejemplo entre un metal fundido y cuerpos sdlidos, fusibles
o no, disolviéndose o no en el metal, el cuerpo sgdlido debe
en este dltimo caso ser introducido en el aparato preferible-
mente en forma de trozos o en polvo.

Se puede también, en vez de introducir el metal y
la escoria en estado fundido dentro del aparato, introducir
el metal en estado fundido y la escoria, o elementos de es-
coria los unos en estado fundido y los otros en estado sé-

lido, pues los constituyentes sélidos se disuelven en la
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escoria en ¢l curse de la intermezcla, bien sea a2 causa del
calor producido por el metal o bien por el calor producido
por lasg reacciones mismas. .

Se puede ineluso introducir, en totalidad o en par-
te, el metal a tratar bajo forma sdlida.

De una manera general se podrén introducir elemen-
tos 1{quidos o sélidqs en una sola vez o en porcioneé, siem-~
pre y cuando desde el principio haya formacidn rédpida, de
una fase l{quida de un voldmen suficientemente grande y apor-
tacién de calor por elementos introducidqs y/o por las reac-
ciones miemas para que la temperatura quede a un valor sufi-

ciente haste la terminacidén de la operacidn.

REIVINDICACICNES

1).- Procedimiento para realizar rédpidamente opera-
ciones mctaldrgicas por entremezecla de metal y de substancias
reaccionales, caracterizado porque se hace desmoronar cont{-
nuanente, pero con velocidades crecientes y decrecientes,
una masa Jde metal y de substancias reaccionales, en una capa-
cidad de forma perpendicular al eje grande de la capacidad
con una veloecidad suficiente para que se produzca una inter-
penetracidn del metal y de la materia reaccional.

2).~ Procedimiento para la realizacidén de operacio-
nes metaldrgicas répidas, carazcterizado por el hecho de que

se rcalize en una cagpacidad de forma aproximadamente oval o

eld

o]

tica montada de manera a poder recibir un movimiento de
rotacidén contf{nuo alrededor de un eje perpendicular al gran

je.
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