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La memoria descriptiva que vamos a exponer a con-i 

tinuación trata de unas importantes mejoras introducidas i 

en la  constitución de una caja batea de cartón de carácter  ̂

ap ilab le .

ü
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;; dar mayor robustez y res istencia  a la  caja y a la vez £a-

jj cilitatfsu manejo, haciendo que su apilado pueda realizarse
: - j
: más tapidamente que hasta ahora. Como estos fines se con-j 
! j
i siguen plenamente, la nueva caja que se describirá a con-'i 

I tinuación, merece e l  p r iv i le g io  de exclusividad, que implij
: " j

l¡ ca e l  presente modelo, a l conseguir un nuevo efecto u t i l i i
I! ~
' ta r io  y perfeccionar las cajas batea apilabies conocidas 

■ hasta la fecha.

1 Para poder seguir con claridad la  descripción -j

! oue sigue, nos valdremos de unos dibujos en los oue se rejf  *  *  i
¡j presenta un ejemplo de rea lización de una caja fabricada !

|; de acuerdo con las mejoras objeto de la invención, consig-j 

j; nando expresamente la necesidad de que se dé a clic iros dibf

i jos la  niás amplia interpretación, para que no limiten e l i
; ¡
í alcance de este Modelo, a l menos en aquello oue no sea

' sustancial y caracter ís t ico . j

|| Los mencionados dibujos representan en sus figuí
ii . . .¡i ras como sigue:
¡! •

j¡ Fig» 1.- Planta de la plancha desplegada de car

j¡ tón, que compone la caja batea.
¡I . ' i
j j  Fig. 2 .- Perspectiva de un testero o lado menor!

|j de la  caja batea, a medio montar, v is to  desde e l exterior;
I i¡j. Big* 3 Otra perspectiva de un testero o lado !

i| menor de la caja batea v is to  desde e l in ter ior y también ¡

a medio montar. . i

Fig. 4 .-  Perspectiva de la  caja batea montada. ! 

Fig. 5.- Sección longitud i  naide un extremo de -¡ 

la  caja batea. i



Ficr* j- ̂ 6.- Sección de un extremo de dos

superpuestas.

■ Describiendo pues la  caja batea representada en

jj e l  ejemplo de los dibujos, vemos que ofrece la siguiente

: constitución: j
: i
! Está constituida por una plancha de cartón onduj

lado troquelada según las formas y configuración que nos j
, I
i muestra la f i g .  lo En esta vemos la parte, central -1-, coj

ii rrespondiente al fondo y partiendo de los lados mayores -i
¡i !
j; dos amplias zonas divididas cada úna por dos bandas -2------ 1

i -3- con las correspondientes líneas -4- de hendidos, para
í: „ '

doblar y unas dobles lineas -5- de hendido separando am— j
. í

i! bas barrías, para constitu ir e l  lado exterior la banda -3-|

¡. y la in te r io r  la  -2-, teniendo cuatro cortes oblicuos -6—j
; i:! 1

pafa f a c i l i t a r  e l  doblado y e l  abatimiento hacia, e l inte-|
¡' !
¡; rior de la banda -2-, constituyendo así unos lados dobles!

y un grueso borde -7- en e l lo s .  !
!¡ ¡Las bandas o la tera les -3- recayentes al exte— ;

ij r io r ,  se prolongan formando en cada extremo una pestaña - i;¡ “ |ii I
jj dividida erytres zonas -8- -9- -10- separadas por líneas -i

|i de hendidos aue les permiten doblarse. De estas tres zo-j 
ii * !¡; ,
j| ñas, la -10- está perpendicularmente dispuesta a las otras. 

! De los lados menores del fondo -1- parten otras!
| i
J dos amplias zonas qué, por medio de los hendidos -11- - ~j

¡ (sen c il lo )  y de los -12- (dobles), se dividen en dos ban-i 

das -13- y -14- las cuales, al doblarse por los r e fe r í- - :

Ii dos hendidos y abatirse las blandas -13- hacia adentro, -i 

i constituyen unos testeros dobles, con la particularidad - i  

i de formar unos lomos o gruesos bordes -15-. En e l fondo -|
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-1- hay unas aberturas -16-, destinadas a rec ib ir  y suje­

tar las pestañas -17- de las bandas. -13-, cuando estas - 

se abaten hacia adentro. En las dos bandas -13- y -14-hay 

unas aberturas alargadas - lo -  que al co in c id ir , forman — - 

unas asas de gran resistencia a l ser dobles, quedando, - 

ademas, reforzadas por las lengüetas -19- que no llegan aj 

desprenderse de una de las aberturas. j

!j También hay que señalar en las bandas o testercsj

Si exteriores -14-, las aberturas -20-. j

|| El montaje de la caja batea representada es co-j
:! 1

mo sigue: las bandas dobles de los cuatro lados del fondoj

se doblan por los hendidos -4- y -11- y las bandas -2- se|

abaten hacia e l in ter io r  doblándolas por los hendidos -5-|.

!| Las pestañas -10- se abaten hacia abajo junto a las zonasj
_ j

-Ó- y las grandes lengüetas -9- penetran por las aberturas' 

-20- y luego se doblan y colocan junto a las superficies i 

internas de los testeros -14- ( f i g .  3). I

Las bandas -13- se doblan por los hendidos -12-
¡I
j hacia dentro de la caja, y se sobreponen a las lengüetas ! 

-9-, a la vez que introducen las pestañas -17- en los /
| o r i f ic io s  -16-. Estas bandas -13- y las pe staíias -9- ha--;
! i
j! cen que los lados o bandas -2- no puedan desdoblarse. i
!i j
|| Como se vé en las f ig s .  4 y 5, las pestañas - -i

|| -10- al doblarse, rebasan a l lomo -15- de manera que estej

j forma un escalón en cada testero, el cual se aprovecha paj
i , , ¡
: ra que al apilar unas cajas sobre e tra s , Queden encajadas!

i l  '  !
|| como se vé en el de ta lle  de la f i g ,  6, sin posibilidad de|
Ij ■ |
| deslizarse. j

! Las cajas batea descritas podrán fabricarse en j
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i variedad de tamaños, formas clase de cartón y para cual­

quier aplicación, pudiendo variar los deta lles de rea lise 

ción.

! NOTA REIVINDICATORIA
!
|! Los puntos no conocidos ni practicados en Aspa

! fía', que se reivindican en este Modelo de Utilidad, son:
i

1.- Caja-batea de cartón, apiladle, caracteriza—T
da porque la prolongación de los extremos de una de las -

¡i ’
jj bandas de cada dos de los lados longitudinales dobles, tk 

i; ne una pestaña perpendicular oue se dobla y abate hacia -
I!

e l lado interno, de manera que esta pestaña queda inber—

I: puesta entre la prolongación y e l  testero sobre e l que se 

1 adosa y por e l  que penetra, formando junto al grueso lomo

|| o borde de los testeros dobles, dos aletas vertica les do-
¡i
i ;  bies oae los rebasan constituyendo dichos bordes unos es 
j¡ -

calones con relación a las lengüetas vertica les , que ac —

|| túan de topes de acoplamiento de unas cajas con otras, al 

|j apilarse, quedando lib res  de topes los lados longitudina­

les , cosa que f a c i l i t a  la colocación en la p ila . Y 

|| 2.- CAJA BATEA DE CARTON APILADLE, de conformi-

I dad en un todo en Lo esencial y f in es  industri ales a lo -i 
! i
I descrito en la  precedente memoria descriptiva y grá fica—

I mente representada en los adjuntos planos para su mejor - 

comprensión.
Esta memoria consta de CINCO hojas escritas ó - 

mecanografiadas por una sola cara a doble espacio.

Madrid, (. R í \ ñ .  j
Por autorización del interesado, i
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