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Esto invento se refiere a nádeos fibrosos, ab­
sorbentes, en forma de almohadilla de la clase utilizada 
en paños higiénicos, pañales, compresas, ote.

SI invento es particularmente útil para panos '
5 higiénicos deaechahlea y se describirá e ilustrará a oon- 

tinuaclén. 181 invento, sin embargo, puede ser utilizado 
para un número de varios artículos absorbentes da io cla­
se que han de ser utilizados solamente una vez, por ejem­
plo, pañales, compresas en tanto estos artículos cómpren­

lo den un núcleo en forma, de almohadilla abserbouta rodeado 
por alguna oíase do envoltura.

Un paño higiénico deaachable consista, oruina-. 
rlamente, en des partes principales, a saber, al núcleo 
abeerbánto, que durante el uso absorberá y eanfinará la 

lg humedad, y una envoltura que primordlalmanto mantiene el 
núcleo en su lugar y lleva al mismo, y también sirve para 
evitar que el liquido absorbido salga del paño:

Un núcleo de paño higiénico ea ordinariamente 
do alrededor de 13 a 20 cea. de largo y de 4 a 8 ost. de 

20 anclio. La secreción del líquido de menstruación tiene lugar 
sin embargo, de una. manera relativamente concentrada, la 
needsidad de capacidad o posibilidad de absorción a, por 
tanto, bastante mayor en la porción del centro del pana, 
puesto que es precisamente en esta superficie donde una 

25 parte substancial del líquido no solamente ha da sor absor­
bida, sino que también debe ser confinada. Con objeto de 
alcanzar la utilización Óptima de la capacidad total de 
absorción del paño es de importancia que el pano se halle 
construido y formado en tal forma que la humedad o el ll-: 

33 quido se distribuye también a loe lados o lateralmente y i
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luego, preferiblemente, en la dirección longitudinal del 
núcleo.

Cuando se ha enfrentado con la torea de hacer 
un núcleo con la mayor potencia o capacidad de absorción 

5 en la porción de centro del núcleo, la industria lia pro­
porcionado un núcleo que victo en alzado lateral presen­
ta una forma a abatane Palmenta elíptica. Tal forma es unas 
veces ventajosa y otras desventajosa. .Sn un paño higióai- 
oe será ventajoso qt).a el paSo tensa tal foma durante 

3.0 el uso, puesto que una porción frontal aplanada del paño 
se revelará menos bajo ropas estrechas, y una porción - 
posterior aplanada será más cómodo cuando la usuaria és' - 
halle sentada. Una forma elíptiva, alta embargo, lleva con­
sigo desventajas durante la etapa de producción y en re- 

13 loción con el posterior manejo en la factoría, particular­
mente en relación con la maquinaria de empaquetado en ¡xa­
na. También es difícil obtener un producto empaquetado 
atractivo cuando el mismo tiene un grueso desigual, tal 
como el del articulo en forma elíptica antea sancionado,

20 particularmente si el material de envoltura as suave y 
flexible, por ejemplo, un material plástico.

El objeto del invento es proporcionar una nue­
va realización de tales núcleos, con características 
de absorción mejoradas y que posea también una forma que 

25 simplifique el manejo y el envasado y proporcio e un pro­
ducto atractivo.

El invento se basa en el concepto de hacer el 
núcleo en forma de almohadilla, fibroso de tal manera que 
el material de fibra esté presente en el núcleo con can- 

30 tidad de masa variable gradualmente por unidad de volumen
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del núcleo de memora que un mayor número de fibras por 
volumen constituya 3a porción del núcleo que tiene la
yor necesidad de capacidad absorbente, disminuyendo gr-.̂  
dualmonte la cantidad de masa, por volumen en todas dlrec- 

5 cienes a partir de dieba porción, y conservando el núoloo 
substancialmantc el mismo grueso en todo él. ün núcleo ó.c 
acuerdo con el invento poseerá así una distribución de aia- 
ea sistemática o predeterminada variable gradualmente.

Dentro de este concepto inventivo se pueden ha­
lo cor núcleos con una amplia variedad de características,

haciendo posible adaptarse a cualquier necesidad partí-.", 
cular y que posean las características y calidados desea­
das.

En relación con un núcleo para un paño hígiéni- 
15 co el concepto lleva consigo que la masa do núcleo esté 

diseñada para que tonga la mayor densidad en la porción 
del centro del núcleo, descendiendo la densidad gradual­
mente a ambos lados lateralmente hacia afuera, y en la di­
rección longitudinal del núcleo. Al mismo tiempo que la 

20 profundidad de la zona de la aeoción transversal del nú­
cleo pueda hacerse que sea aubatamcialmsnte constante.
Con cato ae consigue que la capacidad de absorción so - 
concentre en la superficie donde esta neceoidad ea aayor, 
os decir,, en la porción, central, puesto que cota porción 

25 contendrá la mayor maaa por volumen, simultáneamente,
sin embargo una densidad de maaa gradualmente reducida a 
amboe ladee, en la dirección longitudinal del núcleo, 
tendrá por resultado que el liquido absorbido sea distri­
buido fácilmente desde el centro del núcleo. La rceísteu- 

30 ola a la penetración del liquido, y con olla la capacidad
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de distribución, del liquide del ndcleo aumentará (aiem- 
pro) a medida que la densidad de masa decrezca. Esta pro­
piedad ea utilizada de Bañera efectiva por el Invento, 
de ñañara que las capas convencionales especiales de día** 
tribución o elementos análogos pueden ser emitidos per 
completo*

En núcleo do acuerdo con el invento aa prepara 
de manera conveniente disponiendo del material do núcleo,' 
por ejemplo celulosa desfibrada, producido de manera con­
tinua en forma de banda en una maquinaria conocida per 
se, que tiene diferencias c alternativas do densidad de- 
masa en dirección longitudinal, correspondiendo l.oo ciaióa 
o frecuencia do las alternativas a la longitud deseada de 
cada núcleo de î año sanitario, individual. Simultáneamen­
te, se da a la banda un grueso y anchura uniformes o sabs- 
tancialscnto uná.foraos, es decir superficie de sección 
transversal o ene tente por unidad de longitud. La banda 
se corta dcopuóa traasveraimanto a través de porciones 
que tengan la menor densidad de masa, en núcleos de paños 
higiénicos individuales.

A continuación se describirá el invonto en de­
tallo, con referencia al dibujo que se acompaña, en el 
que;

la figura 1 muestra una vista ea corte longitu­
dinal a través de un núcleo de tipo convencional;

la figura 2 muestra una vista similar en corte 
longitudinal, a través de un núoleo de paño higiénico he­
cho de acuerdo con el presenta invento.

La figura 3 muestra el núcleo de paño represen­
tado en la figura 2, con la forma que tendrá cuando la
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envoltura del paRo esté sujeta a teamlón y/o oor'JMosión 

latetal.

El n&cleo de paño convencional 2, xopresentado - 
en la figura 1, comprende varias capas 4, 4'y ote, cada 

5 una de las cuales tiene una longitud decreciente vista-dea
de la porción central, de tal manera, que el uiicloo eu aoó 
eióa longitudinal (y posiblemente en sección trasversal) 
ba alcanzado substancialmente una forma olipt ca¡. oo,n.o o o 
indica mediante lineas de puntos 6. Una o a&s capas dis- 

10 tribu!doras de liquido pueden disponerse entro las capan.
En la. figura se representa una capa de distribución 8 en ' 
el oentro del n&cleo.

Un adoleo do paSc 10, de acuerdo con e l invento, 

se representa en corte longitudinal en la figura 2. l a l  

15. como aparees, la densidad de masa, (que se hace aprecia- 

ble a la v ísta  por el grado de rayado) 00 variab le, y es 

mayor en el centro. Además, se observará, que e l núcleo, 

v isto  en corte longitudinal, tiene una forma rectangular, 

la  extensión en que se conservará la  forma rectangular 

20 del corté transversal del n&cleo subsiguientemente a su 

preparación, (y provisto con una envoltura) depo¡*;.dor& do 

varios factores talos como flex ib ilid ad  del material (es 

decir, elasticidad de las fibras), la densidad de la  masa 

y la s  propiedades especificas del m aterial. ¡Mediante tra - 
25 tamiento del n&cleo con composiciones aglutinantes, adlrn- 

oívMO o reformadoras, se puede eliminar o reducir la  pro­

pon alón del arterial a volver a su forma y condición p ri­

mitivas, subsiguientemente a una oeaqpreaión o exprimido.

En la mayor par-te do loa casca, el núcleo posee, 

30 oía embargo, subsiguientemente a su fabricación, cierta
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inherente propensión a expandirse; la fsngnitud de cata 
fuerza de expansión será en cierto modo popera i onal a la 
densidad de mana, de manera que el núcleo pueda, si sq 
sea, alcanoar inssdiataasnts después de en preparación,^ 
una forma que puedo compararse con la forma del núcleo're­
presentado en la figura 1, pero, un núcleo de acuerde ócn. 
el invento retendrá todavía la mayor densidad de ¡Rasa en 
la porción central, tal como se ilustra en la figura 2.

Cuando se preparan núcleos para paños higióni-. 
eos se ha comprobado que es ventajoso, come ao ha dichón 
anteriormente, hacer el núcleo de tal manera que al nú­
cleo tenga una forma sabatancialmeate rectangular vista* 
en corte longitudinal, entra otras rásenos, porque asta 
forma facilita el manejo del núcleo y el empaquetado de 
loa pasca, y que, entre otras operaciones comprende el que 
el paño sea provisto con una envoltura o análogo, y eoa 
provisto do una cubierta, por ejemplo de hojas do plásti­
co o de papel que produzcan el efecto de que la tendencia 
del núcleo o su capacidad de expandirse, sea más o menos 
evitada y/o inhibida.

la dureaa y/o la compresibilidad de un núcleo 
de paño de acuerdo oon el invento dependerán en ¡jran par­
te naturalmente, dé su densidad de masa* Puesto quo el 
núcleo del paño está colocado en una envolvente de patío, 
que está sujeta a tensión durante el uso (los extremos res­
pectivos aa encuentran unidos a un cinturón) portícolar̂ ien 
te las porciones extremas del núcleo del paño estarán su­
jetas a compresión o exprimido lateral, tal como so repre­
senta caquemátióáaante en la figura 3 en donde la letra 
mayúscula P designa la fuerza de tensión longitudinal,

ta. ?



mientras la letra mayúscula K designa la componente de 
fuerza lateral resultante, conatituyendo una í'uerm de 
compresión desde la envoltura circundante, y que está di-' 
rígida hacia las porciones finales del núcleo. do compyoiw 

5 derá que un núcleo de paño convencional que tonga una ddu 
eidad de nasa, constante, también aeré exprimido en parto 
por la fuerza de compresión R, pero, debido a la densi­
dad variable de masa y a la denaidEul de tmsa que disminu­
ye ¿gradualmente desde el centro, el exprimido de lao par-

19 clones extremas de un núcleo de acuerdo con el invento se­
rá mucho mayor, y las faersaa K do compresión hacia las 
porcionea extremas del núcleo también darán por resultado 
una fuerza componente designada por la letra mayúscula y 
dirigida hacia el centro y que, por tanto, contribuye a

13 la liberación de la propensión a la expansión inherente
de las fibras y la masa en el centro do la porción del nú­
cleo, de manera que la porción del centro puede tender, 
de bocho a la expansión, los enáayoa han demostrado, sin 
embargo, que un núcleo de paño de acuerdo con el inven-

20 to, todavía retendrá una densidad de masa mucho mayor en 
la porción del centro, de manera que esta porción poseo 
mayor capacidad de absorción y mantiene la capacidad para 
distribuir la humedad y el liquido al material múa poroso 
Circundante.

23 Come quiera que las porciones extremas del parlo
son raáa o menos exprimidas durante el uso, el paño coa 
ello alcanzará*!a deseada forma de corto transversal, elíp­
tico, favoreciendo la comidídad de uso, etc. SI núcleo del 
paño puede, no Obstante, tener inicialmente una. forma rec-

30 tangular de corte transversal, con las ventajas obtenidas
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¡ ' t
i coa ello que so han descrito*
¡ Variando la densidad de maca del Mole o, parti-
! cularmente la variación de densidad de ansa en dirección:i , ,
i longitudinal, se ha visto que es posible preparar aóoíéoa 5 de paño que pencan júataaanto lee cualidades de absorción 

y do expansión que son deseables para las necesidades psg, 
ticalares en cuestión*

la presente solicitud que corresponde a la pre­
sentada en Noruega el dia 8 de Febrero di? 1*967? bajo el 

10 número 166.765? so acoge a loo beneficios del articulo
51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

N O T A

los puntos do invención propia y nueva que ce 
presentan para que sean objeto de esta solicitud do Pa- 

1$ tente de Invención en España, por VEINTE aHoa, son loa
siguientes!

1.— Un dispositivo de núcleo abeorbdnte en farsa 
de almohadilla destinado a ser usado en un paño higiénico, 
un pañal, compresas, o análogos, hecho de material fibro- 

20 so, teniendo el material fibroso una densidad de masa gra­
dualmente variable de manera que al mayor n&yero de fibras

-  9 -
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¡ por volumen se encuentre en la porción del núcloo que 

tiene la rmyor necesidad de potencia absorbente, reduelen!
¡ dcac gradualmente la densidad de masa en la d ire c c ió n  que 

! ac alejan de dicha porción y teniendo el núcleo srbster.- -
¡ eialmente el mismo grueso en su totalidad*

2.- Un dispositivo de núcleo absorbente en íor- 
na de almohadilla de acuerdo con la reivindicación 1, en 
el que la distribución de masa en el núcleo es tal que 
el núcleo, cuando queda expuesto a fuerzas do compresión 
distribuidas sHbstaacialaaate de manera uniforme contra 
las Superficies laterales# alcanza asbaiaacialiaen(e la . .. 
forma oval o elíptica, visto en corta longitudinal.

3*— Un dispositivo de núcleo absorbente en for­
ma de almohadilla de acuerdo con la reivindicación 2, en 
el que el núcleo posee fuerzas de expansión latentes o
inherentes.

4.- Un dispositivo de núcleo absorbente en 
forma de almohadilla.

Tal y como se ha descrito en la temería que an­
tecede, representado en los.dibujos que se acompasan y 
con loe fines que ae han especificado.

la presente Memoria consta de diez hojas os ori­
tas a máquina por una aola cara.

Madrid, 2 O MAR 1363 
3** A* / (?

14.3.6B
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