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montan solo cuando se rosce la tuerca sobre un tornillo.

Lsta disposicidn tiene-el inconveniente de que un opera-

. [ 4 . . .
Esta invencion se refiere a conjuntos metdlicos

de fijacidn y particularmente, pero no exclusivamente, 2
conjuntos de tuerca y arandela y tornillo y arandela gue
estan destinados & usarse conjuntamente cuando realizan

.« F P . ¢ . - . . ‘
su funcidn de fijacidn o sujecidn., La invencidn se refie—

I'd . « 4
re también a una méquins pera formar tales conjuntos metg

licos de fijacidn.
Convencionalmente, las tuercas con rosca de tox

nille y las arsndelas se suministran separadamente y se

A N

1

rio ha de coger dos piezas, Jjuntarlas sobre su eje geomé-

trico comin y luego dirigirlas hacia un tornillo, espdrrs

go u otro miembro macho roscado, frecuentmente eun una po-

. . ! . . s .
sicion inconveniente., Alternativamente, la srendela se. -

orienta primero hacia el tornillo y luego se rosca la fud

Ha habido muchas propuestas para vencer esta dificultad,
la mayor parte de las cuales requieren un montaje méégi}
nico de la tuerca y de la arandela o a veces del tornillo
¥y la arandela, de tal manera que en su uso en una tuerca

no se perjudique la aceidn de blogqueo de la tuerca.

Ha sido propuesto también sujetar juntas de arda

dela y la tuerca, antes de su uso, por un adhesivo, vero
esta propuesta no ha demostrado ser satisfactoria en le
préctica debido a las dificultades en el montaje inicial
con un costo inicial resultante a2lto y una resistencia

inadecuada pare soportar un maneje brusco durente la ma-
nufactura, el transporte y en los talleres donde ha de

tener lugar el montaje final. Otro factor importante pa-

ra ciertos usos finales de los conjuntos de tuerca y aray

rca.
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dela ez que el acto de roscar la tuerca sobre

no de-be producir particulas sueltas de adhesivo.

Un objeto de la presente invencidn es NIoporeio~
nar un conjunto de tuerca y arandela que cuapliri los re-
guisitos de la préactica pero qué no serd indebidamente
costoso de producir;

De acuérdo con la presente invencidn, se propor-
ciona un conjunto metédlico de fijacidn en dos piezas, en
el cual una de dichas piezas tiene rosca de tornillo y la
otra de dichas piezas es una arandela, manteniéndose jun-
tas dichas plezas hasta el montaje sobre un pieza adicio-
nal con rosca de tornillo por un adhesivo seleccionzdo a
partir del grupo de adhesivos de resina sintética de poli
(acetato de vinilo).

Ademis, de acuerdo con la presente inv:nciép;“,
se proporciona un conjunto metélico de fijacidn que com=
prende una tuerca con rosca de tornillo y una arandela
asegurada a ella por un adhesivo seleccionado a partifﬂde%
grupo de adhesivos de poli (acetato de vinilo).'

AUn adicionalmente de acuerdo éon la presente
invencidn, se proporciona un conjunto metdlico de fijacidn
de dos. piezas que comprende una tuerca cou rosca de torni#
1llo, un recubriniento de un adhesivo de resina sintéiica
del grupo de poli (acefato de vinilo) sobre una de sus
superficies extremas y una arandela ¢ue se adhiere a di-
cizo adhesivo, siendo eficaz dicho adhesivo para mantener
Juntas la tuerca y la arandela antes de su apriete sobre
un miembro con une rosca de torhilld complementaria,

Todavia adiciépalmente de acuerdo con la presend

te invencidn, se proporcidna una méguina para la manufac—
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tura de conjuntos de fijacidn de acuerdo con cualquiera

de los tres parrafos precedentes, comprendiendo dicha wa-
quina una mesa giratoria circular capaz de acomodar una
pluralidad de piezas cén rosca de tornillo, cada una de
ellas en un rebajo separado, una pluralidad de puestos de
trabajo dispuesios alrededor de la periferiz de la mesa,
incluyendo cadz uno de dichos puestos, en secuencia, un
puesto de alimentacidn para las tuercas u oiras piezas
con rosca de tofnillo, un puesto de aplicacidén de adhesivo,
un puesto de entrega de arandelas, un puesto en el cual é?
someten a presidn las arandelas ¥y las piezas con roscq dé
tornillo ¥ un puesio en el_cual se entregan los conjunitos
desde la mesa. -

La invencidn se describird ahora, a modo de ciem

1 elf

<

plo, con referencia a los dibujos diagramaticos ad jurito

N e

Sy

o7,

=

en los cuales: _ -
La figura 1 es una vista en planta que ilu%#fé

las piezas esenciales de una mdquina para producir conjun-

tos metdlicos de fijacidn de acuerdo con la invencidn;
La figura 2 es una seccidn por la linea II-II

de lag figura 1j

La figura 3 es una seccidn por la linea IIIL-III

de la figura 1;

La figura 4 es una seccidn por la linea IV-IV
de la figura 1;

La figura 5 es una seccidn por la 1linea V-V de
la figura 15 vy

La figura 6 es una seccidn por 1la 1ineca VI-VI
de la figura 1l.

La invencidn es en principio aplicable a tuer-

cas, pero se apreciard que, si es apropiado, puede usarse




10

15

20

25

30

244469

. N " ’ M .
con un tornillo u otro organo de fijacion nue

el uso de una arandela como pieza distenciadors, pars i
nes de clerre, para esparcir la carge o para eviitur que
se afloje durante su uso.

La forma dela arandela usada depende e los ro-
quisitos finales para el drgano de fijacidn, y con el uso
de un edhesivo de poli (acetato de vinilo), puede ser de-
seable limitar y controlar la extensidn real de iz zona
de unidn por una disposicidn apropiada, tsl como un &ni-.
1lo embutido o un anillo interrumpido embutido con las
partes salientes mirando a la tuerca u otro 6rgano de,fi—
jacidn, de modo que se limita de forma corresponﬂienté'la
zone unida. Lsta limitacidn de la zona unida %iene lu 4ég
taja adicional de que, cuando se emplea un adhesivo féié—
tivamente costoso, se reduce la cantidad de adhesivof{i}

La invencidn puede aplicarse a una tuerca é&q%
vencional en combinacidn con una arandela dentads 2 Qrﬁé—
ba de sacudides y, si se desea, la zona de unidn puede

reducirse haciendo la arandela en forma de plato.

In otro ejemplo, la arandela no estd dentada si

no gue comprende un'anillo interior plano y un anillo ex-
terior troncocdénico. Solo el anillo infterior forme una
zona de unidn., El didmetro exterior de la arandels es apro
ximadamente i1gual a la distancia entre los planos de la
tuerca. |

"

En un tercer ejemplo, la tuerca es de nuevo con-

. . . 2 . .
vencional, pero la arandela tiene un diametro exterior mas
yor que la distancia entre los planos de la tuerca. la
arandela incluye un anillo plano interior, un aniilo pla-

no exterior y un anillo de conexidn intermedio de Forma
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troncocdnica. De nuevo, solo el anillo interior
perficie de unidn.

Un cuarto ejemplo forms también un conjunito de
una tuerca convencional con una arandela que tiene un
didmetro exterior mayor que la distancia entre los planos
Un enillo pleno interior tiene de por si un didmetro ex-
terior mayor que la distancia entre los planos y un ani-
1lo exterior es de forma troncocdnica. Un material de cig
rre esta unido a la cara de la arandela alejada de la ..
tuerca y ésta estd deformada, en su uso, para estableééf
un contacto Intimo con la cara cue case y también oonllé
rosca del tornillo o espirrago para evitar asi el paéb:

de fluido a lolargo de la rosca del tornillo o espirra-

el

go correspondiente.

Se describird ahora, con referencia a los &@?ﬁ-
jos, una macuina para producir conjuntos de tuerca yfa%aﬁ
dela de acuerdo con la invencidn. ILa méquina incluyel unga
mesa giratoria 10 que tiene una pluralidad de alojamiehto
periféricos u otros'rebajos 11, (veinticuatro en la reali-
zacidn mostrada), capaces, cada uno de ellos, de alojar
una tuerca 12, En un primer puesto de la periferia se
alimentan independientemente las tuercas a través de un
canal de alimentacidn 13 desde un mecanismo alimentador
apropiado (no mostrado). Cada rebajo comunica con un ani-
me 12A formade en un miembro anular 12B de la mesa.

En un segundo puesto se aplica un adhesivo del
grupo del poli {acetato de vinilo) por un aplicedor 14
con una tobera 15 de seccidn anular. El aplicador puede
ser convenientemente un dispositivo comercialmente dispo

nible, por ejemplo, el vendido bajo el nombre comercial
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Blectromatic IIA por Spray Finishing Systems Ltd. de Bast

bourne, Sussex, Inglaterra, que incluye medios calefacto-
res (no mostrédqs) para precalentar el adhesivo. Como se
muestra en la figura 4, el avlicador 14 estd wonizdo en
une ménsula 16 que, a su vez, estd aseguradsa por un wor-
nillo de fijacibn 17 a un extremo de una varilla 16. Blodro
extremo de la varilla 18 estd montado en un manguito 19
provisto de pesiafia, que estd asegurado a su vez a unz
vlaca de base 20 por tres tornillos de fijacidbn 21 que
pasan a través de aberturas en su pestafia 22.

Un tercer puesto incluye un canal de alimenta-~
cibn 30 para arandelas 31 gque son alimentadas una 2 una
& las tuercas 12 cuaundo la mesa es orientada por un neGas-
nismo (no mostrado). Bl tercer puesto esthd disnuszto @ﬁ{.
mediatamente Jjunto al segundo pucsto, de modo que elqéﬁF'
nesivo estd todavia caliente cuando se colocan las ayqﬁ@e»
las 31 en posicién; . o

En un cuvarto puesto le arandela 31 se aplice
sobre la caps de adhesivo de la tuerca 12 por un émbolo
accionado neumiticamente 40..E1 émbolo 40 es accionado po}
un conjunto de cilindro y pistdn neumdtico 41 y lleva en
su extremo'alejado del conjunto 41 un saliente 42 con una
punta redondeada 43, Esta Gltima, asegura que lz arende-
la y la tuerca estén apropiadamente centradas ¥, nor 1o
tanto, que la cara extrema 44 del émbolo apligue ura nre-
gién uniforme sobre toda la periferia de la arandela. EL
conjunto 41 est4d montado spbre una corredera 45 que tiene
un ajuste limitado longitudinalmente a una plataforms 46
por medio de dos tornillos 47 roscados dentro de drimas

fileteadas respectivas en la corredera 45 y que pasan a

pe
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través de aberturas alargadas 48 en la plataforus. e

plataforma esté aseguradé a la placa de base 20 por una
ménsula 49. La posicibn de la corredera 45 es ajustable
por medio de un tornillo 47A aplicado en un 4nims longi-
tudinal cbnica y una tuerca de bloqueo 47B.

Las doce posiciones de orientacibdn siguientes
de la mesa se ewplean para el endurecimiento parcial del.
adhesivo y en la préxima posicidn de orientacidn los con=
juntog de tuerca y arandela son expulsados de los rebdiéé

por una varilla o émbolo 50 corto accionado neumiticamen-—

i

te (lineas de trazos)..Los conjuntos expulsados se recoze

en una tolva, no mostrada, y se llevan luego deniro de ¢

=

L

Jas prenaradas para el transporte.
Por la seleccibén de un poli{acetedo de viniloy

3

de fusibn en caliente, el procedimiento de endurecimien-=
to ha avanzado lo suficiente para permitir que la expulw
sibn se produzca sin riesgo de que los conjuntos se des-

monten o de que sea afectada en sentido adverso la slined

cibn.

Después de la expulsibn, las siete posiciones d

[0

orientacibén siguientes representan condiciones sin trava-
JjO.

Las partes estructurales de la mesa incluyen
ademds tres ménsulas 60 en forma de L separadas alrede-

dor de la periferia a intervalos desiguales y asegul

cada una de ellas a la placa de base 20 por tormillos ol.
La parte extrema de cada ménsula alejada de la placa de
base 20 lleve un miembro arqueado 62 de seccidn rectan—
gular, cuyo limite interior estd separado por un:z pegue-

o

fla holgura de la periferia de la mesa. El wmiembro arquea-
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do 62 a su vez, lleva una placa argueada 63 e su SURETT

ficie superior, extendiéndose esta plsca haciz dentro

’

sobre una parte de la mesa giratoria 10 y periféricamenﬁe

desde la alimentacibén de tuercas hasta el puesto de GHBUL
sibn. in cada uno de los cuatro puestos de travajo, €l

misubro arqueado 62 tlene un recorte para el canzsl U 0%l

. 2 . - e Le
elemento de este puesto. La placa 63 tiene tambidén abelr”
ras apropiadas en los diversos puestos.

Se apreciard que la sincronizacidn exacta d& -

operaciones de cada puesto debe incluir también la orisfn~
* Lo 1
tacidn de le mesa. Tal sincronizacibn nuede obtbzonerse L8877

NOTI~-

cilmente .por un sistema de control clecironeumdticsu ©F
vencional y no se describird adicionalmente. ‘

La presente solicitud que corresponde z
sentada en Gran Bretafia el 16 de Marzo de 1.963,'b63@;
@1 ndm. 12869/68, se acoge a los beneficios del &rt:

51 del vigente Estatuto sobre Propiesdad Industrisl.

- REIVINDICACIONES -

Los punﬁoquue como_oaracteristica de novedad
se presentan para que sean objeto de esta solicitud de
ilodelo de Utilidad en Espafia, por VEINTE afios, son los
siguientes:

l.- Un dispositivo de fijacidn metdlico en dos
blezas, en el cual una de dichas piezas tiene rosce de

tornillo y la otra de dichas piezas es una arandels, ca-

racterizado porque las dos piezas estén sujebtas enire 39

- 9 -
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hesta el montaje'sqbre una pieza adicional con rofca de
tornillo por un adhesivo seleccionado de¥sruno de adhegi-
vos Ge resina sintética de poli(acetato de vinilo).

2.~ Un dispositivo de acuerdo con la »alvindi-
cacibn 1, caracterizado porgue dicha primera pieza es un
tuerca. |

3.~ Un dispositivo ée acuerdo con cualguilcrs de

las reivindicaciones 1 y 2, caracterizado porque el adhe-

givo tiene lé forma de un anillo.

4.- Un dispositivo de acuerdo con cualqui@ra 
de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado porague e -
arandela o la pieza con rosca de tornillo Tiens una de
sus nartes dispuesta para limitar la zena de unidn eficaﬁ

del adhesivo.

5.- Un dispositivo de acuerdo con la reivindi--

cacibn 4, caracterizado porgue la arsndela incluye un anif

|
1lo interior plano y un anillo exterior troncocénico,

proporcionando s0lo el anillo interior una zona de unidn
para el adhesivo.

6.~ Una miquina para la menufactura de conjun-
tos de fijacidn de acuerdo con cualquiera de lss reivin-
dicaciones 1 a 5, caracterizada porque dicha méguina
comprende una mesa giratoria circular capaz de glcjar um
pluralidad de piezas con rosca de tornillo, cada unz de
ellas en un rebajo separado, una pluralidad de pusstos de

trabajo dispusstos alrededor de la periferia de la 1252,

incluyendo cada uno de dichos puestos en secueucia Gl WUS:

t0 de aliwentacibn para las tuercas u otras vic:

ca de tornillo, un puesto de aplicacidn de adhseivo, Wi

vucsto de entrega de arandelas, un puesto en el cual 56
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9

someten a presién las arandelas y las piezas con rosca

de tornillo y un puesto en el cual se entresan loz con-u:
tog desde la mesa.
7.~ Una méguina de acuerdo con la reivindico-

cibn 6, caracteriszada porque el puesto de alimzniscibn de

tuercas incluye un canal de bajada por gravedad.

.= Una méquina de acusrdo con las relvindica~ ?
ciones 6 6 7, caracterizada porque el adhesivo es aplicafi
do por un aplicador que tiene medios calefactorss + ung
tobera de entrega de seceibn anular.

9.- Una méguina de acuerdc con las reivindicé;
ciones 6, 7 u 8, caracterizada porque el puesto de apli:
cacibén de presién comprende un émbolo accionado neundtivat
nente gque tiene un saliente redondeado dispuesto nara. en~

trar en la abertura de cada conjunto de tuerca y arandela
= 3

cién o una cara de aplicacibn de presidn del émbolo.
0.~ Un dispositivo de fijscibn metédlico en
dos piezas.
_Tal v como se ha descrito en la Memoria que
antecede, representado en los dibujos que se acoupafian
v para los fines gque se han especilficado.

La pressnte lMemoria conssa de once hojas escri-

t
[}

s a wméguina por una sola cara.

{ Stﬁdﬂ \f

Madriad,

- 11 -
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