ME¥ORTIA DESCRIPTIVA

sobre:
una patente de INVEKCION, por veinte afios, en Espafia,
por:"DISPOSITIVO PARA LA FABRICACION DE CUERPOS HUECOS
AGLOMERADOS", a favor de Don Pierre ESCURIGNAN, gomieiliado
en 161, rue du Palais Gallien, Burdeos (Francie),
La presente invencién se refiere & un material

para la fabricacién de cuerpos huecos algomeredos, més espe-
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cialnente aplicable a los cuerpos huecos utilizados como ma-
teriales de construccidén, fabricados con cemento y fibra de
madera eglomerados y que trabajan como vigas armadas.

Dicho material estd constitufdo esencialmente por
un molde, en el cual estdn dispuestas las materias a aglome-
rar y una prensa destinada a comprimir, a presidén gradual
necesaria para hacer ocupar un voldmen predeterminado a leas
materias contenidas en el molde,

Segin la invencién, el molde estd constitufdo por
un cuadro o caja formado por tres elementos unidos de forma
amovible, punta a punta, estando constitufdos los costados
extremos del cuadro por placas méviles que pueden enganchar-
se sobre ganchos de muelle previstos en cada una de las ex-
tremidades del elemznto central,

Segin la invencidn, igualmente, la prensa se com-
pone de un cuerpo horizontal y dos placas de hierro provis-
tas sobre una de sus caras de un empujador que opera sobre
la placa mévil obturando una de las extremidades del molde.

El dibujo unido estd dado ¥dnicamente a t{tulo de
ejemplo.,

La figura 1 es una vista en perspectiva de un aglo-
merado.,

La figura 2 es una vista en corte longitudinal del
molde.

La figura 3 es una vista en corte transversal del
molde.

La figura 4 es una vista en corte longitudinal de

la prensa con un molde colocado en posicién,
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El material de moldeaje que va a ser descrito,
aunqgue pudiendo ser utilizado para la fabricacién de todos
cuerpos huecos aglomerados, es més particularmente destinado
a la fabricacién del cuerpo I (Figura 1) en cemento y fibra

35 de madera aglomerados.

Segin la invencidn, el material de moldeaje se
compene esencialmente de un molde y de una prenssa,

El molde est4{ constitufdo por un cuadro o caja 2.
El fcndo de dicho cuadro o caja consta de dos partes artiw-

40 culadas por un eje 3 y la parte superior 4 forma tapa. Esta
ditira estd articulada sobre una de las partes verticales
del cuadro por un eje 5 y se mantiene cerrada por medio de
una cerradura fuerte 6.

La longitud total del cuadro 2 es ampliamente su-~

45 perior a la longitui del dloque I ya terminado, siendo su
anchura idéntica a la del dicho bloque, El cuadro I puede
ser construfdo, sea en una sola pieza, sea en tres elementos
designados en las figuras 2 y 3 respectivamente por 7, 8y 9

El elemenso central 8 es de longitud idéntica a la

50 del bloque terminado, los dos elementos extremos 7 y 9 son

llevalos de nuevo de manera amovible sobre dicho elemento 8,

estando determinada su longitud de manera que la capacidad
total del molde sea suficiente para contener el voldmen de
las necesarias a la realizacién del cuerpo I.

) Las dos paredes extremas 10 y 11 del molde estédn
constituf{das por plecas corredizas, agujereadas con apertu~
s . ras apropladas para el paso de los mandrinos 12 que permiten

reservar en la masa del cuerpo I los alveolos 13, Las placas
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10 y 11 estdn construfdas para poder correr en los elementos
60 7 ¥ 9 del molde y venir g engancharse con los ganchos de
£ muelles 14 previstos en las extremidades del elemento 8.

Cuando las placas 10 y 11 estdn enganchadas con
los ganchos 14, el elemento 8 estd completamente cerrado y
constituye el molde en el ocual el aglomerado es conservado

65 hasta secarse completamente después de haber retirado los
elementos 7 y 9,

Los mandrinos 12 que presentan en seceidn la for
ma de 2os huecos 13 a los cuales corresponden, son de una
longitud superior a la del molde total y estén previstos en

70 una de sus extremidades de un enganche automdtico o de un
enganche que permite cogerlas ¥ retirarlas del molde cuan-
do el cuerpo estd terminado y antes de que sea puesto a se-
car,

Para comprimir las materias puestas en el molde

75 en vista de la realizacidn del bloque I, se utiliza la pren-

sa representada en la figura 4, Esta Prensa, que puede ser
de un tipo conocido cualquiera, es de preferencis una pren-
sa de cremallera de larga carrera ¥y a doble compresién, es

Céﬂ?*&decir que lleva dos érganos de compresién trabajando en senw
H

865\\ tidos inversos,

-\,f De una manera general, la prensa se compone de un
f bastidor horizontal 15, cuya parte central 16 queda libre
'para permitir la colocacién del molde ¥y su salida cuando se
’comprime el cuerpo hueco contenido,

85 En cada costado de la parte central 16, estd mon-

tada una Placa deslizante 17, provista sobre una de sus caras
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de un empujador 18 y sobre su otra cara de una cremallersa
19 engranando con unos pifiones 20 que reciben su movimiento
de un tren de engranajes simple o doble.

90 Los empujadores 18 estdn dispuestos sobre unas
Placas 17, para accionar sobre las plaeas 10 ¥y 11 sin ser
estorbados por los mandrinos 12. La longitud de dichos em-
pujadores es superior a la de los elementos 7 y 9 con objeto
de poder, al fin de la carrera, enganchar las dichas placas

95 10 y 11 con los ganchos 14,

La prensa puede ser mandada por medio de un motor
(caso de la figura 4) o a mano por medio de manivelas.

En este dltimo caso, las manivelas pueden montarse
sobre el primer 4rbol, o sobre el segundo, para obtencr més

100 velocidad en el arranque y mds fuerza al final de la compre-

gién.

A fin de contener los moldes contra toda deforma-
cién durante la aceién de la prensa, esta dltima estd pro-
vista de traviesas articuladas 21, por bisagras o enganchadas

105 por una extremidad al cuerpo 15 y mantenidas a la otra extre-

nided por un ecollar o por tornillos con orejas,

Zl modo de utilizacidn del material descrito es el
x%siguiente:

' Abierto el molde constitufdo por los elementos 7,
Gbxv-, "/ : 8 y 9, se principia por extender sobre el fondo una capa de

| una mezcla de cemento y de fibra de madera en proporcién con-
e veniente previamente pesada y mezeclada, Hecha la capa de fon-
ééj/ do, se colocan las placas 10 ¥ 11 y los mendrinos 12, que

deben reservar los huecos 13 ¥ la materia se comprime alre-
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115 dedor de esos mandrinos, Lleno el molde, la tapa 4 se clerra
Yy se lleva a la prensa,

Cuando la operacidn de compresién cstd terminada
se sacan los elementos 7 y 9 y los mandrinos 12 y se deja
secar el cuerpo I en el elemento 8 hasta su desmoldeje,

120 El material deserito presenta la ventaja de ser
de una gran semcillez y muy resistente, Su precio de costo
poco elevado permite producir barato un material de cons-
truccién de buena calidad,

Cuando es necesario preveer para los cuerpos hue-

125 cos 1 un plano de asiento formado por una placa, la prensa
descrita puede montarse de manera que permita incorporar

esta placa al cuerpo del plano de asiento que se estd fabri-

cando,
4 este efecto, los cuatro montantes 22 de la pren-
130 sa estdn provistos de tornillos verticales gque accionan la
subida y bajada verticales de una rlaca prensora. El1 accio-
namiento de los tornillos precitados pvede realizarse de
cualquier manera apropiada, como por ejemplo por medio de

engranajes en 4ngulo montados sobre ejes horizontales, de

los cuales uno lleva una polea unida ror correa & la polea
‘\i 23 que acciona la cremallera., Un desembrague sobre una de

~f las poleas permite obtener, separadamente, los desplazamien-
?'%os de la cremallera y de la placa prensadors.

Se entiende que el material no ha sido deserito
nada mds que a t{tulo puramente explicativo, Ro limitativo

Yy que puede modificarse la forma de realizacidn indicads,

[i/ sin por eso salir del objeto de la invencién.
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Habiendo deserito suficientemente el objeto del
presente invento, reivindicamos como de propia invencidn b4

f 145 novedad las siguientes:

REIVINDICACIONES

huecos mglomerados en particular para la fabricaeidn de cuer-

pos huecos formados por una mezcla de fibra de madera y ce~
150 mento, zaracterizado porque comprende un molde constitufdo

Por un cuadro o caja formado por tres elsmentos unidos en

forma amovible, punta a punta, estando constitufdas las pa-

redes extremas del cuadro por placas méviles que pueden en-

gancharse sobre ganchos de muelles colocados en cada una de
155 las extremidades del elemento central.

Pe,.. Un dispesitivo conforme a la reivindicacién
l2, caracterizado porque las paredes del cuadro estdn monta-
das sobre bisagras, de manera que permitan abrir el molde
con facilidad,

l2a,. Un dispositivo para la fabricacién de cuerpos
32,~ Un dispositivo conforme a la reivindicaeidn

12, caracterizado porque las placas méviles estén agujerea-
das con taladros, para la colocacién de los mandrinos desti-
nados a dejar en la pieza terminada los huecos necesarios.

) 48,. Un dispositivo conforme a la reivindicacién
la, caracterizado porque los mandrinos llevan en una de sus

extremidades un dispositivo que permite sacarlos del bloque

después de la compresién y antes de secarse,
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S4,~ Un Alspositivo conforme a la reivindicacién

12, caractsrizado porque comprende una prensa gque lleva un
bastidor horizontal y dos placas corredizas unidas sobre uns
de sus carae de un empujador, que acciona sobre 1} placa
mévil obturendo una de las extremidades del molde.

€8,- Un dispositivo conforme a la reivindicacién 58,
caracterizado porque traviesas articuladas sobre el arma-
zén de la prensa impiden la deformacién del molde durante
la compresidn,

78, Un dispositivo conforme a la reivindicacién 5,
caracterizaedo porque unae placa prencadora de carrera vertical
estéd combinada con la prensa pare incorporar al bloque una
placa que forma pleno de ssiento,

8%, Dispositivo pare la fabricacién de cuerpos
huecos aglomerados, conforme a la presente memoria descriptiva
Yy & las reivindiceciones snteriores,

"Dispositivo para la fabricacion de cuerpoe huecos
aglomersdos”; tal y como queda substancialmente descrito
en la prepente memoria e ilustrado en los dibujos que se
acompafian,

Esta memoria consta de ocho hojas escritas por una
sola cara,

San Sebastian, 2 de Febrero de 1639,
PIERRE ESCURIGNAN

PO PODER,
de J. Gomez Acebo
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