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En el primer certificedo de 4dicidn n® 141.205,ss rrotegia
ademés de lo reivindicsdo en la Patente principal y dentro de
las caracteristicas fundamentales de dicho yrocedimiento,la me-
jora que significa el'hacer que el hormigbn que se extendia so-
hre todo el piso coastituyendo la cabeze de las tes ideales que
se forman,.0lo reilsae unas cavidades superiores(B),es decir de
dimensiones estrictas para que,segin sl cflcrlo,el material es-
té perfectamente aprovechado,obpeniendo por lo tanto la méxime
gconomia,

In este sezundo certificaedo ds Adicidn,se trata de protejer
todo lo reivindicado en la patente prinecipsl n/ 140,108 y certifi-
cado do idicidn n® 141.905,mas las siguientes mejoras y adiciones:

1°,- 38 hace éxtensiva las reivindicacionses del primsr certifi-

cado n°141.905 de adicidn a todos los sigemas de pisos corrien-
tes, enllos que se empleen moldes nerdidos,similares,por resultar
aplicables el sistema de creacibn de'cabeza de hormigbn, conforme
ge dispone en la figura(l) en la que sSe observa qua las cabezas(B)
pusden tener diferentes formas,paro que todas elles tiendeu & su-

primir parte dsl forjado yue se extiende sobre las piezas o moldes.

o
a
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Tars éar paso a los estribos y relkenar de lechade de cemento,
que enlace la armadura inferior (C) con la cabeza (R) de hor-
migbn de la afgueta, no se colocarén en contecto sino que se
de jaré entre ellos solamente el espacio necesario para que pa-

25J sen log éstribos y pueda fluir con facilidad la lechads de ce-
mento que rellens la cavidad(C) de ls armadure de trabajo.fig
(2).bs iecir, qua con esta disposicidn,no se crea el alma de
hormighn de los sistemas corrientes, para rggistir & los es-
fuerzos tangenciales, puesto que estos, en nuestro sistemsa,

{3OJ Sdn'absorbidos pof los asstribos y el conjunto de varedes y ta-
bigues de los mismos moldes. Por lo tanto le separacidn de estos
no excederé de 1la suma-de los diametros de la barra de trac-
cibn mas la del astribo,

30,- Los roldes (fig 2) en su parte supertor y en el cen-

35.) tro

siones corrientes @8 los listones sobre los cuales se eleva el

, van provistos de unas cavidades (R) que tienen las dimen-
entarimado.Rompiendo el tabiquillo M se obtienen las ranuras pa-
ra encajar los listonesKPuedan venir directamente sgin tebique M)
con lo que se consigue las siguientes ventajas:a) Phcil coloca-
AOJ cidn de los listones, que eutomesticamente quedan encajados en
la ranura, y basta rellenar con mortero de ceal,cemento o yeso
les holguras nue pudieran tener dentro de la renura para que su
fijaci6n sea‘rerfecta:b) Permite emplear 1istones de menores di-
mensiones:c) Diswinuye el sspesor del piso er caso de entarima-
45) do,quedando este en contacto corn la parte superior de los moldes,
ovitando los amplios espacios, que son verdaderos criamderos de
ratonses.
Como ests mejora es anlicabls a todos 1os sistemas conocidos
en 108 que s8 emplean moldes perdidos,se reivindica la propie-
fkl) dad de esta majora pera todos los procedimientos de pisos cono-

cidoe en los que las piezas o moldes similares sean susceptibles
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ie adaptarla.

46 ,-El poder suprimir los tablones cuando ls rigidez del hie—
rro principsal aloj2do en C,percite susyender los moldes directa-
mente medisnte los ganchos (H) o apoyados en L en sustitucidn del
redondo de traccibdn, fig (2) ;bastando pers ello colocar algunos
puntales que impidan la flecha de la&a armadura.

corrientemente ,as convenisente el uso de est#zibos,poro,sn ru-
chos casoa, pusden suprimisse dada la perfscta adherencia de le
cavezs ds hormigdn y lechada éon 1os meldes y srmedura inferior
(fig.2).

5°.-La mejora que sSupone el sunrimir lsa cabeza de hormigén(B)
ds lag visunetas,pars lo cual se proysctan las piezas () mol
ie forms qus trabaje su varte superiﬂr forrendo la cabezs o slas,
el migmo material, que deberé, vor lo tanto,tensr resistencia ade-
cuada.Dor consiguiente: los moldes se construirin ds cuslquier
matarial arto rera ello ¥ podran colocarse:a, & tore,medisnte to-
peras rera el naso de los estribog y de la ischada:b) Sin toberas,
raro,separados solamenta lo suficiente rara el raso de los estri-
nos y vertido de la leschada:c)Separados varios certimetros pars
Tormar un alme Qe hormigén.fig(5).En Los dos primeros casos,los
moldes pueden iX provistos,adomés de la consabida cavidad infe-
rior(Q),pars al alojamiento de las barras o ds 1as L de otra u
otras sursriores (¢7) de reducidas dimensiones nara la colocacidn
de una,o mAs,armaduras superiorss.Bn la Iigure (56) se han dibuja-
do algunsas de las muchas disposicionss y formas de lag plszas que
ge pueden rsalizar dantro de 1le idsa,hien emnleando armaduras re-
dondas o L pars suprimir los tablones (D).Tambien se preveen
piezas anl I} aligeradas,que no formarén un cislo raso plano
qus,en algunos casos,(v.g.:en cubiertasL no es necesario.

Ta msjora considerada requisre que los moldes estéan perfec-
ta y rigidaceonts rustapuestos para 1a trensmisifn de 1los es-

fuerzos, madisnts un rico mortero da camento. Ta zona com=
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orimida de las cabezas podrad ser maciza ¢ aligerada por orificios
paque©o3 nara una buena adherencia del rortero .

Respacto a la forma de 1los moldes o niezas podrén tener cuel-
quiera que tienda & sumentar su resistencia, asi ror glemrlo: en
las cerfmicas, se iapone el sumentar ol nfimero ds celdillas pare
daries ls mAuima vigidez y podarles mane Jar en crudo.

Como 1as celdillas favorecen la resistencia y el sislamiento
térmico y aclstico es indudable que es convenisnte aumentar su
nfimero pero a cambio de disminuir los esnesores de los tabiqui-
1los para no aumsntar el peso de las pilezss.

1 hormigbn vitrado o mejor dicho las piezas vibradas pcr me-
dios directos o sobre tableros vibrantes, es otro procedimiento
que facilita la e jecucibn de espesores reducidos y piezas compac-
tas. En los dibujos se presentan algunas de las muchas formas que
pueden presentar las plezas, mero claro esté,todas respetan la
gsencia de las reivindicaclones de la patente principal y adicio-
nales que es,en regumen, suprimir el elma de hormigdn de ias vi-
gas, porque, esté desmostrado,que en general para resistir los es-
fuerzos tangenciales, basta qomn los estribos, paredes y tabiques
de los moldas,y crear una cabeza dse compresién de hormighn, la
precisa, para el oplimo aprovechaniento del material.

6°.~- Los moldss pueden queisr formados por la reunion o sco-
plamiénto de variag piezas sencilies,faciles y economicaments ob-
tenidas (véase 1a figura 3*): Es decir que Ssobre los tablones de
apoyo se colocan las plezas X, constituidas por cualquiera d4e los
materisles ya indicados, y sobre éstas,para former la cabeza 3B,
ge colocan las piezas Y, y debajo de éstas 81 se desea las 4,pa-
ra formar entonces el cilelo raso. Estas niezas pueden estar uni-
das por cualguier medio,libres o fijadas por un cemento cualquis-
ra.

Las niszas X, que pueden tener diversided de formes,podrén
colocarss sn contacto,pasando los estribos por toberas como las
ya descritas; dejando un espacio estricto vara el paso de éstos

vy de 1la lachadsa,o dejando una separacidn(S) de varios centimetros
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entre gllas para reforzar el alua de las tes de las vigustas,
cuando el materisl gue constituye les piezas X no sea apto pars
absorber 1los esfuarzos tangencisles. Como variante de este sis-
tema, el que las dos piezas X pueden fundirse en una sola ¥ en
8ste caso astas piezas X van provistas de una cavidad inferior
C para el alojamiento de la armadura principal y unas toberas
verticales T para poder enlazar dicha armadura con la caheza B
medisnte 1los correspondientes estribos y una lechada de cemen~
to de relleno. Por Gltimo, puede suprimirse, en ambés casos,lsa
cabeza de hormigdn B, haciendo, en cambio, trbajar a la perte
superior de dichas piezas que serén’de material y forma aptos
pars 4ste trabajo.Irfn provistos de toberas T y ranuras hori-
zontales (C) y (C') pars el alojamiento de las armaduras, con-
forme se observa em la fig (4).

Este sistema se presté para obtener econdmicgmente pisos o
cubisertas suwamente ligeras de grau proder aislante,pues fheil-
mente se comprenda que combinando las piezas X,Y,Z, que por su
gancillisina forma pueden estar constituidas por cualquiera de
los variados materiales de que dispone la construccidén mdderna,
se obtengan conjuntos excelentes de diversa calidad pars los
fines desesados.

Por ejemplo:

Si las piezas Y,%Z,son dos'vulgares ladrillos,el molde que
se obtiene es de la méxima economia.Y si son planchas de mate-
riales ligeros y aislantes: corcho o de fibras vegetales mine-
ralizadas aglutinadas por un cemento,el elemento resultante es
de gran ligereza y gran poder aislante. ILa cémara V de aire,in~
termedia, es & su vez aislante, y puede ser utilizade para di-
versos objetos.

Por lo tanto este sistema esté sumamente.indicado pare toda
clase de cubiertas ligeras y que se deses a 18 vez un aislamien-~
to térmico perfecto como Almacenes,Dep8itos de Agua,Viviendas,
etc, atc.

7e.- Bn cuanto a la class de material que constituye lus
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‘.:ff piezas o moldes,la practice ha demostrasdo, que ademée de 1os ma=

“terisles aspecificadosen la patente principgl, las piezas cerémi~
cas(barro cocido) son sumemente indicedas para la obtemeeidn en bi-
lera da piezas huecas,provistas de elevado nimero de celdas y tabi-
ques delgados. ‘

Tambien puasden construirse los moldegtotal o parciaslmsnte con
los productos c onstituidos de fibras vegetales petrificadas o mine-
ralizadas aglomerados por un cemento minersl,variasido,unidas por pre-
sibn,materisl que posée altas cualidades de eislamiento térmico y
acfistico 7 que con proniedadss similaras se fabrice en diversos pai-
se8 entre los gue podemos citar: Fiammiferi en Italia, Lossius,Per-
fekta,Isolei, Hapri,Heraklith,Lignolit,etec,en Alemania,Thermax Cor-

vorstion en América,etec..

88506 &bl &b bodebolobu 688 &e & & uloEe

EOTA:- Se reivindica la propiedad de este segundo Certificado de
idicibn por:

1°,~ impliacidn de lo reivindicado en el Certificado de Adi~-
c1én n° lél.Qoqh todos los gistemas de pisos en los que 86 emplean
moldes y forjedo de hormigdn por encima de ellos y slme de hormighn
que llena el espacio entre moldes,formendo en sustitucidn del for-
jado,cabeza3(3] (figura 1),que pueden tener gran variedesd de for-
mas pero cealculedas con la superficie estricta para sl perfecto a-
provechamiento dsl materiel,

2°,= B1 procedimiento de la Patente principal n® 140,108 y Cer=
tificédo de Adicibn u® 141,905, para le construcciéh de pisos y cu-
biertas de hormigdn a;mado, consistente an d isponer moldes de cuval=-
quisra de las clasgs anunciadasen diche Patentey certificado de

Adic16n,en los que se suprime 1=8 toberas verticsles, que dsban pa-
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g0 a los estribos, de enlace de la armadurs principal con la cabeza
de compresibn ds 12 viga, dejando en su lugar, uns separacidn entre
las piezas que serd la presisa varas que pesen los estribos,y puedas
fluir entre sllos una lechada de cemento para rellensr las cavidadss
(C) de 1la armaduras de traccidn, La separacibn de los moldes seri in-
ferior & la sume ds los didmetros de la barra de treccidn mas 1la del
estribo.

3°,= La me jora gque supone.el que cualquisr sistemsa que Ss emplée
de piéo y cualesguiera que sean lss piszas o moldes,posean unas cavi-
dades (R),situadas en ls parte superior,pare poder encajar en ellas,
total o parcislmente,los listones (4)sobre 103 gque se clava el enta-
rimédo. Los moldes presentarin esa cavidad (R) o podrd §sta obtener-.
ge facilmente medisnte la rotura del tabique M (figura 2),

4°,- La mejora que supons el suprimir los tablones de maders de
apoyo,mediante sl empleo de unos ganchos H que permiten so;tener los
moldes o por la sustitucidn de los redondos de traccidn por perfiles
laminados en 1 ,sobre cuyas alas se spoyan las plezss,

5¢,~ La me jora qus supﬁne el disponer las piezas o moldes de mo~
do a surprimir la cabeza (3) de hormigdn de las vipuetas,trabejando
en lugar del hormigbn,ls parte .superior de los mismos moldes,psra lo
cual se counstruirén de cuslquier meterisl apto pars ello. Los moldes
podran estar provistos ds toberas,estar serarados a la distancia ne-
cesarla para al paso de estribos o distanciados varios centimetros
pars formar un almsa de hormigbn, &En sl caso de estar colocados a to-
pe o myy prdximos los moldes ir&n provistos de unws cavidades (C) y
(C') para alojar las armaduras 1ongitﬁdinales.~4ég'(5)

6¢,~ La majora que supone el construir los moldes por el acopla-
mianto de piezas sencillas (figurs 3) construidos por materiasles di-
versos. Los moldes vodrén colocarss en contacto mediante el ampleo
de toberas;con 1la sepsracidn necesaria para sl psuso de estribos y co-
lads de la lechada, o dejando entre ellos una 39§araéién de verios
centimetros pars reforzsr el alia de hormighn de les vigas en te.
Y dentro de ests mejore,la veriante de que las riezas X se fundan en

uns sola (fig.3) vprovistas ds una cavidad horizontal(C) psra el slo-
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Jamiento de la armadura princivel y unas toberas T pare el paso de

los estribos(cuando los haye) y lechads vmara su enlace com la cabsze
de hormigbn (3). Por #1timo, que en ambos czsos ss suprima le csbeza (
(B) de hormighn, haciendo trabsjar en su lugsr a le parte superior de
las plezas X las que ss dispondrén, tanto en calided del material co-
mo en su forme,pars resigtir los esfuerzos (vease la figura 4),dentro
“ de una gran variedad de disposiciones de forma y colocacibn de las
piezag pero que no alteren la esencia de laz idea(figura 4).Y csbe en
esta mejora le de suprimir los tablones de apoyo que sustituyen las
. barra deltraccisn por un perfil laminado en 1 (figurs 4).
7°.- Las me joras de las reivindicaciones snteriores, en qus 1los
moldes sean de cerimica(barro cocido), de hormizdn moldesdo por cusle
gquiers de los conocidos procedimientos de vibraio mecénico o materia-
les de fibras vaegetales mineralizados aglutinados com un cemento, o-
cualquier otro de los materiales de que dispons 1la construceibn moder-
na,
Bl @ertificado de Adicidn que se solicita recaerf sobra:
" Otras me joras en el objeto de Patente Principal n°® 140,108 ¥
y Certificado de Adicibn n°® 141,905 ".

10viedo, Dieizcbre de 1,938
ITI A%o0 Triunfal
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