
ikA3i-
IDilíORIA DESCRIPTIVA 

para solicitar
P A T El ir T E  DE I N V R rf C I O  1!

e n
E S P A N A

¡4

; por VEINTE Años
por " PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE DANDEJAS R--A- 

- LIGAS APILADLES"
A nombre'.de:

.'-'.''.-D'Nr.'.',.'.' CALDAL, S.L. áe nacionalidad
' . . ' - . Ó - ' * ' '  *

a. española
domiciliada en:

,D. . ALICANTE c/ Beato Diego de Cádiz, 34
()() {(()<(()()((<(

' El objeto, de la presente solicitud de patente de inven-
ción^dse refiere a perfeccionamientos introducidos en el prooedÍL:ieñ 
to'dediconstruccidn de bandejas metálicas apilables, que aportan ca­
racterísticas de novedad, esenciales, determinativas de la consecu-

5 cióñ.de'las siguientes ventajas:



a. - Simplicidad de composición.
b. - Gran robustez.
c. - Perfecto apilado.
d. - Posibilidad de alcanzar cualquier altura paularle-.

' de apilado.
e. - Higiene completa.
En la adjunta hoja de piano, para facilidad de r... - 

descripción y sin carácter limitativo alguno, por lo tanto, se ha re 
presentado una forma de composición y realización de los perfecoui;,a 
atentos que se preconizan .

La figura 1 representa el cuerpo de la bandeja que, 
como puede apreciarse, posee bordes reforzados con cordón cilindrico 
(l) en todo su contorno, tomando en sus esquinas tornas redondoala.;.; 
y laterales formando en el fondo un diedro de ángulo piano conventos- 
te. Este cuerpo, complementado por.las piezas que se describe a con­
tinuación, actúa de recipiente.

Las figuras 2,3,§ 4 representa una de las cuatro pie 
zas de,.esquina, como puede verse, son piezas ¡macizas que , en su cura 
interna', se conforman con la asociación de un sector en superficie la 
teraij.de tronco de cono con un sector de superficie esférica que con- 
formátun triangulo esférico. En su parte superior se adosa un sector 
toroidal del misino diámentro exterior que el bordón que refuerza el! 
cuerpo!de.bandeja anteiormente descrito, y en ambos extremos del sec4¡ 
tor toriodal (2) se adosan dos tetones (3) y (4( cilindricos de diá­
metro,! D-'2e,. siendo D el 0/exterior del sector toriodal y el espesor 
de lalpÉapá - metálica que compone el cuerpo de la bandeja. En su -cu-,--te 
posteriofqse adosa un tronco de pirámide (5) de base tetra onal c-nua 
base! menor concuerda con el sector toroidal y cuya base mayor .stá cex­
puesta por la intersección von una superficie toroidal, cuyo diámetro 
primitivo, coincide con el sector toroidal superior y su centro se cm-



cuentra en la misma vertical que aquel, las partes planas de la ba­
se mayor de la pirámide podrán reforzarse con elementos metálicos - 
do gran dureza. Lor bordes de la cara inferior de esta pieza dispon 
drán de una pestaña para el enlace de la misma, con la pieza cuerpo. 

40 En el bordón de los altérales del cuerpo de lo. bandeja
podrá alojarse una pieza compuesta por un elemento cilindrico (6) y 
otro elemento de forma curva (7) para ser utilizada a mei-óo asa, 
rando en-el interior del bordón cilindrico y dándole salida a la pie 
za de 'agarre por dos entallas.

45 De esta forma se logran las ventajas ya mencionadas pues
to que se deduce que se consigne:

13.Simplicidad de composisión.
2a.Gran robustez, ya que &as partes débiles, que son pro 

cisámente-las esquinas, vienen sólidamente reforzadas por las piezas 
50 de esquina y todo el borde de la b-ndeja forma una aro cilindrico,

sin solución de continuidad, que rigidiza su cara superior.
r js.- Perfecto .apilado, ya que las piezas de esquina enea-* 

- jadas .̂ puestas en vertical, no solamente realizan el encaje votical, e: 
sinó,que/ por su diposición, traban transversal y longitudinalmente 

55 las pilqs de bandejas, proporcionando una gran seguridad en la esti­
ba . -- y. 't-' -- - - . ,

; b La. estructuración así realizada permite alcanzar -&
cualquier altura practica de apilado, ya que la transmisión de esfuer 
zos se hace a través de las piezas de esquina, que se comportan co- 

60 mo elementos de columna, cuyo pandeo individual es prácticamente inal 
canzable,'mientras que, en conjunto, forma un pilar de cuatro cordo­
nes áfrióstrados por los planos horizonatles que constituyen el fon­
do de cada bandeja, consiguiéndose estructuralmente una columna de 
grah inercia para cualquier altura de apilado que en la practica ps- 

65 diere'presentarse.
.53.- La disposición interior, con formas redondeadas y 

carentes, de esquinas agudas, permite una higiene perfecta oue hace po
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sible au empleo para contener hasta productos de la más delicada - 
naturaleza.

La.realización industrial de la bandeja qoilable objeto 
de la presente solicitud, es extremadamente simple partiendo de - 
chapa metálica que, por procedimiento de cizallado, entallado, pla­
gado. y bordonado, constituye el cuerpo, componiéndose los clementes 
de esquina j&or fundición o froja, efectuándose la unión de est-a 
piezas al cuerpo por el procedimiento apropiado en cada caso según 
la función a realizar.

Este procedimiento constructivo evita el empleo de gran 
des prensas y costosos utillajes y permite una versatilidad adapta­
ble' alas neceádades de la industria española con singular economía.

Descrita suficientemente la invención, así como la mane­
ra de realizarla prácticamente, debe hacerse constrar que la misma 
es susceptible de cualesqüera modificaciones de detalle, en tanto - 
que estas no alteraren su fundamento.

t . 4-:- NdO T A -:4-
Los puntos de invención propia y nueva que se presentan 

para que sean objetó de- este registro de patente de invención, en - 
España', por veinte anos, son los siguientes:

13 .- Perfeccionamientos en la construcción de bandejas
za

metálicas apilables, caracterizado por que se procede a, por cilia­
do , entallado, plegado y bordonado, conformar un elemento de chana 
de fondo plano rectangular y laterales ligeramente divergentes ter­
minados en borde reforjado con bordón cilindrico, completándose la - 
bandeja"por acoplamiento de piezas de esquina, Conformando asi el re 
cipiente apilable.

.. sí , 23'.- Perfeccionamientos en la construcción de bandejas
metálicas apilables, según reivindicación anterior, caracterizados 
por quemlas piezas de esquina son unidades macizas que, en su cara -
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'interna, se conforman por la asociación de un sector de superítele la 
toral de tronco de cono don un sector desuperficie esférica que con­
forma un triángulo esférico, adosándose en su parte supueifor un sec­
tor toroidal, del mismo diámetro exterior que el del brodón que releer 
sa el cuerpo de la bandeja, adosándose en ambos extremos de este sec­
tor dos tetones de diámetro tal que enchufan en el bordón, llevando - 
las piezas de que se trata en su parte posteior, adosado un tronco con 
el sector toroidal y cuya base mayor está compuesta por la intersecoi& 
con una superficie toroidal cuyo diámetro primitivo coincide con el - 
sector toroidal superior y su centro se encuentra en la misma vertical 
de aquel.-!.

1 ' 33*- Perfeccionamientos en la construcción de bandejas -
metálicas apilables, según reivindicaciones anteriores, caracterizados 
por que los bordes de la cara interior de las piezas de esquina descrié 
tas, dispondrán de una pestaña para el enlace con el mismo, con la ufe 
za cuerpo.

q 43 Perfeccionamientos en la construcción de bandejas me-
tálicasapilables, segán mi.vindicaciones anteriores, caractericado por 
que en el bordón!de los laterales del cuerpo de la bandeja se aloja - 
eventualmente una pieza compuesta por un elemento cilindrico, y otro 
curvado, constitutivo de asa, girando en el interior del bordón cilin­
drico, dándole salida a la pieza de agarre por dos entallas.

53.- "PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE JAi-.E.v
METALICA APILABLES

Tal y como se ha descrito en la memoria que antecede y 
para los fines que se han especificado, representado en el dibujo que 
que se acompaña:

125 Consta la presente memoria descriptiva de seis hojas -

5



escritas a máquina por una sola cara.

" - Madrid, a cuatro de Marzo de mil novecientos se­
senta y ocho.-
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