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wor VIINTH abRos

a nombre de La r,s5. TUSS IHDOUSTRIAL TARTICIPATION TIiiI-
TED, residente en 3rejanzona - Lugano (3uiza),vnor
ORCCHLTIITTC TARE TA FARRICACIUT U7 SUTERECS 1ATA-
LI035 HUICC3 DD ZAUS3A3 PASEDES A LIODC DT COZA
PIDIANTT IPTRICZACION DR UM BL.CTUE 1TITIDO T
TFA TTATRIZY
Ws sabido rue se fabrican cuernos huecos methli=-

cos de gruesas raredes y de ferma de cona metiendo a pre=-
sibébn un mandril en un bdlo-ue de acero o de 1ierro incan-
descente nue se encuenbra en una matriz destinada a dar
la forma eriterior al suerno nueco, .ara odbbtener el esna-

¢cio ueco wroduzilo mor el manaril con sunerficies lisas

en las mparedes y re ucir lo més nosible el zconsumo de fuer-
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za ea el mrensado, el borde de ia sunerficlie frontal de

la natriz runzonadora debe —mresentar un canto Lo més afi-

1C . iado nosiole rectangular o redondeado con el rzdio de cur-
vatura Lo mbs pe~uefio posiole y el cual con el trabajo

b, de nunzonado se desgasta moco a poce de manera cue el ex-
tremo de dicho mandril se aderguza en forma cbdnica. AL
~rogresar el desgaste del mandril aumenta el esfuerzo ne-

15 sesario de comrresidn y mor tanto t=mbién Los esfuerzos

a4 “ue se somete el maberial, mientrms -ue la rared inte-

rior del zuerrc hueco =roducido va ~erdiéndo poco a voco
. su lisura, austa -ue nor Tin s5e ~resentan grietas de suer-

te cue 2l eSﬁigéﬁ o.mandril nunzona.or se debe recamoiar
e o travzjar de nuevo. Suanto mas dificil de trabajar el ma-
terial emwnieado, tanto menor es; el numero de merforacio-
nes ~ue vueden ejecucarse con Los mismos mandriles, Tor
ejemnlo el trapzjo de aceros inoxXidables aun con nerra-

mientas del wejor maisrial soLo vermaiten ua numero de

[$1]

~erforaciones —erfectas vasiante me~ueio.
sabte inconveniente wermite sunrimirse segln el
inveato ~or el necho de ~ue un dinzo metéliico (disco pun-
zonador) de fcrma zorresronuieate a Lla seccibn transver-
sal del ajujero -ue hay ~ue aacer y -~ue Torma el Tondo
- e de dicho agujero, se encuja ea el plLorue metélico. 1 es-
rigbn enmleado mara acoer es.e disco merforador nosee nre-
ferentemente una seccidrn transversazl algo mas pecueRa ~ue
el agujero :ue hay ruie hacer, de suerte rue el borde del
disco merforador sobresale un woco, unos 0,7 ma soore el
) sorde de la suvnerfizie frontal del mandril imwnulsor.
Ture asegurar.la +osizcién recirroca debida de

jicho disco merforador ¥y del mandiril immulsor, a-uél se
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ssegura contre todo des—ilzzamiento transversal en la su-
perficie frontal del mendril 7 mediante una fuerza de
traccidn, vor ejemrlo mediante rozamiento o devresibn
del aire o si se tr-ta de discos rerforacores de metzles
naramagnétizos mediante fuerza magnéiica de truccidn, se
sujeta en forma ~ue ceda en direccibn te La carrera del
mandril.

Lo dibujo mdjunto exrlica algunos ejemplLos Qe
ejecucibdn del wrrocedimientc sesGn el inveato.

Las figuras 1L y 2, nresentan el olo-ue meté&li-
co metido en la aatriz ances y desvués de euczajar el ﬁis-
zo nmerforador, en diveccidn longitudinal.

e det disco

(ol

La figura o, pnresenta una varian

~erforador y ‘el mandril ilasulisor en secclbu, ¥y

na figura 4, la seccibdn rongitudinelr de un man-
Gril impulsor Iismuesto vnara asnirar al disco nerfcoracor.

Ta Tigura 5, "resenta otra forma vnosiole de e-
jezsucidn,

Jor 4 se desiguna el olo ué me.41iz0 "ue se ha
de werforar y el cuzl se me.se en estado ilncandescente en
la setriz o odelada en conforfidad con iz forma del agu-
jero - erforado. Coac es savido La seccidn traasversal del
Jlo-ue es r~referenteuente menor en La seccidn trunsversal
iel agujero ~ue se na de -~erforar ue La sec:ibn traus-
versal Liore de l& nastriz, zon o.jebto de ~ue el macerial
&l nevforar 50lo se exnmulse ‘w.cim el iado 7 no camuién
en “ireccidn axisl. 3 ra este 00]€L0, @l raoricar cuer-
NOE huecos o0n gsec2idn transversal zircular, &l bDlo  ue
rue se ha de —erforar nucde rre:cntar una seccidn trans-

versal cuadrada. Tcr ¢ se indica el Zisco merforador -ue
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nresenta un contorno corresnondiente a la seccion brans-
versal‘dei asujero "ue se na de hacer ¥ el cual se zomno-
ne de un materizl suficzientemente duro, —or ejem-lo caa-
na 4 acero Laminada o uierro funiico zon o»jebo de cue
zl “enesrar ea eL blo ue a pueda —erforarlo, rér u se in-
dica el mandril iampulsor -ue S0L0 Oile nreseniar ung ro-
s1utensia suficiente a l& ~residn, -ara nooner registir
los esfuerzos originados »l meter el disco erforador,
ne interesando la dureza de dicho m=mndril rufbs el traovajo
del meterial scolc corres . onde &l disco perforadcer, ste
disco merforzder ¢ ~osee unas dimensiones sunerfiziales
s1go mayores ~ue iz seccibn transversal uel mandril im-
TuLsor, de suarte cue eL ocrde de cicho fisco soovresale
un moco del norde de ia sunerficie frontul del mendril.

ZJon objevo de centrar exactamente el disco per-
Torador soore el manéril éste sepGn las figuras L ¥ 2 se
nrovee en el ce 'tro de su sunerficie frontal con una es-
viga centradora ¢ ¥ el disco nerforador se provee en su
centro de un agujero correspondiente f oien &dantado. An-
tes de punzonar el bio'ue a el disco ¢ con su agujero f
bien adantadc se enczja soore la es~iga centradora del
mandril imnulsor,

segln lz variante de _a figura 5, el disco per-
forador ¢ rosee ua borde remiegalo ; en eL "ue &agarra el
extremo frontal del nanidril dado eL caso al.o reosajado,

31 el asndril imnulsor Lr: .aj& con carrera ver-
tical, entonces deoe zcuidarse de ~ue el {isco perforador
arlizado esté aiherido al mandril .ssta cue alcance al
material. Wsto nuede lLograrse ¢e diversas forumas. Asi

~or ejemmlo l= esgriga centradora ruede ser ligeramente
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cénica, de suerte ~ue mediante rozarmiento aujete ar dis-

ol

20 verforador ~rovistec da

~

o el caso n2on agujeroc zorres-
rondientamente cénizo. 31 el disco se hace de metal para-

cero, entonces erL esvigba b6

o
D
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magnftizo, por ejemnlc
mendril hecho también de acero se ruede imantar, de suer-
te due el disco se sujete nor atraccibn magnética, v en-

tonces la esniga centradora serd mejor hacerls de metal

Ctra forma de sujetar el <isco - erforador soore
el mandril ccasiste en e~uivar a éste iitimo con caznales
n ‘ue deseapbo-uen en su éara frontal y lLos zuales se unan
con una tuverfs de asniracibn, de suerte cue ia depresidn
asnire y sujete sl disco contra el wandril,

L disco merforador rue en la carrera de (raoajo

del mandril llega a la nieza de tr::ujo se clava en esta

v/

miezz incandescente por dicho wandril, travsjindose 1s nie-

by

da exclusivanente por =L borde saliente del disco mientras
~ue el mandril se ciava sin rozawmiento en el ajujero nre-

vianente tracajado. ™ la carrvera e re.roceso del mandril

3

el disco -ueda retenlio ea la nieza ‘e trabajo y Torna ei
fondo del agujero mroduzido {fizura ), mientras rue el
mandril ruede suacarse sin resistenciaz. Jomo el disco solo
necesita ejecutar una :erforacibn, trsoaja con filo o can-
to evfecto con b “ue se asegura la iapecapilidad de la
rerforacibn y el trzoajo de la prensa punzonadora no cen-
dré ~uve incerrumrirse pharve sambiar el mandril.

Tn Los anteriores sjemrplos el disco punzonador
se coloca soore el mancril imvulsor, de suerte ~ue L& per-
foracién deve ejecutarse tamdifn de wmanera -~ue el disco ¢

seglin la figura 1, se ~olocue en el =.ujero centrador 1
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de la tana k -ue clerra el orificio de la matriz soore
Lz surerficie sunerior del olo-ue a existente en la nma-
triz.

31 el blocue perforado se na de extender en
tubos sobre el pance cde emruje como un tocho de partida,
entonces se corsa el extremo de =@ :eza del tubo estirado,
extremo -ue zontiene al disco werforador., Iero si el blo-
-ue verforado se emmles como CUErTO 1ueco “ue se ha de ce-
rrar nerméticzmente ncr el fondo, entonces el disco -er-
forudor -ue recubre er fondo del es:acio nueco ¥y cue se
hace de materisl merfectazmente hermético, contribuye a
ssepurar el cierre nermético cdel fondo cuando este mor
defectos del material mudiera rresentar nuntos con fu-
gas.

e nresente atente de invencidn comnreade las
sigulentes reivindicaciones:

12) - Un mrocedimiento para la faoricacibn de
cuerpos huecos melédlicos de gruesas ~sre.es y de forma
de copa mediznte perforacidén de un blo ue incandescente
metido en una wmatriz, cavasterizado .or-ue un disco netfi~
Lizo (diszo nerforador) de forma correspondiente a la sec-
cibn transversael del asujero -ue hray que anacer y -ue for-

ma el fondo de ese zzujero, se encrja en el olocue meté-

£9) - Un rrocedimiento segln el runto 19, curac-
terizado porrue el disco rerforador se wete mediante un

mandril imvulsor suyse sec2idn transversals es meunor rue la
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superficie deL discc, de suerte cue fste sooresale de la
cara frontal del mandril.,

30) - Un vrozcedimiento se (n los puntos L & 2
caracterizado mor-ue el disco —erforador se asezura so-
bre la cara frontal del mandril impulsor contra todo des-
plazamiente fransversal rnero se zoloca flLexiblemente en
direzcidn de La carrera de dizho mandril.

42) - Un rrocedimiento segln el nunto >, carac-
terizado mor-ue el disco r~erforador necno de metal magne-
tizable se colpca sobre un mandril imiulscr imentado, |

52) - procedimiento mrra Lla fuoricacidn de cuer-
TOS metélicos huecos de gruesas ~are’es a modo de copa ae-
diante nerforazibn de un olo~ue meti ‘o en una mairiz.

Tal ¥ como se he descrito en la T emoria rue an-
tecede ilustrado en 1os dibujos rue se acomralian ¥ con Los
fines nue se han esrecificado.

=3ba T emoria consta de siete hojas eacritas nor

III A%io ’riunfal
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ALBERTO DEE
Agente d@ la Prop
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