PATENTE DE INVENCION

MEMORIA DESCRIPTITVA
sobre
YPROCEDIMIENTO PARA OBTENER UN PRODUCTO RUSULTANTE DE LA UNION

DE FIBRAS VEGETALES O ANIMALES Y CEMENTO"

Solicitante: Don Enrique CASANOVAS CAMPS, residente en PALMA

DE MALLORCA - Salud, 33.

Tan luega como se conocleron las placas fabricadas
con fibras de abbesto (amianto) junto con cemento, fueron rd
pidamente aplicadas, debido a que poseian nuevas cualidades,
de las que carecian las clases precedentes.

5 = Sustituyeron al cartén embreado, cartén que era el
corrientemente utilizado para construir tejados econdmicos o
provisionales; sustituyeron a la madera en muchos casos, SO
bre todo cuando debia estar a la intemperie, sufriendo las -
variaciones atmosféricas; se empled cuando se deseaban super

10 - ficies planas gue no se ondulasen por el calor o la humedad,
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y asi sucesivamente en otras muchas aplicaciones.

De placas de pequefias dimensiones, se pasdé a tama-—

flos mayores; luego se fabricaron tubos que inmediatamente sus

tituyeron tambien a otros fabricados de diversos materiales,

15 - barro cocido, hierro, zinc, etcétera, etcétera, empledndolos
para la conduccién de aguas, drenajes, chimeneas, depdsitos -
para variedad de productos y artfculos muy distintos. Tantas
y tantas son hoy sus aplicaciones, que serfa muy dificil el -
sustituirlo, lo mismo por parte de la construccidén, como por

20 - parte de la industria y no hay duda de que serfa aidn mayor su
emnpleo, si se consiguiera limitar su precio.

El abbesto o amianto, es la uUnica fibra mineral que

se conoce; sus fibras son sedosas, finas, largas, resistentes,

y permiten ser hiladas; desgraciadamente sus yacimientos no -

25 — son generales en todos los paises, siendo sus vetas muy desi-
guales, debido a la composicidn del mismo mineral, pués jun—
to a calidades superiores, ricas en fibras largas, hay otras
inferiores gque carecen de ellas. Como estas fibras tienen 1la

cualidad de ser incombustibles, las calidades superiores de -

|
‘ 30 — fibras largas, se emplean en la industria textil para fabri-
car tejidos, cuerdas, cordeles, empaguetaduras, etcétera, et-
| cétera, y las inferiores (en las que hay fibras cortas, mez -
cladas con polvo del mismo cuerpo) cartones incombustibles y
otros de menos valor.
35 - En la fabricacidn del cartén corriente, la limpie-—
za y homogeneidad de sus fibras, es condicidn precisa si se
desea obtener una buena calidad que, a la vez que resistente

por sus fibras, estén éstas distribuidas por igual en todas

sus partes. Estas fibras, al entremezclarse entre si, forman

40 ~ el armazbn o sostén de la hoja y son las que le dan la fuerza
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constructiva, los colorantes, colas, cargas y otras materias

inertes, las gue le dan sus caracterfsticas contribuyendo a

su acabado. \

En las placas que nos ocupan, las fibras de amian-
45 - to son las que forman el tejido o ligazdn, y el cemento el -
que, obrando a modo de apresto, llena todos los intersticios,
agrupdndose sus particulas alrededor de las fibras, ddndole -
al fraguar dureza, rigidez y cierta impermeabilidad.
Por ello, para conseguir uns buena fabricacidn, de-
50 — ben escogerse las buenas fibras, eliminando las excesivamente
cortas, asi como el polvo (que en esta calidad no'tiene gran
interés por su incombustibilidad), si esto no se efectda,las
fibras excesivamente cortas y el polvo obran como carga, dis-
minuyendo las cualidades de sus componentes, resultando a la
55 - vez una calidad inferior que se traduce en un mayor péso, y -
una menor resistencia.
Basta examinar una placa de estsa calidad, para ver
en la superficie unas manchas o copos blancos; estas manchas
0 copos blancos, son las fibras de amianto largas y dtiles;
60 - en cumbio el conjunto grisdceo de la hoja es producido por
el cemento que estd mezclado con el polvo ¥y las peguefias fi-
bras de amianto.
Es indudable que el ser estas fibras de composicién -
mineral, favorece su unidén con el cemento, puesto que 108 -
65 ~ dos cuerpos son de la misma procedencia; es indaudable tam
bien que de ser éstas limpias y largas por igual darfan una -
calidad inmejorable;pero si no es asf,pueden las fibras vegeta
les y animales ser aprovechadas para sustituirlas. Son my -
aptas para formar tejidos o armazones donde puedan luego irse

70 -~ depositando las partfculas de cemento Yy aungue sean de proce—
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dencia distinta, pueden dar una calidad que sustituya, y ain
mejore, a las fabricadas con amianto.

Es indudable, pués, que si se consigue ligar bien

las fibras vegetales o animeles que se utilicen, serdn prefe

ribles a las corrientes de amianto, sobre todo porque forma-
rdn tejidos resistentes que no tendrdn la carga del polvo del
mismo cemento, ni la gran cantidad de fibras pequeflas e ind-
tiles; resultardn, por ello, mds ligeras y fuertes pudiendo
igualmente emplearse menos cemento, quedando el conjunto con
menos peso y de una calidad menos quebradiza.

Otro factor importantisimo a favor de estas fibras
vegetales y animales, es el que se encuentran en todos los -
paises, y las fdbricas podrian instalarse cerca de las de ce
mento (que es la otra materia empleada) obteniendo con ello
una sensible disminucién en el transporte y, en consecuencia,
una economfa en el precio, tanto mds, cuanto estas fibras ve
getales y animales proceden de desechos casi inservibles pa
ra otro empleo.

Todas las fibras vegetales y animales podrian ser -
utilizadas; sin embargo, daremos la preferencia a dos calida—
des (por ser las nds abundantes y ser su precio el mds bajo);
las de yute o las de algoddn, en las vegetales, y las de cue-
ro en las animales.

E1l no haberse empleado estas fibras es indudable -
mente debido a que no se les ha dado la preparacidén que re -
gquieren, ya que no deben con ellas seguirse las normas genera
les empleadas para la fabricacidn del papel o cartdn; sind las
propias que se requieren para el uso a que se las destina.Las

fibras deben ser largas por igual, enteras y sueltas, es de-—

cir, sin el principio de hidrolizacidn que se busca al fabri
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car el papel, con el fin de que la transparencia de la hoja
no sea nubosa y tenga una igualdad traslucida.

Bn el caso que nos ocupa, las fibras deben ser lo
méds largas posibles con el fin de obtemer una homogeneidad -
en todos sentidos y con el fin tambien de formar un tejido o
armazén fuerte, que pueda a la vez retener entre sus tramas
la grandisima carga de cemento necesaria para conseguir una
buena fabricacidén de las placas, tubos, etcétera, etcétera.
Tanto es asf, que las fibras de celulosa de madera o de algo
dén, deben proscribirse por completo, cuando son procedentes
de resfduos de papel (papelotes) o cartén, pués resultarfan -
demasiado cortas o estarfan ya muchas desgarradas o hidroliza
das.

El procedimiento a seguir para su fabricacidn es el
siguiente, y consta de las operaciones de ESCOGIDO, CORTADO,-
DESFIERADO, FABRICACION, PRENSADO Y ACABADO.

ESCOGIDO: Bsta operacidén tiene por objeto el ir reu—
niendo todas las primeras materias que se van a emplear, pro-
curando que tengan so0lo una clase de fibras, con el fin de po
der obtener siemmre una calidad igual y tambien con el de ir
separando los desechos o resfduos que sean demasiado sucios o
fermentados impropios para la fabricacidn a que se les desti-
na.

CORTADO:Los desechos que se han separado, son trocea
aos en pequefias porciones, para as{ facilitar su desfibrado;
esta operacidn se efectia pasando los citados desechos entre
unas cuchillas montadas sobre un rodete, que gira rdpidamente,
y otro fijo, hasta quedar al tamaiio que se desean.

DESFIBRADO: Esta es la principal operacidén, puds de

ella depende el fabricado,y de éste el resultado que se pretsn
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o Xo (@A . : - _ v
'%ﬁﬁﬂiﬁmﬁ de obtener. Ia operacidén se subdivide en dos partes, una en

1

la que se opera en seco, y la otra en humedo.En la primera,
los citados desechos son pasados por un molino rotativo 1lla
mado de martillo o centrifugador, que funciona del modo si
135 - guiente:dentro de un armazdn herméticamente cerrado gira, a
gran velocidad,un disco provisto de martillos batidores,los
que lanzen las materias a desfibrar contra dos coronas dentz
das fijas.La desfibracidn se obtiene por la violencia de los
miltiples choques quedando las materias deshechas y sus fi
140 - bras éompletamente sueltasjun tamiz circular que rodea aldig
co impulsor impide que salgan al exterior las fibras que no
tienen el largo deseado.Segin la calidad de sus fibras se —
cargan ellas mismas mds o menos de la electricidad estdtica
que se forma en el interior del molino,debido,sin duda,a la
145 - gran velocidad conque gira el rodete batidor,y por sus cons-
tantes rozamientos;por ello salen las fibras sueltas, pero suelen
luego apelotonarse, 10 que obliga a la operacidn siguiente,que
sirve a la vez para acabar con el preparado de sus fibras.
En esta segunda operacidén se opera en himedo, y se u
150 - tilizan las llamadas pilas holandesas. Su objeto es conseguir
que las fibras se llenen de agua y se separen de su apeloto—
namiento, si lo hubiere, volviendo a quedar sueltas y aptas
pafa entrelazarse, formando un buen tejido. BEn estas mismas
pilas se deposita el cemento necesario para la fabricacidn -
155 - con el fin de que mezcldndose Intimamente entre las fibras,-
puedan sus particulas ser retenidas entre ellas.

PABRICACION:Esta puede hacerse en mdquina plana o redonda.

La mdquina redonda consiste en un depdsito o tina,
donde en suspensidén con el agua, se encuentran las fibras ve

160 - getales o animales y el cemento; con el fin de que €ste no se
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Separe por su mayor densidad de las citadas fibras, se mantie

nen en constante agitacidn por medio de unas palas que giran;
a2 relativa velocidad. Un bombo o tambor cerrado hasta la mi-
tad por sus extremos, recubierto por una tela metdlica muy fi
165 - na, estd sumergido dentro de dicho depésito o tina, unas dos
terceras partes, no dejando pasar a su interior mds que el 1L
quido y reteniendo las partes sélidas (que son las fibras y -
el cemento). Un fieltro de lana, que pasa entre el cilindro -
de hierro cubierto de goma y la parte saliente del bombo, com
170 - prime dichas partes sélidas contra dicha tela, donde estdn de
positadas, ayudando con ello a que dejen el 1lfiquido qﬁ; ain -
retienen las fibras y el cemento; por efecto de esta presidn,
pasan de la tela metdlica al fieltro, donde quedan adheridas.
Este fieltro es nuevarente comprimido entre dos cilindros de
175 - hierro, quedando las partes sélidas adheridas al cilindro su—
perior, desprendiéndose del citado fieltro de lana. En este —
cilindro van arrollédndose y, segun el ndmero de veces que 1o
hace, determina el grueso que se desea. Luego se cortan estas
hojas arrolladas y se extienden en una superficie plana, 0 -~
180 - bien se separa todo el cilindro sin cortar las citadas hojas.
En el primer caso, se obtiene una placa, en el segundo un tubo.
La mdquina plana obra de distinto modo, aungue el re
sultado obtenido sea aproximadamente el mismo. Una tela metd—
lica sin fin, de mallas tambien muy finas, estd sostenida ho-
185 -~ rizontalmente, por medio de una serie de rodillos de nuy peque
fio didmetro; sobre esta tela se derrama la mezcla de fibras y
cemento, estando ain el todo muy 1fguido. Un movimiento de val
vén de esta tela, hace que las fibras se entremezclen mientras

ain estdn en el 1fquido que las sirve de vehfculo, haciendo -

- 190 - que por este movimiento se tejan y entrecrucen. Con el fin de
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; |que esta masa acuosa 1o se derrame por los lados, hay una go-—

26 PATENTE DE INVENCION Memoria Descriptiva. Hoja, 8.
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ma cuadrada que descarsa sobre la citada tela metdlica (a los
lados de la misma) sirviendo de cierre. El1 liquido pasa a tra
vés de las mallas del tejido metdlico, quedando retenidas en

195 - la superficie las fibras y el cemento, o sean las partes sé1i
das.

Unas cajas aspirantes sobre las cuales a modo de -
cierre, pasa la citada tela, gbsorben y ayudan con ello a pa
sar el lfquido que an retienen las fibras, o est4 dentro del

200 - entrelazado del tejido, zdquiriendo asi una mayor consisten -
cia que permite ya un prensado. Este se hace pasando el todo,
o sea la tela y el sélido que lleva en la superficie, entre -
dos cilindros, el inferior de los cuales, o sea el situado de
bajo de la tela, estd recubierto de goma con el fin de facili
205 - tar la salida del liquido al ser comprimido. E1 cilindro supe
’ rior, lo mismo que sucede en la mfdquina redonda, v4 arrollan-
do La hoja continua formada y, segin el nidmero de veces que
1o hace, determina el grueso que se desea., Igualmente luego —
se cortan estas hojas arrolladas y se extienden en una super-—
210 - ficie plana o bien se separa todo el cilindro sin cortar las
citadas hojas, Piendo, como en la mdquina redonda, una hoja -
0 un rollo la superficie obtenida.
IRENSADO: Debido a la gran cantidad de agua que —
ain retienen las fibras y las partfculas de cemento, queda el
215 -~ conjunto muy pesado y de poca consistencia; para eliminar -
la mayor cantidad posible de agua, haciendo la hoja resultan—
te de méds cohesidn y consiguiendo un més répido fraguado del
cemento, se le d4 a la citada hoja o placa un fuerte prensado.

Este se efectia por medio de una prensa hidrdulica de gran pre

-

220 - sidn, interponiendo entre las mismas hojas o placas, fieltros
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de lana, los que tienen por objeto dar una salida al agua e-

vitando que por la presidn se abran y deterioren. De vez en |
cuando se interponen unas placas de metal para hacer mds efec
tivo el prensado.

225 - 31 las placas interpuestas no son planas, siné on-
duladas, las hojas recien fabricadas toman su forma, quedando
tambien onduladas; igualmente sucede si tienen altos o bajos -
relieves, los qgue quedan grabados en las hojas.

Cuando son tubulares o cilindricas las superficies

230 ~ que se desean obtener, entonces el prensado se efectda en 1la
misma mdquina productora, cargando fuertemente el ltimo cilin
dro en donde las hojas van arrollédndose.

ACABADO: Una vez seca la placa, 0 sea que el cemen—
to haya fraguado, puede la superficie ser mejorada por medio

235 ~ de un barnizado, por un pintado, por un brufiido ¢ por otro -
cualgquier mwedio que pueda mejorar su aspecto o visualidad,dan
do con ello més aplicaciones en su empleo y conseguir sean mg
yores a los objetos a gque se destinen.

NOTA DE REIVINDICACIONES

240 - Descrita la naturszleza del invento y la manera de —
reslizarlo en la prdctica, se hace constar que las variaciones
de detalle que se introduzcan en el objeto de la Patente, que
dan comprendidas dentro del alcance del invento en cuanto no -
altere su esencialidad, siendo io que la counstituye, y por lo

245 -~ gque se solicita como nueva y de invencidn propia, Patente de -
Invencidn, por veinte sfios en Espafia, sus Colonias ¥y Protecto-
rado:

1 - Procedimiento para obtener la fabricacidn de pla

cas 0 tubos empleando como primera materia, fibras vegetales o

250 —enimales y cemento, caracterizado porque, antes de proceder a
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su fabricacidn sean dichas primeras materias empleadas esco-—
gidas, separando las que nd sean de igual clase, sucias, fer
mentadas o impropias para su fabricacidn.
2 - Procedimiento, segin reivindicacidén anterior,ca
255 ~racterizado porque las primeras materias a fabricar, sean cor
tadas 1o mds peguefio posible.

3 - Procedimiento, segin reivindicaciones anterio-—
res, caracterizado porque las primeras materias a fabricar -
sean desfibradas primeramente en seco por medio de un molino:

260 - golpeador, o sea de martillo, y luego en humedo por medio de
las llamadas pilas holandesas.

4 - Procedimiento, segin reivindicaciones anterio-
res, caracterizado, porque las materias a fabricar, lo sean u-
tilizando la mdquina plana o redonda, y que en ella puedan ob

265 - tenerse placas o tubos.

5 — Procedimiento, segin reivindicaciones anterio-
res, caracterizado, porque después de haber sido fabricadas -
las placas, puedan éstas ser fuertemente prensadas, para ex-
traerle parte de su agua y darle formas onduladas, quebradas,

270 - altos o bajos relieves, etcétera, etcétera.

6 — Procedimiento, segin reivindicaciones anterio-
res, caracterizado, porque en el caso de fabricar tubos o su-
perficies cilindricas, el prensado pueda efectuarse en la nd
guina productora en el momento de su fabricacidn, o aparte —

275 —-de ella si fuera conveniente asi hacerlo.

7 — Procedimiento, segin reivindicaciones anterio-
res, caracterizado, porque una vez seco, O sea que haya fra-
guado el cemento, pueda ser acabado, mejorando su aspecto por

medic de un barnizado, brufiido, pintado, etcétera, etcétera.

280 - 8 ~ "PROCEDIMIENTO PARA OBTUNER UN PRODUCTO RESUL-
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TANTE DE LA UNION DE FIBRAS VEGETALES O ANILALES Y CEMENTO".
Segun quede descrito en la presente lMemoria, gque -

consta de once hojas escritas a mdquina por una sola cara.

. Bilbao, 9 de Diciembre de 193%8,ITI Afio Triunfal.

Enrigue CALANOVAS C.iliPS
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