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sarat Un procediniento continuo »arn la utilizocidn intcgrnl de los
rosiduos de goms vuleanizadun. Clase 3.

a favor de la Socleth Italiana PIABLLI, Anénine, de naelionalided
italinnn, donmicilinda en Mildn, Vi Pabio Filzi 'l.

RIIVINDICAADO 1m prioridad de la patente itallone ndmexo 356663 goe-

licitoda en 26 de Hoviembre de 1937,

IEHORIA DESCRITTIVA

las tentativns llevadas a eabo nara reutilizar o para hacer sl
nenos narcilalnente utilizables los residucs de goma vuleanizadn han
sidc mameronos ¥y algunos de ellos, no obstante sus defootos intrine-
secos han tenldo uns. notable aifusidn, como por elanplo los »roce~
Gimientos al deldeo y ~1 Alonli. Estos destruyen ambdos, por otra
»arte, toda la materis fibrose nresente en los residuos ¥ elercen
indudablements un efeeto desfaveradle sobre el producto finel o sen
el citndo regencrande, en razén a su accidn nesesarisnernte potente
¥ prolongads. ' 5

Se ha intentado reparar la goma de les telos sonservando integrd§
mente esta dltina medlante peinado o mortillsdo del residuo embebiw
do de¢ un dlcolvente.de la goma o previa disoluclidn de 1o poma en un
disolvente. El tradbajo dissontimo Y la presencis del disslvente
del cunl ge desperdicin una gran parte en la operacidn no han pere

mitido tedavia logrer una utilizaoisn racionnl de los procedimien-

tos de tal gdnero.
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i« Para obviar los inconvenientes de los disolventes volatiles o

hacer continuo el trabajo se ha también propuesto moler en va-

passdes los residuos fibrosos en presenecis. de fuertes masas de

74 .%@L/ggua eliminando los componentes seperados después de cada molturz.
1a aplicacidn de tal procedimiento a los residucs vulcanizados se
he demostrado no obstante que es casi imposible.

Bl objeto de la patente es un proeedimiento continuo pare la u-
tilizacidn integral de los residuos vuleanizndos que contengan o no

26 muateris fibrosa. Congsiste esencialmente el procedimiento, en la
conbinacidn de las sigulentes operaciones gingulares:

o) Imbibiéidn de los residuos vulcenizados eon un liquido orgh-
nico que tenga una zccidn hinchadora sobre lo gonma haste hacer friu
bles los residuosg.

30 b) folido de los residuos friables en presencia del llquido or-
ginilco en un ambiente estrcchamente delimitado.

¢) Recuperacidn del liguido orgdnico del producto final.

31 procedimiento utilizs una propiedad conocids de la goma que
os la de volverse friable al embeber una cantidad adecuada de un

35 hinchador, pero que no ha sido nunca aprovechade para lograr la
reutilizscidn integral de los residuos en el sentido ndés amplio
como es aplicado en ia invencidén de que se trata. Bn general, en
efecto, los productos considerados como regeneradores asunlan dos
formas fundamentsles: une plistics y otra pulverulenta.la primera,

40 provechoss por ejenplo con el procedimiento al 4leali, impone la
destruccién de las Tibruc o blen el encojido de residuos exentos
de fibras. La segundn, es obtenible en general por molido en seco
dWnicamente de residuos exentos de fibras, salvo que se recurrs,
con resultados siempre incompletos y prdcticzmente no satisfecto-

45 rios, a la Separacién de los componentes de la moltura. ELl molido
en himedo de los residuvs frisbles en presencia del hinehador, con-
tengan agquellos o no materias fibrosas, con el fin de hacerlos in-
tegralmente reutilizables, no se ha ejecutado y constituye uno de

los puntos fundamentales de ls ejecueidn del proceaimiento objeto
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de la patente.
La posibilidad, natural de la invencidn, de obtener indiferentce-

;Ci§EHte un regenerado pldstico o pulverulento, partiends de los resie

o
muos de cualquler género en vreseneia o nusencia de materiass fidbro-
gm

was, asl como la posibilidod de recupersr y reutilizar integralmen-

bras cuando estdn presentes vy, en elertas condiciones, también los
plastificantes cue se encuentran en la goma, forman un complejo de
caracteristicas que distinguen netamente la invencidn de cuanto
hasta ahora ers conocido en este camno.

Conforme a le extremedn variedad de los residuos vuleanizados la
inrencidn, expuests esquemdtiocamente mds arriba como prinecipio di~
rective es susceptible de modificacinnes en su asctuacisdn prictica
2lgimas de los cunles, mejor especificadns a continuscidn, formen
objetos paurticulares. Se ha descubierto, en efecto, gue es preferi-
ble subdividir el molido por lo menns en dos operaciones distintas
ejecutadas mediante dispositivos el mismo tipo, auncue de diferen-
te tamafio y ademﬁs, especinlmente en ¢l tradajo de los residuos gue
contengan materia fidbrosa, separar y retirar la goma friable ya re-
ducida 2 pelvo de 1la maga remanente mediante cernido de la misma
entre dos molturas sucesivas. Hfectuando el molido en presencla de
un hinchador y en operaciones sucesivas, se obtiene ante todo uns
mayor facilided de molido, neror consumn ds energla y la posibili-
ded de hacer uso de aparatos nenos pesados ¥y costosos. Adends se
obtiene un regenerado pulverulento mur fino ¥y en el justo grado de
elaborzceidr pera que pucda ser & voluntad reducido o hojas o blern
introdueido directamente en mezelac de goma. La eloboracidn mis
suave cue se puede obtener ne perjuvdic. las propiedades Gel produc~
to recuperado y en particular no produce una despolimerizacidn muy
violenta de la goma, ni un desmemuzado excesive de ls materia firro
sa. Aunque la invencidn no este solamente limitsds = la recupera=
cidn de los residwos vulecanizados gque contengan materis fibrosa sus

aplicaciones comprenden con preferencia los residuos de tal género,
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trabajados en presencia de un hidrocarburo clorurado ininflamable,

4 que tengs un punto de ebullicidn inferior o poco distante del del
85 agua como por ejemplo etileno clorurado, tetracloruro de carbono u

103 bT0S. Ofro aspecto particular de la invencidn refleja la recupera=

2N
n?;‘tamente con el oaracter de contimuidad del procediniento obe

fle la patente. Se ha encortrando aue pueden satisfacerse las

#90dichns condiciones de un modo sencillo y efieiente cerrando her
méticamente al pas las muelas ¥ los cernedores por los cuales paas
continuamente la nasa trabajade reuniéndolos entre si por nedioc de
corunicacinnes odeeuadas de modo tal que une aceidn agpirante apli-

ada ol Altino de ellos, o uns presidn aplicada al primero se haga
95 gentlr zobre todos y endn uno de los dispositivos facilitendo la
recuperacifn del llouido orginico. Iz sccién aspirante puede ser
provocada por ejemplo empalmando el dispositivo a una bombs agpl-

ante con interposicin de un recuperador de cualguier género para

el llguido orgdnicn. Ie presidn puede ser obtenida por ejemplo por

100 nmedio de una bomba comnresora o bien por un depdsito de gas compri-
mido preferiblemente inerte. Haturolmente, si se eree conveniente,
se pueden aplicar ambos prucedimientos.

In un ejemplo de ejecucidn de la invencidn se supone que se ha
de trabajar an residus vuleanizndo que contenga por ejemple un 30

105 por 100 de materia fibrosa, estando el resto constituido por la
nezela de goma, 7 que sc debe obtener un regenerado pulverulento
Tinlsimo, dlreetanente ntilizeble, asl como una hilaza de material
fibroso que tenga después de cardade uns Tibra de uua longitud de
10 a 20 milimetros.

110 Une enntidad aproxinada de unos 100 kildgramos del residuo es
cortado en liminas que teugan poco mAS o menos les dimensiones si-
gulentes: longitud 300 =z 400 nilimetros, anchura 100 a 15C milime=-
trog, espesor 10 a 20 milimetros. E1 residuo, asl reducide, es puves

to en contacto con el hinehador, por elemplo tetracloruvc de carbo-
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115 no, cerca de 2 & 4 horas, segin lss caracteristicas de la mezels

al del tratsmiento. Ia cantidsd de hinehador que ha de ailadir- ’

al residuo denende naturalmente de las earacteristicas de 1a

/

N by lﬁégggzcla de goma y puede ser determinads fAcilmente con pocas piue=~

e
20  bas preliminares. m general, se debe afadir de wn 50 a un 150

por 100 de hinchador respecto al peso total del residuo.

El residuo friasble es pasado luego por el primer cuerpo mole~
dor, después por el cernedor intermedio, & comtinuacidn por el se-
gundo cuerpo moledor y, finalmente, po el segundo cernedor. A mee

125 nudo, el doble molido es suficlente ¥y solo en raros casos, tratin-
dose de mezeclas particulormente tenaces, cono por ejemplo, clertas
mezelns gue contongan productos sintéticos se debe recurrir a no=
lidos ulteriores. Xl polvo de gome separado en el cernedor se re-
coge y se somete 2 la eliminacidn y recuperacidn del hinchador por

130 ejemnlo, por destilacidn rdpida en vapor de agua y, por fin, es
desecado, mlentras que la materis fibrose necesita en general ser
sometida & una operacidn de extraccida pare eliminer el plastifi-
sante y la3 eventuanles impurezas de gue haya podido carsarse en
contucto con la mezcla de goma. Para realizar esta operacidén se

138 suele valer de un extrsetor evaporador del tino normalmente en uso

%1 rendimiento del procedimiento es elevedisimo ¥ gira alrede=~
dor del 99 por 100 pars el regliduo y alrededor del 90 o 98 por 100
para ¢l hinclhudor.

Cono ya se ha expuesto, es connecide hace tiempo la propiedad de

140 la goma de¢ volverse friable al zer embebida por una cierta canti-
dad de hinchador vero tal propiedad ne ha sido vtilizads nunea Do~
ra la recuperacidn orginica de todos los componentes del residuo
del modo presente en la invencidn. En los procesos dlscontinuoy
hasta ahors conocidos se obtiecne la goma bhajo la forma gelatinosa

145 o en disolucidn, pero nuncs pajo la forma de polvo finisimo fAcil-
mente utilizable tal cual ,o0 reducible a hojas plésticns. Igual~

mente, la materia fibrosa se obtenis en los procedinientos conoci-
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dos o bajo la forma de telas o fragmentos de tela, dificilmente u~
A tilizablos, o bien bhajo la forma de fibrillas muy Gesmenuzadas y

a

150 de poco valor contrariamente a cuanto se obtiene segln la inven~
wi -

& . Para el logro de los fines fijados es importante, segén la

2.

L0V

1y _‘I;fr- Oj"

ﬂjjg%mgjante 0 izmual a la de los moliros de belrnsg. Bl molido del re-
A

idn, hacer uso de un tipo apropicdo de molino de actuacidn

;:iT:n$ié&5 friable debe en efecto reducir la goma a polvo finisimo ¥y

155 auflcientenente plistico sin por otra parte perjudiearla con un
laborec excesivamente violento y al mismo tiempo libertar la mate=
ria fibrosa, =i se hallase presente, fde su envolturs de goma sin
gue se produzes un desmanuzado excesivo de lss fibras. El molido
susodicho aztda de un modo diferente de¢ los hasta ahors propuestos,

16G haciendo particularmenie sencilla y rdpide ls ejecucidn del inven~
to.

Avidentemente, cuanto se hs expuesto puede sufrir por parte del
téenico en el arte modificaeiones mds o menos importantes en sus
particularidades sin trospasar por ello los limites de la inven-

165 eidn. Bn particular, los dispositivog destinados a la ejecucidn del
nrocedimiento pueden ser refrigerados o cualentados todos por igual
o 80lc una parte de ellos o tambidn pueden ser en parte calentados

¥y en parte refrigerandos segin interese lograr un tipo de producto

en vez de otro.

170 %1 hinchador empleado puede ser naturalmente de un tipo cualguie
ra adecuado, inflamadble o no, aunque se dé preferencia a este wlti-
mo particularmente si es clorurado, no solo por su ininflamsbilidad
sino también en razdn a la menor despolimerizacidén que produce en
el regenerado obtenido.

176 Asinismo los cernedores pueden ser de varios tipos, rotativos,
vibratorios de sacudide u otros. Operando con disolventes inflama~
bles se usard con preferencia cuelguier dispositivo apto para dise
minuir la posibilided de incendin o de incidentes de cualquisr gé-
nero, asi como pueden tomarse todas las precauciones usuales para

180 evitar la eventusl accién desfavorable de los hinehadores, de cual-
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quier tino que sean, sobre el organismo humano.

NOTA

r la patente de invencidn o gue se refiere la presente memoe
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W&él?aﬂ&ﬂ 1° Lo propiedad y la explotacidn exclusiva de un procedimiento
Wl epacl

185 continuo pars ls utilizacién integral de los residuns de gonma vul-
canizada, caracterizado poxr el hecho de la imbibicidn del residuo
con un ilquido orglulco gue tengu aceidn hinchudors sobre la gona
hasta hacer friable el citalo residuo; fel molicdo del residuo friae-
ble vn presencia del llguido orgduico en un anbiente estrechamente

190 deliaitado hasta reducir la goma al estado Ge polvo finisimo y de
la recuperacidn del ligquido orgdnico del producto final.

£° la propledad y la explotacidn exclusiva de ur procedimiento
tal como el especificado en 1°, en el cunl el residuo valeanizado
contenga una cantidad sensible de materia fibrosa y el llquido or-

190 gdnico consista en un hidrocarbduro clozurado ininflamable gue ten~
ga un punto de ebullicibn poco alejndo del del agua.

3° la propiedad y lo exnlotacidn exclusiva de un proesdimiento
tal como el especificndo en 1 y 2, en el cual el molido se efectda
por lo menos en Qos oneraciones sucesivas mediante dispositivos
£00 del mismo tipo.
4° Lo propiedud y la explobueidn exelusiva de un procedimiento
tal como el especificndo en 1 o 3 en el cucl el molido por grados
sucesivos del residuo gue contengo materias fibrosa se realiza conr

separacidén de la poreidn de goma frisble yaz reducida a polvo me=-

£08 diante cernido de la masa entre dos molbturas sucesivas.
5° Lu propiedad y la explobacibn exclusive de un procedimiento
tol como el especificadéo en 1 & 4, curscterizado por el hecho de
cue los molinos y lous ceruedores por los cuales pusa en continuie-
ded la musa en trabajo, estén hernétiocamente cerrudos al raso de
210 los guses y empalnados entre si por medio de conluctos adecuados de

modo tal yue una accién aspirante aplicade 2l Wltimo de ellos o wuna
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'iéﬁiaplicada al primero de los mismos, se hagsn sentir en todos
Ny

eﬁaégda uno de los dispositivos facilitando la recuperacidn del

'ﬁiiauido orgdnico.

215 6° Ia propiedad y le cexplotacidn exclusiva de un procedimiento
tal como el especificado en 1 a 5, caracterizado por el hecho de
que el molido se efectda en molinos gue tengnn una accidn andloge
o igual a la de los molinos de bolas.

7° Un procedimiento continuo para la utilizacién integral de los

220 1residuos de goma vulcaanizada.

Counsta la presente memoria de ocho hojas frliadas mecanografiae-
ds3 por una sola capa.

San Jebagtidn 24 de HNovieubre de 1938, III Ailo Triuvafal.

Por poder de la Socletd Italiana PIRELLI, Anénins,
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