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jlEMORIn DESCRIPTIVA 

para so l ic itar

P A T j¿i I\T T 2 DE I N V E N C I O N

e n

E o P A N A

por VEINTE años

a nombra dsl Sr. Dr. Ing. GOTTFRIED P.UEGENBERG, ciudada­

no alemán, residente en Kaiser VJiltielm-Eing 6, Düsselderf, 

Alemania, por:

'TJN PROCEDIMIENTO PaRA LA FABRICACION DE UN 

PAPEL ESTIRABLE EN TODOS SENTIDOS".

Objeto del presente invento es un procedimien­

to para la fabricación os un papel estirable en todos sen­

tidos .

3s conoce como papel estirable y elástico el 

llamado papel crespón. Este se fabrica sobre el cilindro
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a i s ladoras  del sonido,  ca l or  y de la humedad, e t c .  listos

p a p e l e s  pueden , t a m b i é n ,  irripr cumiarse f á c i l m e n t e  y C e ITi& -

ñ e r a  c o n o e i o n , c o n  '..i fu  raen u o t r a s  m a t a r l a s ,  a s í como se

c u e c e n  t a m b i é n p r o v e e r  de  l a s c o n o c i d a s  armaduras me t ó ­

^30 i i  c a s  f o r m a d a s , p o r  e j e m p l o , p e r  j l a u r e a ,  c i n t a s , e t e .
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j_.os puntos de invención propia  y nueva que se 

ore sen ton raro que usan objeto cía esta Patente ae Inven­

ción en Sanana, son les siguientes:

l- ’ > lo prccodimianto para la fabricadón de. 

ra-r,8l e st irable en todos sentidos, c a r a c t e r i z a d o  por el 

hecho de -ue en nuTO'ro;: s it ios dispersados por la super­

f i c i e  del papel, es recogido éste,  al rededor  ele] canoro 

Uu u le ros  ¿i+ios,  en pliegues radiales o de otro sentido.

h".  Un nrocod i mié rito según lo reivindicado 

en e] ounto 1° . ,  caracterizado ñor el hecho de que la pie­

za de pane] en moví'liento es contraído primeramente en 

sentido transversal formando ondulaciones y luego en sen­

tido longitudinal, ce tal manera cune al mismo tiempo oue 

si pa^ol uo recogido longitudinalmente, se forman unas prc 

tuberancias de panel acumulado en la nieza de panel.

3 - ,  Un procedimiento según lo reivindicado 

en los puntos 1°.  y 2 ° . ,  caracterizado Dor el hecho ce 

oue las protuberancias están dispuestas de tal modo que 

1 os valles entro las cimas corren oblicuamente con res­

ecólo al sentido ce marcha ¿e la pieza de panel, cruzán­

dose.

Un Procedimiento según lo reivindicado¿i-v
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en los puntos l 5. y 2 - . ,  caracterizado por el hecho de 

que las a c umu U c; o r. es de material r.. a cesar! a s p j r a ; o r- - 

liar las protuoerancj as se disuenen en ni legues radial.es 

uue parten, de las cimas Pe las protuberancias.

5° .  La o r oes O i f‘f¡ i e n t o según lo reivindicado 

en los puntos 1 a. y 2 ' - . ,  caracterizado por el hecho de 

que para producir las protuberancias se emplean parejas 

de cilindros grabados correspondí entórnente.

6 ?. bn procedimiento según lo reivindicado 

en los puntos 18 . ,  ¿o, y 5 5 . ,  caracterizado ñor el hecho 

de que se naco avanzar la superficie de uno de los c i l i n -  

u 1 °£> -estibados a procucir las orotuherencias con respac- 

to a la sUuerficie os la otra, de tal manera ciue el oa- 

osi,  recogido ya en ondulaciones longitudinales, es de- 

3̂ 212 oll'ac.o, oin r i ccion y esiuerzo al t i r o  de irroortar — 

cia, por p u n tos , visto en sección transversal de los c i ­

lindros, 3 introducido en les moldes del cilindre contra­

rio correspondiente.

• ün procedimiento según lo reivindicado 

en los puntos 13. 8 6 h ,  caracterizado sor el hecho de 

quo la o j.-i o ¡>u Per j:i ci a s repuj acias de la pieza de papel son 

aplanadas entre parejas de cilindros de los que uno avan- 

/.a con respvclv al otro en sentido apruximacamenta verti-  

cal resuccro a a i ena pieza de papel, formándose asi ,  a mas 

de los pliegues radiales, otros nuevo:-; al legues.

i - ,  un procedimiento según lo reivindicado 

en los puntos l e . a 6 ° . ,  caracterizado por el hecho da 

quo las protuberancias repujadas de la pieza de papel son 

-.í;-x caí do <: 3 en fcre dos cintas sin fin que se van aproximan- 

ao poco j poco, por ejoMplo cintas aa f i e l t r o , en senti-
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áo rasa o rueños vertical respecto a la plaza de papel, for­

mándose asi ,  a mas de los pliegues radiales, otros nuevos 

pliegues y obteniéndose, avante almanta, un secado de la 

pieza ce papel si ¿j haca pasar las cintas sin fin por en­

cima de cnlsntf dores.

Vv- • en precocimiento según lo reivindicado 

sn los puntos 1° .  a . y 8=. ,  caracterizado, por el hecho 

^ f n  é coi las cintas sin j i i i se graba en I b pieza de ca­

pel un di seño.

1C . un proce i : mí ento para 1 a fa b r ic a c ló n  qo 

un papel estiraole en toaos se n t id o s ,

Tal y como se ha descrito en la memoria que 

antecede, ilustrado en los dibujos que se acompañan y pa­

ra los Tines que se han especi ficado.

ñstr memoria consta de diez y ocho hojas es­

critas a mS quiría por una sola cura.
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