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cuales pasan las aletas de un dispositivo de remoción 

due empuja la masa a través de los cedazos.

SI empleo de los d istin tos sis temías anterior­

mente descritos presenta dificultades especiales si la  

masa para elaborar, a pesar de un relativamente elevado 

contenido de líquido,no es de consistencia pastosa y t ie ­

ne que su frir una muy radical subdivisión en muchos y co­

rrespondientemente delgados h ilo s , ü s í, si se emplea un 

prensado por embolo, engranaje o to rn illo  sin f in , la ma- 

sa no se deja empujar a través de la  plancha aguj.ereada 

ya ^ue, por influencie* ue 1» presión ue prensado, sufre 

una subdivisión en líquido por una p^rte y materia sólida  

por otra. 31 líquido s~*Ie me los agujeros mientras que la  

materia sólida obtura enseguida los agujeros de la plan­

cha .

3e comprobó ahora que también estas masas rica  

de líquido pueden ser divididas en h ilo s  delgados de un 

diámetro de por ejemplo 1 - 3  mm. con los d ispositivos  

de subdivisión en s í conocidos s i ,  antes de llegar a las  

f i la s  de agujeros, y más precisaa,ente en la maquina misma 

e inmediatamente delante de las f i la s  de agujeros, es so­

metida a una débil elaboración mecánica, por la cual la  

masa, inioialmente consistente a pesar de su elevado con­

tenido de agua y relativamente dura, es reducida a estado 

pastoso. 3n este estado la masa pasa con facilidad  por 

las f i la s  de agujeros formando h ilos delgados. Ssencial 

para ello  es el que la elaboración mecánica de la  masa se 

realice  sólo en medida bien determinada, me elaborarse 

con demasiada fuerza la  masa se pone demasiado flu ida y 

pasa en forma de gotas -  por lo tanto sin formar h ilos -  

a través de la  placa de agujeros, mientras que con una e- 

laboración mecánica demasiado débil se verifica  una d ivi­
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sión de lo, masa en agua y materias sólidas y  las estrechas 

aberturas se atascan. La medida en la cual tiene que re a li­

zarse la elaboración mecánica de l i  masa de elevado conte­

nido de agua para elaborar depende en cada caso de la  natu­

raleza de la  pasta y puede con facilid a d  ser determinada 

mediante experiencias previas. Lo esencial para, e llo  es el 

que se alcance, con la elaboración mecánica, un estado pas­

toso de la masa. La invención tiene especial importancia 

para la preparación de catalizadores ta les como los emplea­

dos en la sín tesis de la  bencina de óxido de carbono e h i­

drogeno y especialmente para 1& fabricación de catalizado­

res obtenidos por precipitación de soluciones de sales me­

tá lica s  y correspondiente tratamiento del precipitado obte­

nido. Las experiencias realizadas en prueba de la invenciór. 

fueron por ejemplo realizadas con material que había sido 

obtenido por precipitación de una solución de cobalto y n i­

trato de torio con carbonato alcalino en presencia de hari­

na f ó s i l .  Los productos de precipitación contienen aún, u - 

ne vez filtra d a  la  solución, un VO — 80 jo de agua. La masa 

del f i l t r o  es, a pesar de este elevado contenido de agua, 

de consistencia solida y no puede ser elaborada en este 

estado, con ayuda de los procedimientos conocidos, en hilos  

delgados de por ejemplo 1 - 3  mm. Según la  presente inven­

ción esta masa es sometida, antes de llegar a la  placa de 

agujeros, a una elaboración mecánica que, según uno de los  

métodos aquí empleados, se realiza con la ayuda de piezas 

interiores que, inmediatamente encima de la  placa agujerea­

da, realizan movimientos oscilantes o de vaivén y empujan 

contemporáneamente la masa por los agujeros. Como ta l pieza 

se ha demostrado ante todo u tiliz a b le  una barra que oscila  

paralelamente a la s  f i la s  de agujeros de la placa (vease 

Fig. 1 ) . La barra oscilante está por ejemplo provista de
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tua soporte que recibe esta forma de movimiento de una rue ­

da excéntrica. En lugar de una barra oscilante verticalmen 

te con respecto a la f i la  de agujeros pueden también em­

plearse piezas oscilantes en dirección longitudinal, es 

decir en la dirección de las f i la s  de agujeros, por ejem­

plo barras osoilantes onduladas o en forma de zigzag, co­

mo muestran las Eigs. 2 - 4 .  En lugar de un movimiento 

forzoso de vaivén la s piezas interiores pueden también 

oscilar  en muelles a modo de vibradores.

la  elaboración mecánica de las masas que contia 

nen agua puede también realizarse oon otros d isp ositivos, 

por ejemplo con un cilindro que gire velozmente muy cerca 

y delante de las f i la s  de agujeros, como se representa en 

la  E ig• 5. En esta figura, 1 representa el conducto de la  

prensa de h ilo s , 2 la  placa agujereada con la  f i la  de agu­

jeros 3, y 4 el oilindro. En lugar de un cilindro sencillo  

pueden también emplearse oilindros de paletas, como por e- 

jemplo loo que están representados en las üigs. 6 — 6.

El suministro de la. masa para elaborar a la 

placa de agujeros de la prensa de h ilos puede realizarse  

mediante un embolo de prensado, de una bomba de ruedas den 

tadas, de un to m il lo  sin fin  transportador o de otro dis­

positivo adecuado.

Se ha demostrado conveniente el dar a l conducto 

de la prensa de h ilos forma oonica hacia abajo y respecti­

vamente estrecharlo en su extremo in ferior hacia la plancha 

de agujeros mediante piezas interiores triangulares o dando 

forma correspondiente a la  caja de la  prensa del f i l t r o  

para que la elaboración de la masa rica  de agua se realice  

sólo aproximadamente en la extensión de la s f i la s  de aguje 

ros.

Las Eigs. 9 y 10 muestran una forma de rea liza -
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oion del procedimiento particularmente conveniente y de 

fá c i l  construcción.

En la Eig. 9, que representa un alzado, se 

indica con 1 el conducto rectangular de la prensa de h ilo  3 

llenos de masa para elaborar. Debido a la s  piezas interio ­

res triangulares 3 el conducto 1 va estrechándose en su 

extremo in ferior. En e l fondo del conducto 1 se encuentra 

la  plaoa de agujeros 4 , que constituye el cierre inferior! 

de la prensa de h ilo s , provista en su parte mediana de 

tres f i la s  de agujeros 5, 5' y 5 , T . los agujeros de la  pla­

ca son de 2 mm. A través de aberturas la tera les 6 y 6’ pa­

sa, alojado en prensaestopas, un ca rril de guía 7 a l cual 

está sujeto un bastón oscilante 8 paralelo a la s  f i la s  

de agujeros 5, 5' y 5 ' * ,  que reoibe un movimiento de vai­

vén de la rueda excéntrica 9.

la  masa de catalizador para dividir en h i­

los delgados de 2 mm. de diámetro, que por ejemplo consiste  

en un 8G fo  de agua, en un 10 -  15 fo  de harina fó s i l  y en 

un 5 -  10 ¿o de carbonatos m etálicos, es oprimida por el 

émbolo 10 a una presión de 0 ,1  -  0 ,2  Kg/om2 en la parte 

in ferior de la prensa, la  masa que se encuentra inmediata­

mente cerca de la placa de agujeros 4 sufre, por la  barra ¡ 

oscilante 8 que realiza un movimiento de vaivén con una 

frecuencia de 70 carreras por minuto y con una anchura de 

carrera de 10 -  20 ñim. , una liq u id ifica cio n  ta l que la ma 

sa de catalizador se pone pastosa y es empujada por los a- 

gujeros de la placa por la  barra oscilante que va y viene 

colaborando con la presión mínima ejercida por el émbolo, 

de modo que se foroian h ilo s  delgados que, una vez seoados 

y rotos, forman pequeños bastones uniformes. En contraposi­

ción a las prensas de h ilo  conocidas, con e l procedimiento 

antes descrito se alcanza un rendimiento muy grande a ele-
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vadas velocidades de paso de 0 ,2  -  1 m /  segundo. Precisa­

mente a respecto de la  masa de catalizador, dada a modo 

de ejemplo, es de capital importancia tenida ouenta del 

fin  de su u lterio r  empleo, el que sea posible i i na tan ra- 

dioal subdivisión de la masa en h ilos delgados ya que se 

consigue, con el catalizador a sí formado, una acción de. 

superficie especialmente grande, la  subdivisión en h ilos  

ofreoe la  u lte rio r  ventaja de que estos, una vez secados, 

no necesitan un especial desmenuzamiento ya que al oaer 

sobre una bandeja se rompen por sí mismos en tro cito s.
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Se reivindica :

l )  La propiedad y explotación exclusivas de un procedimien 

to para reducir a h ilos delgados masas que, a pesar de un 

elevado contenido de agua, son de sólida consistencia, me­

diante impulsión de la  masa a través de placas agujereadas 

provistas de aberturas de correspondiente tamaño, caracte-
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rizado por e l  heoho de que la masa, antes de ser suminis­

trada a las f i la s  de agujeros, y convenientemente en el 

dispositivo de subdivisión mismo e inmediatamente delante 

de las f i la s  de agujeros de la  plaoa, es sometida"a una 

débil elaboraoion mecánica hasta alcanzar un estado pastos?

2) Un prooeuimiento según la reivindicación 1) caracteriza­

do por el heoho de que la  elaboración mecónioa de la  masa 

es realizada por piezas interiores que van y vienen, osci­

lan o giran, dispuestas delante de l a placa agujereada.

3) Ln procedimiento según la reivindicación 1) caracteriza­

do por e l heoho de que la elaboración mecánica de la  masa 

es realizada por un cuerpo oscilante que se mueve en la  di­

rección, o perpendicalarmente a la  dirección, de la  línea  
de agujeros.
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170 4) Un procedimiento según las reivindicaciones l )  -  3) ca::

1 * terizado por el hecho de que la  elaboración mecánica se

* realiza, en el dispositivo de subdivisión en un espacio qu'i

fe ve estrechándose gracias a piezas interiores triangulares

» correspondientes, por ejemplo, o gracias a la forma corres

175
i

pondiente de la caja de la prensa de h ilo s .

5) Un procedimiento según las anteriores reivindicaciones
1 caracterizado por ser :

"  Ulí P30CEJDII¿IESffIO PAib» KSDüCIK A KILOS DELGADOS ¿úA¿*3

DE ELEVADO COITIENIDC DE aOUA

Consta la presente ¿iemoria descriptiva de sie-'

te hojas numeradas y mecanografiadas en una sola cara, a

las que se adjuntan planos para su mejor comprensión.

S e v illa , 17 de Septiembre de 19 38 .I I I  A. I .
R O D O L F O  D E L A  T O R R E
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