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cuales pasun lus aletas de un dispositivo de rewocidn
e empuje la masa a través de los cedazos.

'El emgleo de los distintos sistenas anterior-
mente descritos gresents dificultades especiules si la
wasa para elaborar, u pesar de un relativawente elevado
contenido de 1fquido,no es de consistenciu pastosa y tie-
ne gue sufrir uns ouy radical subdivisién en amchos y co-
rresponGientemnente delgados hilos. AS{, si se ewgples un
yrenssdc por émbolo, engronaje 0 tornillo sin f£in, la wa-
ss no se Geja ewpijar a través de lu planchu agujereads
j& que, oor influzncie ue le presida ue prenswuco, sufre
una subdivision en 1f{quido por una purte y uateria sdlida
por otre. 31 1ijuido suie ue los agujeros umientras jue la
neteria solida obtura enseguida los azujeros de lu plan-
Cha.

Se comprobd zhora que tanbién estas musas rica
de 1fguido pueden ser dividaidas enm nilos delgzados de un
Gidmetro de por ejemplo 1 - Z um. con los dispositivos
de subdivisidn eu sf ccnocidos si, antes de llegur a las
filas de azujeros, y wmds precisacente en la awquina misua
e inuediatanente delante de las filas de azujercs, es so-
wetida & una débil elaborzcidn wecdnioa, por la cual la
@asa, inicialuente consistente a pesar de su elevado con~-
tenido de azua y relativuuwente dura, es reducida a estado
pastoso. Zn este estado la wasa pasa cor facilidad por
las filas de agujeros fomando hilos del gados. IEsencial
para ello es el que la elaboracidn mecinica de la .asa se
realice s0lo en wecida bien deteriwinmada. Je eluborarse
con demasiads fuerza la masa se pone deuasiado fldida y
pasa en foruz de gotas - por lo tanto sin fonuar hilos -
a través de la pluca de agujeros, mientras que con unw é-
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laboraoidn mecénice demasiado débil se verifica mna divi-
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si6n de 13 masa en azue y materias so0lidas y las estrechas

aberturas se atascan. ILa medida en la cuxl tiene gque reali-
.’ ’ - - .
zarse la elaboracion mecanica de 1: masa de elevado conte-
nido de agua para eluborar depende en cuds caso de la natud
raleza de la pasta y puede con facilidud ser determinadsg
medirnte experiencias previas. Lo esenciul para ello es el
gue se alosnce, con la elsboracidn mecénica, un estado pusq

toso de la masa. L invencidén tiene especial iwportanciu

para la preparacidn de catalizadores tzles oo 10s eplead
dos en la sfntesis de 1a bencina de Sxico de carbono e hi-
drégeno y especialmente para ls Tabricacidn ds catzlizado-
res obtenidos por precipitacién de soluciones de sales iue-
tilicas y correspondiente tratamiento del precipitado obte-
nido. Las experiencias realizudas en prueba de la invencidd
fueron por ejemplo realizadas con materizl que habfa sido
obtenido por precipitacidn de una solucibén de cobalto y niA
trato de torio con carbonato alcalino en presencis de harid
ne £ésil. Los productos de precipitacién contienen adn, u-
ne vez filtrada la solucidn, un 70 - 8C p de azua. Iu masé
del f4ltro es, a pesar de este elevudo contenido de agua,
de consistencia sé1lida vy no puede ser elaborada en este
estado, con ayuda de los procedimientos conocidos, en hilos
delgados de por ejemplo 1 - 3 mm. Segﬁn la presente inven-
cidn esta masy es sometida, antes de llegar a lg placa de
agujeros, a una elaboracidén wecinica que, sezin uno de los
métodos aqui empleados, se realiza con la ayuda de piezas
interiores que, inmediatamente encima de lg placa agujerea-
da, realizan movimientos oscilaﬁtes o de vaivén v ewpujan
contemporaneawente la masa por los agujeros. Como tal piezal
se ha dewostrado ante todo utilizable una barra que oscila
paralelamente g las filas de agujeros de la placa (véase

Fi3. 1). La barra oscilante estd por ejewplo provista de
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un soporte que recibe esta forua de movimiento de una ruet
da excéntrica., En lugar de una barra oscilante verticaluep-
te con respecto & la fila de azujeros pueden tarbién ew-
Plearse plezas oscilantes en direccidn longitudinal, es
80 decir en la direccidn de las filas de agujeros, por ejem-
Plo barres oscilantes onduladas o en for.a de zigzag, co-
Lo muestran las figs. 2 - 4. Zn lugar de un movimiento
forzoso de vaivén las pilezas interiores pueden taubién
oscilar en muelles g wodo de vibradores.
85 La elaboracidén wmecanica de las wasas que contid-
nen agua puede también reslizarse con otros dispositivos,
por ejemplo con un cilindro que gire velozumente mwuy ceroca
y delante de las filas de agujeros, como se representa en
la #ig. 5. En esta figura, 1 representa el conducto de la
90 F\prensa de hilos, 2 la placu gzujereada con la fila de agu-
Jeros 3, y 4 el cilindro. Zn lugar de un cilindro seneilld
pueien taubién euplearse cilindros de paletas, como por e
Jemplo los e estin represeniudos en las sigs. 6 - 6.
El suministro de la masa para elaborar s la
9b rlaca de agujeros de la prensa de hilos puede realizarse

wediante un éubolo de prensado, de una bomba de ruedas den

tadas, de un tormillo sin fin transportador o de otro dis-
positivo adecusado.

Se ha demostrado conveniente el dar al conducto
100 de la prensa de hilos forma cdnica hacia abajo y respecti-
vanente estrecharlo en su extremo inferior hacis la planchi
de agujeros mediante piezas interiores triangulares o dandg
forma correspondiente a la caja de la prensg del filtro
para gue la elaboracién de la masa rica de agua se reglice
105 sélo aproximadanente en la extensidn de las filas de agujet

ros.

Las Figs. 9 y 10 wuestran una forma de realizs-
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oidn del procedimiento particularmente conveniente y de
fécil construccidn.
In la Pig. 9, que representa un alzado, se

indica con 1 el conducto rectangular de la prensa de hilof

llenos de masa para elaborar. LDebido a las piezas interio

res triangulares 3 el conducto 1 va estrechidndose en su

extremo inferior. Zn el fondo del conducto 1 se encuentra
la placa de agujeros 4, que constituye el cierre inferior§
de la prensg de hilos, provista en su parte medisna de

tres filas de agujeros 5, 5' 'y 5'', Los agujeros de la pla-
ca son de 2 mm. 4 través de aberturas laterales 6 y 6' pa-
sa, alojado en prensaestopas, un carril de gufa 7 al cual
estd sujeto un bastén oscilante 8 paralelo a las filas

de agujeros 5, 5' y 5'', que recibe un movimiento de vai-
vén de la rueda ercéntrica 9.

La masa de catalizador pars dividir en hi-’
los delgados de 2 mm, de didmetro, que por ejemplo consiste
en un 8C % de agua, en un 16 ~ 15 % de harina f£8sil y en
un 5 - 10 » de carbonatos metdlicos, es oprimida por el
émbo;o 10 a una presidén de 0,1 - 0,2 Kg/om2 en la parte
inferior de la prensa. Lg wasa gque se encuentra inrediats-
mente cerca de la placa de agujeros 4 sufre, por la barra
oscilante 8 que realiza un movimiento de vaivén con una
frecuencia de 7C carreras por winuto y con una anchura de
carrera de 10 - 20 im., una liquidificacidn tal gque la wa-
sa de catalizador se pone pastosa y es empujada por los a-
gujeros de la placa por la barra oscilante que va y viene
colaborando con la presidén minima ejercida por el é&ubolo,

de modo que se fomian hilos delgados que, una vez secz2dos

[]

y rotos, forman peguenos bastones uniformes. En contraposi
cibn a las prensas de hilo conocidas, con el procedimientd

antes descrito se uloanzu un rendiciento uuy grande a ele-
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vadas velocidades de paso de G,2 -~ 1 w ;/ seguudo. DPrecisat
mente a respecto de la mass de catalizador, dada a modo
de ejemplo, es de capital imporitancia tenidas cuents del
fin de su ulterior emplec, el que sea posible una tan ra-
dical subdivisidn de 1la masa en hilos delgados ya que se
consigue, con el catalizador gsi forwado, una aocidén de
superficie especiglmente grande. Lu subdivisidén en hilos
ofrece la ulterior ventaja @e que éstos, una vez secados,
no necesitan un especisl desmenuzaniento ya& yue al caer

N 4 .
sobre una bandeja se rompen por si wismos en trocitos.

[REIVIIDICACION 5

Se reivindica :
1) La propiedad y explotacidn exclusivas de un procedimien-
to para reducir a hilos delgados masas que, & pesar de un
elevado contenido de agua, son de sdlids consistencia, me-
diente impulsién de la masa & través de placas agujereadas
provistas de aberturus de correspondiente tawano, caracte-
rizado por el hecho de gue la mnasa, antes de ser suminis-
trada a las filas de agujeros, y convenienterente en el

dispositivo de subdivisidn wismo e Inmediatamente delante
de las filas de agujeros de la placa, es sometida 2 uns

débil elaboracidn mecénics hasta slcanzar un estado prastosp.

2) Un proceiimiento segin la reivindicacidn 1) caracteriza

do por el hecho de que la elaboracidén mecinica de la masa
es realizada por piezas interiores que ven y vienen, osci-
lan o giran, dispuestas delante de la placa agujereads.
3) Un procediwiento segin la reivindicacidn 1) caracteriza-
do por el hecho de gue la elaboracidn mecinica de la wasa
es realizada por un cuerpo oscilante que se mueve en lg diA
reccidén, o perpendiculsruente s lg direccidn, de lg 1{nes

de agujeros.
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4) Un procedimiento segin las reivindicaciones 1) - 3) ca
terizado por el hecho de que la elaboracidn mecénica se
realiza en el dispositivo de subdivisidn en un espacio gu
ve estrechdndose graclas a piezas interiores triangulares
correspondientes, por ejewplo, o gracias a la forwa corre
pondiente de la caja de la prensa de hilos.

5) Un procedimiento segﬁn las anteriores reivindicaciones
caracterizado por ser :

" UN PRCCEDILIENTO PAZa RTUUCIR 4 HILOS DELGADCS bacad

DE ELEVADO CONTENIDC DE aQUs ". - = = = = = = = = = -

Consta la presente iemoria descriptiva de siet

te hojas numeradas y mecanografiadas en una sola cara, a

las que se adjuntan planos para su mejor cowprensidn,

sevillg, 17 de Septiewbre de 1938.III 4.1,
RODOLFO DE LA TORRE
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