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CHIA DESCHPPTPyA 

para s o l i c i t a r

P A T A  17 T E  D E P E T E C O  l ó i í

en

E S P A Ñ A  

p o r  7EII7TE años

a nom ore de la  S o c ied a d  DEUTSCHE GCLD- U1TD SILBSE-3CHEI-  

DEA1T3TALT vorm als  H o e s s le r ,  e n t id a d  de n a c io n a l id a d  a l e ­

mana, e s t a b le c id a  en 'J e i s s f  rauens tra ss  e 5 -1 1 ,  P ra n k fu rt  

a /l f . , A lem an ia , p o r :

'UU BAÍÍC SALIiTO DE PüSióiT COL CALE PAC Cltjil

ELECTRICA"

La invención se r e f i e r e  a un baño sa l ino  de f u ­

s ión con c a le fa c c ió n  e l é c t r i c a  para el tratamiento térmi­

co de metales, especialmente para, cení en tac ión, en que l a  

c o rr ie n te  es conducida a l  Daño por medio de e le c t ro d o s  en
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inmersión ¿enero ¿e é l ,  s irv iendo  el mismo baño sa l ino  

de r e s i s t e n c i a  de c a le f a c c i ó n  y t iene por ob je to  ev i ta r  

un calen cara lento excesivo en s i t i o s  sueltos  del contenido '  

del  baño, al mismo tiempo ;_ue el p e l ig r o  de un c o r t o c i r ­

cu i to  y conseguir  un buen aprovechamiento del  baño s a l i ­

no de fu s ión .

Se conocen ya hornos de baños sa l inos  con ca ­

l e f a c c i ó n  e l é c t r i c a ,  en l o s  que l o s  e le c t rod os  están d i s ­

puestos por parejas  y a co r ta  d is tan c ia  uno de o t ro ,  pa­

sando la  c o r r ie n te  a través de una cantidad reducida de 

sal que se encuentra entre l o s  e l e c t ro d o s ,  l o s  e l e c t r o ­

dos,  d ispuestos  por parejas  dentro de l  horno, cuyas pa­

redes no son conductoras, exigen un espacio relativamen­

te 6 rande en compase i ón con el volumen dex baño, con l o  

cual r e su l ta ,  de una parte ,  un espacio ú t i l  reducido pa­

ra el material  a cementar, y, por otra pa rte ,  e l  p e l ig r o  

de que las  l in ea s  de c o r r ie n te  atraviesan e l  material  a 

cementar, l o  que o r ig in a r ía  calentamientos exces ivos  del

material  a tratar.

Según l a  invención se consigue una c a le f a c c i ó n  

e f i c a z  exenta de un calentamiento excesivo de la carga 

a cementar, por e i  hecho, de que se reparten en un r e c i ­

p iente  de material  conductor ,  l o s  e lec t rod os  de c a l e f a c ­

ción unilateralmente en la  c i r cu n feren c ia  del  r e c ip ie n te  

y se disponen de tal forma '.ue la  d is tan c ia  del uno al  

o t ro ,  es mayor, que la  d is tan c ia  a p a r t i r  de la  pared del 

r e c ip ie n te .  Se procede preferentemente en esta ocasión 

de tal manera, que la  d is ta n c ia  de sendos pares de e l e c ­

trodos de d i fe re n te  po lar idad e l  uno del  o t ro ,  es mayor, 

convenientemente mucho mayor, m e l a  suma de la  d is ta n c ia



menor de uno y la  d is ta n c ia  menor dei otro  e lec t rod o  de 

la  pared dei r e c ip ie n te .  De esta cunera se consigue que 

la  c o r r ie n te  de uno de los  e lec trod os  pasa por de pron­

to a través del espacio  estrecho l l e n o  de sal hacia  la  

pared del r e c ip ie n te  y luego a través de l a  pared del r e ­

c ip i e n t e  hasta la  a ltura  del próximo e lec trod o  de otra 

po lar idad ,  atravesando nuevamente el espacio  estrecho l l e ­

no de sal entre la  pared del r e c ip ie n te  y e l  e le c t rod o .

Por esta d i sp o s ic ió n  se ev i ta  un calentamiento excesivo  

del ma ser ia l  a cementar. Puesto que l o s  e lec trod os  no e s ­

tán muy a le jados  del r e c i p i e n t e ,  se p ierde  poco espacio 

ú t i l .  Esta ventaja es de importancia especialmente para 

baños de cementación a elevadas temperaturas en l o s  que 

el consumo de sal  depende p r in c ip a l  mente del tamaño del 

ban o *

Los e le c t rod os  corren principalmente en p a ra le ­

lismo con re la c ió n  a la  pared l a t e r a l  del r e c ip ie n te  del 

baño, pero pueden ser montados to ta l  o parcialmente en f o r  

ma h or izon ta l  de modo que están colocados con un brazo in ­

ductor  en sentido p a ra le lo  al fondo. La forma de l o s  e l e c ­

trodos es in d i f e re n te ,  su secc ión  depende de la  intensidad 

de l a  c o r r ie n te ,  para ev itar  calentamientos exces ivos  se 

pueden aumentar es d e c ir  achatar lo s  e le c t rod os  en forma 

c on o c i da.

para ev itar  e l  contacto  de lo s  e lec t rod os  con el  

material  a in t r o d u c i r ,  pus ’ e preverse en e l  lado de lo s  

e le c t r o d o s ,  mirando hacia  el h8~o de fu s ió n ,  un enrejado 

para la  separación del espacio de lo s  e le c t ro d o s .  Este c o ­

rre  r r e f  eren temante en sentido  p a ra le lo  a l a  ^ared. Se con 

pone - 'referentemente d.e material  conductor ,  y  puede conec-



tarce con la  pared del bañe en forma conductora. Le esa 
, . . . , quesuerte ,  se consigue cambien el especio  de traba.}o del oa­

ño puede l i b r e ,  dentro de l o  p o s ib l e ,  del  paso de la s  l i ­

neas de energía .

ve  a cu oro. o con otra ¡ara- ; e n : pueden t e ­

ner l o s  e le c t ro d o s ,  preferentemente aquellos  de montaje 

x icr isonta l ,  unas ao erturas que permitan e i  paso l i b r e  de 

la  parte de la  fus ión  sa l ina ,  calentada qcor l o s  e l e c t r o ­

dos, para ev itar  calen tamientos l o c a l e s  del baño.

i  ara ev itar  en caso de corrimiento del r e c i p i e n ­

te y de lo s  e le c t ro d o s ,  un contacto  mutuo, es conveniente 

sostener  lo s  e lec trod os  por medio r e p iezas de d i s ta n c ia ,  

l o  mismo frente  a la  pared del r e c i p i e n te ,  que f ren te  al 

enrejado, en su p o s i c i ó n ,  Estos cuerpos -soportes  tienen 

que ser de materia les  no conductoras y r e s i s te n te s  a la  

acc ión  del baño de fus ión .  Gomo tal se lia comprobado ser 

ú t i l  el óuido de aluminio.

En el d ibujo ,  lian quedado diseñados var ios  ejem­

plos  de e je cu c ión  según invención.

Las f iguras  1 y £ representan el dibujo  en p lan ­

ta de la  d i sp o s ic ió n  de l o s  e lec trod os  según la  invención, 

que trabaja  cmn co rr ie n te  a lterna .  En el r e c ip ie n te  del 

caño 1, de aa fc e r ia l  conductor, se encuentran l o s  e le c t rod os  

ele desigual denominación ü y 3 en sendas esquinas de l  r e ­

c ip i e n te  y a amplia d is tan c ia  uno de otro ,  de manera que 

tal como es tú indicado en e l  dibujo por la s  l in e a s  puntea­

das que corresponden a la s  l ineas  de l a  energía  entre  l o s  

e lec trod os  y la  pared del r e c ip ie n te ,  se e fectúa  un paso 

de c o r r ie n te  desde ambos e lec trod os  Inácia la  pared, pero 

no, o por l o  menos en forma prácticamente i n s i g n i f i c a n t e ,
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por entre los '  a i  saos oleo tronos. Ta A>ién se pueden mon­

tar loo  dos e lec t rod os  dentro del bañe, ooao p o íos  de 

igual noabre, siendo e l  otro icol o l e  pared del r e c i p i e n ­

te (véase la  f igura  1 ) .

Un la s  f iguras  o y 4 se representan d i s p o s i c i o ­

nes para e l  calentamiento ¿ e l  ¡caño de fu s ió n ,  que traba­

jan con c o r r ie n te  á.terna t r i f á s i c a .  Aquí es im portante , ’ 

según la  invención, que l o s  e lec trod os  estén montados a 

l o  la rg o  de l a  pared del re c ip ie n te  y a co r ta  d istancia  

del mismo, de cañera pu¡= la  co rr ie n te  corra únicamente en­

tre sendos e lec trod os  y la pared, m r o  no entre l o s  e l e c ­

trodos entre s í .  La f igura 4 representa l a  d i s p o s i c i ó n  de 

un enrejado d para l a  l im i  tación del  espacio  5, -en que 

se encuentran l o s  e l e c t r o d o s , -  del espacio 4 en que se en­

cuentra el material  a cementar. L1 enrejado corre  p r e f e ­

rentemente en sentido p a ra le lo  a le-, pared del r e c ip ie n te ,• /
en la  que están-raontados l o s  e lec trod os  y tiene unas aber­

turas de paso 5, a través de la s  cuales se puede e fectuar  

un buen entremezclado del baño de fusión calentado en el  

e s ra c io  5, con l a  carga de material contenido, p r e f  eren t e ­

ma en te se compone el enrejado de un material  conductor, por 

ejemplo de chapa de h ie r r o ,  unida ademas con la  pared del 

r e c ip ie n te  que también es conductora, de manera a perm it ir  

un paso de co rr ien te  desde lo s  e lec trod os  no tan so lo  en 

d i re c c ió n  hacia  la  pared del  r e c ip ie n te ,  s ino también ha­

c ia  s i  enrejado 2.

Ln lugar  de tres e le c t ro d o s ,  se pueden emplear 

también, tratándose de c o rr ie n te  a lterna t r i f á s i c a ,  6, 9, 

12 y más e le c t ro d o s ,  l o s  rué según la  invención han de mon 

tarse, s in embargo, en un lado 3el r e c i p i e n te ,  siendo la



13G

1 O

$
 ̂ | ais caricia entre l o s  d i fe rentes  e lec trod os  .mayor que l a  de

los  e le c t ro d o s  con r e la c ió n  a la  pared del r e c i b i e n t e  (v é a ­

se f igura  5) .  De esta, manera se pueden ca lentar  e l é c t r i c a ­

mente r e c ip ie n te s  que contengan baños sa l in os  de cualqu ier  

tamaño con Duen rendimiento y buen aprovechamiento d e l  es-  

pac io.

La f igura  6 representa un corte  v e r t i c a l  de un re ­

c ip i e n te  en el  que l o s  e le c t rod os  en inmersión dentro del 

baño de iusigu están separados de la  pared del r e c i p i e n ­

te por medio de una p ieza  de d i s ta n c ia  6, de manera que aún 

en e l  caso de un corr im iento  de la  pared o del  e l e c t ro d o ,  r e ­

sulta  imposible que se e s ta b lezca  un contacto  entre la  pa­

red y e l  e l e c t ro d o .

Las p iezas  de d is tanc ia  han de c o n s tru irse  de ma­

te r ia l  no conductor, r e s i s t e n te  a la  acc ión  química de lo s  

baños s a l in os .  Coijio ra te r ia l  a p ro p ó s i to  para e l l o  puede 

c i t a r s e ,  p or  ejemplo, en e l  caso de un baño de fu s ión  al  c i a ­

nuro, el óxido de aluminio.

gara poder co locar  una cantidad s u f i c i e n t e  de e l e c -  

trodoo ,  es d ec ir  para ev itar  una sobrecarga no deseada de l o s  

e lec t rod os  s u e l to s ,  se pue en mondar éstos to ta l  o ‘parcialmen­

te en sent ido  h o r iz o n ta l .  La f igura  7 representa un e le c trod o  

7, del cual uno de l e s  brazos 3 continúa paralelamente al f o n ­

do del r e c ip ie n te .  Las p iezas  de d is ta n c ia  9 aseguran en este  

caso e l  mantenimiento a c i e r ta  d is tan c ia  del  e l e c t ro d o  con r e ­

la c i ó n  a la  pared de l  r e c i p i e n te .  Se ha p r e v is t o ,  además, un 

enrejado :e p ro te cc ió n  l o  m e p r e f  eren temente se amolda al sen­

tido de d ire c c ió n  del e le c t rod o .  De os ta manera se consigue un 

buen caientamisn to ael  baño unido a un gran rendimiento ob­

teniéndose al mismo tiempo un espacio  de traoajo  grande 11 en

140

l i o

15C

L



- 7-

16C

165

170

175

180

el que se puede co lo ca r  e l  m ater ia l ,  ventajosamente a i s ­

lado con re la c ió n  a la pared para su tratamiento.

Es.a s o l i c i t u d ,  rué corresponde a la  presentada 

en Alemania el 14 de Septiembre de 1937, bajo el H2.L. 

76.124, se acoge a lo s  b e n e f i c io s  del a r t í c u lo  51 del Es- 

t a tutu v igente sobre propie ad In d u s tr ia l .

- 0 -  P O T A  - 0 -

Los puntos ue invención propia y nueva que se 

presentan para que sean o b je to  de esta patente ae Inven­

c ión  en España, son l o s  s ig u ie n te s :

12) -  Un baño sa l ino  ae xuoión cun c a le f a c c i ó n  

e l é c t r i c a ,  caracter izado  por el hecho de que en un r e c i ­

p iente  de material conductor ,  l o s  e iectrouu»  ue o a re fa c -  

c ión están montados en forma repart ida  a un lado de l a  

c i r cu n fe re n c ia  del  r e c ip ie n te  y dispuestos  de tal mane­

ra que la  d is tan c ia  del uno al otro es mayor, que su d i s ­

tancia con r e la c i ó n  a l a  pared del  r e c i p i e n te .

2s ) -  Un baño sa l ino  de fu s ión ,  según l o  r e i v i n ­

dicado en el  punto l s ,  carac ter izad o  por e l  hecho de que 

la  d is tanc ia  entre dos e lectrodos  de d i f e r e n te  po lar idad  

es mayor, preferentemente mucho mayor, que l a  suma de l a  

d is tanc ia  menor de uno y la  d is tan c ia  menor del otro e l e c ­

trodo con r e la c ió n  a la  pared del  r e c i p i e n te .

32 ) -  Un baño sa l ino  de fus ión  según l o  r e i v i n d i ­

cado en el punto 1 2 , ca racter izad o  por e l  hecho de que l o s  

e lec trod os  corren paralelamente a la  pared l a t e r a l  y / o  pa­

ralelamente ai fondo.

4 2 ) -  Un baño sa l ino  de fu s ió n ,  según l o  r e i v i n ­

dicado en l o s  puntos 12 a 32, caracter izado  por e l  hecho 

de que en el  lado de i o s  e le c t ro d o s ,  mirando hacia e l  baño
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y de fu s ió n ,  está  montado un enrejado para la  l im i t a c ió n  

¿e i  espacio de l o s  e l e c t ro d o s ,  y cue corre  preferentemen­

te a l o  la rgo  de la  pared del r e c ip ie n te .

5a) -  Un baño sa l in o  de fu s ión  según l o  r e i v i n ­

dicado en e l  punto 4a, caracter izad o  por e l  hecho de que 

el enrejado se compone de material  conductor ,  siendo u n i ­

do en forma conductora con la  pared del  r e c i p i e n te .

6Q) -  Un caño sa l in o  de fus ión  según lo s  puntos 

la  a 5a, caracter izado  por el hecho de que l o s  e le c t rod os  

■■'referentemente en montaje h o r iz o n ta l ,  tienen aberturas 

para favorecer  e l  paso del baño a fus ión  y para ev i ta r  ca ­

lentamientos exces ivos .

7a) - Un baño sa l in o  de fus ión  según l o  r e i v i n ­

dicado en l o s  puntos 1 a 6, caracter izado  por el hecho 

de que l o s  e lec trod os  están f i j a d o s  en su p o s i c i ó n  por 

medio de piezas de d is ta n c ia  de material no conductor, r e ­

s is t e n te  a la  acc ión  del Daño de fu s ión ,  con r e la c ió n  a 

l a  pared del r e c ip ie n te  y / o  del  enrejado.

8a) -  Un baño sa l ino  de fus ión  con c a le f a c c ió n

elác t r i ca .

Tal y como se ha d e sc r i to  en l a  I,'emcria que an­

tecede, i lustrad o  en el dibujo  que se acompaña y con l o s  

f in es  que se han e s p e c i f i ca d o .

Esta Llemoria consta de ocho hojas  e s c r i t a s  por

,CC
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una sola cara.

San Sebastián a 1 ¿ $EPí. 1938
I I I  Año Tr iun fa l .

i  • A.
ALBERTO DE EI.ZABURU 

/  gent®  d a  la  P r o p ie d a d  In d u a tr ia l

P.P. —  —i.*l / t .
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