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MEMORTIA DESCRIPTIVA

que se gcompafia a la solicitud de

UN MODELO DE UTILIDAD

a favor de Don Enrique PUJOL Migica, de nacionalidad espa-

fiola, residente en IRUN (Guipizcoa), ¢/ Papinea mim. 50,
por

"M{QUINA PERFECCIONADA PARA CALIBRADO Y CARGA DE CARTUCHOS™

Ia presente descfipcién sé refiere; como su enun-—
ciado indica, a una mééuina para reaslizar el calibrado y
cargado de cartuchos de envolvente blanda utilizados en las
egcopetas de caza.

Esta maquina estd destinada & ser utilizada por
el usuario, bien en la carga de cartuéhos nuevos o de los
recuperados, principalmente estos Ultimose

Con la utilizacidn de las méquinas actuales es pre
clso realizar una a una las operaciones necesarias para la

total puesta a punto del cartucho con 1o que el tiempo emplea
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do es considerable.

Ie miquina que se preconiza presenta la ventaja de
realizar operaciones simultdneas con lo que se acorte el tiem
po empleado en la puesta a punto del cartucho, gue asl es ma-
ne jado menor nimero de veces, aumentando le calidad de termi-—
nacidn, con la particularidad de que el elemento de calibrado
permanece colocado hasta la operacién ante ﬁltima, garantizan
do asi el perfecto acoplamiento del cartucho en el cafion de
la escopeta, _ _

Esta mdquina es aplicable a los diversos calibdres
de cartuchos empleados en la actualidad al estar dispuesta
pare recibir los diferentes elementos adecuadose.

Para la mejor comprensién de cuanto antecede, se
hace a continuacidn una detallada descripcidn del elemento
descrito con referencia a los dibujos que se acompafian.

En dichos dibujos:

Ia figura 18, ew una vista en perspectiva de la ma-

quina y los elementos acoplables a elle para las diversas ope

raciones.

La figura 22, es una vista seccionada del alzado de

la méquina en la operaci6n de calibrado y extraccion del pis-
tén usado de un cartuchos

La figura 38, es una vista seccionada del alzado de

’ . . .’ .’ . 4
le maquina, en posicion de colocacion de un nuevo piston y

extraccion de la matriz de calibrado, de un cartucho.

La figura 48, eg una vigta del alzado de la mgquina
en posicidn de realizaéién del rebqrdeado éara cierre del car
tuchoo. 7 | | ;

Segin queda representado en 1los dibujos, un cuerpo

soporte (1) alargado presenta en uno de sus extremos una leva
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(2) situada sobtre su eje longitudinal, que gira en un eje

(3) fijado a dos orejas (4) que forman parte de este cuer-
po (1) soporte, a la que estd unida una palanca (5) para su
acclonamiento.

Este cuerpo (1) dispone, a continuacidn de la le-
va (2) y en su final de dos soportes uno de ellos (6) que » -
recibe en un orificio (%), practicado segin el eje longitu-
dinal de este cuerpo (1), un buldn (8) provisto de una cabe
za. (9) circular, apareciendo en el soporte (10) final otro
orvificio (11) practicado sobre el mismo ejevteérico que el
anterior, el cual estd dispuesto para la recepcion del eje
(I2) de una manivela (13) cuyo extremo gsobresele del soporte
(10) presentandose roscado.

Esta méquina estd dispuesta para recibir una serie
de piegzas adecuadas a las diferentes operaciones previgtas
para el calibrado y cargado de cartuchos, que son empleados
segﬂn se van realizendo estas operaciones, siendo estos: una
matriz (14) para calibrado provista de unos pivotes laterales
(15) un mandril (16) con un extremo conformado en un cono del
que emerge un pivote (l;) concéntrico a él, otro mandril (18)
con el extremo semeaante al del anterior, en el cual aparecen
un alojamiento concéntrico (19), un casquillo (20) de genera-
cién conica en su orificio, y un rébordeador (21) con un ori-
ficio (22) roscado cohcéntrico, epto para recibir el éxtremo
roscado del eje (12) de la manivela (13), siendo cada uno de
estos elementos presentados en series de las medldas necesa-
rias para cada uno de los calibres de cartucho empleados en .
la actualidad. |

El empleo de la mdquina, es como sigue:

Partiendo de un cartucho {23) recuperado, caso en
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el que se realizan todas las operacioles para el que esta

prevista la miquina, se introduce este cartucho (23) en 1la
metriz (14), y el mandril (16) se situa con el extremo co-
nico en la boca del cartucho (23) ¥y este se situa con su ca-
beza apoyada en la cabeza (9) del buldn (8), apoyando el ex~
tremo libre del mandril (16) en el soporte (10) correspon-
diente a la manivela (13), acciondndose a continuacidn la
palanca (5), que a través de la leva (2) efectuara el des-
plazamiento del buldn (8) y con €l a fravés de la cabeza (9)
el del cartucho (23) de manera que el mandril (16) se vaya
introduciendo en el cartucho (23) efectuéndose-el calibrado
2l quedar aprisionado entre €1 y la matriz (14) verificéandg-
se, que al tomar contacto el pivote (17).coh el piston (24)
usado y continuar la carrera, este es extrafdo de su aloja~—~
miento (25). | o

Una vez realizada la operacién anterior, el mandril
(16) se extrae manualmente del cartucho (23); introduciéndose
el mandril (18) provisto de alojamiento (19);1Y se coloca un
nuevo pistéh (26) en la boca de su alojaﬁientb (25) en el
cartucho (23), apoyando este mandril (18) en la cabeza (9) del
bulon (8), y la matriz (14) con sus pivo%es (15) colocado en
uras ranuras (27) de que dispone el cuerpo (1) soporte, ac-
cionando a continuacién_la palanca (5) que froduCiré Ql‘des;.
plazamiento del buldn (8), cabeza (9) v mandril (lS)-éalién7
do del cartucho de la matriz (14); verifi§éndose‘que al ;;e-
gar la cabeza del cartucho (23)“al’eoporte (10), la intfodﬁc-
cidn del pistdn (26) en su slojamiento (27)'digo (25) por-ia
presidn ejercida con el extremo cdnico del masndril (18), que

se extrae manualmente.,

En las condiciones que ha quedado el cartucho (23)
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con la operacion anterior se realiza su carga, colocandose a

continuacion su cabeza en el casquillo (20) conico y este, a
su vez, en la cabeza (9) del buldn (8), montandose en el so-
porte (10) la manivela (13) con el rebordeador (21) montado
en su eje (12).

Accionindose a continuacién y a la vez la palanca
(5) v mnivela (13) con lo que el extremo libre del cartucho
(23) se ire plegando hacia el interior produciéndose un re-
bordeado (28) hasfa apoyar en la tapa (29) de que estos car=
tuchos (23) disponen, con lo cual queda dispuesto para su uti
lizacion.

Degcrita suficientemente la naturaleza y objeto del
modelo, asl como la manera en que €l migmo puede ser llevado
a la prédctica, se hace constar que en su realizacidn podran
ser variables las formas, dimensiones y materiales, y en ge-
neral, todo cuanto sea accesorio o seﬁundario; siempre que
ello no altere, cambie o modifique la esencialidad del obje~
to descrito. _

Los términos en que queda redactadé esta Memoria,
son ciertos y fiel reflejo del objeto descrito, debiéndose

tomar con carscter amplio y nunca en formallimitatian
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El MODELO DE UTILIDAD que se solicita, deberd re-

caer, precisamente, sobre las particularidades caracteristi
cag de las siguientes reivindicacioness

1¢,- Maquina perfeccionada para calibrado y cargs
de cartuchos, cara ct erizada por comprender un
cuerpo soporte alargado provisto en uno de sus extremos de
una leva montada en un eje situado en unas orejas que forman
parte del mismo cuerpo, quedando la leva situada segﬁn el eje
longitudinal del citado cuerpo, sobre el cual estan dispues-~
tog dog soportes, uno a continuacion de la leva y otro en el
extremo opuesta a ella, cada uno de ellos con un orificio
practicado solre un mismo eje tedrico que sigue la direccidn
longitudinal del cuerpo soporte, recibiendo el proximo a la
leva un bulédn que llega hasta ella y presenta entre ambos so
portes una cabesza concéntrica, de manera que con el acciona-
miento de la leva, por medio de una palanca que emerge de
ella, el buldn y su cabeza se desplazan en-ia direccidn lon-
gitudinal del cuerpo soporte, siendo el orificio del segundo
gsororte apto para la recepcién del eje de una manivela que al
ser introducido en &1 emerge, por el extremo bpuesto a la
manivela, una extensidn que aparece roscade.

28 ,~ Miquina perfeccionada para calibrado y carga
de cartuchos, segﬁn reivindicacion anterior; caracterizada
Por estar dotada de una pluralidad de piezas eptasmra las
diversas operaciones previstas para la puesta a punto de car-~

tuchos que son, un mandril con un extremo de generacion céni-
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nica al final del cual aparece un pivote concentrico, un se-

gundo mandril conformado al igual que el primero presentando
en el extremo conico un alojamiento circular, una mtriz tu-
bular, un casquillo con el orificio interior de generaciodn
conica y un rebordeador convencional provisto de un orificio
central roscado para recepcién del eje de la manivela, exis-
tiendo de estos elementos una serie para cada tipo de cali -
re empleado en estos cartuchos.

38 .~ Maquina perfeccionada para calibrado y cargm
de cartuchos, segﬁn reivindicaciones anteriores, caracteriza-
da por realizgr con la colocacién del cartucho dentro de la
matriz tubular y en su interior el mandril provisto de pivo-
te, con egte orientado a su interior y apoyando la cabeza dél
cartucho en la cabeza del bulén, al accionamiento de la palan
ca, la extraceidn del pistén del cartucho y el caliﬁrado de
su envolvente, por apoyo el pivote del mandril en el citado
pistén ¥y el prensado de su envolvente entre el mandril y ma=-
triz, al introducirse este en el cartucho con el movimiento
de la palanca y avance del bulon, por apoyo del citado man-
dril en el soporte del cuerpo situado en oposicién a la leva.

8.~ Maquina perfecciorada para celibrado y cerga
de cartuchos, segﬁn reilvindicaciones anteriores, caracteriza-
da por realizar, con la colocacion del mandril provisto de
alojamiento en su extremo deigeneracién cénica, en el inte-~
rior del cartucho, circundando'esté'alojamiéhto el alojamien-
to del pistén, y apoyando la matriz, por medio de pintes la-
terales de que dispone en ranuras practiqadés en el cuerpo sQ
porte, quedando el mandril apoyado en la'cabeza despiazaﬁle
del buldn vy el accionamienfo de la palanca,vla separécién,de

cartucho y matriz, segun va avanzando el émbolo, verificdndose
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un nuevo pistén que ha sido situado menualmente en la embo-

cadura Gde dicho alojamiento, al apoyar este pistén en el SQ
porte opuesto a la manivels . |

58,- Maquina perfeccionada para calibrado y carge
de cartuchos,'segﬁn reivindicacidn apterior; caracterizadal
por realizar el rebordeado del extremo libré de la envolven-—
te del cartucho, al ser colocado éste en el casquillo conico
en el que situa su cabeza, y este en la cabeza del bulén; la
colocacidn de la manivela en. el orificio opuesto a la leva
roscando en ella el rebordeador, y con el mqvimientotsimulté
neo de palanca y manivela, para que con’el'desplazamiento del
cartucho, transmitido por el bulén, el extremo de su envol-
vente estaré‘permanentemente en contacto con el rebordeador
hasta concluir la operacidn. ‘

68.- "MAQUINA PERFECCIONADA PARA CALIBRADO Y CARGA
DE CARTUCHOS". ‘

Todo segin queda expuesto en la presente lMemoria,
que consta de ocho hojas foliadas y mecanografiadas por una
sola cara, y dibujos que con la mi |

MADRID) 9
H‘)'

se acompafian.
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