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MEMORIA DESCRIPTIVA 

para s o l i c i t a r
r̂ . *

O S R T  I F I O A Í  C B F A B I C  I í H
a la

PATENTE DE IN'/LICIÓN **-' 

s o lic i ta d a  a l 13 de Agosto de 1933 

a nomore de la  S0CI1TE FIMAitCXPRE DE TRANSPORTA ET D' KH- 

TREPRISES INDUSTRIENLES (SOFINA), 3 o c ie té  Anonyae, de na- 

*-■ oionalidad B elg a , e s ta b le c id a  en 38 rué de N aples, Bru­

s e la s ,  B é lg ic a , pors

"UN íROGELIMIEM'fO DF TRATAMIENTO TÉRMICO 

DEL CARBÓN PURO O MEZCLADO CON OTRAS ATERIAS 

CARBON" DAS O NO, PRINCIPALMENTE -DESTINADO A LA 

FABRICACIÓN DE AGLOMERADOS EN LOS qU2, POR LO 

JOS OS UNO m  SUS- CONSTITUYENTES ES CARBÓN SUS­

CEPTIBLE DE FORMAR GLÓBULOS,

* a r » a : * * * r « s : x J = * c '” ss:’e ® s !,’W » ® 0! ■ s E «-c != jc c ts r* t* :,c 3 f S K « a í »* = * = * >  ~ c  Bt*: ***®  *  ®  * — *

La patente p rin c ip a l s o lic ita d a  e l 18 del co­

r r ie n te  mee* se r e f ie r e  a un procedimiento de fa b r ic a -
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Otón de aglomerados en lo s  que por lo  menos uno de eua 

oons t i  tuyentea» ea oarbón su scep tib le  de f  o rear glóbu- 

lo e ,  aa procedimiento permito r e lu c ir  l a  hinchazón de 

lo s  agiómeradoa a su agrietam iento a la  sa lid a  de l a  

prensa o durante su ooquefaocióa e i se  proas e a e s te  

últim o tratam iento ,

31 presente perfeccionam iento a© r e f ie r e  a 

m ejoras de eso prooodlmlento a s i  o orno a lo s  miaros pro­

ductos in d u str ia le s  que re su lta n  de su ap licación #

rl  o b je to  del p resen te  perfeccionam iento son­

é is  te  en e l  descubrimiento ¿Le que es p o sib le  sobrepasar 

la  tempera ture normal de fo r ja c ió n  de g ló cu lo s y  de a l ­

canzar una temperatura de formación de glóbulos mié e le -  

rada no sÓlamente modificando la  ley  de oalen temiente 

e l no, prlno ipalmen te  acelerando e l  deepr en dimiento de 

la s  m aterias v o lá t i le s  y a le já n d o te , ea d e c ir , m odifican­

do ( diluyéndola por ejem plo) o suprimiendo l a  atm ósfera 

fe n ó lio a  que se forma durante e l  entontam iento por en ci­

ma de l a  m ateria  tratad a y que rodea a cada grano de sa­

ta  m ateria , ::s tas operaoionas que pueden s e r  rea lizad as  

por cu a lq u ier me lo  apropiado, tien en  como f in  e l  a c e le ­

ra r  la  separación de la s  m aterias v o lá t i le s  del carbón, 

ee d e c ir , que hay que romper e l  e q u ilib r io  quiaioo que 

tiende a e s ta b le c e rs e  en tre e l  oaroón y la a  m aterias vo- 

lá  t i l e s  que se  desprenden de é l ,

¿e  lia comprobado in clu so  que e s te  a le jam ien to  

o e s ta  suprssión ás l a  atm ósfera fe n ó lio a  cono titu y o  e l 

medio más a f le a *  para lo g ra r e l  resu ltad o buscado y que 

puede s e r  u tiliz a d o  s ó lo , pero o orno e l carbón tratado de 

e s ta  sumara pueda l le g a r  a quedar seco e impropio para l a
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aglomeración» es neo«abrió en ese oaso, r e s ta b le c e r  la s  

condiciones op eratorias que so empañan a la  g loou lación  

o o rn e n  te en la s  proximidades de la  temperatura f in a l  

escogida de formación de gióuuios* a f in  de ootener un 

carbón gloüiulad© que sea nuevamente g ra to  a l  tacto  y 

propio para l a  aglomeración* A t i tu lo  de in d icació n  ee 

da a continuación un ejemplo de a p lio a o i6n del invento*

as c a lie n ta  1» m ateria que s e  ha de tr a ta r  

y sa revuelve cone tan temen te oon e l  f í a  de v e n t i la r la ,  

cuidando de que todoe lo s  granos de m ateria que ee en­

cuentran en un lu gar dado del horno, eetén a l e  misma 

temperaturas la  necesidad de ou aerrar una le y  de ca len ­

tamiento p a r t ic u la r ,  por ejemplo como l a  indicada en l a  

p aten te  p r in c ip a l, p ierde aquí su iraportanda pero ee 

v enta joso  a l i a r  en medio que forma e l o o je to  del presen­

te  perfeccionam iento , con una le y  que sin  é l ,  d aría  e l  

resu ltad o  perseguido*

tii a l  carbón g lo b u lar ootenido ee impropio pa­

ra  la  aglom eración, serán o0aerradme la s  condiciones que 

a oaban de se r  d e so r ita e , h asta  que le  temperatura de l a  

m ateria tratad a esa in fe r io r  en algunos grados a l a  nue­

va temperatura esoogida para e fe ctu a r  la  fo n a c ió n  f in a l  

de glóbulos de caroón, es d e c ir , h asta  e l  momento en que 

ee q u iere  que e l  carbón se vuelva nuevamente graso a l  

tasto» A p a r t i r  de ese momento, será  n ecesario  continuar 

e l  oaieu tam isato , con p re fe re n c ia  en un espacio  cerrado# 

evitando v e n t i la r  e l  carbón, para r e c o n s t i tu ir  la  atmós­

fe r a  fe n ó lio a  en la  cual debe empaparse e l  carbón globu­

la r *
T'ntre loe medios que se pueden u t i l i z a r  en e l
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curto del o&lsn iamien u> par» provocar e l revolvim iento 

intonso 'del oarcón, te  pueden a l t a r  por ejem plo:

1 } lo s  medios mecánicos propios pare asegurar 

l a  ag í-ac ió n  continua del cardón» en e l  ourso del oalen» 

taualen 604

2 } l a  inauflmotón a través de la  mata tratada» 

de un gas químico in e r te  con re la c ió n  a l  cardón tratado» 

por ejemplo una co rr ie n te  de ázoe*

d) l a  asp iració n  de la s  m aterias v o lá t i le s ;

4 }  l a  o amainad ón de dos o más de lo e  medios 

precedentes*

A f in  de f i j a r  la  a ideas y a t í t u lo  de campa* 

ración  y do ejemplo# e l diagrama que fig u ra  en e l  di bu* 

jo  anexo r e  resan ta  la s  vari t a i  enes de temperatura (en 

09» colocada en ordenada) en función d el tiempo (en mi* 

ñutos» colocados en ab ao isa ) en e l curso de tre s  tr a ta *  

m iem os d ife re n te s  con e l f in  de o o ten er la  formación 

ae g ló tm los. Las cu rras de tra to  lle n o  y de tr&zo pun­

teado se re lacion an  con e l  caso del tratam iento ordina­

r io  para oaten er la  formación de glóbulos a la  tempera* 

tura normal según xas p aten tes a n te r io re s  r e ía  «liras a l a  

formación de gióoulos» la  curva de tra to  mixto se r e la ­

ciona con un caso de tratam iento térm ico según l a  paten­

te p r in c ip a l; la  curva de trazo interrumpido se re la c io n a  

con un oaso de tratam iento térm ico según e l p resen te  p er- 

feo olona» i  en to.

Kn lo s  tres  casos la  m ateria tratad a es carbón 

"Sagle C osí" (34¿> a#v# ) o una mezcla de e s te  carbón con 

o tra s  m aterias» mesóla que reeponde» por ejemplo» a  la  

a lg u ien te  composición*
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2Q ' ¿o caraón  “Sagle Coau" {&*.,'.< lá«V*}

^0,.’ i! ÍiltX'.-QÍtS ^10,2/4 ¿b« / .  )

So;> * m ineral -le z i n c ,  finamente t r i tu ra d o *

La temperatura normal de formación de g lé o u le a  

de cu te  caroóú ea de oGGfi c .  poao más o menos*

Conforme a l  ej ampio de e¿ eo unión considerad©  

l e í  p re s e n te  perfecoionam ien ¿o l a  mesóla a r r i s a  mono lona*  

da se c a l i e n t a  oa 21 minutos a p re x i  adámente, s in  modi­

f i c a r  l a  l e y  l e  ca le n ta m ie n to , c a s t a  poco más o menos 

4132 0# i por l o  tanto a aproxima ¿aman te Z á i  J* por en­

cima de l a  tem peratura de formación normal do «¿lóbulos 

del c a ro ó n •empleado) re v o lv ié n d o la  continuamente de ma­

nera  que a© - a c e le r o  ol desprendimiento de l a s  ¡s a te r ía s  

v o l á t i l e s  y a le ja n d o , por ejem plo, por a s p i r a c i ó n ,  l a s  

m a te ria s  vola t i l a s  d esprend idas, esp ecialm en te  l a  atmós­

f e r a  f e n ó l i c a  que impregna l a  maca en l a s  proximidades d# 

l o s  G95a 3» y por ene i  a  de é s t o s .  Leapuéa, a p a r t i r  de 

lo e  4180 C. aproximadamente, se  c a l i e n t a  l a  mesóla» oajo  

u n a .a g i ta c io n  cuidadosa re ten ien d o r a  a tm ó sfera  f e n ó l io a  

en c o n ta c to  con la. masa n a s ta  próximamente lo o  422ft G* que 

es l a  nueva tem peratura e s c o g ía » ,  p ara  l a  form ación de 

g ló b u lo s ,  a co n tin u ació n  se in tro d u ce  l a  m ezcla directam en­

te en l a  p ren sa  después de que l e s  granos se nao. Lecho de 

nuevo g ra s o s  y p eg ajosos  a i  ta c to ,  lo s  aglom erados o o te- 

nido3 no se Líncnan n i 3e a g r i e t a n ,  n i a  su s a l i d a  de l a  

p ren sa  n i durante su coque fa c c ió n  su os iguien te  eventual*

1 p re se n te  p erfeccio n am ien to  perm ite  l e v a n t a r  

( e s  d e c i r  e l e v a r )  f á c i l  y rápidamente l a  tem peratu ra  de 

l i g a  o con versión  en inasa del caroón tra tad o  y dism in uir  

a s í  U asta  l a  completa d e s a p a r ic ió n , l a  p o s i o i l id a d  de que

*•5**



- 6-

125 /

130

135

l o s  aglomerados se h im h en  o se  a g r ie te n  a l a  s a l i d a  

de l a  prensa o cuando se le s  somete a la  co q u eface io n .

Con e l  p re se n te  p erfeccio n am ien to  pueden ob­

te n e rs e  re s u lta d o s  i d e á t ic o s  y aún su p e r io re s  a lo s  ob­

ten idos según la  p a te n te  p r in c i p a l  con mas c e r t e z a  y s in  

e s t a r  s u je to s  a una ley  de calentam ien to demasiado e s ­

t r i c t a ,  pudiendo ademas a c o r t a r  e l  tiempo n e c e s a r io  p ara  

l a  obtención del r e s u l t a d o .

S I  p resen te  perfeccion am ien to  t ie n e  igualmente 

por ob jeto  la  ob tención  de productos in d u s t r i a l e s  nuevos, 

r e s u l t a n t e s  de la  a p l i c a c i ó n  del procedim iento d e s c r i t o  

mas a r r i b a .

E s ta  s o l i c i t u d  que corresponde a le presentad a  

en B élg ica  e l  1 1 / 7 / 3 8 .  se acoge a lo s  o e n e f ic io s  d el Art®. 

51 del E s t a t u t o  r ig e n te  sobre Propiedad i n d u s t r i a l .

140

145

150
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Los puntos de invención prop ia  y nueva qie se 

p resen tan  para que sean ob jeto  de e s te  CERTIFICADO DE 

a incidís en España, son lo s  t i g u ia n t e s :

1®) -  Un procedimiento de tra ta m ie n to  térm ico  

del carbón puro o mezclado con o tra s  m a te ria s  carbona­

das o no, c a ra c te r iz a d o  por el hecho de a c e l e r a r  duran­

te  e l  ca le n ta m ie n to , efectuado con a r r e g l o  a una norma 

de calentam ien to  ap rop iad a, e l  desprendimiento de la s  

m a te ria s  v o l á t i l e s  y su a le jam ien to  de l a  masa de c a r ­

bón t r a t a d o ,  y de m o d ificar  o suprim ir la  a tm ósfera  f e ­

nol ic a  que rodea u los granos de m a te ria  y lo s  sobrepasa  

a f i n  de obtener aglomerados que ya no se hinchan, e f e c -
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tuándoae la s  opa rao tonas procedente» u tilizan d o  cu alq u ier 

medio apropiado»

2ii)  » Un procedim iento aeg&n lo  reiv ind icad o 

m  e l  punió 1 9 , oarao ten sad o  por e l heoho que e l d es- 

prendimiento c la  elim inación de la s  m ateria» v o lá t i le s  

e s tá  asegurado, por una revolución in te n ta , de l a  mate* 

r i a  tratada*

3») *  Un prooedimiento según lo  reiv ind icad o 

en lo s  puntea lo  o 29,  oar& cterizado per e l  hecho que e l  

desprendí ulento o la  elim inadida de la s  m aterias v o lá t i -  

le e  ee o a tien e  por cu alq u ier medio mecánico propio para 

asegurar l a  a ; i  sao ión continua del oaroón en e l  oureo de 

la  ca le fa cc ió n *

4o } -  Un procediaien  to según lo  reiv in d icad o  

en lo s  puntos l a ,  2o o 39 , cw ractorteado por e l  hecho 

que e l  desprendimiento o l e  e l  i in ación  de la s  m aterias 

v o lá t i le s ,  a© ©atiene por in su fla c ió n ,o  través de l a  ma­

ta  de m ateria  tratad a y durante la  c a le fa c c ió n , de un 

gas químicamente in e r te  con re la c ió n  a l  oaroón*

6« ) *  un procedím icato según lo  re iv in d icad o  

en e l  punto 4a, carao terisado per el hecho que e l  gas 

in e r te  insu flado «ti la  m ateria , e» e l ázoe*

69) -  Un procedim iento según lo  reiv ind icad o 

en lo s  punteo l a ,  2a , 3 a , 4Q o 59 , ca rao tsrisad o  por a l 

hecho que a l neaprendilátente o l a  elim inación  de le e  ma­

te r ia s  v o lá t i le s  ee o a tien e  por asp iración *

7 9 ) -  Un procedim iento según lo  reiv in d icad o 

en lo a  puntos l a ,  2 9 , 39 , 4a , 5® o 69 , oarac terizado por 

e l  hecho que el desprendí mié to o l a  elim inación  de la s  

m aterias v o lá t i le s  se ootiene por la  oomOinación de dos
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o Tartos de los medios arriba reivindicados.
8®) -  Mejoras en e l  procedimiento de tratam ien -

carbonadas o no, principalm ente destinado a la  fa b r ic a c ió n  

de aglomerados en lo s  que, por lo  menos uno de sus c o n s t i­

tuyentes es carbón su scep tib le  de formar g ló b u lo s, o b je to  

de la  patente p r in c ip a l.

Tal y como se ha d e scr ito  en la  Memoria que an­

tecede ilu strad o  en e l  dibujo que se acompaña y con lo s  

fin e s  que se han e sp e c ific a d o .

Sata  Memoria consta de ocho h o ja s  e s c r i ta s  por 

una so la  c a ra ,

San Sebastian  a

I I I  Año T r iu n fa l.

P.A«

to te'rmico del carbón puro o mezclado con o tra s  m aterias

MLA.
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