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MEMORIA DESCRIPTIVA
para solicitar
PATENTE DE INVENCIODN
en
S PANA
por VEINTE afios
a nombre de la Socieuad N.V. INTERNATIONALE HYDROGENHEE-
RINGSOCTROOIEN MAATSCHAPPIJ ( INTERNATIONAL HYDROGENA-
TIPN PATENTS CQ), entidad de nacionalidad holandesa, es=
tablecida en 20, Wassenaarscheweg, La Haya, Holanda, pors
"ILTO0RAS BN AL FRECALENTAMIENTO DE
LAS MATERIAS INICIALES EN LA HIDRO-
GTNACIDN DESTRUCTIVA DAL CARBUN BI=-
TUMING3O"

Pt e S rr i et focu et e e et e e e n it

Tl presente invento se refiere a un procedimiens
to para la hidrogenaciéun destructiva de carodén bituminoso,
en el que el carbbn es convertido en una pasta con aceite
la cual es entonces precalentada con hidrégeno en un pre=-

calensador tubular. AL objeto de economizar el espacio de
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la reaccibn, es necesario que la materia inicial conten=
ga la mayor cantidad de carobn posiple, “al como viene
realizéndose ahora el procedi.aiento en la préctica, se
ha comprobado c¢ue, en general, una cantidad de alredecdor
de 50% de carobn en la pasta de carbbén y aceite es conve=
niente., Sin emoargo, cou pastas de esta concentracibn,
se ha tropezado con varias dificul tades para el preca-
lentamiento. "n la préciica se ha visto gue el precalen-
tador, consticuido corrientemente por un largo conducto
formado por cubos rectos y, de preferenciz verticales,
unidos entre si por codos de retorno en sus extremos su-
periores & inferiores, adolecia de deficiencias, parti-
cularmente en los codos de retorno. Estas deficiencias
resultan ser debidas a dafios causados ea el material de
construccibn, expuestos a un desgaste intenso. Adenmés,
el vrecalentamieato de pastas de carbbn y aceite, con un
contenido de aproximadamente 507 de carobn, no puede, nor-
malmente, ser Llevado a cabo en la préctica econbmicamen-
te por medio de anaravos de intercambio de calor,

3e na enconirado ahora ~ue puede efectuarse el
precalentamiento del materisl inicial en la hidrogenacién
destructiva de carobn bitumincso, en una forma mucho més
ventajosa que hasta ahora, precalentando una pasia gue
contenga mé&s de 45% de carbbn, partiendo de una tempera-
gura no més alta de 2802 C. hasta alcanzar por 1o menos
la de 3502 C. por adicibn y mezcla con ingredientes de
reaccidn liquidos y calientes con un contenido de menos
de 45% de carbbn, Estos ingredientes Lfcuidos y calien-
tes de reaccidn puc=den consistir en nuevas cantidades de

R " . o~ . i
pasta de carbbn y aceite con un contenido inferior a 45%
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de carbbn o en constituyentes calientes de los produc=-
tos optenidos cque para su ulterior tratamiento tienen
gue volver'a circular por este circuito.

&8s posible precalentar sin dificultades en un
precaleniador tubular una pasta de carbédn y aceite con=
teniendo menos de 45% de carobn gon la particularidad
de que en este caso no se ooservan defectos de funciona-
miento en los codos de retorno, No se puede precalentar
en un precalentador crdinario, sin que se presenten trase
tornos, una pasta espesa de carbbén y aceite a una tempe=-
ratura superior a 2802 C. pero si puede calentarsela sin
dificultades en un precalentador ordinario hasta una tem=
peratura de alrededor de 200 a 25C2 C. segdn la calidad
del carvén. ii4s allh de esta temperatura, la pasta nrodu-
cirfa fluctuaciones de presién y dafios en la serpentina,
Fuera de la zona en que se presentan estas dificultades
0 sea la zona que estd entre 200 @ 375¢ Q. v més especial=-
mente entre los 250 a 3502 C. el precalentamiento hasta
dichas temperaturas, se lleva a caoo seglin el invento por
la adicibn y mezcla de ingredientes de reaccidn calien-
tes, cuya temperatura deove ser lo bastante m&s elevada
que 3502 C. para que al mezclarlos con la pasta espesa
de carbfn y aceite se consiga una tempem tura de por lo
menos 35C¢ (.

La manera preferente de realizar el cailentamien=-
to es la siguiente;

Una parte del carbbn inicial se convierte en una
pasta que contenga menos de 45% de carpbén, la oira parte
se elabora a una pasta con la concentracibn mayor posible

de carbbn, sin ocue resulte imposible bombearla. Convienen
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pastas con una conceaicacidén de carvén enire 50 y 657,
La pasta con una concentracibn inferior a 403 ae car-
bbn, y de vreferencia inferior = 42% es caledtada en un
precalentador tubular, o mejor afn en un anarato para
intercambio de cealor, pasando por la zona de 200 a 3759
C. mientras que la pasia que contiene entre 50 y 65% de
cafbén no suele ser précalentada sino cuando mé&s hasta
2502 C. Las proporciones entre.las dos pastas y la tem=-
peratura de la pasta més caliente se eligen de modo que,
al mezclar las dos precalentadas, la mezcla adquiere una
temperatura superior a 3502 C, de preferencia superior
a 3752 C. rrocediendo asf{ el rendimiento de paso de car=
bén por la caldera de reaccién para la hidrogenacibn des-
tructiva no es menor que antes, mientras que al mismo
tiempo se evitan dafios en el precalentador.

Zl contenido en carbbn de la pasta despuéds de
necha la mezcla de las dos partes iniciales es menor de
lo que haoria que prever sesln el célculo de mezcla, de=
pido & que una parte del carbédn ha quedado yaz liquidifi-
cada durante el precalentamiento, -

 Este méiodo de trapajo quedard mejor ilustrado
por la figura 1 del croquis anejo. For medio de una bomba
-a=- s¢ introducen 16 toneladas de pasta de carbbn y acei=
te que contengan 43% de carbbn vituminoso y 574 de acei=-
te pesado por hora, en ei aparato de intercambio de calor
~-b-; el carbén vituminoso ha sido préviamente mez lado con
0,5% de oxalaco de estafio. PoTr una tuberfa -a®- se afiaden
500 000 m” de hidrbgeno por hora a lu pasta de carbbn y a-
ceite, Ista mezcla es caleniada envonces en los aparatos

de intercambio de calor =-b- y =c- a una tearersiura apro=
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ximada de 4202 C. Por medio de una bomba -2’- se afiaden
a la pasta mAs fluida precalentada 8 toneladas de una
pasta de carbdn y aceite que contengan 555 de carbbn bi=-
tuminoso y 45% de aceite pesado. También al carobén de la
pasta mhs espesa se le habia sfiadido, antes de conver-
tirlo en pasta, 0,5% de oxalato de estafio. AL odjeto de
que la pasia mhs espesa quede en estado ligeramente 1f{qui-
do, se la calienta a unos 1202 C, antes de mezclarla con
la otra pasta. La mezcla de las dos pastas adcuiere una
temperatura de 3602 C, Luego se sigue calentando hasta al-
canzar la temperatura de reaccibn, a saner 42092 C. en un
precalentador -d-. Al llegar'a esta temperstura, los in-
gredientes de reaccién pasan a la caldera de reaccibn =-e-
después de su paso por las tres caideras de reaccibén -e-
-f- y -g=-, 1los productos de reaccién entran en el separa=-
dor -h-, del gue se.exfraen por ~i- las suoscancias 1{-
guidas y sblidas, mientras gue los gases y vapores conti-
nuan hacia los aparatos de intercambio de caior =b=~ y =C=
por la tuver{a -k- para ser finalmente enfriados en el re-
frigerador -l- hasta alcanzar La Gemperatura corriente,
in. este proceso guedan separados los productos de reac-
cibén susceptiovles de liquidificacibn. 71 hidrbgeno rema-

nente puede volver a emplearse, si se desea, después de

purificarlo.

El método de trabajo arriba descrito tiene la
ventaja especial de que se enplean aparatos de intercam-
bio de calor para calentar las pastas menos 'espesas de
suerte que el calor contenido en los productos de reacciédn

calientes puede ser transmitido a la pasta més fria ini-

cial.
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De acuerdo con el presente invento, puede ser
ventajeso calentar directamente pastas de carbdn y aceite
que contegan més de 45% de carbdn volviendo a poner en
circulacién una parte de los productos de reaccién ya
convertidos total o parcialmente, De no tener estos pro=-
ductos la tempera cura depbida, se calentarén primero, de
preferencia en unibn de hidrégeno. Zste calentamien to
puede efectuarse direc tamente, si se desea, afiadiendo hi-
drbgeno muy caliente. Es recomendable afiadir el material
precalentade a la pasta més fria de carobn y aceite dentro
de una gran caldera "ad hoc" o dentro de un tubo cuyo dik-
metro sea mayor que el resto del calentador, introducien-
do de preferencia en su centro, y de preferencia en va-
rios sitios ¢l material caliente,

Tn las figuras 2 y 3 queda iluscrador el preca-
lentamiento directo de la pasta de carbdn y aceite de mis
de 45% de concentracién a los efectos de su hidrogenacién
destructiva posterior,

Segén la figura 2, el calentamiento directo se
efectia en un tubo de mayor didmetro gue el resto dei
precalen tador, mientras que esia operacibn se realiza se-
gln la figura 3, en una caldera que tiene forma de frasco.
Sezgln ambas figuras, la pasta de carbédn y aceite es in-
troducida por =-a~ y bombeada por medio de una bomba =b=-
al precalentador tubular -d- en el cual se calienta lﬁ pas-
ta, junto con hidrégeno introducido por -c- mediante ga=
ses de llama hasta alcanzar la zone& peligrosa de tempeza-
tura. 1l calentamiento directo en el tubo -e- {vease la
figura 2) o en el frasco -e- (vease la figura 3) se efec-

tda por adicidn de una mezcla de residuos (vease més ade-




165

170

175

180

135

-
lante) é nidrdgeno por -~h- cuya mezcla ha sido precalen=
tada en un precalentador -g-, Después del calentamiento
directo, la pasca de carobdn y zceite pasa al preczlenta="
dor -f- en el qgue se elevan hasta la temperaiura de reas=-
cibn., Tl moterial inicial es lievado luego por la tube=
ria -g- & la caldera -i- de alta presién, en la cudl se
realiza la hidrogenacibn destructiva en las condiciones
usuales para ello conocidas. Los productos de reaccidn
pasan al separador caliente -k- en el que tiene lugar

una separacidn de los gases y vapores de un residuo (vea-
se arriva) consistente en materias sbidas y liquidas.

bR residuo es vuelto @ poner en circulacién por la tube-
rfa -m~- y por medio de la bomba -p- mientras gue el hi=-

drégeno es introducido por la tuberia -r-,

e e v o e dam e
frog—g—p—toerf= i ——p—

Los puntos de invencidn propia y nueva que se
presentan para cque sean objeto de esta Patente de Inven-
cién en Espafia, son los siguientes:

12) - Un procedimiento para la hidrogenacibn
destructiva de carbén bituminoso, en el 7ue este es con=-
vertido en una pasta con aceite, cuya pasta es precalen-
tada entonces junto con hidrégeno en un precalentador tu-
bular, siendo preczlentada una pasta conteniendo mas de

4575 de zarddn de unz .enpcracurs de a lo sumo 2802 C. a

pe

por lo menos 3502 C., por medio de adicibén y mezcla con
ingreilentes calientes l{cuidos de reaccidn que contengan
menos de 4575 de carpda.

20) - Un procedimiento segln lo reivindicado en
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el punto 12, en el que se emplean como ingrecdientes calienw
tes liquidos de resaccidn, pasta fresca de carbdn y aceite
con un contenido de menos de 45% de carbén.,

3¢) - Un procedimiento segin lo reivindicado en
el punto 12, en el que se emplean como ingredientes calien-
tes L{quidos de reaccibn, constituyentes calientes de los
produc tos obtenidos que habrédn de volver & ser puestos en
circulacidn para su ulcerior tra tamiento.

42) - Un procedimiento, segin lo reivindicado en
el punto 12 y 22, en el cual la pasta conteniendo menos de
45% de carobn, es calentada en un aparato de intercambio
de calor en coutacto indirecto con los productos calientes
de ggaccién.

52) - Un procedimiento, seglin lo reivindicado en
el puncvo 32, en el cual se calientan los consiituycntes de
los productos obtenidos que han de volver a scr puestos en
circulacibén, de preferencia en unibén de hidrdgeno hassa al=-
canzar una temperatura que exceda de los 3502C. tanto como
sea necesario para que, al mezclarlos con la pasta de car-
bén y acecite rue depa precalentarse, se alcanza una lLenpe=
ratura de por lo menos 3502C,.

62) - Un procedimiento segin lo reivindicado en
el punto 52, en el cue el calentamiento de los constituyen-
tes cue lan de volver a Ser puesios en circulacibn, se efec=
tda apzdindoles hidrégeno muy caliente,

79) - Un procedimiento, segin lo reivindicado en
cualouiera de los puntos 12 a 62, en el -ue la materia pre-
calentada es mezclada con la pasta de carpdn y aceite més
fria en una gran caldera "ad hoc" o en tubo cuyo didmetro

sea meyor ~ue el del resto del calencador,
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82) - Un procedimiento segdn lo reivindicado-en
el punto 69, en el cue la materia caliente es introducida
en el centro, y de preferencia en varios punios del sitio
destinado a la mezcla.

92) - Un procedimiento, . segdn lo reivindicado-
en cualcuiera de los puntos 12 a 82, en el que el preca=
lentamiento fuera del alcance de 2802 a 350¢ €. se hace
en precalentadores tubulares verticales,

102) - Mejoras en el precalentamiento de las
materias iniciales en la hidrogenacibn destructiva del
carbbn bituminoso,

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an=-
tecede ilustrado en los diobujos que se acompaian y con
los fines que se ha especificado.

Esta Memoria consta de nueve hojas escritas por
una sola cara.

San Seoastién a & 4 ap. 1900
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