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I.I E 1,1 O R I A d e s c r i p t i v a

que s e  acompaña 

a l a  s o l i c i t u d  de

una PATEEIS DE DiVEROIOLI, por  v e i n t e  a ñ o s  en España.

a f a v o r  de

D. JUAK ALBA PEREZ, r e s i d e n t e  en M adr id ,  c a l l e  de  Fuen c a ­

r r a l ,  151 .

por

"UE HUEVO PROCEDIMIENTO PARA LOGRAR El FRIO CRISTALES CIRClT 

LARES COHCAVO-CCiVEZOS PASA RELOJES”

Hasta la  f e c h a  para dar l a  fo rm a  c ó n c a v a  a l o s  c r i s ­

t a l e s  para r e l o j e s ,  - se p ar te  de l a  base de c r i s t a l e s  p la n o s  

lúe una vez  c o r t a d o s  o t r o q u e l a d o s  en c i r c u n f e r e n c i a s  de d i ­

f e r e n t e s  d i á m e t r o s ,  s e  c o l o c a n  s o b r e  unos c i l i n d r o s  m a c izo s  

de a c e r o ,  d e l  mismo d iá m e tro  d e l ' c r i s t a l  y  c o n  sus  s u p e r f i c i e s  

co c a v o - c o n v e  xa s .

E l  c r i s t a l ,  es c o l o c a d o  s o b r e  d i c h o s  c i l i n d r o s ,  i n t r o ­

d u c ie n d o  e s t o s  en h o r n o s  a p r o p i a d o s ,  donde a l  r e b l a n d e c e r s e  

por  e l  c a l o r ,  va a d a p tá n d o s e  a l a  forma d e . l a  s u p e r f i c i e  d e l  

c i l i n d r o  s o b r e  l a  que e s t á  d e s c a n s a n d o .

Una ve z  e n f r i a d o ,  s e  e s m e r i l a n  sus b o r d e s  en un t o r n o  

c o r r i e n t e ,  p u l i m e n t á n d o l o  p o r  l o s  p r o c e d i m i e n t o s  a p r o p i a d o s  a 

la i n d u s t r i a  d e l  v i d r i o .
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Otro de los sistemas que se siguen es e l de co locar el 

c r is ta l  reblandedido por e l  calor debajo de una prensa de tro ­
quelar, calentando igualmente los  troqueles, y a golpe obtener 
la. forma que se 'desea, esmerila'ndolo y puliendo por los mismos 
procedimientos conocidos.

Desde luego, todos estos procedimientos se vienen em­
pleando en el Extranjero, y los  c i is ta le s  así obtenidos eran 
todos importados, ya que en España no se fabricaban ni hay no­

t ic ia s  que se fabriquen hasta, la fecha, y siendo un a r t icu lo  

de primordial necesidad, se carece en la  actualidad de é l ,  pues 
lo  que babia en España se ha consumido totalmente.

Se pretende pues, una vez obtenida la presente patente 
de invención, crear en nuestra Patria una in d i»tr ia  de impor­
tancia p*ara la  económia nacional y abastecer el mercado de d i­

cho a r t icu lo , lo  su fic ien te  mente para que no haya que importar­
lo  d e l Extranjero, arrimando con e l l o  nuestro granito de arena 

a la gran obra de reconstrucción y engrandecimiento de España 
•inspirada por nuestro Glorioso Caudillo.

El nuevo procedimiento de que trata la presente patente ' 
de invención es e l s igu ien te :

Se sopla una masa de v id r io  a molde, para conseguir una 
bola de v id r io  hueca, al espesor de paredes y diámetro que se 
desee (F ig. B, 15) por los procedim iaitos de la  industria 

del v id r io  conocidos y se coloca esta bola sobre un sopearte de 
metal, en forma de media luna. (F ig. B, n 2 6) sujetándola por me­
dio de tres p la t i l lo s  de goma ( 7- 7 ' )  y uno f i j o  ( 9 ) .

Por medio de las manivelas ( 5 ) se su jeta la  bola fijamen­

te y se cambia de posición  cuantas veces se desee a medida, que 
se van cortando los  c r is ta le s .

En virtud del u s il lo  con volante (11-12) se sube más o 

menos la bola para ponerla frente a la máquina cortadora (F ig .c )
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Una vez colocada la bola frente a la maquina cortadora (F ig. 
c) que es un torno movido a motor (26) se gradúa e l compás cor­

tador* (19) que consta de un diamante (17) con una corredera gra— 

duable para trazar en.su movimiento g ira to r io  sobre la. bola, una 

circunferencia de mayor o menor diámetro' (F igs. D y B, n2 1 5 ) con 

el corte que produce dicho diamante. De esta forma hemos rayado 

profundamente e l v id rio  de la bola con solamente cuatro vueltas 
del compás, trazando c ircu ios  a nuestro capricho, según las me­

didas aproximadas de lo s  c r is ta le s  que se  deseen obtener. Ahora 

bien con un lig e ro  golpe de m artillo  de goma sobre los c ir cu io s  

a s i obtenidos, se desprenderán lo s  casquetes es fér icos  de forma 

concava-convexa, que no son ni mas n i menos que los c r is ta le s  
de los tamaños, deseados .
t .

Para conseguir el biselado por una ,0 dos caras de dichos '1

c r is ta le s , lo s  colocaremos en e l torno (F ig. I )  que c onsta de 

un u s il lo  con su volante de presión ( 27—34 ) otro u s il lo  f i j o  

frente a este otro (41 ), y dos cabezas de tom o (32) con la 
forma, apropiada cóncava y convexa para colocar entre e lla s  el 

c r is ta l  (39 ), cuyos tapones serán de goma o materia apropiada 
y cambiables sobre sus casquillos (3 3 )..

Además este torno llevara adicionado un aparato (55) que 

consta de un u s il lo  v e rt ica l -gra duable (Fig. G -  55) con su ma­

nivela y escala graduada (48-49-50-51-52-53 ) , un pequeño p la t i­
l l o  de acero pulimentado (48) que lo  emplearemos para, centrar 
e l c r is ta l  en su marcha rotatoria  producida por e l  turno.

Centrado e l  'c r is ta l pasamos a esmerilar y pulimentar los  bor­
des del mismo sefciln se aprecia en las Figs. I j ) '  en la  cual en 

e l soporte 2 colocaremos las piedras para desbastar y pulimentar, 
pues esta figura J tiene tres movimientos: de ro ta c ión , de balan­

ceo y v ert ica l ( 1- 3. 4 ) para buscar e l  punto mas adecuado para 
la operación. •

Con oodo lo  expuesto, que se lia dicho solo-a modo de ejemplo



45

V50

55

60

65

70

75

demostrativo del procedimiento que deseamos patentar y que 
tiene como consecuencia el obtaier de una bola, hueca de c r is ta l  

del tamaño y grueso de paredes que se desee, casquetes e s fé r i­
cos de la  misma , que no son ni mas ni menos que los c r is ta le s  

concavo-convexos para re lo je s  de b o ls i l lo ,  pulsera, desperta­
dores e tc , ya sean blancos o de co lo r  o de mayor o menor grado 

de convexidad, ya sean las bolas mas o menos grandes, como 

igualmente dichos c r is ta le s  podran ap licarse  a lentes y gafas 
graduados o s in  graduar.

N O T A
presente patente de invención recaerá pues sobre las

siguientes re iv in d ica cion es: 1
/

PRIMERA: -  Un nuevo'procedimiento para lograr e n f r i o  c r is ta le s  
c ircu la res concavo-convexos para r e lo je s , que se caracteriza 
porque una bola  de v id r io  hueca, de diámetro y espesor de pare­
des que se desee, obtenida por los procedimientos usuales en la  

industria del c r is t a l ,  se coloca sobre un aparato apropiado que 
la su jeta por medio de tres p la t i l lo s  y en virtud de unas mani­

velas apropiadas y un u s il lo  con volante se cambia de posición  
y se sube o baja lo  que se desee y sea preciso .

SEGUNDA. -  En e l procedimiento según re iv in d icación  a n ter ior , el 
que una vez dispuesta la  bola en e l  aparato citado, se coloca  
frente a 1a. maquina cortadora que es un torno con transmisión 
movido a motor que posee un compás cortador que consta de un 
diamante en uno de sus extraños dispuesto en una corredera gra- 

duable para trazar un movimiento g ira torio  sobre la  bola , marcan 

do circun ferencias del diámetro que se desee, produciendo e l 

corte sobre e l  c r is ta l  al trazar c ir cu io s  a capricho, según las 
medidas de c r is ta le s  que se deseen, que se desprenderán luego

del conjunto de la  bola con un se n c illo  golpe de p a r t illo  de go­
ma .

TERCERA.- Un nuevo procedimiento, según reiv indicaciones IB y
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23, que se caracteriza porque una vez obtenidos los c r is ta le s  

se colocan en otro torno apropiado entre dos tapones de goma 

cambiables y debidamente centrado se pulimentan y esmerilan 

80 sus bordes por medio de otromaparat o* en que se colocan  las

y piedras de desbastar y pulimentar, cuyo aparato tiene tres

movimiento, rotación , balanceo y v e r t ic a l , para buscar e l 

punto más adecuado para e l  b iselado en e l  movimiento de ro­
tación  que lleva  e l torno en que e l c r is ta l  está colocado.

85 CUARTA..- Un nuevo procedimiento, según reiv indicaciones 1 a 3
que se caracteriza principalmente por e l hecho de cortar de 

una bola hueca de v idrio  de diametrb y espesor de paredes que 

se desee, casquetes esféricos de la  misma en d iferentes tama­

ños con lo  que se obtendrán lo s  c r is ta le s  redondos concavo- 

convexos P31*® r e lo je s , lentes u otras aplicaciones adecuadas. 
QUINTA.— Se re iv ind ica  por ultimo como objeto sobre e l  que ha 

de recaer 1a. patente de inversión que se s o l i c i t a  por veinte 
años en España, por

" UN NUEVO PROCEDIMIENTO PARA LOGRAR EN PRIO CRISTALES CIRCU- 
95 LARES CONCAVO-CONVEXOS TARA RELOJES*'

Todo lo  cual queda explicado en la presente memoria 
que consta de cinco hojas e scr ita s  por una sola cara a máqui- 
ra y planos que se acompañan.

Madrid 22 de Septiembre dé 1939 .-Año de la. V ictoria 

Por Autorización d e l interesado 
El Agente O fic ia l de Propiedad In d istr ia l
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