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□n I r p e t i c i ó n  de r n "ente ñor te-amerí can-a IT©. 

17o. 354, hemos d e sc r i to  un aparato para d i s t r i b u i r  va­

r io s  t iros  de material  sobre una t ira  movible. Fste t i ­

po de aparato, es de notable  i portañola para la  d i s t r i ­

bución d.e var ios  tipos de ma.teriales ta les  como l o s  ma­

t e r i a l e s  de almidones para enco lar ,  y de l o s  materia les  

de r e l le n o  y f i b r o s o s  sobre una h o ja  o t i ra  de papel du­

rante la  formación del mismo en una máquina Fourdrinier  

de fa b r i c a c ió n  de papel.

Ion f\L empleo de este  t ipo  de aparato se pue­

de a p l i c a r  a un lado de la  t ira  de papel durante la  f o r ­

mación de 61, var ios  tipos de materiales como l o s  a r r i ­

ba mencionados, s in  entorpecer la  formación de l a  hoja  

dm -nareí. 3o >ian hecho hasta ahora muchos experimentos 

. -n^ra t r e p a r  var ios  t ipos  de materiales  a la h o ja ,  del 

l^do Jel alambre, a f i n  de obtener papel que tenpa las  

miomas c a r a c t e r í s t i c a s  en aribes lados de la  h o ja .  Sin 

embarco, se ha tropezado con ruchas d i f i c u l t a d e s  para 

a r r e a r  material sobre la  hoja  del lado del  alambre, es -  

r e c i^ l^ e n te  mi entras el par e l  está pasando sobre el alam­

bre F ourdr in ier , merque el  ala -abre t iende a. o b s t a c u l i ­

zar la. uniformidad del reves timiento o capa apresada.

Ps ta d i f i c u l t a d  en * ornar una capa hornos énea 

sobro ambos lodos de una hoja de papel ,  es bien c o n o c i ­

da en la. industria  repe lerá  y esta condic ión  d.e ca ra c ­

t e r í s t i c a s  d i fe ren tes  de s u p e r f i c i e  se conoce usualmente, 

en l a  industria, como " a p l i c a c ió n  a l e s  dos la d o s " .

ps tb t iene lugar per la  formación de l a  ho ja  

ni ende arrastrada hacia abajo teda e l  agua, o a travós 

de l a  h o ja ,  en una d i re c c ió n  *ara ' ue escape a través

L



e dando per recuj, tade une d i s t r ib u c i ó n  no lio- 

1 r e l l e n o  y  de la  f i b r a ,  dentro de la  ho ja ,  

l a s  f i b r a s  del lado superior  sen usual mente, más f inas  

que Ips del lado del alambre y  por e s to ,  e l  panel t iene  

deferentes  texturas y  apariencias  en l o s  lados opuestos»

dC Teniendo presente la  precedente cons iderac ión ,

uno de lo s  ob je tos  del invento es e l  de proporc ionar  un 

método nuevo 3r mejorado y  un aparato para l a  producción 

de papel por lo s  que l o s  lados  opuestos tengan la s  mis­

mas texturas generales  y  apariencias .

4d
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Un ob je to  mas de este  invento, es el de propor ­

c ionar  un medio para agregar d ispers iones  de almidón, r e ­

l l e n o s  y otros  t ipos de m ater ia les ,  a una ho ja  de papel ,  

de manera que ambos lados se r es is ta n  o se impregnen u n i ­

formemente mientras la s  f ib ra s  del ^apel están todavía 

en un estado húmele e in estab le .

f t r o  ob jeto  es, además, el de " ro n orc ion a r  un 

t ipo nuevo y  mejorado de a.parQto "ara rg regar materiales 

a ambos lados de una ho ja  de papel s in  que se n eces ite  

la  ad ic ión  de. apara tos costosos  de secar o calandrar,  a

F>5
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la  máquina de papel.

Ctrc ob je to  u l t e r i o r  *p l  invente,  es el de pro ­

porc ionar  un método nuevo y  mejorado d" encolar ambos l a ­

dos de una hoja  de papel sin saturarla pasándola por un 

baño como en el encolado nn tina.

he acuerdo a l  invento, proporcionamos l o s  medios 

para d i s t r i b u i r  un material  a un lado dp una t i ra  movi­

ble de r£r' e l , l o s  medios " üt"» in v e r t i r  1 a marcha de d i ­

cha t i ra  y  l o s  medios para a p l ica r  material  al otro lado 

dicha t ira ,  funcionando to^os estes medios, " r e f e r í b l e r
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fíen.te, 7 obre la  t ira  mientras -oté, ea estado h&nedc e 

' in esta b le .

Otros objetos y rasgo** del invento se ■ccri’ rén 

de raani^i esto por 1» lee ture -v la  d e scr ip c ión  s i m i e n t e  

aclarados per ■ el dibujo que se «compara en el cual;

T,a única f igura representa ,  »n diagrama, una 

v i s t a  f r e n ta l  de un lado del  ala ubre Eourdrinier  de una 

raí'.uina de ■fabricación de ram>el, nue ccmr'rende una re -  

presentac ión  di adrarais t i ca  de un aparate de d i c t r ib u c ió n  

mostrado de un modo general en f  y  un segundo aparato 

de d i c t r ib u c ió n  mostrado, de un modo genera l ,  en P.

fon re fe re n c ia  al d ibu jo ,  e l  aparato i l u s t r a ­

do c o n s is t e ,  en parte en una mí pul na convencional Pour- 

d r in ie r  i e  f a b r i c a r  papel la  que comprende el muy cono­

c ido  alambre o c r iba  2 pus corre  de la manera usual so ­

bre una s e r i e  de r o d i l l o s ,  designados como r o d i l l o s  de 

mesa 4 en la p ar te  que tiembla o v ib r a to r ia  de la  mfqui­

na, el r o d i l l o  de succión y asiento  6, el r o d i l l o  de su­

j e c i ó n  3, el r o d i l l o  de acometida 10 y va r ios  otucs r o d i ­

l l o s  de apoyo como se i l u s t r a ,  menerelmente.

-4-

35 El alambre o c r iba  2 pasa también sobre unas

cajas  de succión  12 pue son de construcc ión  muy conocida.

Ta rrimera materia del papel f lu y e  de un depósito  14 que 

puede ser  de una construcción  bien conocida ,  sobre la  c r i ­

ba o alambre 7, y es transportaba per ésta a un grado de 

PC ve loc idad  relativamente a l to  a u  varía  usualmente en cua l ­

quier  parte desde 125 pies  p or  minuto hasta 1CCC p ies  por 

minuto o mas.

En el nunto en nue la pasta s e -na-nel f luye  s o ­

bre  «1 alambre, el tanto por c i ent o  de agua es, usualmente,



muy Rito siendo comunmente de 99* o más y  e l  resto  de 

los  materiales con s is te  en pasta o f i b r a  y  var ios  in g re ­

dientes d.e comnosición agregados en el batidor  o mezcla­

dor, como por ejemplo, alambre, var ios  agentes de e n co la ­

do, agentes de irapermeabilizaciÓn y  o tros  materiales  de 

un t ipo  bien conocido en la  industr ia .  Después oue la pas­

ta pasa a l o  la rgo  de l  alambre o c r ib a ,  se elimina una 

rar te  substancia l  del agua por gravedad y  o tra  parte se 

elimina en la s  ca jas  de succión 12, de manera que la t i ra  

de manel, cuando ha pasado del  r o l l o  de as iento  6, ha r e ­

ducido, normalmente, su contenido de agua, a cerca  de 3 ($ .

Después, la  ho ja  hámeda debería pasar, corrientemente,  por 

los  -primeros r o d i l l o s  de pres ión  16, de a l l í  a l o s  segun­

dos r o d i l l o s  de pres ión ,  luego a una tercera  ser ie  de r o d i ­

l l o s  de pres ión  y  finalmente al anarato usual de secado 

que cons is te  en numerosos r o d i l l o s  calentados sobre lo s  

cuales se presiona el papel en ■» r ías  formas hasta que se 

seca apropiadamente. Guando sale  el papel del alambre o 

cr iba  Eourdrinier  está  en un estado in es ta b le  t a l ,  oue no 

puede sostenerse  s ó lo  y es conducido a i o s  primeros r o l l o s  

de pres ión  sobre un transnortador poroso  o f i e l t r o  18.

De acuerdo con e l  ^resente invento,  se disponen 

l o s  medios -para agregar va r ios  materia les  a l  lado superior  

de la  hoja  de pa^el durante su formación, .conforme nasa 

soore el alambre ITourdrini er, comprendiendo dichos medios, 

preí'eren temen t e , un aparato de d i s t r ib u c ió n  tal como es 

i lu s t r a d o ,  de un modo genera l ,  en A en el d ibu jo .  Este apa­

rato c o n s i s t e  en un r e c ip ie n te  20, para e l  material  nue ha 

de ser  agregado a l o s  medios 00, de ro ta c ión  del na-nel, 

comprendiendo dicho r e c ip ie n te ,  pre fer ib lem ente ,  un tam-
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?or, una pieza prolongada o -presa 24-, 

^ul'ar en parte  la  altura y el volumen

adaptada para r e ­

de !  material  nue
‘-'/h .

hay en dxcno tambor r o t a t i v o ,  los medios 26. rara in trodu­

c i r  u l t e r i o r e s  cantidades de dicho material en el r e c i ­

p ien te  2o y un medio de d i s t r ib u c ió n  u ho ja  o lámina es- 

130 narcidora 28 adaptada nara r e t i r a r  ei material  del medio

r o ta t i v o  durante la  ro tac ión  de éste  último y hacer que 

dicho material  corra sobre dicho medio de ais  tr i  ouc ión, 

por gravedad, en un plano inc l inado  hacia  l a  c in ta  de a- 

lamore de la  máquina de producción de papel ,  en su d i r e c -  

I 35 c ión  de r e c o r r id o .  El medio de d i s t r ib u c ió n  cont iene ,  pre -

f  erioiemeti te, hendiduras o e s t r ía s  30 de dimensiones t a ­

l e s  como para regular  en parte la  a ltura y el volumen del 

material que se está d istr ibuyendo,  conforme pasa sobre 

l a  lámina esparcidora.  Este aparato puede ser  l o  mismo que 

140 el aparato d e s c r i t o  en nuestra p e t i c i ó n  de Patente a que

anteriormente se na hecuo r e fe r e n c ia .

En l a  forma i lu s tra d a  en el d iou jo ,  el aparato 

mostrado en general en A es especialmente apropiado para 

agregar ai lado superior  de una t i ra  de papel,  agentes de 

145 plegado,  agentes de encolado, de r e l l e n o  y  todos l o s  t i ­

pos de materia les  en l a  forma de d i sp e rs ió n ,  aptos de ser 

cog idos  por un r o d i l l o .  El aparato puede ser  modif icado 

como se descr ibe  en l a  s o l i c i t u d  de Patente a que ante­

riormente se ha hecho r e fe r e n c ia ,  a f i n  de agregar o d i s -  

15o t r i b u i r  materia les  ta les  como f i b r a s ,  pigmentos pesados

u otros  materiales  que, ordinariamente, no pueden ser c o ­

g id os  por  un r o d i l l o .  Esta m odi f i cac ión  puede hacerse su­

ministrando e l  material  en la  parte  super ior  del tambor 

22. El ángulo de in c l in a c i ó n  de l a  ho ja  esparc idora  28,

1551 l a  ve loc id ad  del tamoor 22 y l a  d is ta n c ia  que separa al
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tambor 22 de l a  p ieza  24 pueaen v a r ia rs e ,  todos ,  para co* 

ordinar y regular  l a  a l tu ra ,  volumen y grado de d i s t r i b u ­

c ión  del material  que ha de ser d i s t r ib u id o .  31 aparato 

d e s c r i t o  es especialmente apropiado para d i s t r i b u i r  ma­

t e r i a l e s  a l a  t i r a  de papel mientras se está  formando 

porque l a  ve lo c id a d  del tambor r o ta t iv o  22 puede c o o r ­

dinarse con l a  ve loc id ad  del alambre 2 de modo que e l  g r a ­

do de entrega del material  sea substancialmente e l  mis­

mo que el grado de c o rr id a  de la  t i r a  de papel sobre el 

alambre. Es desea ole  para algunos f in e s  que e l  grado de 

entrega del material  sea ligeramente retardado con re s ­

pecto  a l  grado de corr id a  de la  t i r a  de papel y esto pue­

de l l e v a r s e  a caoo fác i lm ente ,  por  medio de un aparato de 

d i s t r ib u c ió n  del tipo d e s c r i t o .

En l a  p r a c t i c a  de l  presente  invento l a  t i r a  de 

papel no se pasa directamente por  l o s  primeros r o d i l l o s  

de pres ión de acuerdo con e l  procedimiento usual,  sino 

que se pasa sobre un transportador poroso  o f i e l t r o  32 

co locado  de una manera tar como para i n v e r t i r  l a  hoja  de 

papel mientras está todavía en un estado húmedo e in es ­

table .  Esto se l l e v a  a e f e c t o ,  p re fer ib lem en te ,  montando 

un transportador poroso o f i e l t r o  32 encima del alambre 

Eourdrinier  donde hay usualmente mucho s i t i o  en una má* 

quina o prensa c o r r ie n te  para papel .  Gomo se muestra en 

e l  d ib u jo ,  el transportador poroso o f i e l t r o  32, está 

montado sobre l o s  r o d i l l o s  34, 36, 38 y 40. Está p r o v i s ­

to un r o d i l l o  guia 42 para guiar  la  ho ja  de papel húmeda 

ha c ia  e l  f i e l t r o  32. Están p rov is ta s  unas ca jas  de suc­

c ión  44 debajo del  transportador poroso  o f i e l t r o  32, 

la s  que son s im ilares  a la s  ca jas  de succ ión  12 que están
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deoajo del alambre o cr ida  Eourdrinier 2. Está también 

d ispuesto  un regulador de f i e l t r o  46 a f i n  de l im piar  

e l  f i e l t r o  o transportador 32 que puede l l e g a r  a trabar­

se l igeramente debido a l a  presencia  de l o s  va r ios  mate­

r i a l e s  que pasan por l a  t i r a  de papel .

El segundo aparato de d i s t r ib u c ió n  i lu s tra d o  

de un modo general en 3 ,  es s im ilar  a l  j a r a t o  de d i s t r i ­

bución d e s c r i t o ,  en general en A y por medio de este  a- 

parato ,  pueden agregarse materiales  a l a  ho ja  de papel,  

del lado del alambre, para producir  una hoja  en l a  que 

ambos lados  cengan la  misma estructura  y apar ienc ia .

Después que l a  t ira  de papel sa le  del f i e l t r o  

32, pasa a o tro  f i e l t r o  o transportador 48 por  medio del 

cual se in v ie r t e  nuevamente, antes de pasar por l o s  r o ­

d i l l o s  de pres ión  16. SI transportador 48 está s o s te n i ­

do por l o s  r o d i l l o s  50, 52, 54, 56, 58, 60, 62 y 64. Los 

r o d i l l o s  a u x i l i a r e s  62 y 64 están p r o v is t o s  para recoger 

l a  parte  a f l o ja d a  del f i e l t r o ,  conforme a un procedimien­

to muy conocido .  Está p rov is to  un segundo, r o d i l l o  guia 

66 para gu ia r  el papel a l o s  r o d i l l o s  de presión 16. De­

bajo del axamore 32 está p ro v is to  un depósito  recogedor  

68 para recoger  cua lqu ier  material  que pase a través dél 

alambre e impedir que ta les  materia les  echen a perder l a  

s u p e r f i c i e  de l a  t i r a  de papel a l  pasar és te  sobre el a -  

iamDre Eourdrinier 2.

Estará patente que aunque, pre fer ib lem ente ,  em­

pleamos e l  aparato d e s c r i t o  para producir  papel,  ca ra c te ­

r izado  por l a  misma uniformidad en l o s  lados  opuestos,  l o  

empleamos también para r e v e s t i r  l o s  lados opuestos del 

papel de d i fe re n te s  m ater ia les ,  para f in e s  e s p e c ia le s .
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Como se ha indicado anteriormente, ei invento es espe­

cialmente ú t i l  para agregar agentes de plegado,  de r e ­

l l e n o  y semejantes, a una t i r a  de papel mientras está 

en un estado húmedo e in e s ta b le .

En el aparato d e s c r i t o ,  l a  a d ic ión  de materia­

l e s  ta les  como agentes de plegado,  de r e l l e n o  y semejan­

tes a l a  t i r a  de papel del lado dei alambre, se efectuó  

precisamente después que el papel s a l i ó  del alambre de 

formación y antes de que hubiera pasado entre l o s  prime­

ros r o d i l l o s  de pres ión .  Debe comprenderse sin embargo, 

que el aparato para i n v e r t i r  l a  ho ja  de papel y para a- 

n l i c a r  un material  a un lado de é l ,  no r e v e s t id o ,  mien­

tras l a  ho ja  está sostenida por un transportador  poroso ,  

puede ser  empleado en otras partes de l a  máquina de f a ­

b r ica c ión  de papel,  como por ejemplo, entre l o s  primeros 

y l o s  segundos r o l l o s  de presión o l o s  segundos o te r ce ­

ros r o l l o s  de pres ión o en la s  partes de l a  máquina usa­

da para calandrar y secar el papel.  Asi esventa joso  a lg u ­

nas veces  e l  agregar almidón y r e l l e n o  a l a  parte  supe­

r i o r  del papel mientras está sobre el alambre de formación 

pasar entonces e l  papel por l o s  primeros r o d i l l o s  de p re ­

s ión de la  manera usual, y de este  modo, pres ionar  e l  ma­

t e r i a l  de r e l l e n o  y de encolado sobre el lado superior  

del papel,  i n v e r t i r  entonces l a  t i r a  de papel y echar ma­

t e r ia l  de r e l le n o  y de encolado sobre e l  o tro  lado de él* 

entre l o s  primeros y segundos r o d i l l o s  de p res ión ,  y 

mientras l a  t i r a  de papel está soportada por un transpor­

tador poroso .

puede también emplearse e l  aparato para a p l i ­

car materiales  f i b r o s o s  a ambos lados  de l a  t i r a  de pa-
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pe í  produciendo de es te  modo un papel de a p l i ca c io n e s  

múlt ip les  en el cual están la s  f ib ra s  firmemente unidas, 

puede usarse asimismo en combinación con una máquina c i ­

l i n d r i c a  para a p l i ca r  materia les  a una t i r a  de papel a 

medida que va sa l iendo  del f i l t r o  de dicha máquina y p r e ­

fe r ib lem en te ,  mientras está todavía en un estado húmedo 

e in e s ta b le .

255
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Al a p l i ca r  d ispers iones  de almidón a uno o a 

ambos lados  de una t i r a  de papel el almidón empleado de­

be s e r  de una c ía s  e que sea so lu b le  en e l  agua. Una d i s ­

pers ión  apropiada de almidón puede ser  una de l a s  prepa­

radas por l o s  métodos conoc idos  en l a  in d u s tr ia .

3e comprenderá que pueden hacerse m o d i f i c a c i o ­

nes en e l  aparato d e s c r i t o ,  sin apartarse del invento, 

por ejemplo, e l  aparato de d i s t r ib u c ió n  i lu s tra d o  de un 

modo general  A puede co lo ca rse  en l a  máquina de produc­

c ió n  de papel ,  en otros  puntos que l o s  mostrados en el 

d ibu jo .  As i ,  montando el aparato de tal  forma que se su­

m in is tre  e l  material  a la s  partes  más secas de l a  máqui­

na de hacer papel ,  es p o s ib l e  producir  v a r ia c ion es  en 

la s  c a r a c t e r í s t i c a s  de l a  s u p e r f i c i e  de papel pero para 

l a  mayoría de l o s  f in es  por l o s  que se desea mejorar la s  

c a r a c t e r í s t i c a s  generales  del papel y particularmente 

la s  pruebas de ca lentar  y plegado, se obtienen exce lentes  

resu ltados  montando e l  d i s p o s i t i v o  de d i s t r ib u c ió n  de 

manera que se suministre l a  d isp ers ión  a l a  t i r a  de pa­

p e l ,  sobre l a  parte v ib r a to r ia  de l a  maquinaria.

Esta s o l i c i t u d  que corresponde a l a  presenta­

da en l o s  astados Unidos de América e l  14 de I¿arzo de 

1938 bajo e l  número 195.762, se acoge a l o s  b e n e f i c io s275
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del a r t í c u l o  51 

In d u s tr ia l .

del  Estatuto v igente  sobre propiedad
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Los puntos de invención propia  y nueva que se 

presentan para que sean ob je to  de esta Patente de inven­

c ión  en España son l o s  s ig u ie n te s ;

l a )  -  Una máquina para l a  f a o r i c a c i ó n  de papel

carac ter izad a  por l o s  medios para d i s t r i b u i r  e l  material

a un lado de una tira 3in fin  movible, los medios para in*
v e r t i r  dicha t i r a  y l o s  medios para a p l i c a r  e l  macerial 

a l  otro  lado de dicha t i ra ,  funcionando todos dichos me­

dios  sobre dicha t i r a ,  mientras está en estado seco e i -  

nes tao le .

2Q) -  Una máquina para fa b r i c a r  papel según l o  

r e iv in d ica d o  en el punto 1Q, que t iene un alambre de f o r ­

mación de papel ,  adaptado para formar una t i r a  de papel,  

con pasta de papel,  caracter izad a  por l o s  medios para in ­

v e r t i r  l a  t i r a ,  después que sa ie  del  alambre o c r ib a  y 

l o s  medios para a p l i c a r  un material  sobre e l  lado  del  a-  

larabre mientras se transporta l a  t i r a ,  en p o s i c i ó n  inver ­

t ida ,  soore un transportador poroso .

3Q ) -  Una máquina según l o  r e iv in d ica d o  en l o s  

puntos 1Q o 2a, caracter izada  por que dichos todos medios 

están dispuestos  de tal manera en l a  máquina, como para 

operar sobre l a  t i r a  de papel mientras está  en un estado 

húmedo e ines taole  y antes de que pase por l o s  últ imos ro 

d i l l o s  de pres ión .

4 a ) -  una máquina según l o  re iv in d ica d o  en cual
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quiera de l o s  puntos 1Q a l  38, en l a  que se d i s t r ib u y e  

un material de almidón para el encolado, sobre e l  lado  

super ior  de una t i ra  de papel durante su formación con 

pasta o pulpa, sobre un mecanismo de formación que hay 

en l a  máquina, caracter izad a  por l o s  medios de in ver ­

s ión  de la  t i r a  continua después de que sa le  de un me­

canismo de formación y l o s  medios para a p l i c a r  un mate­

r i a l  de almidón de enco lar ,  al lado superior  de l a  t ira  

in v e r t id a ,  mientras dicha t i r a  está siendo transportada 

por un transportador poroso ,  funcionando todos dichos 

medios antes de que l a  t i r a  haya pasado por l o s  últ imos 

r o d i l l o s  de pres ión .

52) -  Un aparato según l o  r e iv in d ica d o  en lo s  

puntos 2Q, 32 ó 42, caracter izad o  por que el  transporta­

dor poroso de la  t i r a ,  está d ispuesto  para moverse en una 

d i r e c c ió n  opuesta a l  movimiento del  mecanismo de forma­

c ión  o alambre.

62 ) -  Una máquina según l o  r e iv in d ica d o  en cua l ­

quiera de l o s  puntos 1Q al 5a, caracter izada  por l o s  me­

d ios  de i n v e r t i r  nuevamente l a  t i ra  después de agregar 

a l a  misma e l  m ater ia l ,  del  lado del  alambre, compren­

diendo dichos medios un transportador poroso  y l o s  medios 

para conducir  la  t i r a  para su paso entre l o s  r o d i l l o s  de 

pres ión .

350 72) - Un aparato de fabricar papel
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Tal y como se ha d e s c r i t o  en l a  Memoria que 

antecede i lu s tra d o  en el d ibujo  que se acompaña y con 

l o s  f in e s  que se han e s p e c i f i c a d o .

Esta Memoria consta de trece ho ja s  e s c r i t a s  

por  una s o la  cara.

San Sebastián a 4 o  ^i f  nene
I I I  Año Triunfal  

P.A.

V . ;  o e  11. ''nuKU  
,■ -v.i-o ch la Procter 3d InUusiiW

F.P. t. A
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