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“n la reticidn de Inente nerte-amerisana Q.
t¢ un srovrato para distribuir va-
rics tinmos de material scbre ura tira movible. iIste i-
o0 Ge aparate es de notable 1 rortancia para la distri-
bucibn de varios tipos 2de materiales tales como los ma-
teriales de¢ zlmidones pars encolar, y de los materiales
de redleno v fibrecses sobre una hoja o tira d= papel du-
rante la foraasifn 2el mismo en una miquina Tourdrinier
de fanricacién de narel,

Jon el emrlec de este tipo de apevate se npue-
de apliﬁar a un 1240 Ae la tirs de papel durante la for-
manifn de &1, varics tizes 4e nateriales como los =2rri-

ba meneionados, sin entorrecer la fermacién de la hoje
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Ar parel, 37 han hecho hasta a0rn mizhos evpcriento

wara nzrecar varios tinos de materialcs a 1 nojn, del

1230 “el slamore, = fin de oht-ner perel que “enta 198
migmes auracterissizcas en asbces lades de 1n heje. Sin
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sﬁfeger mrterial acore la hoje del 1230 del alambrc;les-
~ecinimente miecaliras el ramcl est4 rasanto sobre el alanm-
sre Touririnier, rcrgue el alngbre tiende a ohstaculi- |
mayr 12 uniforazidad Ael revestimiento o c2pa acregada.

mgta Aifigalted en “ormar una cape hemogénen
csobre 2ybes luzdoz Ae una hoja “e rapel, es hien n2onoci-
A en la industrin rapelera ; esta condiciln de carac-
terfsticas diferentcs de surecrficie se concee uéualmente,
on 1a i-tustriz como Moplicscién a los dos lades's

Lete tisuc lugar por 1z feramcibn de la moja
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sience arrwcurada hacla zbajo teda =1 2sua, o 2

hele, en une dirvecciln p.ora “ue esecarpe 2 ‘ravés
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del 2lambre dandc per rerutade une districucifu no ho- i
gpgénea del reileno y de la fibra, dentrc de la hojia,
Zas fibrasg del lado superior son ususl mente, m4s finas
cue las del lado el alambre ¥ ror esto, el rarecl tiene
diferentes lexturas y apuriencias eu los ladous opucstos,

Teuiendc ErCSGnte la rrecedeante consileracibn,
uno de loc objetos del invento es el de rrororcionar un
método nvevo r mejoradc ¥ un a;érato cara la producciln
Ae rapel por los gue lus ludos opuestos tengan lus mis-
mas texturas generales y apariencias,

Un objcto mas de este invento, es el de proror-
cionar un medic para sgrejer dicyersiones de alaidla, re-
llenous y otres bipos de,ﬁateriales, a una hoja de parel,
fe manexrz que ambes ladus se Tesisfan o se imprecnen uni-
formemente micutras las fioras del papel cmtiu tedavia

en un csiado Lluecws ¢ inestable,

D
ct

To obiste e¢, ademée, ~1l de ~reororcionar un

tino nuevo ¥ meiorade Ae ararato wars g resar 12 feriales

a ambos ladcs Ze una hoja de payel sic que se neczesite
la adicién de.araratos :ostosos de secar o calandr-r, a

1s mé-uina de marel,

Ctre ehjiete ulterior el invenic, ~~ el dé sTo-
porciousr mm aticdo nueve y mejorade d° enncclar =mocs la-
dos de una hoja fe papel 511 satursrls rasdndola por un
ba%o como 2n el encelado ~n tine,

De nagnerdo «l invento, nroporcionzmos los medios
perz distribuir un nmaterisl o un l2dc Ae una tira nmevi-
ble de narel, los mofies w»r= invertir 7a marcha de di-

cha tira y lcs medics para snlicar material =1 ctro 1lado

e dicha tira, funcionandc toves esteos meliom, —veferibler
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mente, schie la tire mientras st en estado himedc e
inestable,

Ctros objetos v reascees Ael ivvents ge rarf rén
de manifieato nor 12 lecturas e 1o Gesarirciln si
aclaradcs por ol Aimjo nue se ascmpa®a en el cusl:

Ta ‘mics fizura rerresensa, en diacrams, una
vista Trental de un lado del alrubre Tourdrinier de una
mf uina de fgoricacién de ranel, ~me cemrrende unz re-
rresentacién Aiapramitica de un apraratc de Aictribuci én

mosirado “e¢ un modo general en ) ¥ un sejunio zrarato

o
<t

- te dictrinucifn mostredo, e un mofo general, en 7,
Sen referencis &l dibnjo, el srarato ilustra-

o zonsiste, en marte en nna Mmé-uina convencionsl Tour-

s

Avrinier de faoricar parel 12 ~ue comrrende el mnyy cono-

cido atamore o eriba £ que zcerre de la manera ususl so-

20 bre nna serie de rodilles, Adesicmades coumo redillos de
mesa 4 en laperte cue tiembla o vibretoria de 1z mAcui-
na, L rodillo 4e succién y asiento &, el rodillo de su-
'jecién 3, el vrodillo de mcometida 10 v varios ot s rodi-
1los de anovo como s2 ilustra, senerslmente,

a5 Il al=mbre o criba £ gasa también sobre uvas
cejns de succibn 12 ~me son de ~onstruccifn mmy ccnonida,
Ta rrimera materia del mapel fluye de un depbzito 14 cue
puede ser da una constrnecifn hisn conocida, sobre la cri-
ha o alambre 2, v es transpdrtaﬂa rer ézta a un grado de

ale velocided relativamente alto ~me vorla usuaslmente en cusl-
rmjer parte desdie 125 ries por minuto hasts 1CCC nies por
minuto o mas,

T &l runto en rue la masta Ae nanel flyre so-

hre £l alaadre, el tantc ror ciento de z2emz e, nsuslmenie,
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my alto siendo comunmente de 097 o mds v el resto de

s,
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los materisles cenciste en nasta o fibra vy varios ingfe-
dientes de comrosicidén agregados en el batidor o mezcla-
dor, como ror ejemnlo, alambre, varios =2gentes de enccla-
do, agentes de impermeabilizacibén y otros materiales de
100 un tipo bien conocido en la industria. Después mue la ras-
ta pasea 2 Lo largo del 2lambre o criba, se elimina una
narte substancial del agua nor gravedad y otra parte se
elimina en las cajas de succibn 12, de manera que la tira
de nanel, suando ha nasado del rollo de asiento 6, ha re-
105 Aucido, normaLﬁente, su contenido de agua, a cerca de 807.
Después, la heja Mimeda dever{a pasar, corrientemente, por
los rrimeros rodillos de wmresibn 16, de 211{ 2 los segun-
dos rodillos de nresidén, luego a una tercera serie de rodi-
llos de vresibén y finalmente al anarato usual de secado
110 aque consiste en numerosos reidillos calentadeos sobre los
cuales e rresicna el ranel en wm rias fomas hasta aque se
seca eproniadanente. Cusndo sale el nanel del alembre o
criha Fourdrinier est4 en un estado ineétable tal, ocue no
ruede sostenerse sélo v es conducido a ios rrimeros rollos
115 de presiénksébre un transnortador poroso o fieltro 18,

De acuerdo con el ~resente invento, se disponen
los medios mars agregar varios materiales 21 lado superior
de la heoja de parel durante su formacibn, conforme nasa
soore el =2lambre Fourdrinier, comrrendiendo diches medios,
12¢C nreterentemente, un aprarato de distrihucidén tal como es
ilustrado, de un modo general, en A en el dibujo. Hste spra-
rato consiste en un recipiente 20, vera el material nue ha

de ser agregado 2 los medics 2%, de rotacibn del nqhel,

comrrendiendo diche recipiente, preferiblemente, un team-
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*0r, una pieza rrolongada o rresa 24, adavtada para re-

2J .ular en parte la 2ltura y el volumen del material naue

" hay en dicno tamoor rotativo, los medios 26 wmera introdu~

cir ulteriores canticades de dicho material en el Teci-
riente 20 ¥y un meaio de distribucibén u hoja o l4mina es-
rarcidora 28 adantada nara retirar ei material del medio
rotativo durante la rotacibn de éste Ultimo y hacer que
dicho material corra sobre dicho medio de aistrioucién,
por gravedad, en un plano inclinado hacia 1a cinta de a=
LamoTe de la méquina de produccién de papel, en su direc-
cién de recorrido. El medio de distribucibn contiene, vre-
ferinitenente, hendiduras o estrf{as 30 de dimensiones ta-
les como para regular en parte la altura y el volumen del
material que se estd distribuyendo, conforme pasa sobre

ia lémina esparcidora. liste aparato puede ser lo mismo que
el aparato descrito en nuestra peticibn de Patente a que
anteriorwente Se a4 unecuo fererencia,

En la forma ilustrada en el dioujo, ¢l aparato
mostrado en general en A es especialmente apropiado para
agregar aL lado superior de una tira de papel, axentes de
plLegado, agentes de encoirado, de relleno y todos 105 Li=-
pos de materiales en la forua de dispersién, aptos de ser
cogidos por un rodillo. Bl aparato puede ser modificado
como se describe en la solicitud de Patente a que ante-
riormente se ha hecho referencia, a fin de agregar o dis-
tribuir materiales tales como fibras, pigmentos pesados
u otros materiales que, ordinariamgnte, no pueden ser co-
gidos por un rodillo. Esta modificacidén puede hacerse su-
ministrando el material en la parte superior del tambor
22, Tl éngulo de inclinacién de la hoja esparcidora 28,

la velocidad del tamoor 22 y la distancia que separa al
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tambor 22 de la pieza 24 pueaen variarse, toGos, para co=<
ordinar ¥y regular la altura, volumen y grado de distribu-
cién del material que ha de ser distribuido. 31 aparato
descrito es especialmente apropiado para distribuir ma-
teriales a la tira de mapel mientras se esté formando
porque la velocidad del tambor rotativo 22 puede coor-
dinarse con la velocidad del alambre 2 de modo que el gra=-
do de entrega del material sea substancialmente el mis-
mo que el grado de corrida de la tira de papel sobre el
alambre. Ts deseaole para algunos fines que el grado de
entrega del material sea ligeramente retardado con res-
pecto al grado de corrida de la tira de papel y esto pue-
de llevarse a cavo fécilmenie, por medio de un aparato de
distribucién del tipo descrito.

En la practica del presente invento la tira de
papel no se pasa directamente por los primeros rodillos
de presibén de acuerdo con el procedimiento usual, sino
que se pasa sobre un transportador poroso o fieltro 32
colocado de una manera taiL como para invertir la hoja de
papel mientras estd todavia en un estado humedo e ines-
table. HEsto se llLeva a efecto, preferiblemente, montando
un transportador poroso o fieltro 32 encima del alambre
Fourdrinier donde hay usualmente mucho sitio en una mé-
guina o prensa corriente para papel., Como se muestra en
el dibujo, el transportador poroso o fieliro 32, esté
montado sobre los rodillos 34, 36, 38 y 40. Esté provis-
to un rodillo guia 42 para guiar la hoja de papel hGmeda
hacia el fieltro 32, Estén provistas unas cajas de suc-
cién 44 debajo del transportador poroso o fieltro 32,

las que son similares = las cajas de succibn 12 que estén
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deoajo del alambre o crioa Tourdrinier 2, Est& tamoién
dispuesto un regulador de fieltro 46 a fin de limpiar

el fieltro o transportador 32 que puede llegar a trabvbar-
se ligeramente deoido a la presencia de los varios mate=
riales que pasan por la tira de papel.

%l segundo aparato de distribucibén ilustrado
de un modo general en B, es similar al garato de distri-
bucibn descrito, en general en A y por medio de este a=-
varato, pueden agregarse materiales a la hoja de pépel,
del lado del alambre, para producir una hoja en la que
ambos lados tengan la misma estructura y avariencia.

Después que la tira de papel sale del fieltro
32, pasa a otro fieltro o transportador 48 por metio del
cual se invierte nuevamente, antes de pasar por los ro=-
dillos de presién 16. Tl transportador 48 estéd sosteni-
do por los rodillos 50, 52, 54, 56, 58, 60, 62 y 64. 1Los
rodillos auxiliares 62 y 64 estdn provistos para recoger
la parte aflojada del fieltro, conforme a un procedimien=
to muy conocido. Estéd provisto un segundo. rodillo guia
66 para guiar el papel a los rodillos de presibén 16. De-
bajo del aLamore 32 esi& provisto un depbsito recogedor
68 para recoger cualquier material que pase a través‘dél
alamore e impedir que tales materiales echen a perder la
superficie de la tira de papel al pasar éste soore el a-
Lamore Fourdrinier Z2,

Bstard patente que aunque, preferiblemente, ea-
pleamos el aparato descrito para producir papel, caracte=
rizado por la misma uniforaidad eh Los lados opuestos, lo
empleamos también para revestir los lados opuestos del

papel de diferentes materiales, para fines especiales.
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Como se ha indicado anteriormente, el invento es espe=

cialmente Gtil para agregar agentes de plegado, de re-

lleno y semejantes, a una tira de papel mientras esté

en un estado hlmedo e inestable.

220 Tn el aparato descrito, la adicidén de materia-
les tales como agentes de plegado, de relleno y semejan-
tes a la tira de papel del lado del alambre, se efectud
precisamnente despubs cue el papel salio del alambre de
formacibn y antes de que hupniera pasado entre los prime-

225 ros rodillos de presién. Debe comprenderse sin embargo,

) cue el aparato para invertir la hoja de papel y para a-
nlicar un material a un lado de &1, no revestido, mien-
tras la hoja estd sostenida por un transportal or poroso,
puede ser empleado en otras partes de la m&quina de fa=-

230 bricacidn de pnapel, como por ejemplo, entre los primeros

y los segundos rollos de presién o los segundos o terce=

ros rollos de presién o en Las partes de la méquina usa-

da para calandrar y secar el papel. Asi esventajoso algu-

nas veces el agregar almidén y relleno a la parte supe-

]
(&3]
(o3}

rior del papel mientras esté soore el alambre de formacién
pasar entonces el vapel por los primeros rodillos de pre-
| sién de la manera usual, y de este modo, presionar el ma-
terial‘de relleno y de encolado sobre el lado superior
del papel, invertir entonces la tira de papel y echar ma-
240 terial de relieno y de encolado sobre el otro lado de él,
entre los primeros y segundos rodillos de presibn, y
mientras la tira de papel esté soportada por un transpor-
tador poroso.
Puede también emplearse el aparato para apli-

245 car materiales fibrosos a ambos lados de la tira de pa-
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%@hfz pel produciendo de este modo un papel de aplicaciones -

miltiples en el. cual estdn las fioras firmemente unidas,
Tuede usarse asimismo en combdinacibn con una méquina ci-
1{ndrica para aplicar materiales a una tira de papel a
medide que va saliendo del filtro de dicha nmédcguina y pre=
feriblemente, mientras estd todavia en un estado hlaedo

e inestable,.

Al aplicar dispevsiones de almidén a uno o a
amoos lados de una tira de papel el almidén empleado de=-
be ser de una clase que sSea soiuble en el agua. Una dis=-
persién apropiada de almidén puede ser una de las prepa-
radas por los métodos conocidos en la industria.

Se comprender4 que pueden hacerse modificacio-
nes en el aparato descrito, sin apartarse del invento.
Tor ejemplo, el aparato de distribucibn ilustrado de un

" modo general A puede colocarse en la méquina de produc=-
cifn de papel, en otros puntos que los mostrados en el
dibujo. Asi, montando el aparato de tal forma que se su=
ainistre el material a las partes mnés secas de la mAqui =
na de hacer papel, es posible producir variaciones en
las caracter{sticas de la superficie de papel pero para
1a mayoria de los fines por los que se desea mejorar las
caracter{sticas generales del papel y particularmente
las pruevbas de calentar y plegado, se obtienen excelenles
resultados montando el dispositivo de distribucibn de
manera que se suminiitre la dispersibén a la tira de pa-
pel, sobre la parte vioratoria de la maquinaria.

wsta solicitud que corresponde a la presenta-
da en los Estados Unidos de América el 14 de larzo de

1938 vajo el nimero 195.762, se acoge a los peneficios
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del articulo 51 del Estatuto vigente sobre Propiedad

‘I, Industrial,

e it et et ot o e e

e T e ettt e Y o iy
e ey

Los puntos de invencién propia y nueva que se
presentan para que sean objeto de esta Patente de Inven=-
cibn en XEspaiia son los siguientes:

12) - Una méquina para la fabricacién de papel
carac terizada por los medios para distribuir el material
a un lado de una tira sin fin movioble, los medios para in-
vertir dicha {ira y los medios para aplicar el macerial
al otro lado de dicha tira, funcionando todos dichos me-
dios sobre dicha tira, mientras esti en estado seco e i=-
nestavle.

20) - Una méquina para fabricar papel segln lo
reivindicado en el punto 12, que tiene un alambre de for-
macién de papel, adaptado para formar una tira de papel,
con pasta de papel, caracterizada por los medios para in-
vertir 1a tira, después gue sare del alambre o criba y
los medios para aplicar un maierial sobre el lado del a=-
lambre mientras se transporta la tira, en posicién inver-
tida, sobre un transportador pPOTroso.

32) = Una méquina seglin lo reivindicado en los
puntos 12 o 22, caracterizada por que dichos todos mectios

estén dispuestos de tal manera en Lla méquina, como para

operar sobre la tira de papel mientras estd en un estado

himedo e inestaole y antes de que pase por los dltimos ro~-
dillos de presibn,.

49) - Una méquina segin lo reivindicado en cual-
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duiera de los puntos 12 al 32, en la que se distribuye
un material de almidbn para el encolado, sobre el lado
superior de una tira de vapei durante su formaciédn con
pasta o0 pulpa, sobre un mecanismo de formacién que hay
en la miquina, carscterizada por los medioé de invers
sién de la tira continua despues de que sale de un me=
canismo de formacién y los medios para aplicar un mate-
rial de almidén de encolar, al lado superior de la tira
invertida, mientras dicha tira est& siendo transpor tada
por un cranéportador poroso, funcionando todos dichos
medios antes de que la tira haya pasado por los dltimos
rodillos de presibn,

52) = Un aparato segln lo reivindicado en los
puntos 292, 32 § 49, caracterizado por que el transporta-
dor poroso de la tira, estd dispuesto para moverse en una
direccibn opuesta al moviﬁiento del mecanismo de forma-
cién o alambre.

62) - Una miquina segln lo reivindicado en cual-
quiera de los puntos 12 al 52, caracterizad@ por los me-
dios de invertir nuevamente la tira despubs de agregar
a la misma el material, del lado del alambre, compren-
diendo dichos medios un transportador poroso y 1los medios
para conducir la tira para su paso entre los rodillos de
presibn,

72) - Un aparato de fabricar papel,

Rl i e g P g ——
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Tal y como se ha descrito en la Memoria gue
antecede ilustrado en el dibujo que se acompafia y con
los fines que se han esnecificado.

Ssta Memoria consta de trece hojas escritas

por una sola cara,

one M9
III Afio Triunfal

San Sebastidn a 1 ?

F. A,

S NE T ABURU
¢ ens do la Propic “d Industiied

jﬂf;¥2§/§2;?n/ﬂ2£244-ﬂ
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